
Výkon linky: t/den nadmořská výška m

Měrná tepelná spotřeba (SFC): kJ/kgcli. teplota vzduchu °C

Dělení paliva: pec / patní kust / kalcinátor % (SFC) abs. vlhkost vzduchu %

barom. tlak kPa

odpadní potrubí

Ø v plechu 2500 mm Surovinová moučka a parametry slínku: Raw material proportioning Fix proportioning

rychlost 27,3 m/s Parametr jednotka Ratio @ dry status % Ratio @ dry status %

falešný vzduch 1,0 % vlhkost [%] Sur. moucka 2019 99,5 odprašky 1 0,0

LSF [-] Slín Ladce  prumer 2016 0,5 odprašky 2 0,0

SR [-] Fe-korekce  prumer 2016 0,0 odprašky 3 0,0

175 t/h AR [-]     odprašky 4 0,0

kg/kgsl. C3S (dle. Bogue) [%] Sum 100 Sum 0

Nm
3
/h

°C (moučka) Dávkování paliv a dělení tepla:

unit % % % %

6,3 s zdržení v kalcinátoru kg 26,2 0,0 3,8 0,0

kg 23,8 0,0 0,0 0,0

kg 0,0 0,0 41,8 0,0

kg 0,0 4,4 0,0 0,0

50 4,4 45,6 0

cool. water kg/h

Firing in SCC:

kJ/kgcli.

0,0 % (of SFC)

total air Nm
3
/h

% (tot. comb. air)

Mid air: 0 °C

Nm
3
/kgcli.

horká moučka 0,0 s retention time in SCC Topení do hlavního hořáku: g/Nm
3

835 °C kJ/kgsl. Mid air: 0 °C

87 % (SKP) % (z SFC) Nm
3
/kgcli.

Topení do kalcinátoru: vzduch celkem Nm
3
/h g/Nm

3

kJ/kgsl. Terciární vzduch: 23,4 % (celk. spal. vzduch) Mid air: 0 °C

45,6 % (z SFC) mm Ø v plechu 29,9 m/s Nm
3
/kgcli.

 pecní ventilátor vstup Celk. vzduch Nm
3
/h Nm3/kgsl. g/Nm

3

Nm
3
/s 1,0 % (celk. spal. vzduch) bypass: 6,2 % 692 °C Sekundární vzduch

m
3
/s Nm

3
/h Nm

3
/kgsl.

171 °C

°C 0 % returned into cooler °C Nm3/kgsl.

kPa Topení do patního kusu: 15 g/Nm3

kg/m
3 152 kJ/kgsl.

g/m
3 4,4 % (z SFC)

% O2 (suchý) vzduch celkem 450 Nm
3
/h

design temp. 500 °C 9,8 % (celk. spal. vzduch)

patní kus °C

4,43 % O2 (suchý) pec otáčky 3,00 ot/min délka 68,0 m

obj. zatížení 3,23 t/m
3
/den prům. v plechu 4,33 m

tepelné zatížení 3,82 Gcal/m
2
/h vyzdívka 0,22 m

filling func. 13,6 počet podpor 3 ks

retent. time 32,6 min. sklon 3,5 %

0 % returned from bypass 177 °C nad teplotou okolí

AP004.200.0000.P1.003.N.B_2600tpd.shSpec.xlsm 0,000 Nm
3
/kg cli.

Nm3/kgsl.

13 °C
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Pneumatiky

Uhlí 2019

unit/h

LHV

1,74

unit/h

2,51

97,1

-

1182

1900

Celkem

64,7

MKM 18000

31651

1,116

0,514

955

1,60

96,5

2,44

SCC

5000

kJ/unit

Hlavní hořák Inline kalcinátor

unit/h unit/h

0

0

0

0

TAP do kalcinátoru

98,3

13

254

1,02

Palivo

4553128 0

50 / 4,4 / 45,6

Patní kus

-

3489

Moučka

Poznámky: 
 
Výkon 2600t/den při 70%substituci 
Dělení paliva pec: výměník 50%:50% 


