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Grafické prilohy ,,Rekonstrukcia a modernizacia prevadzky povrchovych Gprav — galvanizovne Nizna“ — Situacia dotknutého izemia
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Navrhovana rekons$trukcia a modernizicia prevadzky — Galvanizoviia, KBU
chemickych latok

Fyzikalno — chemické vlastnosti v technologii odmastenia

Produkt | Hydroxid |Enthobrite | Enthobrite |Enthobrite | Enthobrite |Envirowetter
sodny NCZC NCZ Dimension NCZ
Dimension A B Conditioner
Pouzitie [Technolédgia [Technoldgia| Technoldgia [Technologia | Technologia | Technoldgia
zinkovania |zinkovania | zinkovania |zinkovania | zinkovania | zinkovania
- - Urea, N, N- | disiri¢itan - 2-propenoic
bis[3- sodny acid, methyl
(dimethylamino <3% este(;, reacti_orr:
o products wit
Jpropyl]-, <10% hydrogensi 2-ethyl-1-
. ran sodny hexanamine
rl)ollymeLyv[ltzh <3% and sodium
. 1 1-OXyDIS| 2- hydroxide 1-
Zlozenie chloroethane] Y <3%
1H-Imidazole, Matanol 0,1 -
<5% -<1%
polymer with 2-
(chloromethyl)o
xiraneimidazole
1310-73-2 - 68555-36-2 7681-57-4 |- 68610-44-6
¢. CAS 68797-57-9 7681-38-1 67-56-1
288-32-4
- H411, H412, H302, - H319
H-vety H314, H302, H314, H318,
H290 H360D H412,
EUHO031
vzhl'ad pelety kvapalina kvapalina kvapalina | kvapalina kvapalina
Farba Biely bezfarebna | bezfarebna zltkasta | bezfarebna |bezfarebna az
bledozlta
Zapach - charakteristi [charakteristicky | sladkasty |bez zapachu [charakteristick
cky y
Bod - - >100°C - >93°C -
vzplanutia
Bod varu 1.390°C >100°C 95,6°C >100°C 100°C 110°C
Samovzniet - - - - - -
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enie

Dolna
medza
vybusSnosti

Horna
medza
vybusSnosti

Tlak par

<24,00 hPa
pri 20°C, 4
hPa pri
37°C

<2,3 kPa
(izbova
teplota)

<101,3 kPa
50°C

2,3 kPa

pH

13,0-14

11,4

8,3

4,5

11,3

8-11

Hustota pri
20°C

1,026 g/cm®

1,048 g/cm®

1,45 g/cm®

0,97-1,07
glem®

Rozpustnos
t vo vode

'ahko
rozpustny

Pahko rozpustny

I'ahko
rozpustny

I'ahko
rozpustny

s vodou
mieSatelny

Viskozita

Kinematick
a viskozita

Organické
rozpuStadla

Celkovy
organicky
uhlik

Obsah
susiny

Teplotna
trieda

Skupina
vybusnosti

VOC <1%
wiw
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Fyzikalno — chemické vlastnosti v technologii odmastenia

Produkt ENPREP 223 U ENPREP - LIQUIPUR
TENSIDE 3141
Pouzitie odmastenie
Hydroxid sodny>50 - <75% Isotridecanol, ethoxylated>10 -
Uhli¢itan sodny>10 - <25% <25%
Silicic acid (H,SiO3), >10 - <25% | Oxirane, 2-methyl-, polymer
disodium salt, pentahydrate s oxiranom, mono-C10-16-alkyl
Tetrasodium pyrophosphate<5% eter, >10 - <25%
Phosphates sodium p-
.. cumenesulphonate >10 - <25%
Zlozenie
Potassium 4-
isopropylbenzenesulphonate
Poly(oxy-1,2.ethanediyl), o,
o’[(dodecylimino)di-2,1-
ethanediyl]bis(w-hydroxy)- >10 -
<25%
1310-73-2 69011-36-5
497-19-8 68649-29-6
¢. CAS 10213-79-3 15763-76-5
7722-88-5 164524-02-1
31017-83-1
H-vety H314, H319, H290, H302, H314, | H412, H315, H318, H319, H302,
H335, H412, H302, H318 H315, H400, H410
vzhlad tuhd latka kvapalina
Farba biela zltkasto hneda
Zapach bez zapachu charakteristicky
Bod vzplanutia >100°C v uzavretej nadobe >100°C v uzavretej nadobe
Bod varu - -

Samovznietenie

Dolna medza
vybusSnosti

Horna medza
vybusSnosti

Tlak par

pH

3

Hustota pri 20°C

1,116 glem’
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Rozpustnost’ vo vode

v studenej vode

v studenej vode

Viskozita

Kinematicka viskozita

Organické rozpustadla

Celkovy organicky
uhlik

Obsah susiny

Teplotna trieda

Skupina vybuSnosti

Fyzikdlno — chemické vlastnosti v technologii morenia

Produkt Kyselina chlorovodikova | ACTANE BO
Pouzitie morenie
HCI >35% Poly(oxy-1,2-ethanediyl),
.. <10%
Zlozenie )
a isodecyl-o -hydroxy-but-2in-1,4-
diol<10%
. 7647-01-0 61827-42-7
€. CAS 110-65-6
H302, H318, H301, H312, H331,
H-vety H314, H335 H314, H317, H373, H412
vzhl'ad kvapalina kvapalina
Farba svetloZlty, ¢iry 7Ita
Zapach Stiplavy charakteristicka
Bod vzplanutia - >100°C v uzavretej nadobe
Bod varu >110°C -

Samovznietenie

Dolna medza

vybusnosti

Horna medza - -
vybusnosti

Tlak par 67 — 80 hPa pri 25°C -

pH 8 3,5
Hustota pri 20°C 1,200 g/cm® 1,024 g/cm®
Rozpustnost’ vo vode v studenej vode v studenej vode

Viskozita

Kinematicka viskozita

Organické rozpustadla
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Celkovy organicky
uhlik

Obsah susiny

Teplotna trieda

Skupina vybusnosti

Fyzikalno — chemické vlastnosti v technologii el. morenia

Produkt ENPREP OC \ENPREP TTM WA
Pouzitie El. odmastenie
Hydroxid sodny > 50 - <75% Poly(oxy-1,2-ethanediyl), alpha-(3-
Zlozenie Kremicitan disodny > 25 - sulfopropyl)-omega-hydroxy-C13-15-
<50% alkyl ethers, potassium salts <3%
N 1310-73-2 119481-71-9
€. CAS 6834-92-0
H-vety H314, H318, H335 -
vzhl'ad tuha latka kvapalina
Farba biela zIta
Zapach bez zapachu bez zapachu
Bod vzplanutia - >62°C
Bod varu - >100°C
Samovznietenie - -
Dolna medza - -
vybuSnosti
Horna medza - -
vybusSnosti
Tlak par - <2,3 kPa
pH 13,5 8
Hustota pri 23°C - 1,002 glem®
Rozpustnost’ vo vode v studenej vode v studenej vode
Viskozita
Kinematicka -
viskozita
Organické -
rozpustadla
Celkovy organicky -
uhlik
Obsah susiny -
Teplotna trieda -
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| Skupina vybugnosti |

Fyzikalno — chemické vlastnosti v technologii alkalického zinkovania

Produkt Hydroxid Enthobrite Enthobrite Enthobrite Enthobrite
sodny NCZC NCZ Dimension B NCZ
Dimension A Conditioner
Pouzitie Technologia | Technologia | Technoldgia | Technoldgia | Technoldgia
zinkovania zinkovania zinkovania zinkovania zinkovania
- - Urea, N, N- | disiri¢itan -
bis[3- sodny
(dimethylamin | <370
) Firfgg//ol]-’ hydrogensiran
= sodny
<3%
polymer with
oo 1,1-oxybis[2-
ZloZenie chloroethane]
1H-Imidazole,
<5%
polymer with
2-
(chloromethyl)
oxiraneimidaz
ole
1310-73-2 - 68555-36-2 7681-57-4 -
¢. CAS 68797-57-9 7681-38-1
288-32-4
- H411, H412, | H302, H318, -
H-vety H314, H290 H302, H314, H412,
H360D EUH031
vzhlad pelety kvapalina kvapalina kvapalina kvapalina
Farba Biely bezfarebna bezfarebna zltkasté bezfarebna
Zapach - charakteristicky charakteristicky |  sladkasty bez zapachu
Bod vzplanutia - - >100°C - >93°C
Bod varu 1.390°C >100°C 95,6°C >100°C 100°C

Samovznietenie

Dolna medza
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vybusnosti

Horna medza
vybusnosti

Tlak par

<24,00 hPa pri
20°C, 4 hPa
pri 37°C

<2,3 kPa
(izbova teplota)

<101,3 kPa
50°C

2,3 kPa

pH

13,0 -14

11,4

8,3

4,5

11,3

Hustota pri
20°C

1,026 glcm®

1,048 g/cm®

1,45 glem®

Rozpustnost’ vo
vode

'ahko
rozpustny

'ahko
rozpustny

I'ahko
rozpustny

'ahko
rozpustny

Viskozita

Kinematicka
viskozita

Organické
rozpustadla

Celkovy
organicky uhlik

Obsah susiny

Teplotna trieda

Skupina
vybusnosti

Fyzikalno — chemické vlastnosti v technologii vyjasnenia

Produkt Kyselina dusi¢na HNO; > 65%
Pouzitie vyjasnenie
ZloZenie 65% HNO3
CAS 7697-37-2
H-vety H272, H314
vzhl'ad kvapalina
Farba bezfarebna
Zapach -
Bod vzplanutia -
Bod varu 120,5°C
Samovznietenie -
Dolna medza -
vybusnosti
Horné medza -
vybusnosti
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Tlak par

pH

<10

Hustota pri 20°C

1,37-1,41 glcm®

Rozpustnost’ vo vode

'ahko rozpustny

Viskozita

Kinematicka
viskozita

Organické
rozpustadla

Celkovy organicky
uhlik

Obsah susiny

Teplotna trieda

Skupina vybuSnosti

Fyzikdlno — chemické vlastnosti v technologii modra pasivacia

Produkt TriPass ELV ULTRAIII
Pouzitie Modré pasivacia
sodium nitrate >10-<25%
oo chromium trinitrate >10 - <22%
Zlozenie flourid sodny <3%
kyselina Stavel'ova <1,6%
7631-99-4 -
y 13548-38-4
¢ CAS 7681-49-4
144-62-7
H-vety H314, H317,H412
vzhl'ad kvapalina
Farba zelena, modra
Zapach prenikavy zépach
Bod vzplanutia -
Bod varu > 100°C
Samovznietenie -
Dolna medza -
vybusnosti
Horné medza -
vybusnosti
Tlak par <2.3 kPa
pH <1

123



Hustota pri 20°C 1,337 g/cm®
Rozpustnost’ vo vode I'ahko rozpustny
Viskozita -

Kinematicka viskozita

Organické rozpustadla

Celkovy organicky
uhlik

Obsah susiny

Teplotna trieda

Skupina vybusnosti

Fyzikdlno — chemické vlastnosti v technologii v hrubovrstvej pasivacii

Produkt TRIPASS ELV 1500LT Kyselina citrénova monohydrit
Pouzitie Hrubovrstva pasivacia
Chromium nitrate 5-<25% Kyselina citronova monohydrat >
Disodium oxalate 1-<10%
Zlozenie Kyselina §tavelova 1-<5%
Dusi¢nan kobaltnaty <2,5%
Kyselina dusi¢na <2,5%
13548-38-4 5949-29-1
62-76-0
. 144-62-7
¢ CAS 10141-05-6
7697-37-2
H290, H314, H317, H334, H341,
H-vety H350i, H360F, H411 H319
vzhl'ad ¢ira kvapalina tuhd krystalicka latka
Farba purpurova
Zapach jemny bez zapachu
Bod vzplanutia uzavretej nadobe : > 100°C -
Bod varu 110°C -
Samovznietenie >200 °C 540 °C
Dolnd medza - -
vybusnosti
Horna medza - bie
vybusSnosti
Tlak par <2,3 kPa -
pH <3 1,8
Hustota pri 23°C 1,27 — 1,33 g/cm® 1,54 glem®
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Rozpustnost’ vo vode

'ahko rozpustny 1,630 g/l

Viskozita

Kinematicka viskozita

Organické rozpustadla

Celkovy organicky
uhlik

Obsah susiny

Teplotna trieda

Skupina vybuSnosti

Fyzikéalno — chemické vlastnosti v technoldgii v utesnovani

Produkt ENSEAL 37N5
Pouzitie Utesnovanie
ZlozZenie zmes
& CAS )
H-vety -
vzhl'ad kvapalina, emulzia
Farba bicla az zltkasta
Zapach charakteristicky zapach
Bod vzplanutia uzavretej nadobe : > 100°C
Bod varu 100°C
Samovznietenie >200 °C
Dolna medza -
vybusSnosti
Horna medza -
vybuSnosti
Tlak par <2.3 kPa
pH <1
Hustota pri 23°C 0,99 g/cm3
Rozpustnost’ vo vode I'ahko rozpustny
Viskozita dynamicka 72 mPa.s

Kinematicka viskozita

Organické rozpustadla

Celkovy organicky
uhlik

Obsah susiny

Teplotna trieda
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| Skupina vybusnosti |

Fyzikalno — chemické vlastnosti v technologii fosfatizacia

Produkt DEXBOND P3520 DEXBOND P3520 Hydrogénuhli¢itan
ALIM PREP sodny
Pouzitie Fosfatizacia
Fosfore¢nan Fosforecnan zino¢naty | Hydrogénuhli¢itan
zinoCnaty Kyselina dusi¢na | sodny = 99,5%
Kyselina dusi¢na
Zlozenie Kyselina
trihydrogenfosfore¢n
a
7779-90-0 7779-90-0 144-55-8
¢. CAS 7697-37-2 7697-37-2
7664-38-2
H-vety H272, H290, H314, |H272, H290, H314, nie je nutné
H400, H410 H400, H410
vzhl'ad kvapalina kvapalina tuhy krystalicky prasok
Farba - modré biela
Zapach charakteristicky charakteristicky bez zapachu
Bod vzplanutia - - -
Bod varu - 100C i

Samovznietenie

Dolna medza

nie je vybusny

nie je vybusny

vybusnosti
Hornd medza nie je vybusny nie je vybusny -
vybuSnosti
Tlak par - - -
pH 2 1.8 8,4-8,6
Hustota pri 20°C 1,450 glcm’ 1,500 g/cm’ 2,21 glem®
Rozpustnost’ vo vode rozpustny rozpustny 93,4 g/l
Viskozita 1,0 mm?/s 1,0 mm?/s -

Kinematicka viskozita

Organické rozpustadla

Celkovy organicky
uhlik

Obsah susiny
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Teplotna trieda

Skupina vybusnosti

Fyzikalno — chemické vlastnosti v technologii cinovania

Produkt

Kyselina sirova 96%

Pouzitie

cinovanie

Zlozenie

H,SO4 <=100%

¢. CAS

7664-93-9

H-vety

H290, H314, H315, H319

vzhl'ad

kvapalna

Farba

Cira

Zapach

Bod vzplanutia

Bod varu

290°C

Samovznietenie

Dolna medza
vybusnosti

Horna medza
vybusnosti

Tlak par

1,33 hPa pri 145,8°C

pH

1,2 pri 5 g/l

Hustota pri 20°C

1,84 glcm® pri 25°C

Rozpustnost’ vo vode

rozpustny

Viskozita

Kinematicka viskozita

Organické rozpustadla

Celkovy organicky
uhlik

Obsah susiny

Teplotna trieda

Skupina vybuSnosti

Produkt

KORONA E

KORONAR KORONA A

Pouzitie

cinovanie

Zlozenie
2,5-10%

Kyselina 2-
metylpropénova | metylpropénova

Kyselina 2- Zmes s nie nebezp. prisadami

2,5-10%
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Ammonia 1-

2,5%
, 79-41-4 79-41-4 -
¢ CAS 1336-21-6
H302, H312,
H-vety H314. H335 H314, H335 -
vzhlad kvapalny kvapalny kvapalny
Farba bezfarebny ZIty ZIty
Zapach po amoniaku |charakteristicky charakteristicky
Bod vzplanutia - - -
Bod varu - - >100°C
Samovznietenie - - -
Dolna medza - - -
vybusnosti
Horna medza - - -
vybusnosti
Tlak par - - -
pH 7-8 2-4 6-9
Hustota pri 20°C | 1,00-1,05 g/cm® | 1,01-1,06 g/cm® 1,02-1,08 g/cm®
Rozpustnost’ vo vode dokonale dokonale nemiesatel'né, resp. malo miesatelny
mieSatel'ny mieSatel'ny

Viskozita

Kinematicka viskozita

Organické rozpustadla

Celkovy organicky
uhlik

Obsah susSiny

Teplotna trieda

Skupina vybuSnosti

Fyzikdlno — chemické vlastnosti v technologii niklovania

Produkt dichlorid nikelnaty | siran nikelnaty | kyselina Borita
Pouzitie niklovanie
Lo dichlorid nikelnaty siran nikelnaty H3;BO;
Zlozenie > 98% 5999,
¢. CAS 7791-20-0 10101-97-0 10043-35-3
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H301+H331, H317,

H302+H332, H315,
H314, H334, H341,

H-vety H33H43;6H03|,341|l|l3:|73250h H350i, H360D, H372, H360
’ H410
vzhl'ad tuhy tuhy pevny
Farba zeleny zeleno-modra -
Zapach bez zapachu bez zadpachu -
Bod vzplanutia - - -
Bod varu - - 300C
Samovznietenie - - -
Dolna medza - - -
vybusnosti
Horna medza - - -
vybusnosti
Tlak par - - 3,5 hPa
pH 4,9 4,3-4,7 51
Hustota pri 20°C 1,92 g/cm® 2,07 g/em® 1,440 g/cm®
Rozpustnost’ vo vode >2.500 9/, 6509/, rozpustny
Viskozita - nie je relevantna pevna -
latka
Kinematicka viskozita - - -
Organické rozpustadla - -
Celkovy organicky - - -
uhlik
Obsah susiny - -
Teplotna trieda - - -
Skupina vybuSnosti - - -
Produkt ENPREP G | TOPSTAR CarrierS |  ACTANE MS
Pouzitie niklovanie
NaOH >50-<75% zmes Pentapotassium bis
Na,CO3>25-<50% (peorxymonosulphate)
Trisodium bis (sulphate) > 90%
. orthophosphate <5% peroxodisiran draselny
Zlozenie

<3%
hydrogénsiran draselny
<3% dipotassium
disulphate <3%




1310-73-2 - 70693-62-8
5 497-19-8 7727-21-1
¢. CAS 7601-54-9 7646-93-7
7790-62-7
H302, H314, H334,
H-vety H290, H314 - H317, H412
vzhl'ad tuhy kvapalina tuha latka
Farba biela zelena biela
Zapach bez zépachu bez zépachu bez zépachu
Bod vzplanutia - - -
Bod varu - >100C -
Samovznietenie - - -
Dolna medza - - -
vybusnosti
Horna medza - - -
vybusnosti
Tlak par - <2,3 kPa -
pH >13 6 2,3
Hustota pri 20°C - 1,1 glcm® 1,1 glcm®
Rozpustnost’ vo vode I'ahko rozpustny I'ahko rozpustny I'ahko rozpustny
Viskozita - - -

Kinematicka viskozita

Organické rozpuStadla

Celkovy organicky
uhlik

Obsah susiny

Teplotna trieda

Skupina vybuSnosti

Produkt ELPELYT Wetting Agent 22 C \ TOPSTAR TR BRIGHTENER
Pouzitie niklovanie
alcoholss, C12-14, ethoxylated, | formaldehyd <0,2%
sulfates, sodium salts
Zlozenie <10%
y 68891-328-3 7681-57-4
¢. CAS 7681-38-1
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H226, H301, H302, H311, H312,
H314, H317, H319, H315, H350,

H-vety H318, H315 H330, H331, H332, H335, H341,
H400, H411, H412
vzhl'ad kvapalina kvapalina
Farba bezfarebna Zltkasta
Zapach charakteristicky charakteristicky
Bod vzplanutia - -
Bod varu - -
Samovznietenie - -
Dolna medza - -
vybusnosti
Horna medza - -
vybusnosti
Tlak par - -
pH 5 4,5
Hustota pri 20°C 1,006 g/cm® 1,06 g/cm®
Rozpustnost’ vo vode I'ahko rozpustny Pahko rozpustny

Viskozita

Kinematicka viskozita

Organické rozpustadla

Celkovy organicky
uhlik

Obsah susSiny

Teplotna trieda

Skupina vybusnosti
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Textova priloha Zamer ,,Rekonstrukcia a modernizacia prevadzky povrchovych tprav —

galvanizovne Nizna“

MINISTERSTVO

ZIVOTNEHO PROSTREDIA
SLOVENSKE| REPUBLIKY

Sekcia environmentaineho hodnotenia a odpadového hospodarstva
Odbor posudzovania vplyvov na Zivotné prostredie

Cislo: 10645/201%-1.7/1b
48380/2019
Bratislava 18, septembra 2019

ROZHODNUTIE

neskorSich predpisov a § 22 ods. 6 tohto zakona
upast'a od poZiadavky variantného rieSenia

navrhovanej Ginnosti ,,Rekonstrukcia a modernizicia previdzky povrchovych dprav -
galvanizovne Ni%ni“ navrhovatel'a PLASTKOVO, s.r.0., Vladina 668, 027 44 Tvrdosin.

Odédvodnenie:

Navrhovatel, PLASTKOVO, sro. Vladina 668, 027 44 TvrdoSin (dalej len
w»navrhovatel*), doru¢il dia 05. 09,2019 na Ministerstvo Zivotného prostredia Slovenskej
republiky, odbor posudzovania vplyvov na Zivotné prostredie (d'alej len ,MZP SR*) podra §22
ods. 6 zikona ¢&.24/2006 Z. z. 0 posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie a o0 zmene
a doplneni niektorych zékonov v zneni neskorSich predpisov (dalej len ,zdkon*) Ziadost’
0 upustenie od poZiadavky variantného riesenia navrhovanej &innosti ,Rekon3trukcia a
modernizdcia prevadzky povrchovych iprav - galvanizovne Ni¥ng* (dalej len
wnavrhovand &innost™),

Spolognost PLASTKOVO, s.r.o. je prevédzkovatelom technolégii galvanickych
povrchovych tprav kovoy zinkovanim a technolégii chemickych povrchovych dprav.
Predmetom navrhovanej &innosti je instaldcia automatickej linky alkalického zinkovania
§ programovym riadenim. Navrhovanou &innostou sa predpokladd zvy3enie objemu kadi
vritane oplachovych o 53,66 m? (bez oplachovych o 32,66 m®). Z hladiska navrhovanej
technolégie povrchovych Uprav sa jednd o vymenu zni¢enej technologickej linky za inovativnu,
ktord predstavuje pokrotily stupefi v prevédzani povrchovych Gpray. Instalécia automaticke;
linky si vyZaduje vykonat’ stavebnotechnické Gpravy v existujlicej vyrobnej hale.

Na zaklade predloZenych informécii m4 byt navrhovand &nnost - automatickd
galvanickd linka alkalického zinkovania umiestnena v existujlicej vyrobnej hale, na
parc. &. 865/1 (Register C-KN), vo vyrobnom tzemf obce NiZna (byvala OTF) vo vychodnej
Casti katastrdineho Gzemia obce, ktord je podla platného Gzemného pldnu obce
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2. strana rozhodnutia & 10645/2015-1.7/1b zo diia 18. 09, 2019

(UPN O 10.2014) funk&ne uréena ako priemyselné zéna. Nakolko sa jednd o obnovenie
vyrobného programu pred mimoriadnou udalosfou (poZiarom) na pévodnom mieste (vzt'ah

Podra prilohy &. 8 zékona Je navrhovand &innost’ zaradend nasledovne:

3. Hutnicky priemysel
Prahové hodnoty
Pol. Cinnost, objekty a zariadenia Cast' A Cast' B
Eslo (povinné (Zist'ovacie

hodnotenie) konanie)

8 Prevadzky na povrchova pravu kovow a plastoy od 30 m? kapacity
> vyuzivamoe clektrolytické alebo chemické Procesy | pouzivanych kadi
upravenej plochy

Na zéklade Ziadosti navrhovatela, v ktorej je uvedeny princip technolégie, vzhladom na
charakter a navrhované umiestnenie navrhovanej &innosti, v katastrdlnom Uzemi Nizn4,
v lokalite priemyselného aredlu, v budove Galvanizovne na parc. €. 865/1, ktorej vlastnikom je
spoloénost METALPLAST s.r.o. (LV & 1825), sktorou mé navrhovatel' - spoloénost’
PLASTKOVO s.r.0. uzatvorenii zmluvu o nijme nebytovych priestorov na dobu neurdit(,
MZP SR rozhodlo tak, ako Je uvedené vo vyrokovej éasti rozhodnutia.

MZP SR zéroves poukazuje na to, e ak z pripomienok predlozenych k zémeru podla
§ 23 ods. 4 zékona vyplynie potreba posudzovania dalSicho redlneho variantu navrhovanej
¢innosti, prislusny orgén uplatni poZiadavku na dopracovanie dalSieho variantu v konani podl'a
tohto zdkona.

Poudenie:

Proti tomuto rozhodnutiu sa nemozno odvolat’. Toto rozhodnutie nie Jje preskimatelné
stidom. ,

N
AN\

o) KE Whoseese
. + Ing. Roman Skorka
riaditel’ odboru

Doruguje sa:

PLASTKOVO, sr.0., Vladina 668, 027 44 Tvrdogin
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