
 

 

  

  Grafické prílohy  „Rekonštrukcia a modernizácia prevádzky povrchových úprav – galvanizovne Nižná“ – Situácia dotknutého územia 

   Dotknuté  územie na podklade ortofotosnímky 

   Mierka                                       200 m    
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Grafické prílohy  „Rekonštrukcia a modernizácia prevádzky povrchových úprav – galvanizovne Nižná“– Situácia umiestnenia  
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Záujmová lokalita na podklade grafickej časti ÚPN obce Nižná (2014) Mierka 1 : 5000 

 

Umiestnenie 

prevádzky 

PLASTKOVO s.r.o. 

Priemyselná zóna , plochy výroby 

a skladov s návrhom intenzifikácie 
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Záujmová lokalita na podklade grafickej časti ÚPN VÚC  Žilinského kraja– stav po zapracovaní zmien a doplnkov č. 1,2,3,4 – zmeny a doplnky č.5 

(2018) Mierka 1 : 50 000 

 

Umiestnenie 

prevádzky 

Priemyselná  zóna 

 

Grafické prílohy  „Rekonštrukcia a modernizácia prevádzky povrchových úprav – galvanizovne Nižná“ – Situácia dotknutého územia 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Grafické znázornenie vplyvov na životné prostredie                                                    
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Sídelná časť obce Nižná 
Územie dotknuté dopravou 

po zbernú komunikáciu 

Pôsobenie vplyvov z prevádzky  

PLASTKOVO s.r.o.  



Navrhovaná rekonštrukcia a modernizácia prevádzky – Galvanizovňa, KBÚ 

chemických látok 

Fyzikálno – chemické vlastnosti v technológii odmastenia 

Produkt Hydroxid 

sodný 

Enthobrite 

NCZ C 

Enthobrite 

NCZ 

Dimension A 

Enthobrite 

Dimension 

B 

Enthobrite 

NCZ 

Conditioner 

Envirowetter 

Použitie Technológia 

zinkovania  

Technológia 

zinkovania  

Technológia 

zinkovania 

Technológia 

zinkovania 

Technológia 

zinkovania 

Technológia 

zinkovania 

Zloženie 

 -  
 

-  

 
Urea, N, N-

bis[3-

(dimethylamino

)propyl]-, ≤10% 

 

polymer with 

1,1-oxybis[2-

chloroethane] 

1H-Imidazole, 

≤5% 

polymer with 2-

(chloromethyl)o

xiraneimidazole 

 

disiričitan 

sodný 

≤3% 

 

hydrogensí

ran sodný 

≤3% 

- 2-propenoic 

acid, methyl 

ester, reaction 

products with 

2-ethyl-1-

hexanamine 

and sodium 

hydroxide 1-

<3% 

Matanol 0,1 -

-<1%  

č. CAS 

1310-73-2 - 68555-36-2 

68797-57-9 

288-32-4 

7681-57-4 

7681-38-1 

- 68610-44-6 

67-56-1 

 

H-vety 
H314, 

H290 

- H411, H412, 

H302, H314, 

H360D 

H302, 

H318, 

H412, 

EUH031 

- H319 

vzhľad pelety kvapalina kvapalina kvapalina kvapalina kvapalina 

Farba Biely bezfarebná bezfarebná žltkastá bezfarebná bezfarebná až 

bledožltá 

Zápach - charakteristi

cký 

charakteristický sladkastý bez zápachu charakteristick

ý 

Bod 

vzplanutia 

- - ˃100°C - ˃93°C - 

Bod varu 1.390°C ˃100°C  95,6°C ˃100°C 100°C 110°C 

Samovzniet - - - - - - 
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enie 

Dolná 

medza 

výbušnosti 

- - - - - - 

Horná 

medza 

výbušnosti 

- - - - - - 

Tlak pár  <24,00 hPa 

pri 20°C, 4 

hPa pri 

37°C 

<2,3 kPa 

(izbová 

teplota) 

<101,3 kPa 

50°C 

2,3 kPa - - 

pH 13,0 -14 11,4 8,3 4,5 11,3 8-11 

Hustota pri 

20°C 

- - 1,026 g/cm
3
 1,048 g/cm

3
 1,45 g/cm

3
 0,97-1,07 

g/cm
3
 

Rozpustnos

ť vo vode 

- ľahko 

rozpustný  

ľahko rozpustný ľahko 

rozpustný 

ľahko 

rozpustný 

s vodou 

miešateľný 

Viskozita   

 

 

 

 

- 

 

 

 

 

 

- 

 

 

 

 

 

- 

 

 

 

 

 

- 

 

 

 

 

 

- 

 

 

 

 

 

VOC <1% 

w/w 

 

Kinematick

á viskozita 

Organické 

rozpúšťadlá 

Celkový 

organický 

uhlík 

Obsah 

sušiny 

Teplotná 

trieda 

Skupina 

výbušnosti 
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Fyzikálno – chemické vlastnosti v technológii odmastenia 

Produkt ENPREP 223 U ENPREP – LIQUIPUR 

TENSIDE 3141 

Použitie odmastenie 

Zloženie 

Hydroxid sodný≥50 - ≤75% 

Uhličitan sodný≥10 - ≤25% 

Silicic  acid (H2SiO3), ≥10 - ≤25% 

disodium salt, pentahydrate 

Tetrasodium pyrophosphate≤5% 

Isotridecanol, ethoxylated≥10 - 

≤25% 

Oxirane, 2-methyl-, polymer 

s oxiranom, mono-C10-16-alkyl 

eter, ≥10 - ≤25% 

Phosphates sodium p-

cumenesulphonate ≥10 - ˂25% 

 

Potassium 4-

isopropylbenzenesulphonate 

Poly(oxy-1,2.ethanediyl), α, 

α´[(dodecylimino)di-2,1-

ethanediyl]bis(ω-hydroxy)-  ≥10 - 

˂25% 

č. CAS 

1310-73-2 

497-19-8 

10213-79-3 

7722-88-5 

69011-36-5 

68649-29-6 

15763-76-5 

164524-02-1 

31017-83-1 

H-vety 
H314, H319, H290, H302, H314, 

H335, H412, H302, H318 

H412, H315, H318, H319, H302, 

H315, H400, H410 

vzhľad tuhá látka kvapalina 

Farba biela žltkasto hnedá 

Zápach bez zápachu charakteristický 

Bod vzplanutia ˃100°C v uzavretej nádobe ˃100°C v uzavretej nádobe 

Bod varu - - 

Samovznietenie - - 

Dolná medza 

výbušnosti 

- - 

Horná medza 

výbušnosti 

- - 

Tlak pár  - - 

pH 13,5 3 

Hustota pri 20°C - 1,116 g/cm
3
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Rozpustnosť vo vode v studenej vode v studenej vode 

Viskozita  - 

Kinematická viskozita - 

Organické rozpúšťadlá - 

Celkový organický 

uhlík 

- 

Obsah sušiny - 

Teplotná trieda - 

Skupina výbušnosti - 

 

Fyzikálno – chemické vlastnosti v technológii morenia  

Produkt Kyselina chlorovodíková  ACTANE BO 

Použitie morenie 

Zloženie 

HCl ≥35% Poly(oxy-1,2-ethanediyl), 

 ≤10% 

α isodecyl-ω -hydroxy-but-2ín-1,4-

diol<10% 

č. CAS 
7647-01-0 61827-42-7 

110-65-6 

H-vety H314, H335 
H302, H318, H301, H312, H331, 

H314, H317, H373, H412 

vzhľad kvapalina kvapalina 

Farba svetložltý, číry žltá 

Zápach štipľavý charakteristická 

Bod vzplanutia - ˃100°C v uzavretej nádobe 

Bod varu ˃110°C - 

Samovznietenie - - 

Dolná medza 

výbušnosti 

-  

Horná medza 

výbušnosti 

- - 

Tlak pár  67 – 80 hPa pri 25 ̊C - 

pH 8 3,5 

Hustota pri 20°C 1,200 g/cm
3
 1,024 g/cm

3
 

Rozpustnosť vo vode v studenej vode v studenej vode 

Viskozita  - 

Kinematická viskozita - 

Organické rozpúšťadlá - 
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Celkový organický 

uhlík 

- 

Obsah sušiny - 

Teplotná trieda - 

Skupina výbušnosti - 

 

Fyzikálno – chemické vlastnosti v technológii el. morenia  

Produkt ENPREP OC ENPREP TTM WA 

Použitie El. odmastenie 

Zloženie 

Hydroxid sodný ≥ 50 - <75% 

Kremičitan disodný ≥ 25 - 

<50% 

Poly(oxy-1,2-ethanediyl), alpha-(3-

sulfopropyl)-omega-hydroxy-C13-15-

alkyl ethers, potassium salts ≤3% 

č. CAS 
1310-73-2 

6834-92-0 

1 19481-71-9 

H-vety H314, H318, H335 - 

vzhľad tuhá látka kvapalina 

Farba biela žltá 

Zápach bez zápachu bez zápachu 

Bod vzplanutia - ˃62°C 

Bod varu - ˃100°C 

Samovznietenie - - 

Dolná medza 

výbušnosti 

- - 

Horná medza 

výbušnosti 

- - 

Tlak pár  - <2,3 kPa 

pH 13,5 8 

Hustota pri 23°C - 1,002 g/cm
3
 

Rozpustnosť vo vode v studenej vode v studenej vode 

Viskozita                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                            

Kinematická 

viskozita 

- 

Organické 

rozpúšťadlá 

- 

Celkový organický 

uhlík 

- 

Obsah sušiny - 

Teplotná trieda - 

120 



 

 

Skupina výbušnosti - 

 

Fyzikálno – chemické vlastnosti v technológii alkalického zinkovania  

Produkt Hydroxid 

sodný 

Enthobrite 

NCZ C 

Enthobrite 

NCZ 

Dimension A 

Enthobrite 

Dimension B 

Enthobrite 

NCZ 

Conditioner 

Použitie Technológia 

zinkovania  

Technológia 

zinkovania  

Technológia 

zinkovania 

Technológia 

zinkovania 

Technológia 

zinkovania 

Zloženie 

 -  
 

-  

 

Urea, N, N-

bis[3-

(dimethylamin

o)propyl]-, 

≤10% 

 

polymer with 

1,1-oxybis[2-

chloroethane] 

1H-Imidazole, 

≤5% 

polymer with 

2-

(chloromethyl)

oxiraneimidaz

ole 

disiričitan 

sodný 

≤3% 

 

hydrogensíran 

sodný 

≤3% 

- 

č. CAS 

1310-73-2 - 68555-36-2 

68797-57-9 

288-32-4 

7681-57-4 

7681-38-1 

- 

H-vety H314, H290 

- H411, H412, 

H302, H314, 

H360D 

H302, H318, 

H412, 

EUH031 

- 

vzhľad pelety kvapalina kvapalina kvapalina kvapalina 

Farba Biely bezfarebná bezfarebná žltkastá bezfarebná 

Zápach - charakteristický charakteristický sladkastý bez zápachu 

Bod vzplanutia - - ˃100°C - ˃93°C 

Bod varu 1.390°C ˃100°C  95,6°C ˃100°C 100°C 

Samovznietenie - - - - - 

Dolná medza - - - - - 
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výbušnosti 

Horná medza 

výbušnosti 

- - - - - 

Tlak pár  <24,00 hPa pri 

20°C, 4 hPa 

pri 37°C 

<2,3 kPa 

(izbová teplota) 

<101,3 kPa 

50°C 

2,3 kPa - 

pH 13,0 -14 11,4 8,3 4,5 11,3 

Hustota pri 

20°C 

- - 1,026 g/cm
3
 1,048 g/cm

3
 1,45 g/cm

3
 

Rozpustnosť vo 

vode 

- ľahko 

rozpustný  

ľahko 

rozpustný 

ľahko 

rozpustný 

ľahko 

rozpustný 

Viskozita  - - - - - 

Kinematická 

viskozita 

- - - - - 

Organické 

rozpúšťadlá 

- - - - - 

Celkový 

organický uhlík 

- - - - - 

Obsah sušiny - - - - - 

Teplotná trieda - - - - - 

Skupina 

výbušnosti 

- - - - - 

 

Fyzikálno – chemické vlastnosti v technológii vyjasnenia  

Produkt Kyselina dusičná HNO3 ≥ 65% 

Použitie vyjasnenie 

Zloženie  65% HNO3 

CAS 7697-37-2 

H-vety H272, H314 

vzhľad kvapalina 

Farba bezfarebná 

Zápach - 

Bod vzplanutia - 

Bod varu 120,5°C 

Samovznietenie - 

Dolná medza 

výbušnosti 

- 

Horná medza 

výbušnosti 

- 
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Tlak pár  - 

pH <1,0 

Hustota pri 20°C 1,37-1,41  g/cm
3
 

Rozpustnosť vo vode ľahko rozpustný 

Viskozita  - 

Kinematická 

viskozita 

- 

Organické 

rozpúšťadlá 

- 

Celkový organický 

uhlík 

- 

Obsah sušiny - 

Teplotná trieda - 

Skupina výbušnosti - 

 

Fyzikálno – chemické vlastnosti v technológii modrá pasivácia  

Produkt  TriPass ELV ULTRA III 

Použitie Modrá pasivácia 

Zloženie 

sodium nitrate  

chromium trinitrate 

flourid sodný 

kyselina šťaveľová 

≥10 - ≤25% 

≥10 - ≤22% 

≤3% 

≤1,6% 

č. CAS 

7631-99-4 

13548-38-4 

7681-49-4 

144-62-7 

- 

H-vety H314, H317,H412 

vzhľad kvapalina 

Farba zelená, modrá 

Zápach prenikavý zápach 

Bod vzplanutia - 

Bod varu ˃ 100°C 

Samovznietenie - 

Dolná medza 

výbušnosti 

- 

Horná medza 

výbušnosti 

- 

Tlak pár  <2,3 kPa 

pH <1 
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Hustota pri 20°C 1,337  g/cm
3
 

Rozpustnosť vo vode ľahko rozpustný 

Viskozita  - 

Kinematická viskozita - 

Organické rozpúšťadlá - 

Celkový organický 

uhlík 

- 

Obsah sušiny - 

Teplotná trieda - 

Skupina výbušnosti - 

 

Fyzikálno – chemické vlastnosti v technológii v hrubovrstvej pasivácii  

Produkt TRIPASS ELV 1500LT Kyselina citrónová monohydrát 

Použitie Hrubovrstvá pasivácia  

Zloženie 

Chromium nitrate 5-<25% 

Disodium oxalate 1-<10% 

Kyselina šťavelová 1-<5% 

Dusičnan kobaltnatý <2,5% 

Kyselina dusičná <2,5% 

Kyselina citrónová monohydrát ≥ 

99,5% 

č. CAS 

13548-38-4 

62-76-0 

144-62-7 

10141-05-6 

7697-37-2 

 

5949-29-1 

H-vety 
H290, H314, H317, H334, H341, 

H350i, H360F, H411 
H319 

vzhľad číra kvapalina tuhá kryštalická látka  

Farba purpurová  

Zápach jemný bez zápachu 

Bod vzplanutia uzavretej nádobe : ˃ 100°C  - 

Bod varu 110°C - 

Samovznietenie ˃ 200 °C 540 °C 

Dolná medza 

výbušnosti 

- - 

Horná medza 

výbušnosti 

-  biela 

Tlak pár  <2,3 kPa - 

pH <3 1,8 

Hustota pri 23°C 1,27 – 1,33 g/cm
3
 1,54 g/cm

3
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Rozpustnosť vo vode ľahko rozpustný 1,630 g/l 

Viskozita  - 

Kinematická viskozita - 

Organické rozpúšťadlá - 

Celkový organický 

uhlík 

- 

Obsah sušiny - 

Teplotná trieda - 

Skupina výbušnosti - 

 

 

Fyzikálno – chemické vlastnosti v technológii v utesňovaní  

Produkt  ENSEAL 37N5 

Použitie Utesňovanie  

Zloženie zmes  

č. CAS 
 

 

- 

H-vety - 

vzhľad kvapalina, emulzia  

Farba biela až žltkastá 

Zápach charakteristický zápach 

Bod vzplanutia uzavretej nádobe : ˃ 100°C  

Bod varu 100°C 

Samovznietenie ˃ 200 °C 

Dolná medza 

výbušnosti 

- 

Horná medza 

výbušnosti 

- 

Tlak pár  <2,3 kPa 

pH <1 

Hustota pri 23°C 0,99  g/cm
3
 

Rozpustnosť vo vode ľahko rozpustný 

Viskozita  dynamická 72 mPa.s 

Kinematická viskozita - 

Organické rozpúšťadlá - 

Celkový organický 

uhlík 

- 

Obsah sušiny - 

Teplotná trieda - 
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Skupina výbušnosti - 

 

Fyzikálno – chemické vlastnosti v technológii fosfatizácia 

Produkt DEXBOND P3520 

ALIM 

DEXBOND P3520 

PREP 

Hydrogénuhličitan 

sodný 

Použitie Fosfatizácia 

Zloženie  

Fosforečnan 

zinočnatý 

Kyselina dusičná 

Kyselina 

trihydrogenfosforečn

á 

 

Fosforečnan zinočnatý 

Kyselina dusičná 

Hydrogénuhličitan 

sodný ≥ 99,5% 

č. CAS 

7779-90-0 

7697-37-2 

7664-38-2 

7779-90-0 

7697-37-2 

144-55-8 

H-vety 
H272, H290, H314, 

H400, H410 

H272, H290, H314, 

H400, H410 

nie je nutné 

vzhľad kvapalina kvapalina tuhý kryštalický prášok 

Farba - modrá biela  

Zápach charakteristický charakteristický bez zápachu 

Bod vzplanutia - - - 

Bod varu - 100 ̊C - 

Samovznietenie - - - 

Dolná medza 

výbušnosti 

nie je výbušný nie je výbušný - 

Horná medza 

výbušnosti 

nie je výbušný nie je výbušný - 

Tlak pár  - - - 

pH 2 1,8 8,4-8,6 

Hustota pri 20°C 1,450 g/cm
3
 1,500 g/cm

3
 2,21 g/cm

3
 

Rozpustnosť vo vode  rozpustný  rozpustný  93,4 g/l 

Viskozita  1,0 mm
2
/s 1,0 mm

2
/s - 

Kinematická viskozita - - 

Organické rozpúšťadlá - - 

Celkový organický 

uhlík 

- - 

Obsah sušiny - - 
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Teplotná trieda - - 

Skupina výbušnosti - - 

 

Fyzikálno – chemické vlastnosti v technológii cínovania 

Produkt Kyselina sírová 96% 

Použitie cínovanie 

Zloženie 
H2SO4 <=100% 

 

č. CAS 7664-93-9  

H-vety H290, H314, H315, H319 

vzhľad kvapalná 

Farba číra 

Zápach - 

Bod vzplanutia - 

Bod varu 290°C 

Samovznietenie - 

Dolná medza 

výbušnosti 

- 

Horná medza 

výbušnosti 

- 

Tlak pár  1,33 hPa pri 145,8°C 

pH 1,2 pri 5 g/l 

Hustota pri 20°C 1,84 g/cm
3 

pri 25°C 

Rozpustnosť vo vode rozpustný 

Viskozita  - 

Kinematická viskozita - 

Organické rozpúšťadlá - 

Celkový organický 

uhlík 

- 

Obsah sušiny - 

Teplotná trieda - 

Skupina výbušnosti - 

 

Produkt KORONA E  KORONA R KORONA A 

Použitie cínovanie 

Zloženie 

Kyselina 2-

metylpropénová  

2,5-10% 

Kyselina 2-

metylpropénová  

2,5-10% 

 Zmes s nie nebezp. prísadami 
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Ammonia 1-

2,5% 

 

č. CAS 
79-41-4 

1336-21-6 

79-41-4 - 

H-vety 
H302, H312, 

H314, H335 
H314, H335 - 

vzhľad kvapalný kvapalný kvapalný 

Farba bezfarebný žltý žltý 

Zápach po amoniaku charakteristický charakteristický 

Bod vzplanutia - - - 

Bod varu - - ˃ 100°C 

Samovznietenie - - - 

Dolná medza 

výbušnosti 

- - - 

Horná medza 

výbušnosti 

- - - 

Tlak pár  - - - 

pH 7-8 2-4 6-9 

Hustota pri 20°C 1,00-1,05 g/cm
3
 1,01-1,06 g/cm

3
 1,02-1,08 g/cm

3
 

Rozpustnosť vo vode dokonale 

miešateľný 

dokonale 

miešateľný 

nemiešateľné, resp. málo miešateľný 

Viskozita  - - - 

Kinematická viskozita - - - 

Organické rozpúšťadlá - - - 

Celkový organický 

uhlík 

- - - 

Obsah sušiny - - - 

Teplotná trieda - - - 

Skupina výbušnosti - - - 

 

Fyzikálno – chemické vlastnosti v technológii niklovania 

Produkt dichlorid nikelnatý síran nikelnatý kyselina Boritá 

Použitie niklovanie 

Zloženie 
dichlorid nikelnatý 

≥ 98% 

síran nikelnatý 

≥99% 

H3BO3 

 

č. CAS 7791-20-0 10101-97-0 10043-35-3 
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H-vety 

H301+H331, H317, 

H334, H341, H350i, 

H360D, H372 

H302+H332, H315, 

H314, H334, H341, 

H350i, H360D, H372, 

H410 

H360 

vzhľad tuhý tuhý pevný 

Farba zelený zeleno-modrá - 

Zápach bez zápachu bez zápachu - 

Bod vzplanutia - - - 

Bod varu - - 300 ̊C 

Samovznietenie - - - 

Dolná medza 

výbušnosti 

- - - 

Horná medza 

výbušnosti 

- - - 

Tlak pár  - - 3,5 hPa 

pH 4,9 4,3-4,7 5,1 

Hustota pri 20°C 1,92 g/cm
3
 2,07 g/cm

3
 1,440 g/cm

3
 

Rozpustnosť vo vode ˃2,500 
g
/l 650

 g
/l rozpustný 

Viskozita  - nie je relevantná pevná 

látka 

- 

Kinematická viskozita - -  - 

Organické rozpúšťadlá  - - 

Celkový organický 

uhlík 

- - - 

Obsah sušiny - -  

Teplotná trieda - - - 

Skupina výbušnosti - - - 

 

Produkt ENPREP G TOPSTAR Carrier S ACTANE MS 

Použitie niklovanie 

Zloženie 

NaOH ≥50-≤75% 

Na2CO3 ≥25-≤50% 

Trisodium 

orthophosphate ≤5% 

 

zmes Pentapotassium bis 

(peorxymonosulphate) 

bis (sulphate) ≥ 90% 

peroxodisíran draselný 

≤3% 

hydrogénsíran draselný 

≤3%  dipotassium 

disulphate ≤3% 
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č. CAS 

1310-73-2 

497-19-8 

7601-54-9 

- 70693-62-8 

7727-21-1 

7646-93-7 

7790-62-7 

H-vety H290, H314 - 
H302, H314, H334, 

H317, H412 

vzhľad tuhý kvapalina tuhá látka 

Farba biela zelená biela  

Zápach bez zápachu bez zápachu bez zápachu 

Bod vzplanutia - - - 

Bod varu - ˃100 ̊C - 

Samovznietenie - - - 

Dolná medza 

výbušnosti 

- - - 

Horná medza 

výbušnosti 

- - - 

Tlak pár  - <2,3 kPa - 

pH ˃13 6 2,3 

Hustota pri 20°C - 1,1 g/cm
3
 1,1 g/cm

3
 

Rozpustnosť vo vode ľahko rozpustný ľahko rozpustný ľahko rozpustný 

Viskozita  - - - 

Kinematická viskozita - -  - 

Organické rozpúšťadlá - - - 

Celkový organický 

uhlík 

- - - 

Obsah sušiny - -  

Teplotná trieda - - - 

Skupina výbušnosti - - - 

 

Produkt ELPELYT Wetting Agent 22 C TOPSTAR TR BRIGHTENER 

Použitie niklovanie 

Zloženie  

 alcoholss, C12-14, ethoxylated, 

sulfates, sodium salts  

≤10% 

 

 

formaldehyd <0,2% 

č. CAS 
68891-328-3 7681-57-4 

7681-38-1 
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H-vety H318, H315 

H226, H301, H302, H311, H312, 

H314, H317, H319, H315, H350, 

H330, H331, H332, H335, H341, 

H400, H411, H412 

vzhľad kvapalina kvapalina 

Farba bezfarebná žltkastá 

Zápach charakteristický charakteristický 

Bod vzplanutia - - 

Bod varu - - 

Samovznietenie - - 

Dolná medza 

výbušnosti 

- - 

Horná medza 

výbušnosti 

- - 

Tlak pár  - - 

pH 5 4,5 

Hustota pri 20°C 1,006 g/cm
3
 1,06 g/cm

3
 

Rozpustnosť vo vode ľahko rozpustný ľahko rozpustný  

Viskozita  - - 

Kinematická viskozita - - 

Organické rozpúšťadlá - - 

Celkový organický 

uhlík 

- - 

Obsah sušiny - - 

Teplotná trieda - - 

Skupina výbušnosti - - 
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Textová príloha Zámer „Rekonštrukcia a modernizácia prevádzky povrchových úprav – 

galvanizovne Nižná“ 
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