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Zber, spracovanie a recyklacia pouzitych batérii a akumulatorov

1 Uvod

U&elom navrhovanej ¢innosti je vybudovanie kapacity na spracovanie pouZitych batérii a akumulatorov v
regione vychodného Slovenska. Obsahovou naplfiou navrhovanej ¢innosti bude mobilny aj stacionarny zber
pouzitych batérii a akumulatorov, najma olovenych batérii a akumulatorov (katalégové ¢isla 16 06 01 a 20 01
33) a v mensej miere niklovo-kadmiovych batérii a akumulatorov (katalégové cislo 16 06 02) a ostatnych
druhov odpadovych batérii a akumulatorov katalégovej skupiny 16 06, ich oddelené uskladnenie a ich
nasledné spracovanie a recyklacia (len) olovenych batérii v novovybudovanom zariadeni na zhodnocovanie
odpadov, ¢oho hlavnym vysledkom bude prospesné vyuZitie spracovavaného odpadu za i¢elom nahradit iné
materialy vo vyrobnej ¢innosti alebo v SirSom hospodarstve, a to v danom pripade v sulade s § 14, § 17 a §
51 zédkona €. 79/2015 Z. z. o odpadoch v zneni neskorsich predpisov.

Predmetom rozptylovej studie je urcit:

- zdkladné technické a prevddzkové parametre zdrojov znecCistovania ovzdusia v rozsahu: typ
zariadenia, menovity tepelny prikon, pouZité palivo;

- zdkladné technické parametre odlucovacich zariadeni v rozsahu: typ zariadenia, princip odlucovania,
kapacita zariadenia, ucinnost odluc¢ovania;

- emisné limity zdrojov znecistovania ovzdusia;

- predpokladané hmotnostné toky znecistujucich latok;

- stavebno-technické parametre vyduchov, resp. kominov;

- urcenie minimdlnej vysky kominov z dévodu zabezpecenia dostatocného rozptylu znecistujucich Iatok
v okoli zdroja znecistovania ovzdusia;

- vypocet koncentrdcii znecistujucich Idtok v okoli umiestnenia navrhovaného zdroja znecistovania
ovzdusia;

- zhodnotit droveri kvality ovzdusia pred a po realizdcii navrhovanej ¢innosti.

Kvalitu ovzdusia vo vSeobecnosti urcuje obsah znecistujucich latok vo vonkajsom ovzdusi. Zakon ¢.137/2010
Z.z.0ochrane ovzdusia, v zneni neskorsich predpisov, urcuje postup na hodnotenie a kritéria kvality ovzdusia
v stlade so smernicami EU a umoZfiuje vyuzit okrem merania imisii aj matematické modelovanie na
hodnotenie kvality ovzdusia. Aplikdciou matematickych modelov mozno simulovat vplyv zdrojov
znecistovania na kvalitu ovzdusia. Matematické modely podla legislativy v oblasti ochrany ovzdusia patria
medzi zakladné nastroje na hodnotenie kvality ovzdusia.

2 Udaje o zadavatelovi a investorovi

Identifikacné Udaje Ziadatela o rozptylovu studiu:

IRON RECYCLING, a.s.
Kalin¢iakova 871/6

093 01 Vranov nad Toplou
ICO: 50 826 778

Zastupca zadavatela:
Ing. Mgr. Olga Bockorova
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3 Zoznam podkladov a dokladov

(D1]
[D2]

(D3]

Zamer ,,Zber a spracovanie batérii a akumulatorov Vranov nad Toplou®“, 2018

Rozsah hodnotenia ,Zber a spracovanie batérii a akumulatorov Vranov nad Toplou” ¢. 967/2018-
1.7/mo

Neautorizované emisno-technologické posudenie zdroja znecistovania ovzdus$ia ,Zber, spracovanie
a recyklacia pouzitych batérii a akumulatorov, April 2019

4 Citované a suvisiace vSeobecné zavazné pravne predpisy vo veciach ochrany
ovzdusia

(1]
(2]

(3]

(4]
(5]

(6]

(7]
(8]

Zakon €. 137/2010 Z. z. o ovzdusi v zneni zdkona ¢. 318/2012 Z.z., zakona ¢. 180/2013 Z.z., zdkona ¢.
350/2015 Z. z., zakona ¢. 293/2017 Z. z. a zakona €. 193/2018 Z. z.

Vyhlaska Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 410/2012 Z.z, ktorou sa vykonavaju
niektoré ustanovenia zdkona o ovzdusi v zneni vyhlasky ¢. 270/2014 Z. z., vyhlasky ¢. 252/2016 Z. z. a
vyhlasky ¢. 315/2017 Z. z.

Vyhlaska Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 411/2012 Z. z. o monitorovani
emisii zo stacionarnych zdrojov znecistovania ovzdusia a kvality ovzdusia v ich okoli v zneni vyhlasky ¢.
316/2017 Z. z.

Vyhlaska Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 244/2016 Z. z. o kvalite ovzdusia v
zneni vyhlasky €. 296/2017 Z. z.

Vyhlaska Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 231/2013 Z.z. o informaciach
podavanych Eurdpskej komisii, o poZiadavkach na vedenie prevadzkovej evidencie, o udajoch
oznamovanych do Narodného emisného informacného systému a o subore technicko-prevadzkovych
parametrov a technicko-organizacnych opatreni v zneni vyhlasky ¢. 33/2017 Z. z. a vyhlasky ¢. 197/2018
Z. 2.

Informacia o postupe vypoctu vysky komina na zabezpecenie podmienok rozptylu vypustanych
znecistujucich latok a zhodnotenie vplyvu zdroja na imisnd situdciu v jeho okoli pomocou
matematického modelu vypoctu oc¢akdvaného znetistenia ovzdusia. Vestnik MZP SR, ¢iastka 5/1996,
vratane Gpravy €l. 1/5 vestnika MZP SR ¢&iastka 6/1999)

Vestnik MZP SR ¢iastka 5 z roku 2008

Vestnik MZP SR ¢iastka 5 z roku 1996

5 Zoznam skratiek a znaciek

Skratky:

BAT Best Available Technology — najlepSia dostupnad technoldgia
EL emisny limit

MZP SR Ministerstvo Zivotného prostredia SR
SO stavebny objekt

TZL tuhé znedistujuce latky

7L znecistujuca latka

ZPN zemny plyn naftovy

ZZ0 zdroj znecistovania ovzdusia

Znacky:

m.n.m. metrov nad morom

kw kilowatt
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Zber, spracovanie a recyklacia pouzitych batérii a akumulatorov

6 Umiestnenie navrhovanej ¢innosti

Kraj: Presovsky samosprdvny kraj
Okres: Vranov nad Toplou
Obec: Vranov nad Toplou
Katastralne izemie:  Vranov nad Toplou
Parcelné ¢islo: 3708/37,3708/39, 3708/41
Druh pozemku: Zastavané plochy a nadvoria

Obrazok ¢. 1 Celkova situdcia

Navrhovana cinnost bude vykonavand v priemyselnom parku Ferovo. Priemyselny park Ferovo bol
vybudovany v roku 2008, celkova plocha aredlu je 160 000 m?, nachddza sa mimo zastavané Uzemie mesta
Vranov nad Toplou, juZne od $tatnej cesty 1/18, na severozdpade susedi s aredlom COV, na juhovychode s
polnohospodarskym dvorom a na juhozdpade prechadza do agradacného valu rieky Topla vzdialenej 700 m,
vzdialenost Zeleznice od arealu je cca 150 m.
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Zber, spracovanie a recyklacia pouzitych batérii a akumulatorov

7 Strucny opis technického a technologického riesSenia

7. 1 Stavebné objekty

SO 101 Administrativna budova

SO 102 Vyrobna hala

SO 103 Vratnica

SO 104 Mostovd vdha

SO 105 Budova pre pomocné prevadzky

SO 106 Elektro — rozvodna

SO 201 Vnutro aredlova vodovodna pripojka
SO 301 Vnutro arealovy plynovod

SO 401 Vnutro aredlové elektricka pripojka
SO 501 Vnutro aredlova kanaliza¢na pripojka
SO 601 Vnutro aredlov spevnené a manipula¢né plochy
SO 602 Oplotenie

SO 603 Nadrz na poZiarnu vodu

7.2 Opis recyklacného procesu

Technologicky postup recyklacie pouzitych olovenych batérii a akumuldtorov bude pozostavat z
nasledovnych operacii:

7.2.1 Skladovanie a priprava odpadov na zhodnocovanie - procesom CX (Engitec)

Olovené batérie a akumulatory vyclenené na recyklaciu sa budd umiestriovat do zberného beténového
zasobnika s kyselinovzdornym povrchom, vyspadovanym do zdchytnej nadrze, ur¢enej na zhromazdovanie
vyteceného elektrolytu. Zo zasobnika sa batérie a akumulatory budd kolesovym naklada¢om premiestriovat
do nasypky vibracného dopravnika a dalsim, gumovym pasovym dopravni-kom sa budd dostavat do
kladivového drvica, ur¢eného k rozbitiu celych batérii na ¢asti o velkosti priblizne 50 az 80 mm. Rozdrveny
batériovy Srot opustajici drvi¢ bude splachovany priddom cirkulujicej omyvajlcej vody do systému mokrych
triedicov a filtrov, aby sa oddelili rozdrvené casti olovenych batérii a akumuldtorov obsahujice kovové
komponenty, polypropylén, nerecyklovatelné plasty a ebonit, olovena oxido-siranova pasta a zriedena
kyselina sirova sa sitom s velkostou otvorov 0,8 mm dostanu do rozplavovacej komory pod drviéom, odkial
sa vo vodnom roztoku budi odcerpévat dalej na desulfatizaciu.

Tento spracovatelsky uzol je vyrobcom oznacovany ako Jednotka 200 - CX drvic a separacna jednotka.
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Obrdzok ¢. 2 Technologickd schéma drvenia batérii a akumuldtorov a separdcie podrvenych cCasti

7.2.2 Zber afiltracia elektrolytu

Akumulatorova kyselina sa po odstraneni usadenych tuhych latok, napr. pasty, plastickych triesok a pod.,
bude prostrednictvom mechanickej filtracie kalolisom pouzivat v uzavretom cykle pre prevadzku separac¢nej
linky ako umyvacia voda, zhromazdovat sa bude v zdsobnej nadrzi. Pri vy$Som vyskyte oplachovej vody
obsahujucej volnu kyselinu sirovi sa tato bude spolu s olovenou pastou desulfatizovat v reakénej nadobe.
Tento spracovatelsky uzol je vyrobcom oznacovany ako Jednotka 100 - zbernia elektrolytu a filtracna
jednotka.

Tento spracovatelsky uzol je vyrobcom oznacovany ako Jednotka 100 - zberna elektrolytu a filtracna
jednotka.

7.2.3 Filtracia olovenej pasty

Olovena pasta viazand vodou, tvorena zlozkami PbO, PbO,, PbSO4 a 1 —2 % prachového oloveného kovu bude
sustredovana a zhustovana v zahustovacej nadrzi, ktora je vybavena miesadlom. Nasledne bude pastovita
suspenzia precerpavana do kalolisu na odvodnenie. Pastovity kola¢ bude vysypavany do vyhradeného
priestoru v hale zatial ¢o odfiltrovany kysly roztok sa zhromazduje vo vyhradenej nadrzi, z ktorej sa Ciastocne
znova pouziva vo vyrobe.

Tento spracovatelsky uzol je vyrobcom oznacovany ako Jednotka 300a - jednotka na filtraciu olovenej
pasty.
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7.2.4 Odsirenie olovenej pasty - desulfatizacia

Zdrojom olovenej pasty je vystup zo separacnej linky, kde sa okrem pasty bude ziskavat aj samotné metalické
olovo. Olovena pasta je zmesou zlicenin olova, a to oxidov olova (43 %) a siranu olovnatého (57 %).
Zahustena pasta bude zhromazdovana v odsirovacich reakénych nadobach, kde sa pri odsirovani pomocou
lthu sodného (50 %-ny vodny roztok NaOH) bude kal olovenej pasty dostavat do kontaktu s IGthom sodnym,
resp. inym Cinidlom, ktory sa predtym dodd do reakénych nadob aj za icelom neutralizacie elektrolytu. Sira
obsiahnuta v paste ovplyvriuje nielen tvorbu plynu SO,, ale aj vytaznost olova, spotrebu prisad, mnoiZstvo
vytvorenej trosky a spotrebu zemného plynu. Je zistené, Ze vytaznost olova z tavenia odsirenej pasty je vacsia
nez z pasty s obsahom siry. Velkou nevyhodou tohto procesu je vysoka naroénost na vodné hospodarstvo.
Pasta v kaSovitej forme (CiastoCne zbavend vody) sa bude pumpovat do reakénej nadoby spolu so zachytenou
kyselinou a tekutym hydroxidom sodnym. NaOH bude reagovat so zlozkami obsiahnutymi v olovenej paste
nasledovne popisanymi chemickymi procesmi:

PbSO4(S) + 2NaOH(AQ) = PbO(S) + Na;S04(AQ) + H,0O(L) + teplo
PbS0O4(S) + 4NaOH(AQ) = Na,Pb0,(S) + Na,SO4(AQ) + 2H,0(L)
PbSO4(AQ) + 2NaOH(AQ) = Na,S04(AQ) + 2H,0(L) + teplo

Pri odsirovani pomocou bezvodného uhli¢itanu sodného (iné cinidlo) bude v reakénych nadobach
neutralizovana kyselina sirova z batérii a akumulatorov a taktiez bude vznikat siran sodny. Popisat to mozno
nasledovnymi rovnicami:

H,S04(aqg) + Na>COs(aqg) > Na,S04(aq) + CO,(g) + H,O
PbS04(S) + Na2COs(aq) = PbCOs(S) + NaySOs(aq) + teplo

Vzniknutd suspenzia sa bude diskontinudlne filtrovat v kalolise na Ucel separacie pevnych Castic z roztoku.
Pevné Castice z filtra budu sustredované v beténovom zasobniku pod kalolisom. Filtrat sa bude dalej Cistit pri
precerpavani do neutralizacného reaktora, kde sa bude na neutralizdciu prebytkového NaOH a vyzrazanie
olova z NaPb(OH); pridavat kyselina sirova a prebiehat budu tieto reakcie:

2NaOH + H,S04 = Na,;S04 + ,H20
2NaPb(OH)s + 3H,S04 = 2PbS0O,4 + Na,S04 + 6H,0

Po neutralizacii NaOH a vyzrazani olova sa v reaktore este budi nachadzat pevné Castice, ktoré sa budu
odstraniovat pridanim siranu Zeleznatého FeSQys, a po zoxidovani vzdusnym kyslikom sa bude vytvarat siran
Zelezity Fe,(SO04)s, ktorého poOsobenim sa vytvoria zhluky krystalov a zlepSi sa tym sedimentdcia
nerozpustného siranu olovnatého. Sirnaty roztok sa bude zhromazdovat v skladovacej nadrzi.

Odkaleny roztok bude dalej pretekat do miesaca, kde sa dori bude pridavat sirnik sodny (NaS) na vyzrazanie
rozpustnych resp. malo rozpustnych zliéenin olova. Vzniknuta suspenzia bude filtrovana v docistovacom
kalolise a pevné Castice z kalolisu budu zhromazdované tiez v betdnovom zasobniku pod nim. Na vystupe z
procesu bude na neutralizaciu prebytkového sirnika sodného pridavany peroxid vodika H,0,, pricom bude
vznikat malé mnozstvo sirovodika H,S a preto bude vzdusnina z reakénych nadob a dodistovacieho kalolisu
odsavana do mokrej pracky. Cisty roztok siranu sodného bude zhromazdovany v nadrzi hotového sulfatu,
odkial bude precerpdvany do jednotky 400, uréenej na vyroba siranu sodného.

Tento spracovatelsky uzol je vyrobcom oznacovany ako Jednotka 300b - jednotka na odsirenie olovenej
pasty.
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Obrazok ¢. 3 Technologickd schéma procesu odsirovania olovenej pasty
7.2.5 Vyroba siranu sodného

Neutralizovany roztok siranu sodného bude po predhriati precerpavany do krystalizatora, kde nasledne bude
pomocou ostrej pary prebiehat krystalizacia siranu sodného. Solny prdd bude pomocou ¢erpadla cirkulovat
a pri vysoke] teplote bude udrZiavany tepelnym vymennikom, do ktorého sa para ako zdroj tepla bude
privadzat z parného generatora s nitenym obehom, ohrev vody bude zabezpecovany spalovanim zemného
plynu. Kasovita hmota bezvodného siranu sodného bude odstredovana v odstredivke a dopravovat sa bude
zavitovym dopravnikom do susiacej jednotky — valcovitej rary, kde bude dochadzat ku kontaktu medzi
mokrymi kry$talmi a horucimi spalinami, vznikajucimi spalovanim zemného plynu.
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Obrdzok ¢. 4 Technologickd schéma vyroby siranu sodného

Matecny Iih sa bude vracat do procesu, zatial ¢o krystaly siranu sodného budud pneumaticky dopravované
do zasobného produktového sila. Kondenzat z ochladenej pary sa bude zhromaZdovat a znova sa bude
pouzivat vo vyrobe ako premyvacia voda. Krystalicky siran sodny sa pouziva pri vyrobe Cistiacich prostriedkov.
Kapacita technolégie na vyrobu siranu sodného je planovana na urovni 1 100 — 1 200 ton za rok v
prevadzkovom rezime 16 hodin denne, 220 dni rocne.

Tento spracovatelsky uzol je vyrobcom oznacovany ako Jednotka 400 - vyroba siranu sodného.

7.2.6 Cistenie odpadovych plynov

V priestore, kde sa budu drvit batérie a akumulatory a v sektore, kde prebieha odsirenie olovenej pasty sa
moze vyskytnut znedisteny vzduch s obsahom kyslého odparu, preto tento vzduch bude prechadzat mokrou
Cistickou plynu, ktory bude po vydisteni vypustany do atmosféry. V mokrej pracke postupuje znelisteny
odpadovy plyn proti pridu absorbenta (napr. 10 %-ny roztok NaOH) smerom hore. Absorbent je z dna pracky
do jej hornej Casti precerpdavany cirkulacnym cerpadlom, kde je rozstrekovany po celom priereze pracky. Na
vytlaku cirkulaéného Eerpadla je osadeny pH-meter, podla hodnét ktorého je doplfiany NaOH na udrzanie
predpisaného pH pre zabezpecenie dokonalej absorpcie H,S a jeho prechod na Na,S. Cirkula¢né Cerpadlo
slUzi zaroven i na precerpanie obsahu pracky do reakénej nadoby, po zreagovani vsetkého neutralizaéného
Cinidla. Od H,S ocistena vzdusnina sa bude vypustat kominom do atmosféry.

Tento spracovatelsky uzol je vyrobcom oznacovany ako Jednotka 500 - mokré Cistenie odpadovych plynov.
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7.2.7 Tavenie olova

Tavenie olovenej pasty sa bude uskutoc¢riovat v dvoch tzv. kratkych bubnovych peciach. Su to rota¢né pece
bubnového tvaru s pomerom dizky k $irke, resp. priemeru 1:1, so spalovanim zmesi zemného plynu a &istého
kyslika. Menovity vykon jednej rota¢nej bubnove]j pece je cca 17 t/defl. Pec mbze byt prevadzkovana pri
dvoch rychlostiach otacania bubna - 0,1 a 1,0 ot/min., pricom vyssie otacky sa pouzivaju pri tavbe a nizsie pri
davkovani a zatroskovani. Maximalna teplota plameria méze byt do 1 500 °C a maximalna pripustna teplota
v peci cca 1 200 °C. Teplota dymovych plynov na konci pece bude 800 — 1 000 °C. Kazda pec ma dva protilahlé
otvory s priemerom 800 mm, vstupnym otvorom sa davkuje vsadzka a protilahlym otvorom sa odsavaju
dymové plyny do prasnej komory, kde sa vyzrazava €ast tletu (PbOy). V rotacnej bubnovej peci sa uskutoériuje
redukéné tavenie. Pec sa pred tavbou najskor vyhreje bez vsadzky na prevadzkovu teplotu podla diagramu.
Po vyhriati sa do pece podla technologického postupu davkuje vsadzka prostrednictvom vsadzkovacich
Zlabov.

Komponenty vsadzky:
- olovend pasta s max. 12 % vlhkostou 6 000 kg

- petrolkoks 180 kg
- Zelezné hobliny a piliny 150 kg
- kalcinovana séda Na2CO3 200 kg
- olovené odprasky 500 kg

Principom spracovania olovenej pasty, ktord je zmesou 43 % oxidov olova (PbO a Pb0O3) a 57 % siranu
olovnatého (PbS04), je nasledovne popisana redukcia oxidov uhlikom a oxidom uholnhatym pri teplote 600°C:
2Pb0O; - 2PbO + O,
2PbO + C - Pb + CO;

PbO + CO - Pb + CO;
2C+0; > 2CO
C+ Oz - COz
2C0O, + 02 - 2C0O,

Redukcia siranu olovnatého oxidom uholnatym za pritomnosti Zeleznych pilin mozno popisat nasledovnou
chemickou rovnicou:
PbSO, + 4CO + Fe = Pb + FeS + 4C0O;

Redukcia bude prebiehat pri teplote 1 100 — 1 200 °C. Okrem uvedenych zliéenin sa pri tavbe bude pridavat
ako troskotvorna prisada aj kalcinovana sdda (Na,COs). Tavenie olovenej pasty v peci bude trvat max. 3,5
hodiny. Potom bude nasledovat odpich taveniny (olova a trosky). Odpich taveniny sa bude vykonavat cez
jeden odpichovy otvor do pripravenych kokil.

Vsédzka sa bude pripravovat do vsddzkovacich Zlabov o objeme cca 0,3 m3. Vsadzkovacie zlaby sa budu plnit
mechanizovanym nakladacim systémom, alebo niekedy aj kolesovym naklada¢om UNC. Preprava zlabov pred
pec sa bude vykondvat Specidlnym samojazdnym vozikom. V priebehu vsadzkovania a samotnej tavby sa
budu sledovat teploty v komine pece. Tato teplota sa reguluje zmenou vykonu horéaka. Zvysenie teploty nad
380°C signalizuje, Ze v komine su nespalené produkty spalovacieho a redukéného procesu, ktoré sa dopaluju
sekundarnym vzduchom. Dopalovaniu sa zabrani tym, Ze sa zvysi prisun kyslika do pece. Dopalovanie zvySuje
tiez energetickd naroénost procesu. Dopalovaniu sa zabrani aj znizenim spotreby zemného plynu. ZvySenie
teplot spdsobuje i spalovanie ropnych produktov zo vsadzky. V tomto pripade sa tieZ spotreba zemného
plynu zniZi na min. 17 m3/hod. Teplo-tu v peci nebude moZné sledovat kontinudlne. Vizualne viak mozno
teplotu v peci kontrolovat, ked budu davkovacie dvere otvorené. Spravne zafarbenie vymurovky je ¢ervené.
Sfarbenie do biela signalizuje vysoké teploty. Pri vyssich teplotdch dochadza aj k peneniu odpichnutého olova.
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Preto sa proces reguluje roznymi zasahmi, ako napr. reguldcia vykonu hordka, ¢i troskotvornej ¢innosti alebo
sa reguluje podtlak v odplyriovacom potrubi.

Kazda tavba bude mat svoj zdznamovy list, do ktorého sa zapisuju vSetky pred-pisané parametre a priebeh
zmeny. Hordk bude pocas tavenia neustéle na druhom stupni spotreby, t. j. 60 - 80 m3/hod. zemného plynu
a120-160 m3/hod. kyslika. Po¢as zaciatku tavenia sa pec bude otéa¢at nizkou rychlostou (asi 2 hod.) a potom
sa mozZe otacat aj na vysokymi otackami.

Po uplynuti ¢asu tavenia sa vykondva odpich taveniny (Pb a trosky). Odpich taveniny sa vykonava cez jeden
odpichovy otvor, ktory je uzatvoreny hlinenou ilovou hmotou. Vypdlend hmota sa pre potreby odpichu
prerazi upravenou ocelovou tyCou. Prerazenie hmoty sa vykondva pri takej polohe pece, ked' je odpichovy
otvor nad hladinou trosky. Pred odpichom olova a trosky sa pripravia kokily pre taveninu. Kokily budu z vnutra
vytreté kaolinovym mliekom dokonale vysusenym a vyhriate. Tekuté olovo ani troska nesmu za Ziadnych
okolnosti prist do styku s vodu resp. inou vlhkou latkou.

K dispozicii budu kokily o obsahu zodpovedajicom hmotnosti odliatku 1,5t a 5,0 t (prepocet na Pb) resp. 0,3
ta 1,0 t(prepocet na trosku). Hmotnostne bude vznik trosky cca 4,5 krat mensi ako olova. Vychladnuta troska
sa bude vyberat z kokily, expedovat na troskové pole a rozbijat. Doba na cely cyklus spracovania 1 tavby
(davky) pasty bude max. 4 hodiny. Vyslednym produktom na tomto stupni spracovatel'skej prevadzky budu
ingoty surového olova.

Tento spracovatelsky uzol je vyrobcom oznacovany ako Jednotka 700 — tavenie olova.

7.2.8 Rafinacia olova

Rafinaciou surového olova v rafinacnych kotloch sa odstranujui neziaduce primesi z olova a inych nezeleznych
kovov. Natavovanie ingotov surového olova, rafinacia a legovanie olova sa bude robit diskontinualne v
Styroch ocelovych rafinacnych kotloch. Takéto kotly sa vyhrievaju hordkmi na zemny plyn.

Teplo z horudceho olova pocas rafindcie a spaliny zemného plynu z nepriameho ohrevu kotlov sa budu
odvadzat cez samostatné kominy do vonkajsieho ovzdusia a zaprasené vzdusniny zo vsetkych styroch kotlov
sa budu odpraSovat vo filtri, odpadova vzdusnina z filtra sa bude odsavat ventilatorom cez vyduch do
vonkajsieho ovzdusia.

Predpokladany vykon styroch kotlov bude cca 4 tony/cyklus a pocas jedného dna by sa malo z olovenej pasty
vyrobit asi 32 ton olova. Vykon sa radikalne zvysi podla typu vstupnej a pozadovanej suroviny. Rafindciou a
legovanim sa pripravuju zliatiny rézneho zloZenia, nalegovanych alebo vyrafinovanych podla poziadaviek
zakaznika. Vsadzka sa vzdy roztavi, nahreje sa na poZzadovanu teplotu a dokladne sa premiesa. Kyslik vhanany
do taveniny ako i rafinacné prisady (sira, pyrit, I4h sodny) budu reagovat s neziaducimi prvkami na oxidy
prislusnych prvkov, ktoré budu sucastou trosky. Kyslik pritom reaguje ¢iasto¢ne aj s olovom na PbO a PbO,.
Po vyrafinovani neziaducich prvkov sa podla poZiadaviek na kvalitu hotového produktu bude vykonavat
legovanie pozadovanymi prvkami. Takto pripravené olovo sa potom bude odlievat odlievacim strojom do
vodou chladenych kokil, ¢im sa ziskaju ingoty s priemernou hmotnostou cca 40 kg.

Tento spracovatelsky uzol je vyrobcom oznacovany ako Jednotka 800 — rafinacia olova.
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8 Zdroje znedistujucich latok

8.1 Zdroje znedistujucich latok pocas vystavby

Pocas vystavby déjde k ¢asovo obmedzenému, lokdlnemu zatazeniu kvality ovzdus$ia a to najma:
- cinnostou stavebnych mechanizmov,
- prevaddzkou motorovych vozidiel v suvislosti so stavbou,
- manipuldcia s prasnymi materidlmi v suvislosti so stavbou,
- resuspenziou prachovych Castic v ramci priestoru stavby.

Z dévodu eliminacie hore uvedenych predpokladanych zdrojov znedistovania ovzdusia budu aplikované tieto
opatrenia:

- manipuldcia s prasnymi materidlmi v ramci uzavretych priestorov,

- skrdpanim prasnych ¢innosti v ramci realizdcie stavebnych tikonov,

- skrdpanim vnutroaredlovych komunikdcii,

- Cistenie vnutroaredlovych a pripadne vonkajsich komunikdcii,

- Cistenie stavebnych mechanizmov a dopravnych prostriedkov.

8.2 Zdroje znedistujucich latok pocas prevadzky

Tabulka ¢. 1 Zoznam zdrojov znecistujucich Idtok
Zdroj emisii Miesto vypustania emisii InStalované zariadenie na zniZovanie emisii
Jednotka 200 vyduch
(separacna linka)
Jednotka 400
(vyroba siranu sodného,
spalovanie ZPN, 290 kW)
Jednotka 400 komin C-520
(vyvijac pary, 4500 kW)
Jednotka 500
(filtracia (300a) a desulfatizacia
(300b) olovenej pasty)

skruber

vyduch sila 5I-421 integrovany filter FL-421

bez odlucovania

vyduch C-530 mokra pracka

Jednotka 700 komin C-720 usadzovacia komora MC-720, textilny filter PK-
(tavenie olova, 900 kW) 720, skruber
Jednotka 800 komin C-820 usadzovacia komora MC-820, textilny filter PK-
(rafinacia olova) 820

Jednotka 800
(ohrev rafinacnych kotlov, 1625
kw)

komin C-830 bez odlucovania - cez prerusovace tahu spalin od
priestoru ohrevu jednotlivych rafina¢nych kotlov

8.3 Kategorizacia zdroja

V zmysle prilohy ¢. 1 k vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z, ktorou sa vykondvaju niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi
v zneni vyhlasky ¢. 270/2014 Z. z. ,vyhlasky ¢. 252/2016 Z. z. a vyhlasky ¢. 315/2017 Z. z. technologické
zariadenie je mozné zaradit nasledovne:
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Hlavny technologicky celok, urceny na spracovanie a recyklaciu batérii a akumulatorov:

2. VYROBA A SPRACOVANIE KOVOV

2.8 Tavenie neZeleznych kovov vratane zlievania zliatin, pretavovania a rafinacie kovového Srotu s
projektovanou taviacou kapacitou v t/d:

a) pre olovo a kadmium

taviaca kapacita > 4 t/d

- velky zdroj zneéistovania ovzdusia

2.8.1

Vyroba siranu sodného:
4. CHEMICKY PRIEMYSEL
4.24  Vyroba anorganickych soli okrem hnojiv
4.24.1 prahova kapacita >0
- velky zdroj zneéistovania ovzdusia

Sucastou vyssie uvedenych zdrojov (technologickych celkov) su energetické zariadenia na spalovanie paliv,
ktoré su kategorizované nasledovne:

Energetické zariadenia na spalovanie paliv:

1. PALIVOVO-ENERGETICKY PRIEMYSEL

1.1 Technologické celky obsahujuce spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin a stacionarnych
piestovych spalovacich motorov, s nainstalovanym sihrnnym menovitym tepelnym prikonom v MW
nainstalovany suhrnny menovity tepelny prikon 20,3 a < 50 MW

- stredny zdroj zneéistovania ovzdusia

1.1.2

8.4 Emisné limity
Jednotka 200 (separacna linka) - vyduch (zatial' bez oznacenia) za skriibrom

Podla prilohy €. 3 &asti I. k vyhlaske MZP SR ¢. 410/2012 Z. z. v zneni neskorsich predpisov sa pre 3. skupinu
4. podskupinu ZL (SOx) uplatniuju tieto vSeobecné emisné limity:

Tabulka €. 2 Emisné limity

Standardné stavové podmienky, suchy plyn

Ozref: nie je pre dany proces ustanoveny

Emisné limity sa uplatiuju bud ako ustanoveny hmotnostny tok, alebo ako
ustanovend hmotnostna koncentracia okrem TZL a TOC, pre ktoré plati
ustanovena koncentracia pre prislusny hmotnostny tok.

Podmienky platnosti EL

Jestvujlice zariadenia?) Nové zariadenia?)
Znedistujuca latka Hmotnostny tok Koncentracia Hmotnostny tok Koncentracia
[g/h] [mg/m’] [g/h] [mg/m’]
3. skupina 4. podskupina ZL (SOx) 500 500 2000 350

1) Pre jestvujiice zariadenia a nové zariadenia, ktoré su povolené do 31. augusta 2009, véeobecné emisné limity pre
nové zariadenia platia od 1. janudra 2016.

Jednotka 400 (vyroba siranu sodného, spalovanie ZPN, 290 kW) - vyduch sila SI-421

Podla prilohy €. 3 &asti I. k vyhlaske MZP SR ¢. 410/2012 Z. z. v zneni neskorsich predpisov sa pre 1. skupinu
3. podskupinu ZL (TZL) uplatiuju tieto vSeobecné emisné limity:

14/46



Zber, spracovanie a recyklacia pouzitych batérii a akumulatorov

Tabulka ¢. 3 Emisné limity

Standardné stavové podmienky, suchy plyn

Ozref: nie je pre dany proces ustanoveny

Emisné limity sa uplatiuju bud ako ustanoveny hmotnostny tok, alebo ako
ustanovend hmotnostna koncentracia okrem TZL a TOC, pre ktoré plati
ustanovend koncentrdcia pre prislusny hmotnostny tok.

Podmienky platnosti EL

Jestvujice zariadenia?) Nové zariadenia?)
Znedistujuca latka Hmotnostny tok Koncentracia Hmotnostny tok Koncentracia
[g/h] [mg/m’] [g/h] [mg/m’]
. . <500 150 <200 150
1 skupina 3. podskupina ZL (TZL) > 00 =0 > 200 20

1) Pre jestvujiice zariadenia a nové zariadenia, ktoré su povolené do 31. augusta 2009, vieobecné emisné limity pre
nové zariadenia platia od 1. janudra 2016.

Za ucelom susenia siranu sodného je v technoldgii inStalované spalovacie zariadenie (ZPN) s MTP < 0,3 MW
- maly zdroj. Pre uvedené zariadenie sa neuplatniuju ziadne emisné limity.

Jednotka 400 (vyvijac pary, 4500 kW) - komin C-520

Podla prilohy €. 4 ¢asti V. bodu 3 k vyhldgke MZP SR ¢. 410/2012 Z. z. v zneni neskorsich predpisov sa uplatriuju
tieto technické poZiadavky a podmienky prevadzkovania a emisné limity:

3. Spalovanie plynnych paliv okrem spal'ovania v plynovych turbinach a piestovych spalovacich
motoroch

3.1 Technické pozZiadavky a podmienky prevadzkovania
Emisie zo spalovacieho zariadenia, ktoré je podla povolenia alebo dokumentacie pouzivané na nudzovu
prevadzku, musia zodpovedat poziadavkam a podmienkam prevadzkovania podla technickych noriem a
inych obdobnych technickych Specifikacii, ktoré sa na prislusné zariadenia vztahuju v silade s osobitnym
predpisom (zakon ¢. 56/2018 Z. z. o posudzovani zhody vyrobku, spristuprfiovani uréeného vyrobku na
trhu a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov).

3.2 Emisné limity

Tabulka ¢. 4 Emisné limity

Standardné stavové podmienky, suchy plyn, Oz ref: 3 % objemu
Na spalovacie zariadenie, ktoré je podla povolenia alebo dokumentacie pouZivané vyluéne na
. nldzovu prevadzku, ak je jeho prevadzka < 240 h/rok, sa emisné limity neuplatfiujd. Emisie z takéhoto
Podmienky ) . . , N
. zariadenia musia zodpovedat technickej poZiadavke.
platnosti EL . o< -~ . p p p p —
Pre Specifické technoldgie na nepriamy procesny ohrev, ako su pekarenské cyklotermické pece,
téglikové taviace pece a ohrevy taviacich vani, kde konstrukéné rieSenie zariadenia umoznuje iba
obmedzene ovplyvnit vznik emisii, spravny organ moze urcit miernejsie emisné limity individuélne.
MTP . Emisny limit [mg/m3]
Druh paliva
[MW] P TZL | sox NOx | co
Zariadenia s kotlami s vydanym povolenim od 1. janudra 2014
203 ZPN - | - | 200 | 100

15/46



Zber, spracovanie a recyklacia pouzitych batérii a akumulatorov

Jednotka 500 (filtracia (300a) a desulfatizacia (300b) olovenej pasty) - komin C-530
Podla prilohy €. 3 €asti I. k vyhldske MZP SR ¢&. 410/2012 Z. z. v zneni neskorsich predpisov sa pre 2.
skupinu 2. podskupinu ZL (Pb) a 3. skupinu 2. podskupinu ZL (H2S) uplatfiuju tieto vieobecné emisné

limity:

Tabulka ¢. 5 Emisné limity

Standardné stavové podmienky, suchy plyn

Oqref: nie je pre dany proces ustanoveny

Emisné limity sa uplatfiuju bud ako ustanoveny hmotnostny tok, alebo ako
ustanovend hmotnostna koncentracia okrem TZL a TOC, pre ktoré plati
ustanovend koncentrdcia pre prislusny hmotnostny tok.

Podmienky platnosti EL

Jestvujtce zariadenia?) Nové zariadenia?)
Zneéistujuca latka Hmotnostny tok Koncentracia Hmotnostny tok Koncentracia
[g/h] [mg/m?] [g/h] [mg/md]
2. skupina 2. podskupina ZL (Pb) 5 1 2,5 0,5
3. skupina 2. podskupina ZL (H:S) 50 5 25 3

1) Pre jestvujice zariadenia a nové zariadenia, ktoré su povolené do 31. augusta 2009, vSeobecné emisné limity pre
nové zariadenia platia od 1. janudra 2016.

Jednotka 700 (tavenie olova, 900 kW) - komin C-720

Podla prilohy €. 7 &asti 11.B bodu 7 k vyhlaske MZP SR €. 410/2012 Z. z. v zneni neskorsich predpisov
sa uplatriuju tieto technické poziadavky a podmienky prevadzkovania a emisné limity:

7. VYROBA A SPRACOVANIE NEZELEZNYCH KOVOV A FEROZLIATIN
7.1 Technické poziadavky a podmienky prevadzkovania
Emisie TZL zo vSetkych zariadeni a miest vzniku sa musia podla technickych moznosti s ohladom

na primeranost nakladov obmedzit, napriklad odsavanim, odprasovanim, hermetizaciou
zariadenia.

7.2 Emisné limity
B. Emisné limity pre nové zariadenia

Tabulka ¢. 6 Emisné limity
Podmienky platnosti EL

Standardné stavové podmienky, suchy plyn
Emisny limit [mg/m?3]

TZLY) SOx NOx
Pretavovanie a odlievanie neZeleznych kovov a zliatin 10 400
Emisny limit PCDD + PCDF
ustanovené poziadavky®)

(0,1 ng/m?3)’)

Cast zdroja, ¢innost

Recyklacia alebo spatné ziskavanie kovov a kovovych
zlu€enin

1) Plati ako dennd priemernd hodnota.

%) Platia pre vymedzené zariadenie podia Nariadenie (ES) ¢. 850/2004 Eurépskeho parlamentu a Rady z 29. aprila 2004
o perzistentnych organickych znecistujicich Idtkach, ktorym sa meni a doplfia smernica 79/117/EHS (U. v. EU L 229,
29. 6. 2004) v platnom zneni.

") Hodnota EL uréend podla Smernice eurépskeho parlamentu a rady 2010/75/EU z 24. novembra 2010 o priemyselnych
emisidch.
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Podla prilohy €. 3 &asti |. k vyhladke MZP SR &. 410/2012 Z. z. v zneni neskorsich predpisov sa pre 2.

skupinu 2. podskupinu ZL (Pb) a 3. skupinu 4. podskupinu ZL (SOx) uplatriuju tieto viéeobecné emisné
limity:

Tabulka €. 7 Emisné limity

Standardné stavové podmienky, suchy plyn

Ozref: nie je pre dany proces ustanoveny

Emisné limity sa uplatfiuju bud ako ustanoveny hmotnostny tok, alebo ako
ustanovend hmotnostna koncentracia okrem TZL a TOC, pre ktoré plati
ustanovena koncentracia pre prislusny hmotnostny tok.

Podmienky platnosti EL

Jestvujlice zariadenia?) Nové zariadenia?)
Znedistujuca latka Hmotnostny tok Koncentracia Hmotnostny tok Koncentracia
[g/h] [mg/m’] [g/h] [mg/m?]
2. skupina 2. podskupina ZL (Pb) 5 1 2,5 0,5
3. skupina 4. podskupina ZL (SOx) 500 500 2000 350

1) Pre jestvujiice zariadenia a nové zariadenia, ktoré su povolené do 31. augusta 2009, vieobecné emisné limity pre
noveé zariadenia platia od 1. janudra 2016.

Podla § 8 ods. 5 pism. b) vyhlasky MZP SR €. 411/2012 Z. z. v zneni neskorsich predpisov je pre CO
urcéeny limitny hmotnostny tok 5 kg/h.

Jednotka 800 (rafinacia olova) - komin C-820

Podla prilohy €. 3 €asti I. k vyhldgke MZP SR ¢. 410/2012 Z. z. v zneni neskorsich predpisov sa pre 1.

skupinu 3. podskupinu ZL (TZL), 2. skupinu 2. podskupinu ZL (Pb) a 3. skupinu 4. podskupinu ZL (SOx)
uplatiuju tieto vSeobecné emisné limity:

Tabulka ¢. 8 Emisné limity

Standardné stavové podmienky, suchy plyn

Oqref: nie je pre dany proces ustanoveny

Emisné limity sa uplatiuju bud ako ustanoveny hmotnostny tok, alebo ako
ustanovend hmotnostna koncentracia okrem TZL a TOC, pre ktoré plati
ustanovena koncentracia pre prislusny hmotnostny tok.

Podmienky platnosti EL

Jestvujtice zariadenia?) Nové zariadenia?)
Znedistujuca latka Hmotnostny tok Koncentracia Hmotnostny tok Koncentracia
[g/h] [mg/m?] [g/h] [mg/m?)]
. . <500 150 <200 150
1 skupina 3. podskupina ZL (TZL) > 500 =0 > 200 20
2. skupina 2. podskupina ZL (Pb) 5 1 2,5 0,5
3. skupina 4. podskupina ZL (SOx) 500 500 2000 350

1) Pre jestvujice zariadenia a nové zariadenia, ktoré su povolené do 31. augusta 2009, vieobecné emisné limity pre
noveé zariadenia platia od 1. janudra 2016.

Jednotka 800 (ohrev rafinacnych kotlov, 1625 kW) - komin C-830

Podla prilohy ¢. 4 &asti V. bodu 3 k vyhldgke MZP SR €. 410/2012 Z. z. v zneni neskorsich predpisov
sa uplatnuju tieto technické poziadavky a podmienky prevadzkovania a emisné limity:
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3. Spalovanie plynnych paliv okrem spalovania v plynovych turbinach a piestovych
spalovacich motoroch
3.1 Technické poziadavky a podmienky prevadzkovania
Emisie zo spalovacieho zariadenia, ktoré je podla povolenia alebo dokumentacie pouzivané na
nadzovu prevadzku, musia zodpovedat poZiadavkam a podmienkam prevadzkovania podla
technickych noriem a inych obdobnych technickych Specifikacii, ktoré sa na prislusné zariadenia
vztahuju v sulade s osobitnym predpisom (zakon ¢. 56/2018 Z. z. o posudzovani zhody vyrobku,
spristupriovani uréeného vyrobku na trhu a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni
neskorsich predpisov).
3.2 Emisné limity
Tabulka ¢. 9 Emisné limity
Standardné stavové podmienky, suchy plyn, Oz ref: 3 % objemu
Na spalovacie zariadenie, ktoré je podla povolenia alebo dokumentacie pouzivané vylucne na
Podmienky nuc.jzovu.prevéQZku, akjejeh? prevédzkg < 2v40 h/rok, sa emisné limity neuplatfiuju. Emisie z takéhoto
platnosti EL zarladenl'a.mu5|a zodpovgdat techm(’:kej poZiadavke. :
Pre Specifické technoldgie na nepriamy procesny ohrev, ako su pekarenské cyklotermické pece,
téglikové taviace pece a ohrevy taviacich vani, kde konstrukéné rieSenie zariadenia umoznuje iba
obmedzene ovplyvnit vznik emisii, spravny organ moze uréit miernejsie emisné limity individudlne.
MTP . Emisny limit [mg/m3]
[MW] Druh pallva ZL | sox | Nox [ co
Zariadenia s kotlami s vydanym povolenim od 1. januara 2014
203 | ZPN ] | ] | 200 | 100

9 E

misie znecistujucich latok

9.1 Emisie znedistujucich latok poéas vystavby

Poca

s vystavby doéjde k ¢asovo obmedzenému, lokdlnemu zataZeniu ovzdusia a to najma:
¢innostou stavebnych mechanizmov: emisie TZL, NO,, CO, TOC,
prevddzkou motorovych vozidiel v suvislosti so stavbou: emisie TZL, NO,, CO, TOC,
manipuldcia s prasnymi materidlmi v suvislosti so stavbou: emisie TZL,
resuspenziou prachovych Castic v ramci priestoru stavby: emisie TZL.

Z dévodu eliminacie hore uvedenych predpokladanych zdrojov znedistovania ovzdusia budu aplikované tieto

opat

renia:
manipuldcia s prasnymi materidlmi v ramci uzavretych (zakapotovanych) priestorov,
skrdapanim prasnych ¢innosti v ramci realizdcie stavebnych ukonov,
skrdapanim vnutroaredlovych komunikdcii,
Cistenie vnutroaredlovych a pripadne vonkajsich komunikdcii,
Cistenie stavebnych mechanizmov a dopravnych prostriedkov.

Tieto vplyvy budu mat kratkodoby a iba lokalny vplyv pocas obdobia realizacie stavby.
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9.2 Emisie znecistujucich latok pocas prevadzky

Tabulka ¢. 10 Emisie znecistujucich latok

. Objemovy 3
Zdroj ZL EL [mg/m?] Gar?:]to/\::;l]e EL prietok Hmc[>|:n7;:)r;\; tok
& [m?/hod] &
Jednotka 200 504 (502) 350 350 5000 1,750
(separacna linka)
Jednotka 400
(vyroba siranu sodného, TZL 20 20 2 000 0,040
spalovanie ZPN, 290 kW)
NOx 200 150 2500 0,375
Jednotka 400 co 100 50 2500 0,125
(vyvijac pary, 4500 kW)
Jednotka 500 HaS 3 3 8 000 0,024
(filtracia (300a) a
desulfatizacia (300b) olovenej
pasty) Pb 0,5 0,5 8 000 0,004
TZL 10 5 40 000 0,200
SO2 350 80 40000 3,200
NOx 400 150 40 000 6,000
Jednotka 700
(tavenie olova, 900 kW)
CO 5kg/h 50 40 000 2,000
Pb 0,5 0,5 40 000 0,020
PCDD/DF 0,0000001 0,0000001 40 000 0,000000004
TZL 150 5 45 000 0,225
Jednotka 800 50, 350 30 45 000 1,350
(rafinacia olova)
Pb 0,5 0,5 45 000 0,023
Jednotka 800 NOx 200 150 3000 0,450
(ohrev rafinacnych kotlov,
1625 kW) CcO 100 50 3000 0,150

19/46



Zber, spracovanie a recyklacia pouzitych batérii a akumulatorov

9.3 Minimalna vyska vyduchu/komina

Tabulka & 11 Uréenie minimdlnej vysky komina/vyduchu

Navrhovana
. Hmotnostny Min. vyska -
Zdroj ZL tok [kg/hod] Koef. S (m] vyska
[m]
Jednotka 200 SO (SO2) 1,750 0,5 6,33 18,1
(separacna linka)
Jednotka 400
(vyroba siranu sodného, TZL 0,040 0,5 4,0 19,0
spalovanie ZPN, 290 kW)
Jednotka 400 NOx 0,375 0,2 4,0 190
(vyvijac pary, 4500 kW) co 0,125 10 4,0 ’
Jednotka 500 HaS 0,024 0,01 4,0
(filtracia (300a) a 15.0
desulfatizacia (300b) !
olovenej pasty) Pb 0,004 0,005 4,0
TZL 0,200 0,5 4,0
SO 3,200 0,5 10,0
Jednotka 700 NOx 6,000 0,2 25,83 19.0
(tavenie olova, 900 kW) co 2,000 10 4,0 ’
Pb 0,020 0,005 7,0
PCDD/DF 0,000000004 0,00000001 4,0
q ‘ TZL 0,225 0,5 4,0
Jednotka 800 502 1,350 0,5 5,0 19,0
(rafinacia olova)
Pb 0,023 0,005 7,83
Jednotka 800 NOx 0,450 0.2 4,0
(ohrev rafinacnych kotlov, 15,0
1625 kW) co 0,150 10 4,0

Na zaklade vypoctu minimalnej vysky komina pomocou hmotnostného toku znedistujucich latok je mozné
konstatovat, Ze vsetky navrhované vysky sU dostatocné svynimkou komina Jednotky 700, kde na
zabezpecenie dostatoénosti rozptylu je potrebné zabezpecit vysku 26,00 m od zeme. Uvedend vyska bude
pouzita v rdmci matematickych vypoctov. V pripade, Ze sa prevadzkovatel rozhodne ponechat vysku 19,00
m, v dalSom stupni povolovacieho predpisu bude potrebné odborne posudit jej vhodnost odbornym
posudkom v odbore imisno-prenosového posudzovania.

10 Meteorologické informacie

Klimatické podmienky mesta Vranov nad Toplou, ako aj lokality umiestnenia navrhovanej ¢innosti su dané
geografickou polohou mesta a jeho casti, ktoré leZia vo vychodnej Casti Slovenska. Okrem zemepisnej polohy
tu klimu dotvara morfologicky charakter Uzemia na juznom okraji Ondavskej vrchoviny a tu rozsirujlcej sa
nivy rieky Ondava. Zaujmové Uzemie z hladiska klimaticko-geografickych typov leZi v podhorskom type klimy,
na rozhrani subtypu teplej a mierne teplej klimy aj s okolitym GUzemim a je zaradend do teplej klimatickej
oblasti T7 (Lapin, M. a kol. - Atlas krajiny Slovenskej republiky, 2002).
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Teplé oblast so svojimi okrskami je charakterizovana po¢tom letnych dni v priemere viac ako 50 (denné
teplotné maximum 2 25 °C). Okrsok je dalej charakterizovany ako mierne vlhky, s chladnou zimou. MnoZstvo
dopadajuceho slne¢ného Ziarenia v posudzovanom Uzemi je zavislé od nadmorskej vysky. Priemerna rocna
teplota vzduchu v okoli Vranova nad Toplou sa pohybuje v rozmedzi 8 — 9 °C, priemerna teplota vo
vegetacnom obdobi je 14 az 15 °C. Najchladnejsim mesiacom je januar s teplotami -3,5 az -4,5 °C, v zavislosti
od nadmorskej vysky. NajteplejSim mesiacom je jul s teplotami 22,8 az 23,8 °C. Priemerny ro¢ny Uhrn
atmosférickych zrazok stipa s rasticou nadmorskou vyskou (50 — 60 mm na 100 m vysky). V oblasti
posudzovaného Uzemia spadne v priemere 600 — 700 mm zrdzok rocne. Priemerny Uhrn zrazok v janudri
predstavuje 40 mm, v juli je to okolo 80 mm. Trvanie snehovej pokryvky je cca 70 dni, jej priemerna vyska je
okolo 10 cm za rok (namerany Udaj za obdobie 1961 — 1990).

Oblast juzného okraja Ondavskej vrchoviny patri medzi veternejsie Gzemie na Slovensku. Prevazuju tu vetry
severnych, potom juznych a juhovychodnych smerov. Z hladiska vyskytu teplotnych inverzii sa v uzemi
vyskytuju mierne inverzné polohy.

Tabulka ¢. 12 Veternd ruZica Vranov nad Toplou (Kecerovce)

Smer vetra N NE E SE S Sw w NW

Pocetnost [%] 18,6 7,3 6,9 10,9 20,3 9,9 9,0 17,1

Rychlost vetra [m/s] 3,3 1,8 1,5 1,6 2,4 2,7 1,6 2,1
N

NW\ NE

SW SE

Obradzok ¢. 2 Veternd ruZica
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11 Vstupné udaje pre vypocet vplyvu na imisnu situdaciu

Tabulka ¢. 13 Vstupné udaje vypoctu

, Teplot
. Max. hmotn. | Vyska Priemer | Rychlost epo ?
. Miesto , . L. odpadovych
Zdroj e o ZL tok komina | komina | prudenia
vypustania emisii plynov
[g/s] [m] [m] [m/s] °c]
Jednotka 200 vyduch zatial bez
(separacna oznacenia, za SO 0,486 18,1 0,620 4,60 20
linka) skribrom
Jednotka 400 , .
B ; vyduch 5|Ia, Za PM1o 0.007
(vyroba siranu integrovanym ’
sodného, filtrom 19,0 0,250 11,32 100
spalovanie ZPN, i PMas 0,004
290 kW) FL-421
Jednotka 400 NO 0104
komin C-520, bez X ’
(vyvijac pary, odlucovania 19,0 0,450 4,37 200
4500 kW) co 0,035
Jednotka 500
(filtrécia (300a) | | a0 Ha5 0,007
a desulfatizacia o 15,0 0,600 7,86 20
b) ol . mokrou prackou
(300b) olovenej Pb 0,001
pasty)
PM1o 0,033
komin C-720, za PMzs 0,022
Jednotka 700 usadzovacou SO 0,889
(tavenie olova, | komorou MC-720, NOx 1,667 26,0 1,150 10,70 110
900 kW) textilnym filtrom co 0,556
PK-720, skribrom Pb 0,006
PCDD/DF | 0,000000001
komin C-820, za PM1o 0,038
Jednotka 800 k usadm\I(/laéoSuZO PMas 0025 19,0 1,120 12,69 50
(rafinacia olova) | oorod VOIS T g0, 0,375 ' ’ ’
textilnym filtrom
PK-820 Pb 0,006
Jednotka 800
(ohrev , NOx 0,125
rafinaénych komin C-830, bez 15,0 0,750 1,39 450
kotl ) odlucovania
otlov, 1625 co 0,042
kW)

Pozn: TZL su vyjadrené ako PMioa PMa,s (PM1o= 0,6 * TZL; PM35 = 0,67 * PM1o)
Zoznam referencnych bodov
R1[316;1128] R2[990;1938] R3[1572;1719] R4 [2046; 1241] R5 [2094,; 895]

Referencné body boli zvolené na urovni najblizsej obytnej zastavby v okoli hodnoteného zdroja.
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12 Strucny opis pouzitych metod

Modelové vypoéty koncentracii znecistujucich latok v ovzdusi okolia navrhovanej ¢innosti boli vykonané
prostrednictvom matematického modelu. Pre vypocet imisnej situacie bola pouzita Metodika vypoctu
znedistenia ovzdusia MZP SR uvedend vo vestniku MZP SR ¢iastka 5 z roku 1996 — program na vypocet
znecistenia ovzduSia MODIM (pouzita verzia programu WinMODIM 5.01). Uvedend metodika bola
vypracovana na zaklade metodiky amerického modelu Industrial Source Complex (ISC2) Dispersion Models,
vydaného Agentlrou pre ochranu Zivotného prostredia (EPA) v roku 1992.

Vstupy pre modelové vypocty:
- emisné toky pre hodnotené znecistujuce Idtky;
- zvolené meteorologické podmienky pre rozptyl znecistujucich latok v ovzdusi;
- siet' uzlovych bodov v oblasti 2 500 m x 2 500 m s krokom 25 m;
- limitné hodnoty pre hodnotené znecistujuce Idtky.

13 Vysledky vypoctu

13.1 Vysledky vypoctu — sticasny stav

Sucasny stav je reprezentovany aktudlnym stavom kvality ovzdusia vo vybranych parametroch, ktory
predstavuje stav nulového variantu, t.j. ak by sa navrhovana ¢innost nerealizovala. Zdrojom podkladov pre
vypolet koncentracii pre sucasny stav su Udaje z monitorovacich sieti SHMU, vysledkov celoplo$ného
matematického modelovania SHMU a vlastného matematického modelovania pomocou modelu MODIM.

Tabulka ¢. 14 Koncentrdcie ZL v referencnych bodoch — sucasny stav

PMyo PM, 5 SO, NO,
[ug/m3] [ng/m3] [ng/m3] [ng/m?]
. . 24hod rok 24hod rok 1lhod rok lhod rok
Referencné body EL EL EL EL
EL EL iej iej
50 [ug/m3] | 40 [ug/m?3] SE;JESQEV 25 (20)* 350 SS:JESJEV 200 40
[ug/m?] [ug/m?] [ug/m3] | [pg/m’]
R1[316; 1128] 23,00 19,00 18,00 16,00 25,00 12,00 30,00 22,00
R2 [990; 1938] 23,00 19,00 18,00 16,00 25,00 12,00 30,00 22,00
R3[1572;1719] 23,00 19,00 18,00 16,00 25,00 12,00 30,00 22,00
R4 [2046; 1241] 23,00 19,00 18,00 16,00 25,00 12,00 30,00 22,00
R5 [2094; 895] 23,00 19,00 18,00 16,00 25,00 12,00 30,00 22,00
*platné od 1.1.2020
Pokracovanie tabulky ¢. 14
co H,S Pb PCDD/DF
[ng/m3] [ng/m3] [ng/m3] [ng/m3]
. . 8hod rok lhod rok 1lhod rok 1lhod rok
Referencné body =
10 000 EL nie je EL nie je EL nie je EL nie je EL nie je EL nie je EL nie je
[ug/m’] stanoveny | stanoveny | stanoveny | stanoveny | stanoveny | stanoveny | stanoveny
R1[316; 1128] 700,00 450,00 1,00 0,50 0,05 0,03 1,00E-07 5,00E-08
R2 [990; 1938] 700,00 450,00 1,00 0,50 0,05 0,03 1,00E-07 5,00E-08
R3 [1572; 1719] 700,00 450,00 1,00 0,50 0,05 0,03 1,00E-07 5,00E-08
R4 [2046; 1241] 700,00 450,00 1,00 0,50 0,05 0,03 1,00E-07 5,00E-08
R5 [2094; 895] 700,00 450,00 1,00 0,50 0,05 0,03 1,00€E-07 5,00E-08
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13.2 Vysledky vypoctu — novy stav

Tabulka ¢. 15 Koncentrdcie ZL v referencnych bodoch — prispevok zdroja

PMm PMz,s SOz NOZ
[ng/m3] [ng/m3] [ng/m3] [pg/m3]
_y 24hod rok 24hod rok 1lhod rok lhod rok
Referencné body EL EL EL EL
EL EL iej iej
50 [ug/m3] | 40 [ug/m?3] sfal\_nr:)lse::y 25 (20" 350 sfaLnr;I\?eis{/ 200 40
[ng/m3] [ng/m3] [ug/m3] | [pg/m3]
R1[316; 1128] 0,358 0,005 0,234 0,003 7,951 0,101 2,226 0,022
R2 [990; 1938] 0,542 0,013 0,354 0,008 11,970 0,286 2,770 0,053
R3 [1572; 1719] 1,380 0,058 0,897 0,038 30,880 1,285 4,679 0,172
R4 [2046; 1241] 1,686 0,040 1,092 0,026 41,370 0,958 5,081 0,111
R5 [2094; 895] 1,186 0,039 0,771 0,026 27,930 0,922 4,394 0,125
*platné od 1.1.2020
Pokracovanie tabulky ¢. 15
co H>S Pb PCDD/DF
[ug/m3] [ug/m3] [ng/m3] [ng/m3]
. . 8hod rok lhod rok 1lhod rok 1lhod rok
Referencné body =
10 000 EL nie je EL nie je EL nie je EL nie je EL nie je EL nie je EL nie je
[ug/m?] stanoveny | stanoveny | stanoveny | stanoveny | stanoveny | stanoveny | stanoveny
R1[316;1128] 2,799 0,036 0,035 0,0004 0,060 0,0008 4,35E-09 5,55E-11
R2 [990; 1938] 4,073 0,100 0,056 0,0013 0,090 0,0022 6,23E-09 1,54E-10
R3[1572; 1719] 9,097 0,411 0,179 0,0065 0,226 0,0095 1,30E-08 6,15E-10
R4 [2046; 1241] 10,550 0,282 0,262 0,0052 0,275 0,0066 1,46E-08 4,17E-10
R5 [2094; 895] 8,243 0,291 0,155 0,0046 0,197 0,0065 1,21E-08 4,40E-10
Tabulka ¢. 16 Koncentrdcie ZL v referencnych bodoch — novy stav (vrdtane prispevku zdroja)
PM;o PM, s SO, NO;
[ng/m3] [ng/m3] [ng/m3] [pg/m3]
. . 24hod rok 24hod rok 1lhod rok lhod rok
Referencéné body L L L L
EL EL EL nie je EL nie je
50 [ug/m3] | 40 [ug/m?3] stanovejny'/ 25 (20)* 350 stanovejnv 200 40
[ng/m] [ne/mi] [ng/m3] | [pg/m]
R1[316; 1128] 23,358 19,005 18,234 16,003 32,951 12,101 32,226 22,022
R2 [990; 1938] 23,542 19,013 18,354 16,008 36,970 12,286 32,770 22,053
R3[1572; 1719] 24,380 19,058 18,897 16,038 55,880 13,285 34,679 22,172
R4 [2046; 1241] 24,686 19,040 19,092 16,026 66,370 12,958 35,081 22,111
R5 [2094; 895] 24,186 19,039 18,771 16,026 52,930 12,922 34,394 22,125
*platné od 1.1.2020
Pokracovanie tabulky ¢. 16
co H,S Pb PCDD/DF
[ug/m3] [ng/m3] [ng/m3] [ng/m3]
_y 8hod rok lhod rok 1lhod rok 1lhod rok
Referencné body EL
10 000 EL nie je EL nie je EL nie je EL nie je EL nie je EL nie je EL nie je
[ug/m] stanoveny | stanoveny | stanoveny | stanoveny | stanoveny | stanoveny | stanoveny
R1[316; 1128] 702,799 450,036 1,035 0,500 0,110 0,026 1,04E-07 5,01E-08
R2 [990; 1938] 704,073 450,100 1,056 0,501 0,140 0,027 1,06E-07 5,02E-08
R3[1572;1719] 709,097 450,411 1,179 0,507 0,276 0,035 1,13E-07 5,06E-08
R4 [2046; 1241] 710,550 450,282 1,262 0,505 0,325 0,032 1,15E-07 5,04E-08
R5 [2094; 895] 708,243 450,291 1,155 0,505 0,247 0,032 1,12E-07 5,04E-08
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Tabulka & 17 Celoplo$né zhodnotenie maximdlnych koncentrdcii suc¢asny/novy stav

Maximalna kratkodoba koncentracia Priemerna rocna koncentracia
- [ug/m?] [ug/m’]
Sucasny Novy LH Medza hod. Sticasny Novy LH Medza hod.
stav stav k Horna | Dolna stav stav ' Horna | Dolna
PM1o 23,00 24,69 50 (24h) 35 25 19,00 19,06 40 28 20
PMy,5 18,00 19,09 - - - 16,00 16,04 ( 2205*) 17 12
SO, 25,00 66,37 (315h(; - - 12,00 13,29 - - -
NO2 30,00 35,08 200 (1h) 140 100 22,00 22,17 40 32 26
co 700,00 710,55 1?80h(;0 7000 | 5000 450,00 450,41 - - -
H»S 1,00 1,26 - - - 0,50 0,51 - - -
Pb 0,05 0,33 - - - 0,03 0,03 - - -
PCDD/DF 1,00E-07 1,15E-07 - - - 5,00E-08 5,06E-08 - - -

*platné od 1.1.2020

Tuhé znedistujuce latky vyjadrené ako PMy,
Kratkodoba (24 hod) limitna hodnota ¢astic PMig na ochranu zdravia ludi 50 pg/m?
Rocna limitna hodnota ¢astic PMjona ochranu zdravia ludi 40 pg/m3

Vypocitany maximalny ocakdvany prispevok posudzovaného zdroja k dennej priemernej koncentracii v
referenénych bodoch je 1,686 pg/m?3, ¢o predstavuje 3,37 % z limitnej hodnoty.
Vypocitany maximalny ocCakavany prispevok posudzovaného zdroja k priemernej rocnej koncentracii v
referenénych bodoch je 0,058 pg/m?3, €o predstavuje 0,14 % z limitnej hodnoty.

Tuhé znedistujuce latky vyjadrené ako PM; 5
Kratkodoba (24 hod) limitnd hodnota ¢astic PM,,s na ochranu zdravia ludi nie je uréena
Rocna limitna hodnota castic PMio na ochranu zdravia ludi 25 pg/m3

Vypocitany maximadlny ocakdvany prispevok posudzovaného zdroja k dennej priemernej koncentracii v
referenénych bodoch je 1,092 pg/m?3, limitna hodnota nie je uréena.

Vypocitany maximalny ocakavany prispevok posudzovaného zdroja k priemernej ro¢nej koncentracii v
referenénych bodoch je 0,038 pug/m?3, &o predstavuje 0,15 % z limitnej hodnoty.

Oxid siricity SO,

Kratkodoba (1 hod) limitnd hodnota SO, na ochranu zdravia ludi 350 pg/m?
Kratkodoba (24 hod) limitna hodnota SO, na ochranu zdravia fudi 125 pg/m3
Ro¢na limitna hodnota Castic SO, na ochranu zdravia ludi nie je uréena

Vypocitany maximalny ocakavany prispevok posudzovaného zdroja k maximdlnym hodinovym
koncentraciam v referenénych bodoch je 41,370 pg/m?3, ¢o predstavuje 11,82 % z limitnej hodnoty.
Vypocitany maximalny ocakavany prispevok posudzovaného zdroja k priemernej rocnej koncentracii v
referenénych bodoch je 1,285 pg/m?3, limitnd hodnota nie je uréena.
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Oxidy dusika vyjadrené ako NO;
Kratkodoba (1 hod) limitna hodnota NO, na ochranu zdravia ludi 200 pg/m?
Rocna limitna hodnota ¢astic NO; na ochranu zdravia fudi 40 pg/m3

Vypocditany maximalny ocakdvany prispevok posudzovaného zdroja k maximdlnym hodinovym
koncentraciam v referenénych bodoch 5,081 pg/m?, ¢o predstavuje 2,54 % z limitnej hodnoty.

Vypocitany maximalny ocCakavany prispevok posudzovaného zdroja k priemernej rocnej koncentracii v
referenénych bodoch je 0,172 pug/m?3, &o predstavuje 0,43 % z limitnej hodnoty.

Oxid uholnaty CO
Kratkodoba (8 hod) limitna hodnota na ochranu zdravia fudi 10 000 pg/m3
Roc¢na limitna hodnota CO na ochranu zdravia ludi nie je uréena

Vypocitany maximalny ocakdvany prispevok posudzovaného zdroja k maximalnym 8-hodinovym
koncentraciam v referenénych bodoch je 10,550 pg/m?3, ¢o predstavuje 0,11 % z limitnej hodnoty.
Vypocitany maximalny ocakavany prispevok posudzovaného zdroja k priemernej rocnej koncentracii v
referenénych bodoch je 0,411 pg/m?3, limitnd hodnota nie je uréena.

Sulfan H,S
Kratkodoba (1 hod) limitna hodnota H,S na ochranu zdravia ludi nie je uréena
Rocna limitna hodnota H,S na ochranu zdravia ludi nie je uréena

Pre znedistujuce latky, ktoré nemaju stanovené limitné hodnoty je mozné vyuzit odpovedajice ,S“ hodnoty
pre uréenie minimalnej vysky kominov. V pripade H,S ,S“ hodnota je 0,01, ¢o mozno prirovnat k limitnej
hodnote 10 pg/m?3. Vypocitany maximalny o¢akdvany prispevok posudzovaného zdroja k maximalnym 1-
hodinovym koncentraciam v referenénych bodoch je 0,262 pg/m?3, ¢o predstavuje 2,62 % z hodnoty ,S“.
Vypocitany maximalny ocakdvany prispevok posudzovaného zdroja k priemernej rocnej koncentracii v
referenénych bodoch je 0,007 ug/m?3, limitnd hodnota nie je uréena.

Olovo Pb
Kratkodoba (1 hod) limitna hodnota Pb na ochranu zdravia ludi nie je uréena
Rocna limitna hodnota Pb na ochranu zdravia ludi nie je uréena

Pre znedistujlce latky, ktoré nemaju stanovené limitné hodnoty je mozné vyuzit odpovedajtice ,,S“ hodnoty
pre uréenie minimalnej vysky kominov. V pripade Pb ,S“ hodnota je 0,005, ¢o mozno prirovnat k limitnej
hodnote 5 pg/m3. Vypoditany maximalny ocakadvany prispevok posudzovaného zdroja k maximalnym 1-
hodinovym koncentraciam v referenénych bodoch je 0,275 pg/m?3, ¢o predstavuje 5,51 % z hodnoty ,S“.
Vypocitany maximalny ocakavany prispevok posudzovaného zdroja k priemernej rocnej koncentracii v
referenénych bodoch je 0,010 pg/m?3, limitna hodnota nie je uréena.

PCDD/DF
Kratkodoba (1 hod) limitnd hodnota PCDD/DF na ochranu zdravia ludi nie je uréena
Ro¢na limitna hodnota PCDD/DF na ochranu zdravia ludi nie je uréena

Pre znedistujlce latky, ktoré nemaju stanovené limitné hodnoty je mozné vyuzit odpovedajice ,,S“ hodnoty
pre uréenie minimalnej vysky kominov. V pripade PCDD/DF ,,S“ hodnota je 0,00000001, ¢o mozno prirovnat
k limitnej hodnote 0,00001 pg/m? (10 pg/m3). Vypocitany maximélny oéakavany prispevok posudzovaného
zdroja k maximalnym 1-hodinovym koncentraciam v referenénych bodoch je 1,46.108 pug/m?3, ¢o predstavuje
0,15 % z hodnoty ,,S“. Vypocitany maximalny o¢akavany prispevok posudzovaného zdroja k priemernej rocnej
koncentracii v referenénych bodoch je 6,15.101° ug/m3, limitna hodnota nie je uréena.
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Pachové latky

Na zaklade fyzikdlno — chemickej povahy technologického procesu sa nepredpoklada vyskyt zapachu.
Hodnoteny zdroj je zdrojom emisii H,S, ktoré mézu byt sprevadzané Specifickym zdpachom. Na zdklade
odbornej literatdry je ¢uchovy prah [udi stanoveny v rozsahu 0,7 az 14 pug/m?3. Predmetny zdroj je zdrojom
koncentrécii v rozpati od 0,035 az 0,262 ug/m?. Z uvedeného vyplyva, Ze by nemal byt zdrojom zépachu.

Odstupové vzdialenosti

Odstupové vzdialenosti (smernica Ministerstva pre Zivotné prostredie Porynska — Westfalska (MURL z roku
2007) pre planovanu cinnost nie su uréené. V nasledujucej tabulke su uvedené priklady odporacanych
odstupovych vzdialenosti pre podobné Cinnosti.

Tabulka & 18 Informativne odstupové vzdialenosti pre nové ZZO (podla OTN ZP 2111:99 a MURL 2007)

Cislo Nazov kategorie Odstup [m] Poznamka
99 Zarlader'ua na vyrobu olovenych batérii alebo priemyselnych batérii a inych 300 MURL 2007
akumulatorov
Spracovanie kovov s nizkou teplotou tavenia a ich zliatin ( napr. Zn, Cd, Sn,
23 Sb, Pb, Hg, Bi) OTN 7P
- - vsadzka > 1000 kg 300 2011:99
- vsadzka od 50 kg do 1000 kg 200

Odstupova vzdialenost hodnotenej prevadzky je minimalne 450 m od najblizSej obytnej zastavby, ¢o je
dostatoc¢na vzdialenost v porovnani s informativnymi vzdialenostami. Predmetna prevadzka je umiestnena
mimo obytnej zastavby. Uvedené odporucané vzdialenosti maju v tomto pripade iba informativny charakter.
V tomto pripade je vzdialenost od trvale obyvanych objektov dostatoéna.

14 Grafické zaznamenanie vysledkov modelovych vypoctov
V prilohach rozptylovej Studie su uvedené grafické kratkodobych a priemernych ro¢nych koncentracii

znedistujucich latok TZL (PMio, PMys) SO,, NO,, CO, H,S, Pb, PCDD/DF ich plo$né rozloZenie v okoli
navrhovanej ¢innosti.
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15 Zaver

Vrdmci rozptylovej Studie bol posudzovany predpokladany vplyv navrhovaného investicného zameru
»Zber, spracovanie a recyklacia pouzitych batérii a akumulatorov”. Kvalita, resp. uroven kvality ovzdusia
v okoli posudzovaného zdroja bola hodnotena pre sucasny a novy stav. Sucasny stav reprezentuje aktualny
stav kvality ovzdusia bez realizdcie navrhovaného investiéného zameru. Novy stav predstavuje suéasny stav
a prispevku navrhovaného investicného zameru.

Matematické vypocty boli uskuto¢nené za najnepriaznivejSich podmienok, t.j. predpokladané maximalne
emisie pri Standardnej prevadzke vSetkych zdrojov znelistovania ovzdus$ia prevadzkovatela sucéasne.
Z pohladu meteorologickych podmienok boli vypocty uskutocnené pri triede stability atmosféry C (mierne
labilnd) pre vsetky triedy rychlosti vetra. Tento stav mbZeme povazovat z hladiska modelovania ako
najnepriaznivej$i z pohladu mnoZstva arozptylu znedistujdcich latok v okoli posudzovaného zdroja
znecistovania ovzdusia. Koncentracie znecistujucich latok boli vypocitané v referenénych bodoch, ktoré
v pripade bodov R1 aZ R5, ktoré boli umiestnené na urovni najblizSej trvale obyvanej zastavbe v okoli
posudzovaného zdroja.

Posudzovany zdroj ma najvyraznejsi vplyv najma na koncentracie na SO,, Pb a NOy vyjadrené ako NO,.
Zdrojom tychto emisii su technologické procesy suvisiace so spracovanim a recyklaciou batérii a
akumulatorov. Zdrojom emisii NOx su energetické zdroje technoldgie, ktoré vyuzivaju ako zdroj tepelnej
energie spalovanie zemného plynu. Vplyv posudzovaného zdroja na koncentracie PMig, PM;s, CO, H,S
a PCDD/DF je minimalny.

Na zaklade modelovych vypoctov koncentracii znedistujlcich latok so sucasnou uUrovriou kvality ovzdusia,
resp. limitnymi hodnotami kratkodobymi a dlhodobymi, je moiné konstatovat, Ze navrhovand cinnost
v navrhovanom zloZeni a predpokladanom reZime prevadzky nema vyznamny vplyv na kvalitu ovzdusia
v sledovanej oblasti.

Ing. Viliam Carach, PhD.
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Prilohy

Priloha ¢. 1 Referencné body

Priloha ¢. 2 Maximalne kratkodobé koncentracie PMio— prispevok zdroja
Priloha ¢. 3 Priemerné ro¢né koncentracie PMo — prispevok zdroja
Priloha ¢. 4 Maximalne kratkodobé koncentracie PM,.s— prispevok zdroja
Priloha €. 5 Priemerné ro¢né koncentracie PM; s — prispevok zdroja
Priloha ¢. 6 Maximalne kratkodobé koncentracie SO, — prispevok zdroja
Priloha ¢. 7 Priemerné ro¢né koncentracie SO, — prispevok zdroja

Priloha ¢. 8 Maximalne kratkodobé koncentracie NO,— prispevok zdroja
Priloha ¢. 9 Priemerné ro¢né koncentrdcie NO; — prispevok zdroja

Priloha¢. 10  Maximalne kratkodobé koncentracie CO — prispevok zdroja
Priloha¢. 11  Priemerné ro¢né koncentracie CO — prispevok zdroja

Priloha ¢. 12  Maximalne kratkodobé koncentracie H,S— prispevok zdroja
Priloha ¢. 13  Priemerné rocné koncentrdcie H,S — prispevok zdroja

Priloha ¢. 14  Maximalne kratkodobé koncentracie Pb — prispevok zdroja
Priloha ¢. 15  Priemerné roc¢né koncentrdcie Pb — prispevok zdroja

Priloha¢. 16  Maximalne kratkodobé koncentracie PCDD/DF — prispevok zdroja
Priloha ¢. 17  Priemerné ro¢né koncentracie PCDD/DF — prispevok zdroja
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Priloha ¢. 1 Referenc¢né body

Referenéné body
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Priloha ¢. 2 Maximalne kratkodobé koncentracie PMio— prispevok zdroja

0.000118
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Priloha ¢. 3 Priemerné ro¢né koncentracie PMo — prispevok zdroja
PM10
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Priloha ¢. 4 Maximalne kratkodobé koncentracie PM, s — prispevok zdroja

PM2,5
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Priloha ¢. 5 Priemerné ro¢né koncentracie PM, s — prispevok zdroja

PM2,5
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Priloha ¢. 6 Maximalne kratkodobé koncentracie SO, — prispevok zdroja
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-
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Priloha ¢. 7 Priemerné ro¢né koncentracie SO, — prispevok zdroja
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Priloha ¢. 8 Maximalne kratkodobé koncentracie NO,— prispevok zdroja
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Priloha ¢. 9 Priemerné ro¢né koncentracie NO, — prispevok zdroja
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Priloha¢. 10  Maximalne kratkodobé koncentracie CO — prispevok zdroja
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Priloha¢. 11  Priemerné rocné koncentracie CO — prispevok zdroja
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Priloha¢. 12  Maximalne kratkodobé koncentracie H,S — prispevok zdroja
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Priloha ¢. 13

Priemerné ro¢né koncentracie H,S — prispevok zdroja

H2S
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Priloha¢. 14  Maximalne kratkodobé koncentracie Pb — prispevok zdroja
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Priloha ¢. 15  Priemerné rocné koncentracie Pb — prispevok zdroja
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Priloha¢. 16  Maximalne kratkodobé koncentracie PCDD/DF — prispevok zdroja

PCDD/DF
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Priloha ¢. 17  Priemerné ro¢né koncentracie PCDD/DF — prispevok zdroja

PCDD/DF
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