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1. UVOD

Predmetom predkladanej RS je navrh realizacie potrubnych rozvodov z/do prevadzky Cpavok 4
(CP4) do/z novej prevadzky na vyrobu argonu, Argénovej Jednotky (ArlJ), ktorej vystavbu planuje
firma MESSER v podmienkach Duslo, a.s.

Spolo¢nost MESSER je vyznamnym vyrobcom/distributorom na trhu s technickymi plynmi.
Firma MESSER planuje na zaklade dlhodobej dodavatel'skej Zmluvy (15 rokov) s Duslo, a.s
investovat’ v priestoroch Duslo, a.s do modernej jednotky na vyrobu kvapalného argénu (Ar]) a
vyrobu kvapalného dusika, pricom ako vedl'ajsi produkt vznika syntézny plyn (zmes H2:Na, 3:1)
a metanovy plyn, plyny, ktoré je mozné opitovne spracovat’ na prevadzke CP4. Duslo bude na
zéklade dohody dodavat’ do ArJ z CP4 tzv. surovy plyn (spolo¢ny odplyn z HRU a C552) novym
potrubim. Rovnako novymi potrubiami bude spétne z ArJ do CP4 dodévany syntézny a metanovy
plyn. Vyrobeny dusik, resp. jeho ¢ast’ bude firmou MESSER dodavany do internej siete v Duslo.

Ar] bude okrem vyrobného zariadenia zahinat' aj skladovacie a nakladacie zariadenia pre
kvapalny argon a kvapalny dusik. Struéna schéma vyrobného procesu je v priloha ¢.7.

Ar] na vyrobu argonu navrhne, skonstruuje, postavi, bude vlastnit’ a prevadzkovat’ spolo¢nost’
MESSER. ArJ bude umiestnena v bloku 54 v zmysle prilohy €.6a na ploche 30x50 m, ktori bude
mat’ v prengjme od Duslo, a.s.. Harmonogram vystavby ArJ je uvedeny v prilohe ¢€.6b.

Neoddelitel'nou sucast'ou stavby “Argdnova jednotka® je aj realizacia suvisiacej RS “Argonova
jednotka — Napojenie energetickych médii (¢. 61931801SBUE)®, ktora bola vypracovand pod
vedenim pracovnikov SBUE a ktora riesi zabezpecenie ArJ energiami.

2. SUCASNY STAV A ROZBOR PROBLEMU

Hlavnymi surovinami pre vyrobu ¢pavku st zemny plyn (ZP), ako zdroj vodika, a vzduch, ako
zdroj dusika. Oba tieto prady obsahuju aj inertné latky, akymi su hlavne CO/CO, (okrem toho
d’alSie, ovela vicSie mnozstvo vznika v Stiepnom procese ZP v ramci samotnej vyroby ¢pavku),
resp. argon. Napriek tomu, Ze sa takmer celé mnozstvo CO/CO; z procesného plynu odstrani pred
jeho vstupom do syntézy v tzv. vypierke CO», urcit€¢ zvySkové mnozstvo v lom ostava. To sa
nasledne prekonvertuje na CHs v tg. uzle metanizacie, pretoze CO2 pdsobi v syntéze ako katalyticky
jed.

CHa spolu s argonom st hlavnymi inertnymi plynmi, ktoré sa pocas syntézy ¢pavku nezicastiiuji
reakcie. Naopak, svojou zvySujlicou sa koncentrdciou zvySuju tlak v syntéze, ¢im negativne
ovplyviiuju jej vytaznost’. Z tohto dovodu je nutné inerty zo syntézy kontinualne odvadzat’.

Na prevadzke CP4 su inerty zo syntézy vedné spolu is ostatnymi vybranymi odplynmi do
technologického uzla spatného ziskavania ¢pavku a vodika. Vysledkom tohto procesu je, ze takmer
vSetok ¢pavok a Cast’ vodika sa vracaju spit’ do hlavného vyrobného procesu vyroby ¢pavku a prud
so zakoncentrovanymi inertmi je vedeny do spal'ovacieho procesu Reformingu I. Priemrné hodnoty
technologickych parametrov daného pradu inertov, pre ArJ nazyvaného ako “surovy plyn®, resp.
Offgas, st:

Prietok:  do 8300 Nm®*/h

Teplota: 36 °C

Tlak: 1,17 MPa, g
ZloZenie: argon 7,1 % dusik 43,6 %
vodik 31,0 % metan 18,5 %
dusik 43,6 % voda 0,2 % ¢pavok 5 ppm
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3. NAVRHOVANE RIESENIE

Navrhovanym rieSenim je vyuzit zdujem firmy MESSER o vyrobu argénu a vysSie uvedeny
odplyn namiesto jeho spalovania v Reformingu I odviest’ do ArJ, kde sa z neho ziska/odseparuje
argon a Cast’ dusika. ZvySok z odplynu sa z ArJ vrati v prudoch:

1. metanovy plyn

Prietok: cca 1490 Nm*/h

Teplota: 40 °C

Tlak: 0,5 MPa, g

Zlozenie: argon 0,5 %
metan 99,5 %

2. syntézny plyn

Prietok: cca 3265 Nm?/h
Teplota: 40 °C
Tlak: 4 MPa, g
Zlozenie: vodik 75 %
dusik 25%
metan max. 10 ppm

3. odplyn na fléru

Tento prad je aktudlny len pocas nabehov a rieSenia planovanych, resp. neplanovanych odstaveni
ArJ, odkial’ bude vedeny novou odplynovou trasou napojenou do existujucej odplynovej trasy z CP4
na ¢pavkovu fléru.

Parametre pre dany prud :

Prietok: max. 8300 Nm?/h

Teplota: 30 °C

Tlak: 0,02 MPa, g

ZloZenie: v zmysle vysSie uvedenych prudov

ArJ bude dizajnovana na kapacitu spracovania surového plynu v mnozstve 7900 Nm’/h so
schopnostou spracovat’ surovy plyn v rozsahu prietokov 6715 - 8300 Nm?/h, ktory by pokryval
poklesy jeho prietoku z dovodu moznych poruch, resp. zniZzeného zat'azenia vyroby CP4 pocas celej
doby trvania Zmluvy. Rozsah predstavuje 85 % - 105 % z dizajnovych 7900 Nm?>/h, ktoré bude
schopnd Ar] spracovat. V rovnakom %-tudlnom rozsahu sa budi pohybovat’ aj prietoky
metanového a syntézneho plynu.

V pripade prietoku syrového plynu nad 8300 Nm?/h bude prevysujiice mnozstvo odvedené do
spal’ovacieho procesu na CP4 mimo ArlJ.

Nov¢ trasy budu vedené do ArJ po vnutroblokovych mostoch prevadzky CP4, po mostoch Y17
a Y18 a po novom moste v zmysle schematického znazornenia v prilohe ¢.1. Zabezpecenie energii,
statické posudenie mostov Y17, Y18 a vystavbu nového mosta od Y17 k BL ArJ riesi uz spomenuta
RS “Argonova jednotka — Napojenie energetickych médii (¢. 61931801SBUE)*.
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3.1. Trasa surového plynu — Offgas
Nova trasa ,,surovy plyn“ DN150:

1. Trasa bude vedend odbockou DN150 zo
stcasnej trasy 010-150-FG-10301-D241A-ET
(“odpich* bude z trasy rieseny az za odbockou
na fléru — vid’ obr.¢.1) z konstrukcie 010-STR-
500-02 (vo vyske cca 8,5 m) na most 010-PR-
201, po nom a po moste 010-PR-202 (vo
vyske +7,2 m) na most 040-PR-100 na vysku
cca 7,5 m. Tesne pri moste 040-PR-100 (pri
stipe B1) bude umiestneny odlu¢ovaé, do
ktorého sa napoji novad trasa za ucelom
odlucenia vykondenzovanej vlhkosti z plynu.
Z odlu¢ovaca bude vedena trasa spit na
konstrukciu mosta 040-PR-100 a po niom cez
cestu 10-10 na most Y18 (na najvyssi nosnik)
a po moste Y17 a novom moste cez cestu Sb-
5b az na battery limit ArJ.

2. Nova trasa surového plynu :

“(napojovacie body
pre odboéku novej
rasy surového

"plynu, napojenie
novej trasy
metanového plynu a ..

Tumiestnenie

zédvasnej konstrukcie -
Lupresni PD)

- schematické zndzornenie vedenia trasy surového plynu je v prilohe ¢.1.

- schematické zndzornenie napojenia trasy surového plynu na CP4 je v prilohe ¢.2a, 2b.

- na trase surového plynu bude nainstalovany ru¢ny uzatvaraci ventil (sedlovy) na odbocke na
CP4, dial’kovy regulacny ventil (udrzujuci tlak v systéme spédtného ziskavania NH3 na hodnote

1,17 MPa, g), spitnd klapka, ktord zabrani pripadnému spitnému natlakovaniu trasy,
odkal'ovacie ventily a na BL ArJ navySe aj bilan¢ny prietokomer a ru¢ny sedlovy uzatvaraci

ventil.

- cela trasa surového plynu bude vybavena elektrickym obohrevom s temperaciou teploty na 5°C
(chréniacim trasu pred vymrznutim vlhkosti) a izolaciou (S5cm vata + oplechovanie).

- vzhPadom na diZku trasy a previs (prechod cez cestu 10-10 a vystup na most Y18) bude pri
stipe B1 konstrukcie mosta 040-PR-100 nainitalovany odkalovaci systém V-559 na jej
odkalovanie (priloha ¢.5a aS5b), pozostdvajici z odkalovace]
(2200x500mm), miestneho a dial’kového merania hladiny, ru¢ného odpustania odkalenej vody
(1xdenne) do chemickej kanalizacie v blizkosti aparatu V-901 v mnozstve do 150 1/d vody.
Cely odkal'ovaci systém bude zaizolovany a temperovany elektrickym obohrevom na 5 °C.

- z trasy surového plynu bude v ramci BL ArJ vedend odbocka DN100 do novej trasy na fléru.
Odbocka bude vybavend rucnym, uzatvaracim sedlovym ventilom a dialkovym regulacnym
gulovym ventilom, otvarajicim/zatvarajucim sa v polohe na ruku pocas nabehu/odstavenia
Arl, resp. po zvySeni/znizeni tlaku v trase surového plynu v BL ArJ. Meranie a regulacia tlaku
v trase surového plynu bude v BL CP4 obvodom PIC2299. RieSenie Casti tejto trasy v BL ArJ
bude sucastou BD ArlJ, dodaného firmou MESSER.

valcovitej

nadoby
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3. Napdvodnej trase 010-150-FG-10301-D241A-ET bude nainstalovany ru¢ny, sedlovy uzatvaraci

ventil, ktory sa uzavrie poCas nabehu ArJ. Na tej istej trase bude nainstalovany novy dial’kovy
regulacny gulovy ventil (by-bass vysSie uvedeného nového uzatvaracieho ventila), ktorym sa
odvedie Cast’ surového plynu do spalovacieho procesu v pripade, ak prietok surového plynu
prevysi maximalnych 8300 Nm3/h, dizajnovanych pre ArJ, resp. v pripade vypadu ArJ.

Z doévodu, aby na novej trase nedochddzalo Obr.¢.2. Pohlad na trasu Ar odplynu zhora
k previsom, navrhujeme napojenie novej trasy :
surového plynu a metanového plynu z/do trasy
010-150-FG-10301-D241A-ET riesit na novej
pomocnej zavesnej ploSine o rozmere 3xX2 m na
konstrukcii 010-STR-300-01 vo vyske cca 8,5 m
v mieste, kde aktualna trasa FG-10301-D241A
prechadza z tejto konstrukcie na konstrukciu 10-
PR-201. V pripade potreby nebude problém
posunut, v tom priestore sa vyskytujuce trasy. Na

o B
. ] F.

prilozenom obrazku €.2 je pohlad na stcasnu
trasu na konzole konstrukcie STR-500-02 zhora.

3.2. Trasa metanového plynu

1.

Nova trasa ,,metanovy plyn“ DN100 bude vedena od hranice BL ArJ po novom moste cez cestu
5b-5b, po mostoch Y17 a Y18 (najvyssich nosnikoch), mostoch 040-PR100 a 010-PR-202 a 201
na konstrukciu STR-500-02 (novli pomocnu plosinu), kde bude napojena do trasy 010-150-FG-
10301-D241A-ET podla priloh ¢.1 ac¢. 2a, 2b. Napojovaci bod v BL CP4 bude riesit PD
v zmysle popisu na obr.¢.1

. Na novej trase metdnového plynu bude nainStalovany rucény, sedlovy uzatvaraci ventil na

napojeni na CP4, dialkovy uzatvaraci gulovy ventil, spatna klapka, ktord zabrani spitnému
natlakovaniu trasy, odkal’ovacie ventily a na hranici BL ArJ aj bilan¢ny prietokomer.

. Z metanovej trasy bude v ramci BL ArJ vedena odboc¢ka DN 100 do novej trasy na fléru. Odbocka

bude vybavena ruénym sedlovym, uzatvaracim ventilom a dialkovym regula¢nym gulovym
ventilom, otvarajlicim/zatvarajucim sa v polohe na ruku pocas ndbehu/odstavenia ArJ, resp. po
zvySeni/zniZeni tlaku v trase surového plynu v BL ArlJ. Meranie aregulacia tlaku v trase
surového plynu bude v BL ArJ. RieSenie tejto trasy bude sticastou BD ArJ, dodaného firmou
MESSER.

3.3. Trasa syntézneho plynu

1.

Nova trasa ,,syntézny plyn* DN65 bude vedena od hranice BL ArJ po novom moste cez cestu
5b-5b, po mostoch Y17 a Y18 (mozné vyuzit' vo'né miesta na hornych priecinkoch), 040-
PR100, 010-PR-202, 010-PR-201 a 010-PR-300 na juznt konstrukciu kompresorovne SHT-400
(od cesty 1-1) a cez stenu do strojovne, kde bude napojend do trasy 010-400-GSY-11905-
D241H-A2 vedla trasy vodika zo spdtného ziskavania vodika podla prilohy €.3 (v pripade
problémov pri dispozicnom rieseni je alternativa zameny tychto dvoch napojeni v spojeni aj
s pripadnou Gpravou sucasne trasy H> z HRU.
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2. Na novej trase syntézneho plynu bude nainStalovany rucny, sedlovy uzatvéraci ventil,
dial’kovoovladany gul'ovy ventil a spitna klapka na napojeni v BL CP4, ktoré zabrani spatnému
natlakovaniu trasy, d’alej odkal'ovacie ventily a bilan¢ny prietokomer na BL ArJ. Napojovaci bod
v zmysle vySSie popisané¢ho textu upresni PD (obr. €.3).

3. Z trasy bude v ramci BL ArJ vedena odbocka DN65 do novej trasy na fléru. Odbocka bude
vybavena ru¢nym, sedlovym uzatvaracim ventilom a dial’kovym regulaénym gul'ovym ventilom,
otvarajucim/zatvarajucim sa v polohe na ruku pocas ndbehu/odstavenia ArJ, resp. po
zvySeni/znizeni tlaku v trase synplynu plynu v BL Ar]. Meranie aregulacia tlaku v trase
synplynu bude v BL ArJ. RieSenie tejto trasy bude sucast'ou BD ArJ, dodaného firmou MESSER.

Obr.¢.3. Sacia trasa syntezneho kompresora K-431 pre napojenie trasy syntezneho plynu z ArJ

sk R

fiit 8| )
i R
At QL }1 el
—= _.‘-.\\\zg‘“\
\\\ MoZné miesto
¥ S B napojenia novej ras
y i/ 3 ‘ i
Sanie syntézneho
kompresora K-431 pre

napojenie novej trasy
syntézneho plynu z Arl.

3.4. Trasa odplynu na fléru
1. Nova trasa ,,odplyn na fléru®“ DN400 bude vedena od | Obr.¢.4. Trasa odplynov z CP4 na
hranice BL ArJ po novom moste cez cestu 5b-5b, po | ¢pavkovll fléru pre napojenie trasy
mostoch Y17 a Y18 a bude napojena do trasy 010-700- | odplynov z ArJ.
AV-11401-B141A-Z za cestou 10-10 na moste 010-PR- ' a
100 podla prilohy ¢.4. Na novej trase odplynu bude
nainstalovany ru¢ny gulovy ventil (kvoli takmer nulovej
tlakovej strate pri plnom otvoreni) na napojeni na CP4

s odkal'ovacimi ventilmi a pripadne i spitna klapka (len
v pripade, Ze jej odpor bude potvrdeny projektantom
anebude prekazkou odplynov z Ar] na fléru), ktord
zabrani spiatnému natlakovaniu trasy zo strany odplynov g e
z CP4. Pre pristup a ovladanie nového ventila bude pod | S el st
mostom Y 18 nainStalovana pomocné konstrukcia/ploSina W

o rozmere 2x2m. Priestor pre umiestnenie ploSiny a trasa
odplynov z CP4 na fléru pre napojenie novej trasy
odplynov z ArJ st znazornené na obr.4.
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3.5. PrehPad navrhovanych tras vratane odkal’ovacej nadoby

V niz§ie uvedenych tabul'kach st uvedené jednotlivé parametre a dizky navrhovaného potrubného systému ako aj odhadovany poéet potrebnych armatir
a kolien.
Tab.1. Procesné a konstrukéné udaje o novych trasach

prevadzkové dizajnové prietok dizka Kolend | priruby | ventily spitna reg::;llac prietok néter
trasa | médium , do DN podmienky podmienky Class | PN [mate zlozenie média trasy klapka | & i | omer obo
(ASME) | (DIN) | rial (% obj.) hrev
teplota tlak \teplota| tlak Nm3/h m ks ks ks ks ks ks m2
(°C) |(Mpag)| (°C) |(Mpag)
, argon 7.1 %, vodik 31.0 %, dusik 43.6 %,
la |Surovy plyn| CP4/HRU Ard 150 36 1,17 100 2,5 8300 300 40 |Tr.11 metan 18.5 %, voda 0.2 % Epavok 5ppm 400 22 17 3 1 1 1 188,4 | ano
, argon 7.1 %, vodik 31.0 %, dusik 43.6 %,
1b | Surovy plyn bypass 50 36 1,17 100 2,5 1000 300 40 |Tr.11 metan 18.5 %, voda 0.2 %, &pavok 5ppm 2 2 2 1 0,3 ano
, , L argon 7.1 %, vodik 31.0 %, dusik 43.6 %,
1c |Surovy plyn odkalovacia nadoba 500 36 1,17 100 2,5 8300 300 40 |Tr.11 metan 18.5 %, voda 0.2 %, &pavok 5ppm 2,2 3,8 ano
, , . . argon 7.1 %, vodik 31.0 %, dusik 43.6 %,
1d |Surovy plyn odkalovacie ventily 25 36 1,17 100 2,5 300 40 |Tr.11 metan 18.5 %, voda 0.2 %, &pavok 5ppm 28 13 1 0 ano
, odkalovacia nadoba argon 7.1 %, vodik 31.0 %, dusik 43.6 %,
le |Surovy plyn stavoznak a vypudtanie 40 36 1,17 100 1,6 150 16 |Tr.11 metan 18.5 %, voda 0.2 %, &pavok 5ppm 22 6 12 3 2,8 ano
, odkalovacia nadoba meranie argdn 7.1 %, vodik 31.0 %, dusik 43.6 %,
1f | Surovy plyn hladiny 15 36 1,17 100 2,5 300 40 |Tr.11 metan 18.5 %, voda 0.2 %, &pavok 5ppm 3 2 8 2 0,1 ano
2a Me;?;:"y ArJ | CP4/spalovanie | 100 | 40 05 100 | 25 | 1490 | 150 | 40 |Tr11 metén 99.5 %, argon 0.5 % 400 | 18 10 2 1 1 1| 1256
2b Me;?;:vy odkalovacie ventily 25 | 40 05 100 | 2,5 150 | 40 |Tr.11 metén 99.5 %, argon 0.5 % 28 13 1 0
Syntézny . " " .
3a plyn ArJ CP4/sanie K431 | 65 40 4 100 4,4 3265 300 63 |Tr.11| vodik 75.0 %, dusik 25.0 %, metan 10 ppm 400 18 10 2 1 1 1 81,6
Syntézny , . . . . .
3b plyn odkalovacie ventily 25 40 4 100 4,4 300 63 |[Tr.11| vodik 75.0 %, dusik 25.0 %, metan 10 ppm 28 13 1 0
Odplyn na . - argon 7.1 %, vodik 31.0 %, dusik 43.6 %,
4a fléru ArJ CP4/fléra 400 30 0,02 100 0,35 8300 150 4 Tr.11 metén 18.5 %, voda 0.2 %, Gpavok Sppm 270 6 4 2 339,1
Odplyn na , . . N argon 7.1 %, vodik 31.0 %, dusik 43.6 %,
4b fléru odkalovacie ventily 25 30 0,02 100 0,35 150 4 Tr.11 metan 18.5 %, voda 0.2 %, Gpavok 5ppm 16 8 0

*u trasy 4a, 4b je nutné pouzit’ uhlikovu ocel” pre nizke teploty, od -25 do + 100 °C
alSie doplnenie:
Uvedené DN a vyspecifikovanie tras musi potvrdit’ projektant kontrolnymi prepoctami
Rozmiestnenie a typ uloZeni a zavesov bude vySpecifikované v PD.
Na kazdej trase je potrebné inStalovat’ miestne meranie tlaku
Na odkal'ovacich miestach plynnych tras la, 2a, 3a, (3 miesta) inStalovat’ aj ,,batériu® pre moznost’ napojenia dusika rychlospojkou s 2 ks ru¢nymi
ventilmi a 1 ks spétna klapka
5. Vzhl'adom na nové zat'azenie konstrukcii, je nutné vykonat ich statické postidenia a v pripade potreby navrhnut’ ich zosilnenie (hlavne pri prechode tras
cez cestu 10-10)
6. Vsetky nové armatary v ramci BL CP4 a nové trasy az po prva priruby v BL ArJ budu riesené v zmysle ASME Standardov.

el S~
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3.6. MaR cast’

3.6.1. Zoznam novych obvodov v BL CP4 - instalacia a zapojenie

prevadzkové dizajnové . Class
. . prietok = e . L . . L
N 5 trasa podmienky podmienky mate | trasy [(preved Specifikacia/technicky popis . . -~ zlozenie média .
p-C. polozka o . typ e . ~ ovladanie médium . Poznamky
DN rial enie sucasti (struéne) (% obj.)
teplota tlak teplota tlak Nm3/h (ASME)
(°C) |(Mpag)| (°C) |(Mpag)
pozicionér, HART, trieda Povice do sdruzovace krabice
:;et\sl(r;?::iemariszgll"’/r?/a’);tu u \(ljzvdliiszlievrzedzuo(\:/r;?ﬁ:;ugrkl;sds surovy plyn z | 2rgén 7.1 %, vodik 31.0 %, (do 30 m), v rozvodni DCS
1 010-PV-2299 150 36 1,17 100 2,5 6700-8300 | Tr.11 300 Ex gulovy ventil | . " P . © VysStup L R N Y P! dusik 43.6 %, metan 18.5 %, |predratovanie (do 20 m) na
signalu, linearna odozva, ventilmi, ovladanie z DCS CP4 do ArJ o) x . o o .
. R N - . voda 0.2 %, €pavok 100 ppm |volnu poziciu, regulaény ventil
signalizacia otvorenia, regulacia| CP4, bez vzduchu zatvoreny P «
od PI2299 v regulacnej slucke PIC-2299
s P1-2299
pozicionér, HART, trieda . . . — .
tesnosti Class VI, max. ovladanie vzduchom, privod prenos signalu z pozicie do
i _ _ — . . N o e vzduchu nerezovou trubkou s | metanovy plyn z . o o, |2zdruzovacej krabice (do 30 m),
2 010-HIC-2298| 100 40 0,5 100 1,6 1250-1600 | Tr.11 300 Ex gulovy ventil Zitv:;?ur\lclei:el'léirsr?a/:);/gzs\t:pu ventilmi, ovladanie z DCS ArJ do CP4 metan 99.5 %, argon 0.5 % v rozvodni DCS predratovanie
signalizécia otvorenia ’ CP4, bez vzduchu zatvoreny (do 20 m) na volnu poziciu
pozicionér, HART, trieda
tesnosti Class VI, max. prenos signalu z pozicie do
otvorenie pri 80 % vystupu ovladanie vzduchom, privod 5n 7.1 % dik 31.0 % zdruZovacej krabice (do 30 m),
3 010-FV-2297 50 36 117 150 25 0-1000 TrA1 300 Ex sedlovy ventil signalu, linearna odozva, vzduchu nerezovou trubkou s | surovy plyn z dil;giirlta.s D/°’ \r':et;n 1é 5 :/ v rozvodni DCS predratovanie
’ ! . y signalizacia otvorenia, za ventilmi, ovladanie z DCS CP4 do ArJ voda 0 2'% Dépavok 100’ pprnw; (do 20 m) na vol'nu poziciu,
ventilom je tlak 0,5 MPa, ventil CP4, bez vzduchu zatvoreny ) ' regulac¢ny ventil do regula¢nej
je otvarany pri prietoku Fl nad slu¢ky FIC-2297 s FI-2297
8300 Nm3/h,
pozicionér, HART, trieda . . . s .
. ovladanie vzduchom, privod renos signalu z pozicie do
tesnosti Class VI, max. vzduchu nerezovou trugkou s | syntézny plyn z | vodik 75.0 %, dusik 25.0 % gdruiovagej krabipce (do 30 m).
~ _ ~ - " i an o v .0 %, .0 %, ,
4 010-HIC-2296| 65 40 4 100 4,4 2700-3450 | Tr.11 300 Ex gulovy ventil o.tvorvtlem? pr|v80 /udvystupu ventilmi, ovladanie z DCS ArJ do CP4 metan 10 ppm v rozvodni DCS predratovanie
:g::ﬁuzléul:?aeizci;n;zva’ CP4, bez vzduchu zatvoreny (do 20 m) na volnu poziciu
rozsah 0-10 000 Nm3/h, 0-20
mA, ukazovanie v DCS CP4, . argon 7.1 %, vodik 31.0 %, |Realizacia v BL ArJ. Prenos
hmotnostny . PP surovy plyn z A . L L
5 010-F1-2297 150 36 1,17 100 2,5 6700-8300 | Tr.11 300 Ex rictokomer signalizacia MIN a MAX, CP4 do ArJ dusik 43.6 %, metan 18.5 %, |signalu do DCS CP4 optickym
P sumarizacia nameraného voda 0.2 %, ¢pavok 100 ppm (kablom.
mnozZstva
rozsah 0-3 000 Nm3/h,
hmotnostn ukazovanie v DCS CP4, metanowy plyn z Realizacia v BL ArJ. Prenos
6 010-FI1-2295 100 40 0,5 100 1,6 1250-1600 | Tr.11 300 Ex rietokomeyr signalizacia MIN a MAX, ArJ doprle signalu do DCS CP4 optickym
P! sumarizacia nameraného kablom.
mnozZstva
rozsah 0-5 000 Nm3/h,
ukazovanie v DCS CP4, . . o . o Realizacia v BL ArJ. Prenos
7 010-FI-2294 | 65 40 4 100 44 | 2700-3450 |Tr.11| 300 Ex h:ec:g‘k%sr:;yr signalizacia MIN a MAX, SVA”:JG?S’SQ’: z | vodik 7igté/;’ 1%?355'0 % |signalu do DCS CP4 optickym
P sumarizacia nameraného kablom.
mnozZstva
. . . |rozsah 0-1500 mm vod. stipca, . prenos signalu z pozicie do
diferenény 0-20 mm, HART, ukazovanie v oddelend voda vody s obsahom ¢pavku max |zdruZovacej krabice (do 30 m)
8 010-LI-2299 36 117 100 25 Tra1) 300 Bx \:'aslf:éyc DCS CP4, signalizacia MIN a «© S‘:r%eh" 02 % v rozvodni DCS predratovanie
Y MAX Lad (do 20 m) na volnu poziciu
in8talacia na pozicii PI-5565,
rozsah 0-2,5 MPa, ukazovanie v surowy plyn z argon 7.1 %, vodik 31.0 %, [prenos signalu z pozicie do
9 010-PI-2299 150 36 1,17 100 2,5 Tr.11 300 Ex snimac tlaku |DCS CP4, signalizacia MIN a CP4{:|2 X” dusik 43.6 %, metan 18.5 %, |zdruZovacej krabice (do 30 m),
MAX voda 0.2 %, ¢pavok 100 ppm |v rozvodni DCS predratovanie
(do 20 m) na volnu poziciu
rozsah 0-2,5 MPa, ukazovanie v 7 ol argon 7.1 %, vodik 31.0 %, [presun na novu poziciu,
10 | 010-PI-5565 | 150 36 1,17 100 2,5 Tr11| 300 Ex | snimag&tiaku |DCS CP4, signalizacia MIN a sé;f‘;’fjg X':JZ dusik 43.6 %, metan 18.5 %, |zachovat aktualne SW
MAX voda 0.2 %, ¢pavok 100 ppm |zapojenia
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3.6.2. MaR obvody v BL Argénova jednotka
Sucastou MaR prac bude aj prenos a ukazovanie hodnét/poloh vybranych meracich obvodov z
Argonovej jednotky v DCS CP4 :

Surovy plyn (FIQ, TL, PIC, HIC, UZV),
Metanovy plyn (FIQ, TI, PIC, HIC, UZV),
Syntézny plyn (FIQ, TI, PIC, HIC, UZV)

Ukazovanie tychto obvodov so signalizaciou MIN a MAX hodnoty (a u regula¢nych ventilov aj
signalizdciou otvorenia v %) bude zabezpefené prenosom pomocou OPC (Open Platform
Communications) a optickym kdblom multimode 62,5/125 (12 vlakien) s napojenim do rozvadzaca
75-SCS-01, pricom vsetky vldkna musia byt ukon¢ene na PATCH paneloch v danom rozvadzaci
na CP4 ako aj ArJ a ich funké&nost skontrolovana a dokladovana meracimi protokolmi. Z rozvadza¢a
75-SCS-01 bude prenos vedeny pomocou prefabrikovanych eternetovych kédblov CATSE do DCS.
Pre vedenie nového optického kabla je mozné vyuzit existujuce kablové zZI'abyna Y17, Y18 av BL
CP4. Vzdialenost’ medzi DCS CP4 a ArJ je cca 550 m. Na uloZenie kébla na novom moste k BL
ArJ bude nutné nainsStalovat’ novy kablovy zl'ab a dodat’ potrebny instalacny material + 4 ks
FO/RJ45 gigabitové prevodniky vratane zdrojov a ich zapojenia spolu so 4mi patch FO kablami
medzi prevodnikmi a riadiacim panelom z dévodu redundantného zapojenia.

Prace v DCS musi z dovodu drzania garancii realizovat’ firma Schneider Electric v 10/2019.

3.6.3. DalSie prace

Vzhl'adom na skuto¢nost’, ze v ramci akcie ide o nové MaR obvody stucast'ou akcie budua i nutné
SW upravy v DCS CP4, ktoré musi z dovodu drzania garancii realizovat’ firma Schneider Electric
v 10/2019:

- zmeny vo vybranych 4 obrazovkach

- nakreslenie novej ArJ obrazovky

- zriadenie jednotlivych MaR obvodov v zmysle zoznamu

- doplnenie novych blokad

- prepoctom potvrdit vhodnost regulaéného ventila FV2238 pre regulaciu prietoku
metanového plynu

- vramci prenaSanych tdajov je potrebné taktiez prepojit’ prevadzku CP4 a objekt velina
kyslikdrne (23-04). Prepoj by bol realizovany po existujiicich mostoch 12 vldknovym
optickym kablom (cca 1500 m), pricom vSetky vldkna musia byt ukoncene na PATCH
paneloch v rozvadza¢i na CP4 ako aj veline kyslikarne aich funkénost musi byt
skontrolovana a dokladovand meracimi protokolmi. Odtial’ buda signaly vedené pomocou
prefabrikovanych ethernetovych kédblov CATSE do DCS, resp. PLC. Sucastou je dodavka
potrebného inStalacného materidlu ako aj 2ks FO/RJ45 gigabitové prevodniky vratane
zdrojov aich zapojenia spolu so 2mi patch FO kablami medzi prevodnikmi a riadiacim
panelom.

- zriadenie anastavenie komunikicie CP4 a Ar] ako aj CP4 aKyslikareti + doplnenie
komunika¢nych bodov do komunikacii s CV6. Doplnenie zariadeni do AMS systému (Asess
monitoring system) vratane potrebného poctu licencii (nutné riesit’ cez Schneider Electric).

- oznacenie vSetkych kablov a novych vstupov do riadiaceho syst¢ému na CP4 musi byt
v zmysle realizovaného na CP4, preznadenie bariér.

- uprava a doplnenie existujucej dokumentacie CP4.

3.7. Elektro éast’

Elektro prace budu zahfnat’ montaz elektrického obohrevu trasy surového plynu a odlu¢ovaca
V-559. Navrhujeme zabezpecit’ temperaciu novej trasy na 5°C pomocou elektrického obohrevu, ako
ochranu pre vymrznutim vlhkosti v plyne. PouZije sa samoregulacny kabel KSX 15-2-OJ.
Vzhl'adom na dizku trasy je potrebné poéitat s rozdelenim obohrevu:

- obohrev trasy do 6 sluciek po 2 kable (4 max. 77 m)

- slucka na obohrev odlucovaca s 2ks kéablov.
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Stéastou kazdej ,,ohrevnej slu¢ky bude ohrevny kabel KSX 15-2-07 (o dizke maximalne 2x77
m). Napdjanie kazdych dvoch slu¢iek samostatne sa bude zabezpecovat’ prostrednictvom jednej
spojovacej skrinky, napajanej silovym kablom (0.6/1kV-XLPE-SWA-3 G 3x2,5 mm2)
z existujucich rozvadzac¢ov v BL CP4 EHTP6 a EHTP3, istenym 25A isticom. Pre regulaciu teploty
budu nainstalované dva termostaty napojené signdlnym kablom (1 x Triad x 1.5 mm2) na procesn
riadiacu kartu v rozvadzaci EHTP6.

Okrem obohrevu bude sucast'ou elekto prac i dodavka a montaz uzemnenie konstrukcii a trés
v zmysle poziadaviek prislusny noriem.

3.8. Stavebna cast’

Sucast’ou stavebnych prac budi:

1. Intalacia zavesnej plosiny na konstrukcii STR-500-02 pri stipe A04 (podlaZie +6,3 m vo vyske
cca 8,5m) orozmere 3x2m. PloSinu navrhujeme realizovat pomocou klasického IaL
konstrukéného materidlu, s pozinkovanymi rostami, okopovym plechom, trubkovym zabradlim
a pristupovym rebrikom podrla platnych noriem a predpisov.

2. Instalacia plosiny na podperach, vo vyske cca 5 m pod mostom Y18 pri stipe 18/5, na obsluhu
ruéného ventila na trase odlynu z ArJ na fléru. PloSinu navrhujeme realizovat’ rovnako pomocou
klasick¢ho Ia L konStrukéného materidlu, s pozinkovanymi ro$tami, okopovym plechom,
trubkovym zabradlim a pristupovym rebrikom podl’a platnych noriem a predpisov.

3. Intalacia odluovaca pri stipe B kontrukcie mosta 04-PR-100 na zakladovej betonovej doske
Ix1m na novych zakladoch. Odlu¢ovac bude ulozeny v plechovej nerezovej vani¢ke s objemom
150 1, ¢o je maximalny denny objem vykondenzovanej vlhkosti zo surového plynu.

4. Natery potrubnych tras (trasa surového plynu RAL 1021, trasa metanového plynu RAL 1021,
trasa syntézneho plynu RAL 1021, trasa odplynu na fléru naterovym systémom DT120-1 (podl'a
PD pre CP4), natery OK RAL 1021 a 7035, zakladovych pitiek, bezpecnostné Srafovania
v zmysle prislusnych noriem a opravné natery na napojovacich miestach v zmysle vysSie
uvedenych RAL. Naterovy systému musi spiiat’ poziadavky pre korézne prostredie C5-1.

5. Izolacia potrubnej trasy surového plynu a odlucovaca V-559

6. LeSenie pre vykon strojnych, elektro a MaR prac

3.9. Odpady
Tuhé odpady.

Pri realizacii akcie sa predpoklada vytvorenie cca 200 kg kovového odpadu z montdznych prac
acca 5-6 m’ nekontaminovanej vykopovej zeminy z vykopovych prac pre ziklady obsluZnej
plosiny a zdkladovej dosky pre odlu€ova¢ V-559 a pripadne aj malé mnoZstvo plastov z obalov
dodaného materialu pre realizaciu stavby.

S odpadom sa bude nakladat’ v sulade so zdkonom €. 79/2015 Z. z. o odpadoch v aktudlnom
zneni. Skladovanie a prepravu zabezpeéi realizator. Podla vyhlasky MZP SR &. 365/2015 Z. z.,
ktorou sa ustanovuje Katalog odpadov, sa jedna o nasledovné odpady:

=]
Cislo Kategoria Nézov Sposob zneSkodnenia
odpadu
v t ext j \ j
17 04 05 O Zelezo a ocel’ Odov?da .eX eIne] Zmvie] , .
spolo¢nosti EISEN na recykléciu
17 04 06 Vykopova zemina ind | Ulozit’ na sklddku vhodného typu
ako uvedena v 17 05 05
170203 0] Plasty Spélenie v spal’ovni Duslo, a. s.
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Kvapalné odpady.

Kvapalnym odpadom bude cast vykondezovanej vlhkosti zo surového plynu, vzniknutej
ochladenim surového plynu z prevadzkovych 36 °C vplyvom poveternostnych podmienok, ktora sa
odluci v odlucovaci V-559 v mnozstve do 150 l/dent s obsahom ¢Epavku do 0,1 %, t.j. s obsahom
&pavku okolo 0,5 kg/d. Odlugovaé bude umiestneny pri stipe B1 mosta 040-PR-100 (ned’aleko cesty
10-10) so zavedenim vyssie uvedeného odkalu do chemickej kanalizécie pri V-901 (cca 20 m) trasou
DN 40.

Plynné odpady.

V navrhovanom procese nebude dochadzat’ k plynnym emisiam. Plynné emisie suvisiace
s nabehom a odstavenim ArJ bude riesit’ samostatna projektova dokumentécia, ktora detailne popise
spOsob regulacie ndbehu ArJ, mnozstvo odplynov vedenych na fléru i mnozstvo emisii. Vzhl'adom
na charakter fléry, navrhnutej pre proces vyroby ¢pavku na CP4, emisie z likvidacie odplynov z ArJ
nebudu prekracovat’ dovolené hodnoty.

3.10. Stavebné povolenie pre realizaciu akcie a projektova dokumentacia

Stavebné povolenie pre dani akciu bude musiet’ byt rieSené¢ formou zmeny integrovaného
povolenia prevadzky Cpavok 4 (samostatné stavebné povolenie) a su¢asne vplyvy na Zivotné
prostredie (EIA) budu rieSené Ozndmenim o zmene navrhovanej ¢innosti. Takisto bude musiet’ byt
vypracovany Realiza¢ny projekt s prilohami pre stavebné povolenie.

Sucastou PD bude aj posudenie rizika, kde vzhl'adom na celkovy objem NL nepredpokladame
zhorSenie bezpecnostného rizika spolo¢nosti.

Realizécia akcie spada do katastra obce Trnovec nad Vahom, parciel 1579/2 a 1579/152.
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4. TECHNOLOGICKY PRINCiP NAVRHOVANEHO RIESENIA
4.1.Technologické zapojenie

Technologické zapojenie novych tras a prepojenie CP4-Ar] je zndzornené na nizsie uvedenej
schéme. Nové trasy a MaR zariadenia s vyznacene farebne, existujice ¢iernou farbou.
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X
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trasa na fléru z V- ¢pavkova
901 fléra

4.2. Predbezny technologicky postup spracovania plynov medzi CP4 a Ar)J

1. Pocas ustaleného chodu CP4 je spolo¢ny odplyn z HRU a C552 s prietokom do 8300 Nm3/h (surovy
plyn) vedeny cez FIC 2238 do spalovacieho procesu Reformingu | (R°l).

2. Pred ndbehom Arl je potrebné zacat pomaly privierat FIC 2238, tlak v si¢asnej trase odplynu zaéne
stupat a pomaly zac¢ne otvarat PIC 5550, ¢im sa zaéne postupne prestvat surovy plyn zo spalovacieho
procesu v R°l na fléru, pricom stibeZne je potrebné upravovat kurenie v R°l pomocou ZP.

3. Ak je uz FIC 2238 zatvoreny, zatvorit aj novy ru¢ny ventil na trase surového plynu vedla FV 2297.

4. V BL Arl otvorit ventily 1, 2, 3, 9 a pripravit trasu surového plynu smerom k ArJ a cez ArJ na fléru

5. Pomaly zacdat otvarat PV 2299 (regulovane pritom drzat v systéme HRU a C552 tlak 1,17 MPa) a
postupne presuvat surovy plyn do ArlJ, pricom PIC 5550 postupne zaéne zatvarat poklesom tlaku v
trase surového plynu. Otvorenim ventila 4 vstupuje surovy plyn do technoldgie ArJ, postupne sa
otvdraju ventily 5, 6, 7, 8. Zacina separacia plynov v ArJ.

6. Ar) nabieha, pricom kym nie je dosiahnuta kvalita spatnych prudov, metanovy i syntézny plyn su
vedené na fléru.

7. Po ndbehu ArJ st ventily 1 a 2 zatvorené a ventily 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 otvorené.

8. Po dosiahnuti kvality zacat presdvat syntézny plyn do sania K431,
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9. Pomaly otvérat HIC 2296, pricom poklesom tlaku v trase za¢ne postupne zatvarat ventil 8. Sledovat
pritom tlak a prietok syntézneho plynu. Ak by stupol tlak nad povolenud hodnotu 4,2 MPa, ventil 8
automaticky otvori a odfukne ¢ast syn. plynu, kym tlak neklesne pod 4,2 MPa.

10.Ak je prietok syn. plynu cca 3265 Nm3/h a tlak syn. plynu pri zatvorenom ventile 8 nestupa,
povazujeme syn. plyn za presunuty do sania K431.

11.Po dosiahnuta kvality postupne zacat presuvat aj metanovy plyn do kdrenia R°l. Otvorit ventil HIC 2298
s regulaciou od tlaku Pl 5565.

12. Pomaly otvérat HIC 2298 a FIC 2238 a zatvarat ventil 6. Sledovat pritom tlak a prietok metanového
plynu a upravovat kurenie v R°l uberanim prietoku ZP. Ak by stupol tlak metanového plynu nad
povolend hodnotu 0,52 MPa, ventil 6 automaticky otvori a odfukne ¢ast plynu, kym tlak neklesne na
0,5 MPa.

13.Ak je prietok metanového plynu cca 1490 Nm3/h a tlak plynu nestutpa pri zatvorenom ventile 6,
povazujeme metdnovy plyn za presunuty do kdrenia R°l.

14.ArJ je nabehnutd a zosuladena s chodom CP4.

15.V pripade, Ze z prevadzkovych dévodov dbjde k ndhlemu zvysSeniu prietoku FI 2297 nad 8300 Nm3/h a
stupnutiu tlaku surového plynu nad 1,17 MPa, ¢ast surového plynu sa automaticky prepusti cez FV
2297 do spalovacieho procesu R°l. Rozsah FV 2239 je 0-1000 Nm3/h. Ak by jeho otvorenie nestadilo,
stupne tlak v trase surového plynu PIC 5550, pricom nasledne d6jde k odfuknutiu nadbytoéného
surového plynu cez PIC 5550 na fléru.

5. EKONOMIKA
5.1 Odhad nakladov v EUR

Strojna Cast (dodavky + montaz) 124 600
MaR (doddvky + montdz + SW prace) 133200
Elektro (dodavky + montaz) 23200
Stavebna cast (dodavky + montaz) 72 300
PD (10 %) 35300
Rezerva (10 %) 38900
Spolu 427 500

Podl'a dohody s firmou Messer ndklady MaR z pohl'adu dodéavky a realizacie prietokomerov
plynov zahffiajl len prietokomer surového plynu. Dodavku a realizaciu prietokomerov metanového
a syntézneho plynu hradi firma Messer.

5.2 Prinosy a navratnost’
Néklady realizacie tejto RS hradi firma MESSER. Firma MESSER hradi tieto nakladu spolu i
s nakladmi na realizaciu RS Argénova jednotka — Napojenie energetickych médii
(61931801SBUE) len do v Zmluve dohodnutej vysky.
Prinos celej akcie “Argonova jednotka® je pre Duslo tvoreny:
- prenagjmom plochy, na ktorej bude umiestend ArJ
- bilanciou predaja/odkupu jednotlivych technologickych pradov z/do CP4
- predajom energii firme MESSER na prevadzkovanie ArJ
- zvySenim produkcie ¢pavku z vodika, v suCasnosti spalované¢ho v metanovom odplyne
z HRU a C552 (finan¢ne redukovanym mnoZzstvom zemného plynu, potrebnym na néhradu
tepla za oddeleny vodik)

Vzhl'adom na skutoc¢nost’, Ze nejde o klasické investovanie investicnych prostriedkov Duslo, a.s
nebola pocitana “klasickd* navratnost’ tejto akcie. V rdmci vyberového konania bola vybrana pre
spolupracu firma MESSER z dovodu, ze spomedzi oslovenych uchadzacov poskytla Duslu
najvyhodnejsie podmienky z pohl'adu vyssie uvedenych prinosov.
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6. TERMINY A HARMONOGRAM

Navrh harmonogramu realizacie :

e Schvalenie RS 01/2019
e Zadanie pre vyber GD 15.1.2019
e Oznamenie o zmene EIA — list na MZP 15.2.2019
e Stanoviska prislusnych institicii k oznameniu o zmene EIA 15.3.2019
e Vyber GD akcie priamym zadanim a podpis ZoD 03/2019

e Rozhodnutie MZP k zmene EIA 15.5.2019
e Vypracovanie RPD s prilohami pre SP 05/2019

e Zaslanie Ziadosti o zmenu IPKZ na SI ZP 06/2019

e Vydanie stavebného povolenie 9/2019

e Realizicia akcie pocas odstavky CP4 10/2019

Navrh harmonogramu realizacie celej akcie “Argoénova jednotka“ je v prilohe ¢.6b.
Suhlasné stanovisko firmy Haldor Topsoe, licenzora technologie CP4, je zrejmé z priloh ¢.8a a 8b.

7. ZAVER

Ugelom vypracovanej rozborovej sivahy bolo popisat’ navrh potrubného prepojenia prevadzky
CP4 a novej Argonovej jednotky s cielom zabezpecenia ich bezpe¢ného prevadzkovania a vyroby
argonu a dusika na ArJ v zmysle Zmluvy s firmou MESSER.

Celkové naklady na realizaciu uvedenej akcie sit odhadnuté s rezervou na 427 500 €. Predmetntl
RS doporucujeme zaradit’ do planu IA na r. 2019 ako rozvojovu a pripravit’ oficidlne zadanie do
15.1.2019 na pripravu projektu a ndslednli realizaciu tejto IA v zmysle vysSie uvedeného
harmonogramu.

8. ZOZNAM PRILOH

Priloha ¢.1 Schematické zndzornenie technologickych tras vedenych z/do CP4 a ArJ
Priloha ¢.2a Schematické znazornenie napojenia novych tras surového a metanového plynu
Priloha ¢.2b Schematické zndzornenie napojenia novych tras surového a metdnového plynu
Priloha ¢€.3a Schematické znazornenie napojenia novej trasy syntézneho plynu z ArJ
Priloha ¢.3b Schematické zndzornenie napojenia novej trasy syntézneho plynu z ArJ
Priloha ¢.4 Schematické znazornenie napojenia novej trasy odplynu z ArJ na fléru

Priloha ¢.5a Odluc¢ovac V-559

Priloha ¢€.5b Umiestnenie odlucovaca V-559

Priloha ¢.6a Umiestnenie Argénovej jednotky

Priloha ¢.6b Harmonogram realizacie celej akcie ,,Argénova jednotka“

Priloha ¢.7 Argonova jednotka — stru¢na schéma vyrobného procesu

Priloha ¢.8a List firme Haldor Topsoe o zdmere realizacie Argénovej jednotky

Priloha ¢.8b Odpoved’ firmy Haldor Topsoe na zamer realizacie Argénovej jednotky v Duslo, a.s
Priloha €.9 Vendor list vybranych hmotnych dodavok
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Priloha ¢.1 Schematické zndzornenie technologickych tras vedenych z/do CP4 a ArJ

= . "2 - metdnovy plyn
3 - syntézny plyn
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Priloha ¢.2a Schematické zndzornenie napojenia novych tras surového a metanového plynu
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Priloha ¢.2b Schematické znazornenie napojenia novych tras surového a metanového plynu
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Priloha ¢.3a Schematické zndzornenie napojenia novej trasy syntézneho plynu z ArJ
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trasy syntézneho plynu z ArJ
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Priloha ¢.4 Schematické znédzornenie napojenia novej trasy odplynu z ArJ na fléru
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Priloha ¢.5a Odlucovac¢ V-559
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odkalovacia argon 7.1 %, vodik 31.0 %,
nadoba 500 36 1,17 100 25 300 40 Tr.11 dusik 43.6 %, metan 18.5 %,
voda 0.2 %, ¢pavok 5ppm
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Priloha ¢.5b Umiestnenie odlu¢ovaéa V-559
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Priloha ¢.6a Umiestnenie Argonovej jednotky
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Priloha ¢.6b Harmonogram realizacie celej akcie ,,Argonova jednotka“

2018 2019 2020 2021
10 11 121 2 3 4 5 6 7 8 91011 12f 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 2
1 |ukoncenie vyberu zhotovitela Ar-J a podpisanie letter of intent (dodatok ¢.2) 09.10.2018
2 |Uzatvorenie kontraktu na Ar-J 15.01.2019
3 |vypracovanie Basic-designu na zaklade ktorého sa vypracuje Zamer EIA 30.04.2019
4 |Vypracovanie a schvalenie Zameru EIA pre Ar-J 31.08.2019
5 |Proces EIA pre Ar-J (v pripade Ze Zamer nebude postacujuci) 31.01.2020
6 |Vypracovanie HR - domino ef. Pre Ar-J (v pripade potreby) 30.05.2019
7 |Vypracovanie projektu pre stavebné povolenie Ar-J 15.06.2019
8 |Vyjadrenia organov Statnej spravy k projektu pre stavebné povolenie Ar-J 31.07.2019
9 |Spracovanie RPD Ar-J 31.12.2019
10 |Stavebné povolenie Ar-J (Stavebny Urad Trnovec nad Vahom) 31.03.2020
11 |Vyber a dodavka zariadeni Ar-J (20 mesiacov - najdlhsia dodacia doba zariadeni) 30.11.2020
12 |Realizacia off-site |. (napojovacich bodov v prevadzke CP4 - v odstavke) 01.10. - 23.10.2019
13 |Realizacia Ar-J 31.12.2020 [ T T T T T 1T 1T 11
14 |Vypracovanie real. projektu a realizicia off-site II. 30.11.2020
15 |Nabeh Ar-J vratane vsetkych skusok + kolaudacia 28.02.2021
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Priloha ¢.7 Argoénova jednotka — stru¢néd schéma vyrobného procesu
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Priloha ¢.8a List firme Haldor Topsoe o zamere realizacie Argonovej jednotky

YEARE OF
FROCAESS

EMERGY OF YOUR GROWTH

Your ref/As of date Our ref.

www.duslo.sk

| Tox
| HALDOR TOPS@E A/S
i Jitendra Saxena

| Nym@llevej 55

| DK - 2800 Kgs. Lynghby
. Denmark
Dealt with/Phone SALA/Date
22000001407 407 ,.-'r#_ﬂ"q' Ing. van Lendes, PhiD. / 19/04/2078

+4271 911 405 167

Subject: Announcement about improvements of HTAS PROCESSES

Dear Business Partner,

Dusla, as. on the basis of a signed LICENSE AGREEMENT nr, 2214 08 0051 concluded on 31,10.2074 between HALDOR
TOPSE@E AFS as LICENSOR, Technip Italy 5.p A as the CONTRACTOR and Dusla, a5, as the LICENSEE, HALDOR TORPS@E
&5 as the main LICENSOR for the new production unit CPAVOK 4 in Duslg, a.s., wanis to inform about the interest of

construction of the naw Argon unit,

Im the Annex you can find intent of project |1A 0140/% Installation of Argon unit and with respect to the clause 4.3 of the

LICEMSE AGREEMENT we ask for positive opinion for planed implementation of Argon unit.

Simcerely,

T+ 31 e 11
F: #4231 31 775 3040
E- dusiofidusio, s
L et S ko B

Adminisirathna budova
v 1258

BT 03 Bala

Shovenska repubiia

DUSL%

e S — T

: vudova ex. &, 1236
Sloreemskn

- 3 it
£rivl . SE DI RS0T0ES

Ing. Reman Protul
Technical director and Member

of the Board of Directors Duslo, as.

ti.: FOT1320200
G0 35 &26 467

DIC: 2021607604

EAMSWIFT; 5HEE 0200 1000 D000 0020 71325 UBASHEX
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G
DU SL% REARLLE www.duslo.sk
PROGERESY
ey
EMERGY OF YOUR GROWTH

The Subject-Matter
Announcement about improvements of HTAS PROCESSES

Dear all,

with respect to the clause 4.3 of the LICENSE AGREEMENT concluded on 31.10.2014 between HALDOR TOPSGE
ASS a5 licensor, Technip Italy SpoA. as the CONTRACTOR and Dusls, as. (hereinafter referred to as “Dusla™) as the
LICENSEE we hereby inform you about Dusle’s intention to supply raw gas created from production process in
ammonia production unit (Ammania 4 plant) to a gas producer, The gas producer wish to invest on Duslo s site in Sala
in a state-of-the-art argon production unit (“Argon unit”) to process the raw gas and produce nitrogen, synthesis gas
and methane which shall then be supplied to Duslo vis pipeline route into the distribution systems of Duslo
{hereinafter referred collectively to as “Preject”)

Aforesaid Project requires some not patentable improvements relating to practising HTAS PROCESSES. Details
of such improvements as follows:

During the ammaonia preduction process in the Ammonia 4 plant (CP4) in Duslo, as, in accordance with the HTAS
license, the off gas flow from the HRU and the C-552 column is used for heating in the Primary reformer, Based on
contacts with the gas producers, Duslo is interested in wsing the off gas to recover argon, nitrogen, methane and
hydrogen in Argon unit built near the Ammonia 4 plant. Full off gas flow would be taken upstream the flow meter FT-
2238 and led to the new argon wnit located cutside the Ammaonia 4 plant. In Argom unit, this gas would be separated
into components mentioned above, whereas 1560 Nm3/h of 99,5% pure methane would be taken back to upstream of
FT-2238 at 0,5 MPag and reused as fuel for heating in Primary reformer. Also a synthesis gas flow (75% H2 and 25% M)
with pressure 4 MPag and flow rate of 2860 NM3/h, which will be obtained by separation and subsequent compression
of hydrogen and nitrogen, will be led frem the Argon unit 1o the Ammonia 4 plant. This flow would be fed to the
suction of synthesis gas compressor K-431 upstream the flow meter FT-3307, By introducing the synthesis gas 1o the
suction of the synthesls gas compresser K-431 Duslo estimates an increase in the ammonia production of 20 t/day,
which represents approximately 1,25% increase in daily production. Pure nitrogen and argon obtained from the off gas
would be used externally. Please see the Appendix No. 1 “Block diagram showing the currents between Ammonia 4
plant and Argon wnit® of this announcement.

Appendix Mo, Block diagram showing the currents between Ammonia 4 plant and Argon unit

<&

Hitrapas o Duslo
et

<
O A
Ammonia 4 Argon unit

<>

Agministrabvna budowa, T: 4421 31 776 1111 &0 2071320300 . ﬂ‘g
et 1236 F:+431 31 775 3040 G0 35 628 487 = [
T 03 Sala E: duskff dusio sk OIC: 2021607988 =
Slovenska republisa il e duslc 5k IBANEWIFT: BKBZ DZ00 0000 0000 0020 7132 SUBASHEX -
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D U s L@ R www.duslo.sk
FRGRIYY
e e S
EMERGY OF YOUR GROWTH
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Priloha ¢.8b Odpoved’ firmy Haldor Topsoe na zamer realizacie Argonovej jednotky v Duslo, a.s

HALDOR TORSoE M

Dusha, 2.5, Haldor Topsoe A5

Administrativna budova & 1235 Haldor Topsoes Alle 1

827 03 Sala 2800 Kgs. Lyngby

Slovenska republika Denmark

Altenlion:  Mr. lvan Lences, CVR no, 41853816
Technicky Gsek / Odbar investiGne] wstavby

Investment deparment Ted +45 4527 2000

Fax +45 4527 2039

E-mail:  Ivan.Lences@dusiosk woaw. OpE0E. Com

April 25, 2018

Yourref: Letter dated April 18, 2018, 2200000/1A0140/1454. Ing. Roman Profus
Ohuar . TE110 JNK

Subject: Announcement about improvements of HTAS PROCESSES
Dear Mr. Lenges:

We sincerely appreciate Duslo's information regarding your intended imple-
menzation of an Argon recovery unit in your plant as outlined in your latter
dated 18 April 2018 and the project as described is acceptable to us. Should
Duslo in connection with this project have a need to disclose any confidential
information to 3rd parties, we should be most pleased to either facilitate a
suitable NDA with the receiving party or possibly to provide our consert to
disclasure of limited and specifically identified information withaut MDA

We wish you all the best in the implementation o your project and look for-
ward to our continued collz boration.

Best regards

HALDOR TOPS@E A/S
4&14447 M"
Mikolaj Knudsen

Head of Depariment Propesals and Account Managemant
Chemical Business Unit

23911801UVA - Argénovi jednotka - napojenie prevadzky Cpavok 4 — rev. &1 30/31



Priloha ¢.9 Vendor list vybranych hmotnych dodavok

Strojné armatury : Armatury Group, Ari Armaturen, Armatury Klad, A+R, Arako

Elekto dodavky:

typ dodavky

vendor

x2,5 mm 2)

silovy kabel z EHTPO1 (0.6/1kV-XLPE-SWA-3 G 3

Nexans, Vuki, Murat

JB spojovacia skrinka

Thermon, Raychem, Generi

termostat Thermon, Raychem, Generi
kabel termostau (1 x Triad x 1.5 mm?2 Nexans, Vuki, Murat
obohrievaci kabel Thermon, Raychem, Generi
riadiaca karta AF (do jeden 20 vstupov) Thermon, Raychem, Generi
MaR dodavky:
typ dodavky vendor

regulacny gulovy ventil

EMERSON, FLOWSERVE, IMI CCl, SAMSON

uzatvaraci gulovy ventil

EMERSON, FLOWSERVE, IMI CCI, SAMSON

regulacny sedlovy ventil

EMERSON, FLOWSERVE, SAMSON

hmotnostny prietokomer

EMERSON, KROHNE, YOKOGAWA

diferencny tlakovy
vysielaé

EMERSON, KROHNE, YOKOGAWA

snimac tlaku

EMERSON, KROHNE, YOKOGAWA

miestne meranie tlaku

WIKA

pneumatické pohony

AIR TORQUE, BIFFI, FISHER ROSEMOUNT, FLOWSERVE,
MASONEILAN

elektrické pohony

AUMA, EBRO

oddelovace, Ex bariéry

MTL, P&F

pomocné relé

FINDER, OMRON

pozicionér

FISHER ROSEMOUNT, SAMSON, FOXBORO-ECKARDT

procesny zobrazovac

ENDRESS & HAUSER, NIVELCO

snimac polohy ON/OFF

SAMSON, PEPPERL+FUSCH, TOPWORX

solenoidy

ASCO, FESTO, NORGREN, PARKER

tvarovky impulznych
potrubi

PARKER, SWAGELOCK
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