Firma CIKAUTXO SK, s.r.o.

Spracovanie gumy a vyrobkov z gumy

Oznamenie 0 zmene navrhovanej ¢innosti

podla prilohy &. 8a zdkona NR SR ¢&. 145/2010, ktorym sa meni a dopiia zakon &. 24/2006
Z.z. 0 posudzovani vplyvov na zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov
Vv zneni neskor$ich predpisov



1. Udaje o navrhovatelovi

1.1 Nazov:
1.2 ICO:
1.3 Sidlo:

14 Opravneny zastupca navrhovatel’a:

1.5 Kontaktna osoba, od ktorej moZno
dostat’ informacie o navrh. ¢innosti:

2. Nazov zmeny navrhovanej ¢innosti

CIKAUTXO SK s.r.o.

35918 985

Budovatel'ska 6, 940 64 Nové Zamky
Ing. Vladimir Stvrtecky

Zelena alej 1, 940 02 Nové Zamky
tel. kontakt: 0905/813 441

Ing. Vladimir Stvrtecky
Zelend alej 1, 940 02 Nové Zamky

tel. kontakt: 0905/813 441

Firma CIKAUTXO SK, s.r.0. — spracovanie gumy a vyrobkov z gumy

Navrhovana ¢innost’ spada do zist'ovacieho konania, podl'a zakona NR SR ¢. 145/2010, ktorym sa
meni a doplia zdkon ¢&. 24/2006 Z.z., o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie a 0 zmene
a doplneni niektorych zadkonov v zneni neskorSich predpisov a 0zmene adoplneni niektorych

zakonov.

Navrhovana ¢innost’ podl’a prilohy €. 8, tabul’ky 8:
Ostatné priemyselné odvetvia: pol. ¢islo

10) Ostatné priemyselné zariadenia neuvedené v polozkach €. 1 - 9 s vyrobnou plochou od 1000

m2 (Cast’ B zistovacie konanie)

3. Udaje o zmene navrhovanej ¢innosti

3.1 Umiestnenie navrhovanej ¢innosti

Kraj: Nitriansky
Okres: Nové Zamky
Obec: Nové Zamky

Kat. uizemie: Nové Zamky



Parc. ¢islo: 6154/6, 7, 14, 36, 41, 44

3.2 Struény opis technického a technologického rieSenia vratane poZiadaviek na vstupy
Opis technického rieSenia

Navrhovatel' planuje rozsirenie vyrobnych priestorov zrealizovanim pristavby jestvujicej
vyrobnej haly Vv jestvujucom vyrobnom aredli, kde sa nachadzaju jestvujuce objekty - vyrobnej haly,
administrativy, skladovych objektov a pristresku.

Jestvujuca vyrobna hala je viaclodna hala s pozdiznymi a prie¢nymi lodami. Postavena bola cca
v 80. rokoch minulého storo¢ia. Vyrobna Cast’ je prizemna, nepodpivni¢ena s plochou strechou vo
dvoch urovniach . V niektorych lodiach je osadend zeriavova draha s mostovym Zeriavom.
Administrativna budova je 3 podlazny objekt bez podpivni¢enia, zastreSend plochou strechou.
Objekty administrativnej budovy a velkopriestorovej haly st vzajomne prepojené jednym spojovacim
krckom.
V sucasnosti sa v areali nachadzaju nasledovné objekty : vyrobna hala s jestvujucou pristavbou, ktora
je vyhotovena medzi jestvujucimi objektmi — administrativnou budovou a vyrobnou halou,
administrativna budova, chladiaci box a skladové hala. V jestvujicej vyrobnej hale budi vyhotovené
nové priestory — skladové a kotolna, t.¢. prebieha proces vyhotovovania projektovej dokumentacie.
Jedna sa o jestvujuce priestory na zapadnej strane objektu vyrobnej haly, ktoré st jej sucast’ou.

K jestvujucej vyrobnej hale su vyhotovené d’alie pristavby podorysnych rozmerov — jeden objekt:
3,30 m x 16,5 m, svetld vyska haly je na severnej strane 5,89 a na juznej strane 7,089 m a druhy
objekt: 90,60 m x 18,25 m, svetla vyska haly je na severnej strane 6,0 m. Oba objekty boli povolené
stavebnym povolenim ako skladové priestory pre hotové vyrobky a t.¢. prebieha proces zmeny ucelu
vyuZitia objektu na vyrobné priestory.

Objekt podorysnych rozmerov 3,30 m x 16,5 m ma konstrukcia tvorenu z ocel'ovych ramov s pultovou
strechou so sklonom 4,5°. Obvodovy plast je tvoreny sendvi¢ovymi izola¢nymi panelmi s ocel'ovou
povrchovou tpravou a tepelnou izolaciou z mineralnej viny. Nosny systém je tvoreny ocelovou
konstrukciou, ktord pozostiva zocelovych stipov a priehradovych viznikov. Ocelové stipy st
oblozené sadrokartonom. Stre$nd krytina je tvorend izolacno zateplovacimi panelmi s trapézovou
profilaciou hr. 120 mm. Navrhovana pristavba je s jestvujicou vyrobnou halou prepojena. Okna na
INP v obvodovej stene administrativnej budovy, ktoré st v styku so stenou pristavanej haly st
zamurované. Cez jestvujuci kréok je vytvoreny vstup pre unik a pre zasah. V tomto objekte bude
oddelenie extruyie a bude sem premiestnena extriizna linka z priestoru jestvujticej vyrobnej haly.

Objekt pddorysnych rozmerov 90,60 m x 18,25 m je dispozicne rieSeny ako velkopriestorova hala ,
z ktorej je pristupna vyrobna hala aj skladova hala. Pddorysné rozmery objektu st 90,60 m x 18,25
m, svetld vyska haly je na severnej strane 6,0 m. Obvodové nosné steny su zo zelezobetonu hr. 200
mm. Objekt je zastreSeny sedlovou strechou so sklonom 8°. Na obvodovej stene je kontaktné
zateplenie z polystyrénu hr. 100 mm. Stre$nd krytina je tvorena izola¢no zateplovacimi panelmi
s trapézovou profilaciou hr. 120 mm. V tomto objekte bude oddelenie findlnej montaZze a finalnej
kontroly. Budi tu umiestnené vyrobné bunky a bunky na tvarnenie plastovych hadic, tieto buda
premiestnené z priestorov jestvujicej vyrobnej haly.



Plocha, na ktorej sa bude realizovat’ navrhovana pristavba je v katastri mesta Nové Zamky vedena ako
zastavané plochy a nadvoria. Dotknuta parcela je vo vlastnictve investora a nebude potrebné zaberat’
ziadne d’alSie zemie. Navrhovana ¢innost’ bude realizovana na parc. ¢. 6154/6, 7, 14, 36, 41, 44.

Vyrobny proces:
Vlastné spracovanie gumovych zmesi sa vykonava dvomi technikami — extrudovanim (vytlacovanim)
a vstrekolisovanim. Pri vytlacovani sa pasy gumovej zmesi davkuji do ndsypiek extrudérov, gumova

zmes je nasledne v komore extrudéra zahriata na teplotu cca 70°C avytlatovana cez hubicu
pozadovaného tvaru do vodného kupela. Na vystupe je hadica obalovana textilnym tUpletom za
ucelom spevnenia, na ktory sa nasledne nanesie krycia gumova zmes. Po vyrobeni sa hadice rezu na
potrebnu dizku, navle¢u sa na tvarovacie tine a vulkanizuju sa v autoklavach vyhrievanych parou pri
tlaku 1MPa a pri teplote 191°C. Autoklava sa natlakuje parou a vulkanizacia prebicha v trvani cca 16
min., po skonéeni sa autoklava odtlakuje a plyny z odtlakovania s odvadzané potrubim nad strechu
objektu ukoncenym vyduchom.

Po vulkanizacii nasleduje pranie vvodou od maziva v prackach. Niektoré vyrobky sa podrobuju
dopekaniu v peciach pri teplote 190 — 200 °C. Dopekanie trva 60 min.. Nasledne nasleduje proces na
montaznom pracovisku, kde sa na hadice pripeviiuju plastové konektory, alt. kovové prvky a hadice
sa potom vo farba strojoch oznacéuju farebnymi znackami za pouZitia farebnych atramentov riedenych
riedidlami. Vstupny material do vstrekolisov je plastovy granulat, ktory sa upeviiuje na gumové
hadice. Nasledne sa plastové hadice daju do formy, kde sa pomocou teplej vody realizuje ich
tvarovanie. Hotové vyrobky sa nasledne zabalia do kartonovych krabic alebo plastovych debien.

Zakladné udaje o vyrobe

Vyrobny program — kapacitné tidaje:

Vyrobny program: vyroba gumovych vyrobkov

Spracovéavany material: guma EPDM + guma ECO
silikénovy elastomér LSR2670

Mnozstvo sprac. materialu / rok: guma 4500 t /rok, silikon 2 t /rok

Fond pracovnej doby:

Zmennost’: 3 zmeny/ den

Dizka pracovnej zmeny: 8 hod.

Pocet pracovnych dni / tyzden: 5 dni / tyzden

Pocet pracovnych dni / rok: 250  dni/rok

Ro¢ny ¢asovy fond pracovnikov: 1875 hod. / rok

Roc¢ny ¢asovy fond strojov a zariadeni: 6200 hod. / rok

Pouzita technoldgia:

Odd. extrizie:

automatické extrudéry/extrazne linky 6 ks

autoklavy 10 ks (ztoho 1 ks planovany)



vypalovacia pec
vstrekolisy
dynamicka pec

Odd. vstrekovania:
vstrekolisy
vypal'ovacia pec
dynamicka pec

Odd. montaze:

farbastroje/ rezacky /lepicky
plast tvarujuce jednotky

Skladové hospodarstvo:

Skladovany vyrobny material:

Skladovany baliaci material:

Sklad. oleje a ¢istiace pripravky:
- hydraulicky olej
- mazivo DNS W CX/S
- farby M156, Leibinger, Mydlo Solar, Cisti¢ bfzd, Lepidlo Loctite (v ekologickych skriniach)

Skladované hotové vyrobky:

Skladovanie materialu:

1 ks
7 ks
3 ks

24 ks (ztoho 9 ks planovanych)
2ks (ztoho 1 ks planovany)
2 ks

100/50 /30 ks
9ks (ztoho 7 ks planovanych)

gumove pasy ulozené na palete

karton (120 paliet) — z toho 50 je planované navysenie
folia ( 15 paliet) — z toho 5 je planované navysenie
palety (500 ks) — z toho 200 ks je planované navys.
vratné zakaznicke obaly (1000 paliet) z toho 850 je
planované navysenie

5001 (na zachytnych vaniach)
10m® ( IBC nadoby na zach. vaniach)

vyrobky z gumy, hadice, tesnenia (cca 300 000 ks)
v sklade hotovych vyrobkov

paletovo - regalovy systém

Material pripraveny na vyrobu je skladovany v medzisklade vo vyrobnej hale tzv. FIFO.

Sklad horlavin:

V sklade horl'avin su ulozené kvapaliny, ktoré st horlavého charakteru. Sklad je rieSeny ako prirucny
sklad horlavin, st tu preCerpavané uskladnené kvapaliny pomocou ru¢nych cerpadiel. Sklad je

prevetravany.
Druh kvapaliny trieda Nadoba Pocet objem dm3
nebezpecénosti
Cilbond 24 3 25| 5 100
Xyleno 3 25l 5 100
S6001 1 9l 10 9




Cilbond 24 aXyleno st skladované v protipoziarnom kabinete. Riedidlo S6001 je skladované
v zachytnej vanicke. V priestore skladu je prostredie s nebezpe¢im poziaru horlavych kvalpalnych
latok.

Vetranie vyrobnych priestorov:

Vymena vzduchu vo vyrobnych priestoroch haly je prirodzena — vetranie cez okenné otvory a dvere
objektu a svetliky umiestnené na streche objektu vyrobnej haly, a natend — odsavanie skodlivych latok
od vstrekolisov.

Vstupné hodnoty: teplota vonkajSieho vzduchu  20°C

teplota odpadného vzduchu 42°C (pre teplotny gradient 1°)
tepelné zisky 800 kw
Osvetlenie:

Denné osvetlenie pracovisk s trvalou pritomnostou obsluhy je zabezpecené v sulade s vyhlaskou
541/2007 Z.z. a STN 730580 Denné osvetlenie budov. Priestory vyrobnej haly su osvetlené dennym
svetlom cez presklenu ¢ast’ obvodovej steny a cez svetliky umiestnenymi v streche haly.

Zakladné umelé osvetlenie jednotlivych priestorov bude v stlade so svetlotechnickymi normami
0 intenzite 50 lux. Pracoviskd s vy$§imi narokmi na umelé osvetlenie su dosvetlené samostatnymi
osvetlovacimi telesami inStalovanymi priamo na pracoviskach. Intenzita osvetlenia zabezpecena
lokalnymi telesami bude dosahovat’ 800-1000 lux. Osvetlenie zodpoveda charakteru Cinnosti.

Umelé osvetlenie vo vyrobnej casti je zabezpeCené osvetlovacou sustavou s vybojkovymi
priemyslenymi zavesnymi svietidlami s krytom. Nad kazdym pracovnym stolom pri vstrekolisoch,
pracoviskach kontroly a pri Giprave hadic je nainstalované Ziarivkové svietidlo s krytom.

Pouzivanie ochrannych pracovnych pomdcok:

Pracovnici, ktori vykonavaju pracovné ¢innosti, pri ktorych je riziko poskodenia zdravia st vybaveni
ochrannymi pracovnymi pomdckami, najmid pracovnici obsluhujuci jednotlivé vyrobné stroje
a zariadenia musia pouZzivat’ sluchatkové chranice sluchu a rukavice. Okrem toho vSetci pracovnici
pouzivaju ochrannt obuv.

Prevadzkova spotreba médii

Potreba pitnej vody:

Pitna voda je vyuzivana pre vyrobu / technolédgiu a pre potreby firemného bufetu. Voda z prevadzky
strojov je odvadzana do kanalizacie.

Mnozstvo vody : 1000 m® / tyzdeit

Ro¢na spotreba technologickej vody: 24 000 m® / rok



Mesac¢na spotreba vody pre autoklavy: 1629 m® /mesiac

- Z toho mnozstva 201m® odchadza vo forme kondenzu (z komina pre autoklavy) do
verejnej kanalizacie cez prepazkova vychladzovaciu jimku, z ktorej sa rocne dvakrat
odcerpa voda aj usadeniny (nebezpe¢ny odpad likvidovany firmou na to opravnenou).

- Ostatné mnoZstvo 1428m?> odchadza vo forme vyparov do ovzdusia ( emisie z komina
autoklavov).

Potreba vody po zrealizovani navrhovanej zmeny &innosti:

Mnozstvo vody : 1200 m®/ tyzden
Roc¢na spotreba technologickej vody: 36 000 m®/ rok

Potreba elektrickej enerqie:

Napitova sustava: TNS

Instalovany prikon celkom: 6000 kW/h

Sucasny prikon: 1300 kW/h

Stlaceny vzduch :

Pretlak v prevadzkovom rozvode: 6 MPa
Instalovany prikon tlakového vzduchu: 290 kW

Roc¢na spotreba stlac¢eného vzduchu: 6 240 000 m*/ rok

Potreba plynu:
Q ro¢ = 658 285 m3/r0k

Potreba plynu po zrealizovani navrhovanej zmeny ¢innosti:

Qe = 1 820 000 m*/rok

Naroky na dopravnu infrastruktiru

Spristupnenie rieSeného objektu je zabezpefené jestvujucou miestnou komunikaciou na ulici
Budovatel'ska, ktora spristupnuje cely areal spolo¢nosti CIKAUTXO SK, s.r.o..

Naroky na pracovné sily

V suvislosti s roz§irenim priestorov vyrobnej haly sa vytvori ponuka d’al$ich pracovnych prilezitosti.

Predpokladana zmennost’: 3
Denny pocet hodin prevadzky: 24
Tyzdenny pocet hodin prevadzky: 120



Mesacny pocet hodin prevadzky: 504
Roc¢ny pocet hodin prevadzky: 6024

3.3 Prepojenie s ostatnymi planovanymi a realizovanymi ¢innostami v dotknutom uzemi
a mozné rizika havarii vzh’adom na pouzité latky a technolégie

Navrhovand pristavba vyrobnej haly je prepojena s existujucou prevadzkou. Pri realizacii
stavebnych prac pristavby vyrobnej haly sa nebudi pouzivat’ Ziadne latky alebo technologie, ktoré by
mohli spdsobit’” havariu v dotknutom tzemi.

3.4 Druh pozadovaného povolenia navrhovanej ¢innosti podl’a osobitnych predpisov

Zamer Cinnosti sa pripravuje s cielom vydania stavebného povolenia pre navrhovani c¢innost
v zmysle stavebného zakona.

3.5 Vyjadrenie o predpokladanych vplyvoch zmeny navrhovanej ¢innosti presahujacich

Statne hranice

Nepredpokladaju sa ziadne vplyvy zmeny navrhovanej ¢innosti presahujice §tatne hranice.

3.6 Zakladné informacie o si¢asnom stave Zivotného prostredia dotknutého tizemia vratane

zdravia Pudi

Zdroje znecdistenia ovzdusia

Zdrojom znecistenia ovzdu$ia zo sucasnej prevadzky su vyroba a kotolfia. Odvod spalin musi
byt zabezpeceny tak, aby boli splnené podmienky technickej prevadzky zariadenia a rozptylu
$kodlivin do ovzdudia. V zmysle Vyhlasky MZP SR & 410/2003 Z.z. ktorou sa meni a dopiia
vyhlagka MZP SR ¢&. 706/2002 Z.z. o zdrojoch zneéistovania ovzdusia, o emisnych limitoch, o
technickych poziadavkach a vSeobecnych podmienkach prevadzkovania, o zozname znecist'ujucich
latok, o kategorizacii zdrojov zneCistovania ovzdusia a o poziadavkach zabezpecenia rozptylu emisii
znecistujucich latok, bude kazdy zdroj znecistovania ovzdusia zaradeny do kategorie.

Zdrojom vzniku emisii z vyroby si autoklavy, odsavanie vstrekolisov, pece na dodatocni
vulkanizaciu a kotly uréené pre vyrobu pary.

Odsavany odpadovy plyn pri odtlakovani a otvarani autoklav ma fyzikalno-chemicky charakter
sytej pary. Autokldvy st spojen¢ do spolocného zberné¢ho potrubia, ktoré je napojené do
kondenza¢ného valca, kde dochadza ku kondenzacii a odvadzaniu kondenzatu do zbernej nadrze.
Odpadovy plyn vo vyduchu z kondenzatora neobsahuje tuhé znecistujuce latky (TZL). Vstrekolisy
maju spolo¢ny potrubny odvod odsavanych plynov nad strechu objektu ukonceny vyduchom.
Vulkaniza¢né pece st vybavené meranym vyduchom z odsavania odpadového plynu z pracovného
priestoru pece avyduchom snutenym odtahom odpadovych plynov unikajicich z pracovného



priestoru pece pri nakladani a vykladani polotovarov z pece. Odsavany odpadovy plyn z peci obsahuje
organické plyny a pary vratane aerosolov olejov a prip. tuhych latok.

Vyrobu pary pre autoklavy, vulkaniza¢né pece, priemyselnt pracku a vykurovanie zabezpecuju 3
kotly na zemny plyn, vSetky s prikonom 4 MW. Kazdy kotol vyrobi cca 5 t pary/hodinu, odvod spalin
je realizovany z kazdého kotla samostatnym kominom s vyskou ustia 12 m nad terénom.

Z navrhovanej ¢innosti vznikaju TZL (vstrekolisy, kotolna, pieskovacky), z dennej prevadzky.

Pocet prevadzky

6400 hod

Hodinova produkcia TZL 0.3028 kg/hod
Denna produkcia TZL 7.2677 kg/den
Tyzdenna produkcia TZL 50.874 kg/tyzden
Mesacna produkcia TZL 203.496 kg/mesiac
Ro¢na produkcia TZL 2441.952 kg/rok

Z navrhovanej ¢innosti vznikaju TOC (autoklavy, pece, vstrekolisy)

Pocet prevadzky 6400 hod
Hodinova produkcia TOC 0.6755 kg/hod
Denné produkcia TOC 16.21 kg/dent
Tyzdenna produkcia TOC 113.49 kg/tyzden
Mesacna produkcia TOC 453.96 kg/mesiac
Roéna produkcia TOC 5447.6 kg/rok

Kategorizacia zdroja znelistenia ovzdusia (podl’a vyhlasky MZP SR ¢.410/2012 Z.z.)

Kategorizacia zdroja znelistovania ovzdusia je vykonana vzmysle Vyhlasky MZP SR &.

410/2012 Z.z., ktorou sa meni a doplia vyhldska Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej
republiky ¢. 706/2002 Z. z. o zdrojoch zneéistovania ovzdusia, o emisnych limitoch, o technickych
poziadavkach a vseobecnych podmienkach prevadzkovania, o zozname znecistujucich latok, o
kategorizacii zdrojov zneCistovania ovzduSia a o poziadavkach zabezpeCenia rozptylu emisii

znecistujucich latok

Cislo kategorie
4.33.2

nazov kategorie
Chemicky priemysel
Vyroba a spracovanie gumy —
projektované spracovanie
gumovej zmesi > 5Kg za
hodinu
Stredny zdroj znecist'ovania —
mnozstvo spracovanej gumovej
zmesi cca 500 Kg za hodinu

prahova kapacita

>5Kg

Prevadzka je zaradena ako STREDNY ZDROJ ZNECISTOVANIA OVZDUSIA.




Zdroje znecistenia vod

Zdrojom znecistenia vod v danom uzemi Su splaskové, dazd’'ové vody a technologicka voda.
Splaskové vody st odvadzané arealovou kanalizaciou do verejnej kanalizacie. Dazdové vody aj
technologicka voda su odvadzané tiez do verejnej kanalizacie.
Technologicka odpadova voda vznika:

- zautoklavov - odchadza vo forme kondenzu do verejnej kanalizacie cez prepazkova
vychladzovaciu jimku, zktorej sa ro¢ne dvakrat odCerpa voda aj usadeniny
(nebezpecny odpad bude likvidovany firmou na to opravnenou),

-z kotlov — vo forme kondenzu — odluh je vedeny cez separator

- vody z pracky obsahujiice mazivo odvadzané do verejnej kanalizacie cez prepazkova
jimku. Usadeniny z tejto vody sa odCerpaju dvakrat ro¢ne. Mnozstvo technologicke;j
odpadovej vody z pracky je 300 m® / mesiac

Vznik odpadov

Odpady vznikajuce prevadzkou st zaradené v zmysle Katalégu odpadov , ktory bol uverejneny
vo vyhlaske ¢. 365/ 2015 Z. z.. Vzhladom na charakter prevadzky vznikaju odpady uvedené
v tabul’ke:

Katalog. ¢. odpadu Nazov odpadu Kategoria odpadu Mnozstvo (t/rok)
191204 Plasty a guma Ostatné 1100t
150106 Zmiesané obaly Ostatné 130t
150101 Obaly z papiera Ostatné 80t

a lepenky
150102 Obaly z plastov Ostatné 30t
161001 Vodné kvapalné odpady Nebezpeéné 30t
obsahujuce nebezpecné
latky
150110 Obaly obsah. zvysky N 5t

nebezpecnych latok
alebo kontaminované
nebezpeénymi latkami
1502 02 Absorbenty N 16t
080111 Odpadov¢ farby a laky N 1t
obsahujuce organické
rozpustadla alebo iné

nebezpecné latky

04 02 22 Odpady zo 0 4t
spracovanych textilnych
vlakien
1302 05 Nechlorované N 1t

mineralne motorové,
prevodové a mazacie

oleje
160121 Nebezpecné dielce N 0,5t
16 02 13 Vyradené zariadenia N 0,5t

obs. nebezp. casti
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0702 13 Odpadovy plast @ 12t
150103 Obaly z dreva @) 8t
17 04 05 Zelezo a ocel @ 25t

Spolo¢nost’ CIKAUTXO SK, s.r.0. ma uzatvorent zmluvu s odberatelmi odpadov, ma
vypracovany program odpadového hospodarstva a ma spracovanii dokumentaciu na nakladanie
s odpadmi.

Sposob zberu a zhromazd’ovania odpadov:
Odpady vznikajice vo vyrobe aV administrative su zberané separovane. V kazdej casti
objektu v miestach vzniku odpadov su umiestnené zariadenia — nadoby na separovany zber odpadov.

Typ nadoby a jej velkost’ su prisposobené zberanému odpadu. Pre zber nebezpecnych odpadov st
vyuzivané len nadoby ur€ené na nebezpecné odpady.

Odpad je zhromazd’ovany v zariadeniach — sudy, kontajnery, nadoby, ktoré si umiestnené na
vyhradenej ploche pre zhromazd’ovanie odpadov. Nebezpec¢ny odpad je zhromazd’ovany
vV samostatnom priestore, ktory je rieSeny pre dany ucel.

Zdroje hluku, vibacii, Ziarenia, tepla a zapachu

Prevadzka musi reSpektovaut’ pripustné hodnoty imisii hluku vo vonkajSom priestore, ktoré su
stanovené vyhlaskou ¢.549/2007 Z.z.

Susasna prevadzka nie je zdrojom Sirenia vibracii, ziarenia ani tepla. Zdroje tepla su vyuzivané len na
vykurovanie. Prevadzkovana ¢innost’ nie je zdrojom zapachu ani jeho Sirenia.

Posudenie dopadov na zdravotny stav obyvatel’stva

Priame zdravotné riziko pocas prevadzky znaSaju len pracovnici obsluhy zariadeni. Vsetky
zariadenia musia byt skonStruované tak, aby nedoslo k priamemu ohrozeniu zivota alebo zdravia
pracovnikov.

Vlastna prevadzka priamo nenarisa pohodu a kvalitu Zivota a nema ani Ziadny vplyv z hl'adiska
obtazovania obyvatel'ov hlukom alebo vibraciami. Pri dodrzani podmienok bezpeénosti a ochrany
zdravia pri praci apri dodrzani pracovnej discipliny najmé v oblastiach ¢innosti, ktoré by mohli
predstavovat’ unik $kodlivin do prostredia (ochrana ovzduSia, ochrana pddy a spodnej vody,
nakladanie s odpadmi), nie je predpoklad negativnych vplyvov na zdravotny stav obyvatel'stva.

4. Vplyvy na zivotné prostredie azdravie obyvatel’stva vratane
kumulativnych a synergickych

Pocas vystavby mozno oCakavat’ mierne zvySenie hluku, praSnosti a znelistenie ovzduSia
sposobené pohybom stavebnych mechanizmov v priestore staveniska. Tento vplyv je vSak lokalny a
¢asovo obmedzeny na dobu vystavby. Stavebné postupy si nevyziadaju takt technoldgiu, ktora by
sposobila nebezpecenstvo vzniku inych negativnych dopadov na obyvatel'ov v etape vystavby.
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Pocas vystavby vznikni odpady, ktoré si uvedené v tejto sprave . Vznikajici odpad bol zaradeny
v zmysle Katalogu odpadov , ktory bol uverejneny vo vyhlaske ¢. 365/ 2015 Z. z..

Odpady, ktoré vzniknu pocas vystavby:

Druhy odpadov
Katalogové Nazov odpadu Kategoria MnoZstvo
Cislo odpadu odpadu odpadu
150101 Obaly z papiera a lepenky 0 Max 15t
150102 Obaly z plastov @) Max 0,90t
170107 Zmesi betonu , tehal , obkladaciek , dlazdic a keramiky (0] Max 25t
iné ako uvedené v 170106
170201 Drevo 0] Max 1,0t
170202 Sklo @) Max 0,2t
170203 Plasty @) Max 0,7t
170405 Zelezo a ocel’ (0] Max 2,0t
170411 Kable iné ako uvedené v 170410 (0] Max 0,3t
170506 Vykopova zemina ina ako uvedend v 170505 0] Max 100,0t
170604 Izola¢. materialy iné ako uvedené v 170601 a 170603 0] Max 0,3t

S odpadom, ktory vznikne pri vystavbe zariadenia bude realizator stavby nakladat v zmysle
platnej legislativy o odpadoch. V zmysle § 19 ods. 1, pism. d) zakona ¢. 223/2001 Z.z. o odpadoch
Vv zneni neskorsich zakonov.

Vystavba objektu si nevyziada odstranenie ornice. Vykopova zemina (170506) v mnozstve cca
100 ton bude docasne uloZena na stavenisku , odkial’ bude priebezne odvazana na miesto opdtovného
pouzitia. Ostatné odpady budu zhromazd’ované na vhodnom mieste na stavenisku. Nasledne budi
odpady v prvom rade ponuknuté na zhodnotenie. Odpady takto nevyuzité budu zneskodiiované.
Zneskodnovanie odpadov ¢innost'ou D1 (priloha ¢. 2 k z. ¢. 79/2015 Z. z. 0 odpadoch ) skladkovanie
bude poslednou z moznosti d’alsieho nakladania s uvedenymi odpadmi .

Zhodnocovanie resp. zneSkodiiovanie odpadov je mozné zabezpecCovat len prostrednictvom
firiem , ktoré s opravnené predmetné odpady prepravit’ , zhodnotit’ resp. zneSkodnit’ . Recyklovatel'ny
stavebny odpad moze byt po uprave ( napr. drvenie) opédtovne pouzity napr. na : terénne Upravy,
uzatvaranie skladky odpadov ako uzatvaracia vrstva, prekryvanie odpadov na skladke odpadov ako
inertny material. Obaly buda opitovne pouzité alebo zhodnocované ako druhotna surovina.

Navrhovana pristavba a technické vybavenie si navrhnuté v stlade s predpismi o bezpecnosti a
ochrane zdravia. Vsetky zariadenia musia mat certifikat SR, navod na obsluhu, navod na Gdrzbu a
zarucny list. Sprévca tychto zariadeni bude povinny sa riadit’ vS§eobecnymi bezpecnostnymi predpismi
a hore uvedenymi navodmi. Obsluhujuci personal, ktory bude vykonadvat’ udrzbu, vymenu, opravy
zariadeni musi mat’ opravnenie pre tato ¢innost’.
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Zdrojom vzniku emisii z vyroby bude aj planovana technologia - odsavanie vstrekolisov a pece
na dodato¢nu vulkanizaciu. Pldnovana technoldgia je zdrojom znecistovania ovzdusia a kazdy zdroj
znecistovania ovzdusia bude zaradeny do kategorie.

Odpadové vody budu odvadzané do kanalizacného systému a priamo nepredstavuju zataz pre
obyvatel'stvo. Prevadzka nesmie ovplyvnit’ zneCistenie ovzduSia nad pripustné hodnoty dané platnou
legislativou. Realizacia zameru neovplyvni charakter daného tzemia z hladiska funkéného - v
sucasnosti je tu zastipend funkcia priemyselna.

Nie je realny predpoklad, aby zmena navrhovanej Cinnosti vyvolala stvislosti, ktoré mézu
ovplyvnit’ sicasny stav zivotného prostredia v dotknutom tizemi v oblasti ochrany prirody, prirodnych
zdrojov, ochrany zdravia alebo kulturnych pamiatok.

5. VSeobecne zrozumitel’né zaverec¢né zhrnutie

Navrhovana pristavba vyrobnej haly je rieSena v jestvujicom vyrobnom areali v priemyselnej
Casti mesta Nové Zamky. Navrhovatel’ planuje rozsirenie vyrobnych priestorov jestvujucej prevadzky.
Navrhovana pristavba je jednopodlazna budova, bez podpivnicenia, zastreSena sedlovou strechou.
Realizovana bude medzi dvomi jestvujicimi objektmi — administrtivnou budovou a vyrobnou halou.

Zrealizovanim plédnovanej pristavby vyrobnej haly sa zvaci vyrobna plocha o cca 10 %, tzn. dojde
kK zvySeniu potu zamestnancov ako aj k miernemu zvySeniu spotreby prevadzkovych médii,
k miernemu zvySeniu produkcie odpadovych vod a komunalneho odpadu. Navrhovatel' planuje aj
umiestnenie d’alSej technologie — vypalovacia pec (1ks), vstrekolisy (2ks) a dynamicka pec (2ks), ¢im
dojde k miernemu zvyseniu spotreby prevadzkovych médii, k miernemu zvyseniu emisii, odpadovych
vod a odpadov z navrhovanej Cinnosti. Zaroven kons$tatujeme, Ze navrhovana zmena nebude mat’
negativne vplyvy na zivotné prostredie.

Sucasna prevadzka je prevadzkou, ktora je zaradena ako stredny zdroj znecistovania ovzdusia.
Odpadové vody — dazd’'ové a splaskové, ako aj technologicka odpadové voda vznikajuca z prevadzky
st odvadzané do verejnej kanalizacie. Navrhovatel ma uzatvoreni zmluvu s odberateI'mi odpadov
ama vypracovany program odpadového hospodarstva. Jestvujuca prevadzka nie je zdrojom hluku,
vibracii, Ziarenia, tepla a Siritelom zapachu. Zaroven konStatujeme, ze prevadzka nema negativny
vplyv na zdravie obyvatel’stva.

6. Prilohy

6.1 Informacia, ¢i navrhovana ¢innost’ bola posudzovana podl’a zakona

Navrhovana ¢innost’ bola posudzovana a bolo vydané Rozhodnutie OU Nové Zamky, odboru
starostlivosti 0 zivotné prostredie pod ¢. OU-NZ-OSZP-2015/017251-10-Pr zo dna 31.12.2015

6.2 Mapa SirSich vzt’ahov s oznacenim umiestnenia zmeny navrhovanej ¢innosti
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V Casti Obrazova priloha.

6.3 Vypis z katastra nehnutel’nosti

V Casti Obrazova priloha.

6.4 Dokumentacia k zmene navrhovanej ¢innosti

V Casti Obrazova priloha.

7. Datum spracovania

V Novych Zamkoch, 25. februara 2019

8. Meno, priezvisko, adresa a podpis spracovatel’a oznamenia

Ing. Vladimir Stvrtecky, Zelena alej 1, 940 01 Nové Zamky

Ing. Vladimir Stvrtecky
(spracovatel’ zameru)

9. Podpis opravneného zastupcu navrhovatel’a

Ing. Vladimir Stvrtecky
(opravneny zastupca navrhovatel'a)

V Novych Zamkoch, 25. februara 2019
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