ADIENT Slovakia s.r.o., Lucenec Linka na vyrobu hlavovych opierok PIP 2 PS 01 Technologické zariadenie P.S.P.

PS 01 TECHNOLOGICKE ZARIADENIE

1, TECHNICKA SPRAVA

1.1 ZAKLADNE UDAJE

Predmetom projektu je technologické zariadenie prevadzky na vyrobu hlavovych opierok
zabezpecovanej na vyrobnej linke PIP 2. Jedna sa o vyrobu polyuretanovych (PUR) hlavovych
opierok pre r6zne typy automobilov technol6giou vypenovania v spolo¢nosti ADIENT Slovakia
Ss.r.o., odstepny zavod Luéenec.

Vyrobnd linka na vyrobu hlavovych opierok PIP2 bude umiestnena v existujlcej vyrobnej
hale, z toho dévodu budl vykonané nevyhnutné stavebné Upravy a premiestnenie niektorych
exist. technologickych zariadeni v ramci haly.

Podkladom pre vypracovanie projektovej dokumentécie boli :
- lay-out prevadzky spracovany investorom,
- konzultacie s investorom,
- overenie skutkového stavu,
- prislusné normy, predpisy a vyhlasky.

V ramci projektu je rieSené :
- technolégia vyrobnej linky PIP2,
- Uprava a rozsirenie dopravného systému vyrobkov,
- premiestnenie pracoviska kontroly a balenia,
- premiestnenia pracoviska Sitia potahov.

Projekt je vypracovany ako podklad pre zmenu integrovaného povolenia v rozsahu pre
stavebné konanie v zmysle Stavebného zakona ¢&. 50/1976 Zb. v jeho novelizovanom zneni,
zakona 39/2013 Z.z. anasl. ointegrovanej prevencii a kontrole znedistovania zivotného
prostredia a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov a v zmysle vyhlasky MZP SR &.453/2000
Z.z., ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia Stavebného zakona.

1.2 VYROBNY PROGRAM, OBJEM VYROBY

V spolo¢nosti  Adient s.r.o., Luenec je zabezpeCovana vyroba hlavovych opierok,
aktivnych hlavovych opierok a velkych penovych dielov do osobnych automobilov priamou
polymerizaciou zakladnych chemickych latok vo formach.

Zakladny postup vyroby polyuretanovych pien spociva vo vstrekovani dvoch tekutych
zakladnych zloziek - diizokyanatovej a polyolovej do formy vyrobnej linky alebo priamo do
uSitého textilného alebo kozeného polotovaru, v presne nadavkovanom pomere. Material je
zmieSany a nadavkovany pomocou plnoautomatického stroja - dispenzora (zmieSavacia hlava).
Zmes reaguje priamo vo forme, vypifia priestor a tym dava vyrobku poZzadovany tvar. Do
reakénej zmesi sa pridava katalyzator, ktory zabezpec€uje nastartovanie polymerizacnej reakcie
a sUdasne sa nim reguluje reakény &as, pocas ktorého sa zmes vo forme vypeni. DalSimi
pridavanymi aditivami st naduvadla spbsobujlce vytvorenie malych bubliniek vo vypenenom
polyuretane, stabilizatory a pigmenty. VSetky uvedené aditiva sa namieSaju vopred do
polyolovej zlozky.

Vyrobny program navrhovanej prevadzky PIP 2 je vyroba PUR vyplni hlavovych opierok pre
rézne typy automobilov technolégiou vypenovania zmesi polyolov a diizokyanatov. Pri vyrobe
hlavovych opierok sa dve zlozky polymerizacnej reakcie vstrekuju na karuselovej linke priamo do
usitého textilného alebo kozeného polotovaru vytvarajuceho kone¢ny vzhlad opierky. Vyroba je
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v sucasnosti zabezpefovana na linke PIP 1, vedla ktorej bude umiestnena linka PIP 2. Priprava
zmesi pre jednotlivé linky je zabezpeCovana v samostatnych pracoviskach (tzv. Wetside)
situovanych na ploSine nad vyrobnymi linkami.

Projektovana kapacita:

Linka Vyrobné kapacita za 1 derf Vyrobné kapacita za rok
PIP 2 19 000 ks 4 750 000 ks

Projektovana ro¢na vyrobna kapacita je stanovena pri trojzmennej prevadzke a 250
pracovnych dnoch za rok.

Opierky sa vyrabaju v zavislosti na operativnych objednavkach odberatelov a objem vyroby
je tomu operativne prispésobovany.

1.3 OPIS TECHNOLOGIE

Pri vyrobe su pouZivané technologické postupy vypracované pre kazdy konkrétny druh
vyrobku a technologického procesu. Nositelom technologického procesu je investor. Pre kazdu
technologickl operaciu je vypracovany pracovny a kontrolny predpis. VSetky navrhované strojné
zariadenia su technologicky ur€ené pre dany charakter vyroby.

Technologické zariadenia linky PIP 2, vratane pripravnych a dokonCovacich operacii, je
umiestnené na 1.NP vyrobnej haly, priprava zmesi pre linku (Wetside), je situovana
v uzavretom priestore na plosine vedla Wetside 1. Pracovisko Sitia je z 1.NP premiestnené na
ploSinu nad linku PIP 2.

Hlavnou vstupnou surovinou pre vyrobu vyplni st chemické kvapalné latky, obecne polyoly
a diizokyanéaty.

Charakteristikatechnologického procesu

Polyuretanovapena /polyuretan (PUR) vznika polyadiciou viacsytenych alkoholov
(polyolov) diizokyanatov. Polymerizacie su reakcie, ktoré z hladiska makromolekularnej
chémie menia molekuly monoméru vo vysokomolekularny polymér. Polyadicia je prechod
medzi polymerizaciou a polykondenzaciou. Polyadicia je stupfovita vystavbova polyreakcia, pri
ktorej vznikda makromolekulova zlu€enina zbifunkénych az polyfunkénych monomérov.
Polyuretany su polyméry, v ktorych makromolekularnej Struktdre su uhlovodikové zvySky
spojené so skupinami - OCONH-. Z hladiska ochrany zivotného prostredia (najma ovzdusia)
sa jednd o reakciu vyhodnu, pretoze pri nej nevznikaju vedlajSie produkty.

Uvedend reakcia je exotermicka, ktor4 prebieha v chladenych uzavretych formach a je
sprevadzana radom vedfajSich reakcii diizokyanatovej skupiny, kde vznikajaci CO. vytvara vo
vznikajucej hmote plynné dutinky vhodné pre vytvaranie Struktary fahéenych polyuretanov.
Tvorba polyuretanu prebieha reakciou medzi diizokyanitom a polyolom.

Vlastnosti vyrabaného produktu vznikajlceho polymerizaciou polyuretanov zavisia na
technologickom procese, recepture a pouzitych zakladnych vstupnych surovinach, tj. polyoloch
a diizokyanatoch. PocCet rdoznych kombinacii pri vyrobe polyuretanov je prakticky
neobmedzeny. Kvalita vyrobkov je zavislA aj na pridavnych zlozkach ako su
katalyzatory, sietovadla, vnutorné separacné prostriedky, antioxidanty, silikény,
pigmenty, ktoré su zapracovavaju do polyolov v zavode - mixazi.
Pre vyrobu PUR vyplni je podiel jednotlivych zloziek vo finalnej polyuretanovej zmesi cca 2
diely ployolu : 1 diel diizokyanétu.
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Vyrobna linka PIP 2 pozostava z nasledovnych jednotlivych technologickych uzlov,
vyrobnych zariadeni a pracovisk :

a)

b)

Pripravné pracoviska — na pracovnych stoloch su tu zabezpeCované pripravné
operacie, jednotlivé pracoviska su umiestnené vedla dopravnika, ktorym je
zabezpecCovana preprava vyrobkov;

Otocny stél (KARUSEL) na vstrekovanie PU peny do hlavovych opierok pomocou
robota. Karussell otaca formami ur€enymi na vypenovanie v pracovnom takte danom
procesnym davkovanim (vstrekovanim) PU komponentov a prednastavenymi
reakénymi intervalmi. Je vybaveny kazetami do ktorych sa vkladaju formy. Podla
nastavenia karuselu sa dopravnikovy pas pohybuje tak, aby bolo dosiahnuté
optimalne vypenenie for2900iem. Aplikacna hlava robota je vybavené nastrojmi pre
vypenovanie. Otoc¢ny stél sa otaca a unasa segment s formami. Robot sa nastavi do
vyCkavacej pozicie. Vysokotlakové cCerpadla polyolu a izokyanatu dopravia do
pracovnej zony robota predpisany tlak PU komponentov. Karusel sa pooto€i do
pracovnej polohy a v nej je pneumatickym aretaénym zariadenim zaisteny po dobu
vypernovania. Riadiaci systém da pokyn robotu pre zacatie pohybu po aplikacnej trase
pre vstreknutie zmesi PU komponentov. Po dokonceni penenia sa robot presunie do
polohy pre otretie vstrekovacej hlavy do otoCnej otieracej podlozky. Otocny stél je
potom odomknuty a pooto€i sa o jednu poziciu. Oto¢ny stél ma na kazdej pozicii po
obvode (16) inStalovany jeden alebo dva segmenty. Po pootoceni okruhleho stola je
poloha karuselu zaistovanad aretathym pneumatickym valcom. Informacie
0 osadenych segmentoch po obvode rotacného stola, ako aj poZiadavku na
uzamknutie v pracovnej polohe, poskytuje 4 (5) polohovych snimacov umiestnenych
v zbne robota. Kazdy segment je dodato¢ne inStalovany na obvod oto€ného stola a je
pred instalaciou vybaveny binarnym kodom zahriiujucim vyrobné cCislo a dalSie
potrebné udaje pre vyrobu. Pri zapnuti karuselu riadiaci systém ako prvé preveri, Ci
je vdanej polohe stola aspon jeden zo snimaCov obsadenia segmentu (formy)
aktivovany. Ak tomu tak nie je, karusel sa v pomalej rychlosti pootoci aby takyto stav
dosiahol. Potom je aktivovany aretacny valec zaistenia polohy segmentu;

Pracovna zona karuselu, kde by mohli hrozit’ rizika od jeho mechanicky pohyblivych
Casti, podobne ako aj aplikaCna zbéna vypefovania s robotmi, suU chranené
mechanickymi bariérami s pristupovymi dverami. Dvere maju inStalované elektricky
ovladané bezpecnostné zamky prepojené do bezpecnostného okruhu karuselu, takze
ich otvorenie za chodu karuselu vyvola rovnaky uc€inok ako napr. stlaCenie stop
tlaCidla, teda zastavenie pohybu karuselu, &i robotov. Aby bolo mozné uniknut
pripadne uviaznutej osobe zvnltra uzavretého priestoru, je na dverach z vnuatornej
strany linky inStalované uvolhovacie tla€idlo, ktorého zatlaenim je mozné dvere
otvorit a ohrozeny priestor opustit. Wetside je rezimové pracovisko chranené
samostatnymi pristupovymi dverami. Stop tladidlo v tejto Casti ovlada nudzové
zastavenie zariadeni vo vnutri kabiny;

Priprava zmesi pre linku -Wetside. Wetside sluzi na operativne skladovanie
nevyhnutného mnozZstva polyuretdnovych komponentov (ISO a POLY) aich
technologicku pripravu (aerécia, filtracia, natlakovanie a pod.) pre funkciu aplikaénych
nastrojov (zmieSavacich hlav) na konci ramena aplikaéného robota. Westside je teda
konstrukéna zostava viacerych samostatnych zariadeni hydraulicky prepojenych do
jedného celku s potrebnou elektroinstalaciou, upravou prostredia skladovania
komponentov aj vnutorného prevadzkového prostredia a prepojenia na riadiaci
systém. Ten sleduje prevadzkové teploty a tlaky, prijima signalizatné stavy
o prevadzkovych podmienkach a riadi davkovanie natlakovanych PU komponentov.
Kvoli zaisteniu stabilnych prevadzkovych podmienok ale aj ochrane pred pripadnymi
negativnymi ucinkami chemickych latok v prostredi, je celé zariadenie wetside
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umiestnené v samostatnej kabine, kompletne oplastenom vstavku umiestnenom na
pomocnej ocelovej konstrukcii v 2.NP vyrobnej haly;

d) Kontrola a balenie hotovych vyrobkov je zabezpeCovana na pracovnych stoloch, ktoré
sU umiestnené vedla dopravnika, ktorym je zabezpeCovana preprava vyrobkov.
Vyrobené a skontrolované diely sa zabalia a presunu do expedi¢ného skladu odkial
su expedované odberatelom. Toto pracovisko je spolo¢né pre obidve linky PIP1 aj
PIP2.

e) Transportny systém zabezpecuje dopravu vyrobkov medzi jednotlivymi pracoviskami.
Dopravny systém tvori uzavrety okruh aje vedny od karuselu k dokon€ovacim
operacidm. Dopravny systém je vedeny v rdoznych vyskach, ktoré zohladriuju
technologicky proces (nakladanie a skladanie vyrobkov) a taktiez stavebné
konstrukcie. Dopravnik zabezpecuje dopravu vyrobkov od obidvoch liniek na vyrobu
hlavovych opierok PIP1 aj PIP2.

f) Strihanie a Sitie potahov hlavovych opierok (Trim) je zabezpe€ované pracovnikmi na
Sijacich strojoch. Technologické zariadene Sitia polotovarov je existujuce
premiestnené na ploSinu, pracovisko pozostava z priruéného skladu roliek textilu,
strihacieho pracoviska na strihanie latky podl'a vzorov, skupiny pracovisk so stolovymi
elektrickymi Sijacimi strojmi na zoSivanie vystrihnutého textilu do konecnej formy.

g) Pre riadenie linky je na stanovisti operatora inStalovany priemyselny pocitac (Pl
500MHz) s operaénym systémom MS Windows 2000, 17 "monitorom, Standardnou
klavesnicou a mySou. V PC je inStalovany okrem operaéného systému riadiaci softvér
- Vizualiza¢ny systém: InTouch V7.11 s databazou MSDE.

Pri karuseli je umiestnené hlavny panel ovlddania chodu, odkial je mozné celu linku
zapinat vypinat a riadit jej funkcie.

Blokovéa schéma vyroby hlavovych opierok na karuselovej linke PIP 2
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y

vyroba hlavovych opierok -
10 karusel
<— polymerizécia - 7 losenie dielcov opierok
vypefovanie b viozenie dieicov opl
y 8
+  kontrola -+ uskladnenie
v
expedicia 9

Prudy a toky blokovej schémy vyroby hlavovych opierok na linke PIP 2:

diizokyanaty (difenylmetandiizokyanat),

polyoly (polyéterpolyol),

aditiva a suroviny (odformovacie pripravky, katalyzator, riedidla, lepidld),
zmes surovin a aditiv vstupujucich do vyrobného procesu,

davkovanie polyolov zmieSanych zo surovinami a aditivami,

zmes diizokyanatov, polyolov a aditiv davkovana do foriem,

ostatné mechanické sucasti hlavovych opierok,

vypenené hlavoveé opierky,

expedicia hlavovych opierok,

0. emisie znecistujucich latok.

Booo~NoO~WNE

1.4 POTREBA PRACOVNIKOV, RCF

V navrhovanej vyrobe bude trojzmenna prevadzka s ro€nym €asovym fondom 2000 hodin
pri 250 pracovnych dfioch za rok.

Pracovnici vyuzivaju existujuce socialne priestory v rdmci priestorov investora.

V prevadzke bude pracovat 21 pracovnikov v jednej zmene, t.j. celkom v troch smenach 63
vyrobnych robotnikov.

1.5 POZIADAVKY NA SUROVINY A MATERIAL

Vstupné suroviny pre vyrobnu linku PIP 2 si zhodné, ako su pouzivané na linke PIP 1, t.j.
z doévodu instalacie novej vyrobnej technoldgie nie su poziadavky na nové suroviny, primerane
sa len navysi spotreba existujucich.

Pre prevadzku vyrobnej linky PIP2 su potrebné nasledovné suroviny :

Spotreba Roéna
Por. NA&ZOoV Vlastnosti za tyzdenn | spotreba
¢ (kg )
1, Polyol Polyolovll zloZku tvori polyéterpolyol s
obsahom terciarneho alifatického aminu 7500 375t
ako katalyzatora. Su to latky s uhlikovym
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retazcom, ktoré maju hydroxylované
skupiny a sluzia ako zakladné zlu¢eniny
pre vyrobu polyuretanu. SU to stabilné
viskdzne kvapaliny s vysokym bodom
varu. Pri dokonalom spalovani zhoria na
CO:2 a vodu. Za normélnych podmienok su
kvapalné a neodparuji sa. Su rozpustné
vo vode a maju nizku oralnu toxicitu. Nie
su potrebné zvladtne opatrenia pri ich
pouziti v technol6gii.

2, Izokyanat MDI Vstupna surovina; nehorfava kvapalina;
klasifikovany ako Skodlivina; nerozpustny
vo vode; rozpustny v organickych
rozpustadlach (chlérované uhlovodiky,
benzén, acetdn); exotermickd reakcia 3500 1751
s vodou, alkoholmi, aminmi, kyselinami,
zasadami; naru$a materialy z plastickych
latok a gumy; pri tepelnom rozklade nad
230°C vznikaju CO2, CO, NOx, CN-

3, CO2 Oxid uhlicity je bezfarebny plyn, ktory pri
inhalacii vo vysokych koncentraciach
produkuje kyslu prichut v ustach a ostry
pocit v nose a hrdle. Za normalnych
podmienok je CO2 bezfarebny plyn,
hustej$i ako vzduch.

Hydraulicky olej je pouzivany ako napli
hydraulickych  agregatov.  Rafinovany
ropny olej, ktory obsahuje prisady na
zlepSenie antikoréznych, antioxidacnych a
protioderovych  vlastnosti,  zlepSenie - 200 |
nizkoteplotnych  vlastnosti,  zvySenie
viskozitného indexu a  unosnosti
mazacieho filmu a prisady proti penivosti a
hrdzaveniu.

Materialy pouzivané na vyrobu potahov
hlavovych  opierok - na priame | cc2 4400 | cca 220
vypefiovanie v usitej opierke. Vyroba m? tis. m?

330 16,5t

4, Hydraulicky olej

5, Vinyl / kozZa / textil

Zé&kladné suroviny (polyol a diizolokyanat) st dopravované exist. potrubim zo skladu do
priestoru pripravy zmesi pre linku PIP 1 (wetside). Napojenie Wetside PIP2 bude z privodného
potrubia v priestore Wetside PIP1 nerezovym potrubim & 60x2. Pripravena zmes vo wetside je
potrubim dopravena k robotu, kde je davkovana do formy.

1.6 POZIADAVKY NA DOPRAVU, MANIPULACIU S MATERIALOM A SKLADOVANIE

Manipulacia v prevadzke bude zabezpe€ovana vysokozdviznymi vozikmi, ru€nymi vozikmi a
rune, pricom vyrobky budu uloZzené v technologickych paletach. Na prepravu medzi
technologickymi pracoviskami su vyuzivané taktiez valéekové a pasové dopravniky. Na dopravu
vyrobkov je vyuzivany gondolovy dopravnik s uzavretym cyklom, ktory ich prepravi od karuselu
az po dokoncovacie operacie.

Pri manipulécii s materidlom je potrebné sa riadit STN 26 9030 Skladovanie - Z&sady
bezpecnej manipulacie, STN ISO 3691+Amd 1:2000 Motorové voziky. Materidl a suroviny je
potrebné ukladat’ a skladovat len na vyhradenych miestach a nezatarasovat nim priestory v okoli
technologickych zariadeni, elektrického a hasiaceho zariadenia, vratane manipulacnych
uliCiek.Manipulacné cesty musia byt v zmysle projektu vyznacené na podlahe bielymi alebo Zitymi
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Ciarami Sirky 100 mm, pricom v takto vyznaéenych priestoroch je zakazané zhromazdovat alebo
skladovat material.

Z hladiska navrhovanej zmeny bude zmeneny tok hotovych vyrobkov, ked expedicia
hotovych vyrobkov bude zabezpefovana v priestore byvalého prijmového skladu.

Zasady racionalnej manipulacie s materidlom su nasledovné:

vytvorit’ priame, ¢o najkratSie dopravné cesty,

zachovat rytmickost, nepretrZitost’ a plynulost materialového toku,

zjednodusit manipulaciu s materialom obmedzovanim, vylu¢ovanim alebo spajanim
manipulaénych operacii,

navrhnut vyrobny postup a dispozi¢né rieSenie s ohfadom na optimalny materialovy
tok,

vSade tam, kde je mozné vyuzivat k pohybu materialu gravitaciu,

optimalizovat mnozstva, velkosti a hmotnosti prepravovanych jednotiek(debny,
kontajnery),

navrhnut vSetky manipulaéné, prepravné a skladovacie €innosti ¢o najefektivnejsie,
pouZzit podla moznosti typové manipulacné zariadenia — bezne dostupné, lacnejsie,
jednoduchsie na obsluhu a udrzbu,

reSpektovat ergonomické a bezpecnostné poziadavky.

Pri manipulacii s materialom je nutné dodrzZiavat’ zasady bezpecnej prace, najma:

starat sa o bezpeény stav manipulaénych strojov a zariadeni, vratane predpisanych
pracovnych postupov,

zaistit bezpeénost’ zamestnancov, ktori obsluhuju, alebo pracuju s manipulaénymi
strojmi, alebo s nimi prichadzaja do styku,

starat sa o bezpecény stav manipulacnych priestorov, skladov a komunikacii, najma
z hladiska Sirky, prehladnosti Cistoty a poriadku,

zabezpecdit vhodné pridelovanie osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov,
starat sa o vychovu zamestnancov k bezpe€nej manipulacii a starostlivosti
o dodrziavani bezpecnostnych predpisov.

Zamestnanci obsluhujuci manipulaéné stroje a zariadenia musia absolvovat’ predpisané
skusky pre obsluhu tychto strojov a zariadeni. Vedenie organizacie musi kontrolovat, Ci
zamestnanci, ktori obsluhuju manipulacné stroje a zariadenia, maju pre tuto Cinnost’ prislusnu
kvalifikaciu.

Bezpecnost' vykonavania manipulacnych prac sa musi zaistovat :

spravnou volbou spdsobov vykonavania manipulaénych prac, ako aj
manipula¢nych zariadeni a prostriedkov na vykonavanie tychto prac,
pripravou a organizaciou pracovisk na vykonavanie tychto prac,
pouzivanym osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov.
mechanizaciou a automatizaciou manipulaénych prac

Pri manipulacii je prevadzkovatel povinny riadit’ sa a postupovat':

dodrziavat poziadavky uvedené v platnej legislative o bezpe¢nosti a ochrane zdravia
pri préci - zakon ¢.311/2001 Z.z. Zakonnik prace v zneni neskorSich predpisov, zakon
NR SR ¢&.124/2006 Z.z. o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a o zmene a
doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov,

zakonom NR SR ¢&.355/2007 Z.z. o ochrane, podpore a rozvoji verejného zdravia a
0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov,

NV SR & 355/2006 Z.z. oochrane zamestnancov pred rizikami sdvisiacimi
s expoziciou chemickym faktorom pri praci v zneni neskorsich predpisov,

v zmysle pokynov uvedenych v Karte bezpe€nostnych udajov, ktord musi dodavatefl
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dodat v slovenskom jazyku ku kazdej pouzivanej latke .

Navrhované vybudovanie linky PIP 2 nema vplyv na zmenu systému skladovania vstupnych
surovin.

Operativne skladovanie nevyhnutného mnozstva polyuretanovych komponentov (ISO
aPOLY) aich technologickd priprava (aeracia, filtrhcia, natlakovanie a pod.) bude
zabezpectovana v navrhovanom Wetside 2.

Komponenty hlavovych opierok su skladované na jednotlivych pracovnych poziciach.

Hotové vyrobky su skladované vo vyclenenom priestore vyrobnej haly odkial su expedované
odberatefom.

Prevadzkové plochy skladovacich priestorov musia byt vzhladom k pouzitému
skladovaciemu zariadeniu, skladovej technolégii a skladovanému sortimentu trvanlivé, odolné
voci oteru, primerane drsné, bezprasné, pruzné a Cistitelné. Z hladiska bezpecénej skladovej
manipulacie musia byt manipulaéné systémy a voziky bezpelne prevadzkované, udrziavané
a upravované v sulade s prislusnymi predpismi. Manipulaénymi vozikmi je mozné prepravovat
bremena len po komunikaciach v ulickach ana plochach k tomu uréenych a uvedenych
v miestnom prevadzkovom predpise. Vybavenie pracovnikov pri skladovej manipulacii
ochrannymi prostriedkami, pomdckami a osobnymi ochrannymi pracovnymi prostriedkami
musia odpovedat’ pracovnému prostrediu, v ktorom pracuja.

1.7 POZIADAVKY NA ENERGIE

Pre zabezpeclenie chodu technologickych zariadeni je potrebna elektrickd energia tlakovy
vzduch.

a, Elektrick4 energia
Pi =180 A
koeficient vyuzitia = 0,7

b, Tlakovy vzduch
tlak 0,6 MPa

Poziadavky na tlakovy vzduch budu zabezpelené z existujuceho rozvodu tlakového
vzduchu vedeného v priestore navrhovanej linky.

1.8 ODPADY

Nakladanie s odpadmi v prevadzke sa musi vykonavat v sulade s poziadavkami
platnych pravnych predpisov v odpadovom hospodarstve, najma :

- zakon o odpadoch €. 79/2015 Z.z. a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov;
- Vyhlaska MZP SR €. 365/2015 Z.z., ktorou sa ustanovuje Katalég odpadov.

Vo vyrobnom procese s ohfadom na odpadové hospodarstvo a pri zhodnoteni, pripadne
znesSkodneni odpadov je potrebné riadit sa nasledovnymi zasadami :

- minimalizovat mnozstvo vzniknutych odpadov, najma kategérie nebezpecény,

- realizovat doslednu separaciu jednotlivych druhov odpadov, so zvySenim podielu
ich vyuzitelnosti ako druhotnej suroviny,

- v plnej miere dodrziavat ustanovenia legislativy na Gseku odpadového
hospodéarstva.

Taktiez je potrebné zabezpedit :
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- viest a zachovavat evidenciu o druhoch a mnozstve odpadov a zasielat’ hlasenia
o vzniku odpadov a nakladani s nimi za kalendarny rok prislusnému okresnému
uradu odboru zivotného prostredia,

- nebezpelné odpady odovzdavat len opravnenej organizacii.

Z prevadzky vyrobnej linky PIP 2 budu vznikat nasledovné odpady :

Vyprodu
Kateg Spoésob Fyzikalne kované
P. | Oznacenie odpadu | ¢ria nakladania a chemické mnozstv
¢. odpa s odpadom vlastnosti 0
du odpadu odpadu
za rok (t)
1. |070204 Zhromazdovanie | Tekuty odpad 0,48
iné organické N |pred dalSim s obsahom
rozpustadla, nakladanim - zvyskov
premyvacie Sklad NO diizokyanétov,
kvapaliny, mate¢né polyolov
lahy
2. |070214 Zhromazdovanie | Tekuty odpad 0,048
odpadové prisady N pred dal$im s obsahom
(aditiva) obsahujlce nakladanim - nehalogénovanych
nebezpecéné latky Zhromazdisko rozpustadiel
NO
3. |130206 Zhromazdovanie | Kvapalny odpad 0,020
syntetické motorové, N pred dal$im obsahuje siloxany,
prevodové nakladanim - glykoly, estery a
a mazacie oleje Zhromazdisko iné latky. Obsahuje
NO splodiny oxida¢ne
— tepel. procesov.
Odpadovy olej je
lahSi ako voda a
ma svetlé az
Cierne sfarbenie
charakteristického
zapachu. Ma
horfavé vlastnosti.
4, |150110 Zhromazdovanie | Vyprazdnené 0,10
obaly obsahujuce N pred dalSim nepouzitelné
zvysSky nakladanim — obaly. Su to
nebezpecnych latok Zhromazdisko horfaviny rézne;j
alebo NO triedy horfavosti
kontaminované v zavislosti od
nebezpenymi druhu nebezpecnej
latkami latky a pritomnosti
prchavych latok
5. 1150202 ZhromaZzdovanie |Odpad, 0,10
absorbenty, filtraéné N pred dal$im predovietkym
materialy vratane nakladanim - pouzité handry a
olejovych filtrov inak Zhromazdisko rukavice méze
nespecifikovanych, NO obsahovat tuhé aj
handry na Cistenie, kvapalné zlozky, z
ochranné odevy Cistenia a
kontaminované manipulacie ako
nebezpeénymi napr. ropné oleje,
latkami tuky, mazadla a
iné Skodliviny. Su
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to horfaviny réznej
triedy horlavosti.
6. 070213 Zhromazdovanie | Odpadova PUR 10,60
odpadovy plast pred dalSim pena, odpadovy
nakladanim - vinyl
Vonkajsi sklad
odpadov
7. 1150101 Zhromazdovanie | Odpadové obaly 15,00
obaly z papiera a pred dalSim Z papiera
lepenky nakladanim - a lepenky, zvysky
Vonkajsie papierovych
zhromazdisko obalovych
odpadov materialov a
karténov
8. 150102 Zhromazdovanie | Odpadové 3,00
obaly z plastov pred dal$im plastové obaly
nakladanim -
Vonkajsie
zhromazdisko
odpadov
9. |150106 Zhromazdovanie | Odpadové 4,80
zmieSané obaly pred dalSim zmieSané obaly
nakladanim -
Vonkajsie
zhromazdisko
odpadov
10. [150203 Zhromazdovanie |Odpad, 0,03
absorbenty, filtraény pred dalSim predovSetkym
material, handry na nakladanim - pouzité rukavice
Cistenie, ochranné Vonkajsie neznecistené
odevy iné ako v zhromazdisko Skodlivymi latkami
150202 odpadov

Zhromazdovanie nebezpelnych odpadov pred dalS$im nakladanim bude v sklade NO,
ostatné odpady pod pristreSkom. Kontajnery na skladovanie nebezpeénych odpadov musia byt
oznacené napisom "Nebezpecny odpad” s oznacenim druhu odpadu.

Nakladanie s odpadmi sa musi riadit plathou pravnou Upravou na uUseku odpadového
hospodarstva , ktora pozaduje predchadzat’ vzniku odpadov a obmedzovat' ich mnozstvo, ako i
odpady zhodnocovat recyklaciou a opatovnym vyuzitim. ZneSkodnhovanie odpadov spésobom,
ktory neohrozuje zdravie fudi a neposkodzuje Zivotné prostredie je mozné vtedy, ak sa neda
pouzit iny, vhodnejSi spésob nakladania s odpadmi.

Odpadové latky mézu byt likvidované len postupmi, ktoré schvalil prisluSny zodpovedny
pracovnik organizacie v sulade s platnou legislativou. Pri zavinenom nesplneni povinnosti
v odpadovom hospodarstve su ur€eni pracovnici zodpovedni za vzniknutl Skodu zo zakona
v miere svojho zavinenia.

Zmluvné zabezpeclenie likvidacie odpadov s opravnenymi organizaciami ma investor
zabezpedené.

1.9 VPLYV VYROBY NA ZIVOTNE A PRACOVNE PROSTREDIE

Navrhovana technolégia pri nedodrzani technologickych postupov, véeobecne platnych
predpisov a nariadeni mdze mat nepriaznivy vplyv na Zivotné a pracovné prostredie. Z toho
dévodu je to zohladnené uz pri ndvrhu a konstrukcii zariadeni, kde boli poZiadavky na ochranu
Zivotného a pracovného prostredia zapracované do ich konstrukéného a technologického
rieSenia.
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Hlavnym moznym zdrojom negativneho vplyvu na Zivotné prostredie su pouzivané
chemické latky, tieto su skladované v nadrziach a zdsobnikoch umiestnenych v zachytnych
nadrziach, ¢im bude zabranené kontaminacii pddy a spodnych véd pri Uniku resp. havérii. Na
kazdu pouzivanu chemicku latku musi vyrobca resp. dodavatel dodat bezpec€nostny list
a v zmysle uvedenych pokynov je potrebné pri vSetkych Cinnostiach vratane skladovania
a manipulacie postupovat, aby nedoSlo k ohrozeniu zdravia pracovnikov, zivotného
a pracovného prostredia.

Vzhladom na charakter &innosti, pracovné postupy a materialové vstupy a vystupy
z Cinnosti negativny dopad na pracovnikov a pracovné prostredie pri dodrzani technologickej
discipliny neméze nastat ani pri manipulacii a preprave surovin, nakoflko tieto &innosti su
automatizované a prebiehaju bez zasahu obsluhy. Nakladanie s odpadmi v celom procese bude
smerovat’ k tomu, aby z prepravy, skladovania, Upravy a vlastného zneskodhovania odpadov,
nevznikli u€inky ktoré by mohli narusit pohodu a kvalitu pracovného prostredia.

Pri  technologickych procesoch vznikajuce znedistujuce Ilatky su odsavané
vzduchotechnickym potrubim a odvadzane do vonkajSieho prostredia — rieSi projekt VZT.
Navrhované rieSenie odsavania jednotlivych zariadeni a priestorov v maximalnej moznej
technologickej miere zabrafiuje neorganizovanym unikom znecistujucich latok do ovzdusia
v sulade so vSeobecnymi podmienkami prevadzkovania zdrojov zneistenia ovzduSia
emitujucich znecistujuce latky. Pre rieSenie odsavania znedistujucich vzdusnin a zachytavanie
znedistujucich latok si navrhnuté vzduchotechnické zariadenia, ktoré spifiaju poZziadavky
platnej legislativy na ochranu ovzduSia. Na odsavanie navrhovanej linky PIP 2 je navrhnuty
novy odsavaci ventilator vykonu 10 000 m®hod. Na tento ventilator bude napojené aj odsavanie
linky PIP 1, ktor& je v su€asnosti odsavana spolo¢ne s technologickym zariadenim linky SNB.
Touto zmenou zostane odsavanie linky SNB pdvodne (vyduch V1) a odsavanie liniek PIP1
a PIP2 bude zaustené do nového vyduchu V12, pricom kapacitne bude odsavané mnozstvo
linka PIP1 5 000 m3/hod a linka PIP2 5 000 m®hod.

Kategorizacia zdroja zne&istovania v zmysle vyhlasky MZP SR &. 410/2012 Z.z. a nasl., ktorou
sa vykonavaju niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi :

SucCasna prevadzka v zmysle vySSie citovanej vyhlasky je z hladiska vyrobného procesu
kategorizovana ako velky zdroj znecistovania ovzdusia :

4. Chemicky priemysel

4.7.1 Vyroba zakladnych plastickych hm6ot na baze syntetickych a prirodnych polymérov
okrem syntetického kaucuku

- velky zdroj znedistovania ovzduSia
- prahova kapacita vyroby je vySSia ako 0

Doplnenim vyrobnej linky PIP 2 sa nezmeni kategorizacia zdroja zneclistovania ovzdusia.

Preukazanie volby najlepSej dostupnej techniky a odbévodnenie rieSenia najvyhodnejSieho
Z hladiska ochrany ovzduSia :

Jednou z povinnosti , ktord uklada zakon o ovzduSi (v zneni vykonavacich vyhlasok) je
povinnost' volit' pri vystavbe novych zariadeni alebo pri modernizacii existujucich zariadeni
najlepSie dostupné technolégie s prihliadnutim na primeranost vydavkov na ich obstaranie
a prevadzku.

Posudenie z hfadiska pouzitia najlepSej dostupnej techniky je vykonané na zaklade prilohy
€. 2 zdkona NR SR ¢&.39/2013 o integrovanej prevencii a kontrole znecistovania Zivotného
prostredia.

- PouZivanie nizkoodpadovej technolégie:

Technologické zariadenie na vstrekovanie polyolu a diizokyanatu je vybavené

automatickym davkovanim surovin pomocou robota s presne naprogramovanou trajektoriou
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podla tvaru vyrobku, ktoré minimalizuje mnozZstvo odpadu vznikajuceho neZiaducim prepadom.
Vsetky suroviny prechadzaju v technologickom procese vypenovania do vyrobku. Pri chemickej
reakcii nevznikaju Ziadne vedlajSie pevné alebo kvapalné produkty, ktoré by boli odpadom.

- PouZivanie menej nebezpeénych latok:

Spotreba nebezpeénych latok je dana stechiometriou chemickej reakcie aje
obmedzena automatickym davkovanim surovin; alternativne materialy pre tato
technoldgiu nie su zname.

- Podpora zhodnocovania a recyklacie latok, ktoré vznikaju alebo sa pouZivaju
v technologickom procese, pripadne zhodnocovania a recyklacie odpadu:

Triedenie odpadov podla druhu, odpady vhodné na recyklaciu budu recyklované. Automatické
davkovanie surovin aj celého technologického procesu, ktoré minimalizuje mnozstvo
vzniknutého odpadu na minimum.

- Porovnatelne procesy, zariadenia alebo prevadzkové metddy, ktora uz boli uspesne
v priemyselnom meradle:

Jedna sa o Spickovu technoldgiu s vysokym stupriom automatizacie vyrobenl na zaklade
smernic EU, porovnatelni s podobnymi vyrobnymi prevadzkami v EU. Na svete je to
najrozsirenejSia technoldgia na vyrobu PUR vyplni.

- Technicky rozvoj a vyvoj vedeckych poznatkov a ich interpretacia:

Navrhované zariadenia (karusel, robot, technolégia wetside, hydraulické agregéat, dopravny
systém) su vyrabané spolo¢nostami s tradiciou v danej oblasti a patria k poprednym svetovym
resp. eurdpskym vyrobcom v danom odvetvi. Pri vyvoji a vyrobe svojich zariadeni sleduju
a aplikuju najnovsie poznatky ¢o sa tyka technologického hladiska a v neposlednom rade aj
Zivotného a pracovného prostredia. Technologické zariadenie je navrhnuté podla
bezpeénostnych $tandardov EU. TaktieZ pouzivané chemické latky su pouzivané od
poprednych svetovych vyrobcov, ktori pri vyvoji a vyrobe svojich pripravkov sleduju svetové
trendy v danej oblasti v neposlednej miere aj z ohfadom na Zivotné prostredie. Zariadenie bolo
projektované s vyuzitim dostupnych prvkov automatizacie a robotizacie a samotny proces
napenovania je automatizovany.

- Charakter, tucinky a mnoZzstvo prislusnych emisii

Z technologického procesulinky PIP2 budu emitované do ovzduSia zneclistujuce latky
z organickych rozpustadiel obsiahnutych v pouzivanych chemickych latkach vyjadrené ako TOC
(celkovy organicky uhlik). Pouzivané chemikalie a taktiez technologické zariadenia a postupy su
navrhnuté tak, aby dochadzalo k minimalnemu Uniku do vonkajSieho prostredia. Investor uz
prevadzkuje zhodnud technolégiu linku PIP 1, na ktorej bolo vykonané v 03/2015 opravnené
meranie emisii (MM Team, Bratislava), ktoré preukazalo s velkou rezervou dodrzania emisnych
limitov pre TOC. Nakolko na linke PIP 2 budl vyrdbané zhodné vyrobky s takych istych
chemickych pripravkov ako na linke PIP 1, predpokladame aj na navrhovanej linke PIP 2
s rezervou dodrzanie emisnych limitov.

- Spotreba a druh surovin pouZivanych v technologickom procese a ich energeticka
narocnost:
Rozhodujucimi spotrebnymi surovinami su chemikélie na samotny proces vyperovania

a pomocné latky na pomocné operacie. Rozhodujlicou energiou pre technoldgiu je elektricka
energia.

Sucasny stav techniky (BAT) je najlepSie, praxou overené rieSenie technoldgie alebo
zariadenia zabezpecujuce komplexnu ochranu ovzdusia pri primeranych vydavkoch na taku
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ochranu. Zahrfiuje nielen samotnu technoldgiu a zariadenia , ale aj spésob prevadzkovania.

Z hladiska ochrany zivotného prostredia, hygieny prace a kvality technologickych procesov
zo zohladnenim technologickych poZiadaviek na vyrobok predstavuju navrhovaneé zariadenia za
najlepsiu dostupnu techniku na svetovom trhu.

Predpokladané emisie a porovnanie s emisnymi limitami:

Skodlivinami, ktoré budi do ovzdu$ia unikat su znedistujuce latky z organickych
rozpustadiel obsiahnutych v pouzivanych chemickych latkach vyjadrené , tieto budu do
ovzdusia vypustané cez novy vyduch V12.

V zmysle vyhlagky MZP SR &. 410/2012 Z.z. a nasl., priloha &. 2, Zoznam zneé&istujucich
latok, pre ktoré sa ustanovuju emisné limity, technické poziadavky a podmienky
prevadzkovania patria uvedené znecistujuce latky :

- TOC - 4.skupina, 4.podskupina

Pre dany zdroj zneCistovania ovzdusia platia v zmysle vyhl. €.410/2012 Z.z.,priloha €.3, ¢ast
I. bod 4.3 a 4.4 nasledovné limity :

- pre hmotnostny tok < 500 g/h - 150 mg/m?

- pre hmotnostny tok > 500 g/h - 100 mg/m?

Na zhodnejtechnologickej linke PIP 1 bolo vykonané v 03/2015 opravnené meranie emisii
(MM Team, Bratislava), kde boli namerané nasledovné max. hodnoty :

- hmotnostny tok 15,2 g/h <500 g/h

- koncentracia 7,5 mg/m3< 150 mg/m?

V ramci projektu je rieSena aj zmena odsavania liniek PIP 1 a PIP 2, ked bude aj navySené
odsavané mnozstvo oproti su€asnému na linke PIP 1. Odsavané mnozstvo pre obidve linky
10000m

Na zaklad vyS$Sie uvedeného predpokladam s rezervou dodrzanie emisnych limitov pre TOC.

Spoésob vypustania emisii, meracie miesto:

V ramci projektu je rieSena aj uprava odsavania linky PIP1, ktora bude odsavana spolo¢nym
ventilatorom aj pre linku PIP2 s odsavacim vykonom 10 000 m3hod.Touto zmenou zostane
odsavanie linky SNB pdvodne (vyduch V1) a odsavanie liniek PIP1 a PIP2 bude realizované do
nového vyduchu V12, pricom kapacitne bude odsavané mnozstvo linka PIP1 5 000m?hod a linka
PIP2 5 000 m%hod.

Navrhovand prevadzka sa nachadza v katastralnom Uzemi mesta LucCenec
v priemyselnej zéne v oblasti nevyZadujucu osobitni ochranu ovzduSia. Nevyhnutnou
podmienkou na zabezpec€enie ochrany ovzdusia v oblastiach nevyzadujucich osobitnd ochranu
ovzdusia je pInenie uréenych emisnych limitov. Podmienky zabezpecenia rozptylu emisii urcené
v prilohe €.9 vyhlasky ¢€.410/2012 Z.z. su dodrzané t.j. vySka vyduchu V12 musi byt najmenej
4 m nad terén, navrhnuté je 12,2 m, CiZze vySka je vyhovujuca. PrevySenie vyduchov od
technologickych zariadeni je navrhnuté primerané ako pri zariadeniach na spalovanie paliv1,5
m nad strechu (pri sklone strechy < 20°).

Vzhladom na novy zdroj znedistovania bude potrebné v ramci skuSobnej prevadzky
technoldgie zistovat Udaje o dodrzani uréenych emisnych limitoch vo vyduchu V12 prvym
jednorazovym opravnenym meranim. Umiestnenie miesta merania na vyduchu bude v sulade
s poziadavkami na vyber miesta merania podla STN ISO 10396, STN ISO 10780 a STN ISO
13284-1 pre stanovenie (meranie) koncentracii TOC. Meracie miesto pre moznost
monitorovania bude umiestnené nad strechou objektu na rovnom uUseku potrubia, kde bude
osaden& meracia priruba pre meranie emisii.

V ramci jednorazového merania budu spresnené aj mnozstva emisii, ktoré sa pouziju na
vypocet celkového mnozstva vypustenych znedistujucich latok a vypocet poplatku. Vypocet
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poplatkov navrhujem vykonat podla hmotnostného toku a evidencie prevadzkovych hodin
technologickych zariadeni. Povinnost viest evidenciu prevadzkovych hodin zariadenia bude
stanovena prevadzkovym poriadkom.

Predpokladom trvalého plnenia emisnych limitov je dblezita aj celkova stratégia firmy
Z hladiska ochrany zivotného prostredia v sulade s prislusnym tradom zivotného prostredia.

PozZiadavky na prevadzkovatela zdroja znecistovania:

Prevadzkovatel zdroja znecistovania ovzduS$ia je v zmysle zdkona o ovzdusi €.137/2010
Z.z. v zneni neskorsich predpisov viest prevadzkovu evidenciu o zdroji. PoZiadavky na vedenie
prevadzkovej evidencie stacionarneho zdroja znedistovania st uvedené vo vyhlaske MZP SR
€. 231/2013Z.z. Takuto stalu, priebeznu a ro€nu evidenciu a evidenciu dalSich predpisanych
udajov musi prevadzkovatel viest' v primeranom stave. Po uvedeni zariadenia do prevadzky je
prevadzkovatel zdroja znecistovania ovzdusSia povinny poskytovat prisluSnému organu ochrany
ovzduSia suhrn udajov z prevadzkovych evidencii, ktoré su uvedené vo vyS$Sie citovanej
vyhlaske.

Investor je povinny predloZit :

- Ziadost podfa § 17 pism a), zakona €. 137/2010Z.z. o ovzduSi v zneni neskorSich
predpisov o suhlas na povolenie zmeny a uzivania velkého zdroja znedistenia
ovzdusia,

- prevadzkovatelia zdrojov znec€istovania su povinni viest prevadzkovu evidenciu o
zdroji (§ 15 ods. 1 pism. u/ zadkona ¢&. 137/2010 Z.z. o ovzduSi v zneni neskorsich
predpisov). Poziadavky na vedenie prevadzkovej evidencie stacionarneho zdroja
znecistovania su uvedené vo vyhlaske ¢€. 231/2013Z.z. (ktoré udaje a akym
spbsobom sa budu evidovat). Takuto stalu, priebeznu a roénu evidenciu a evidenciu
dalSich predpisanych udajov musi prevadzkovatel v zavislosti od charakteru zdroja
viest' v primeranom rozsahu.

- predlozit navrh postupu vypoctu mnozstva emisie (§ 15 ods. 1 pism. d) zakona ¢.
137/2010 Z.z. 0 ovzduSi v zneni neskorSich predpisov).

- vramci skusSobnej prevadzky zabezpecit meranie vypustanych ZL z nového
vyduchu V12 prostrednictvom opravnenej organizacie.

- po uvedeni zariadenia do prevadzky je prevadzkovatel zdroja znedcistovania
ovzdusia povinny poskytovat' prisluSnému organu ochrany ovzdus$ia suhrn udajov
z prevadzkovych evidencii, ktoré su uvedené v § 15 ods. 1 pism. e) zakona C.
137/2010 Z.z. o ovzdu§i v zneni neskorSich predpisov. Suhrn sa vyhotovuje za
uplynuly kalendarny rok a predkladéd v ustanovenom termine kazdoro¢ne do 15.
februara. Tento termin sa nevztahuje na zistené prekroCenia emisného limitu
a havarie, na ktoré sa vztahuju ustanovenia § 15 ods. 1 pism. f) resp. g) zadkona ¢.
137/2010 Z.z. o ovzdusi v zneni neskorSich predpisov.

V prevadzke sa nenachadzaju ziadne zariadenia, ktoré by spbésobovali vibrécie, Ziarenie
resp. inak ohrozovali pracovnikov.

Mikroklimatické podmienky pracoviska su zabezpeCené vykurovanim, prirodzenym
anatenym vetranim, umelym a dennym osvetlenim , ktoré spifiaju hygienické predpisy
a poziadavky pre prevadzku.

Odpady vznikajuce v prevadzke su sustredované podla druhu do na to uréenych kontajnerov,
paliet a nadob aich likvidacia bude zabezpefovana opravnenymi organizaciami v sulade so
zakonom o odpadovom hospodarstve.

Navrhované vyroba pri dodrzani technologickej discipliny, prevadzkovych a technologickych
predpisov a v8eobecne platnych vyhladok a nariadeni nebude mat' nepriaznivy vplyv na Zivotné
a pracovné prostredie prekracujuci zakonom stanovené hodnoty a limity.
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1.10 POZIADAVKY NA MONTAZ A POVRCHOVU OCHRANU

V ramci montaze bolo vykonané osadenie strojov a zariadeni na ich technologické miesto
uréené projektom a ich napojenie na energie a média.

Pri montazi a uvadzani strojov do prevadzky je potrebné riadit sa montaznymi pokynmi
vyrobcov strojov a navodom na obsluhu, ktoré musia byt sucastou sprievodnej technicke;j
dokumentacie strojov. Montaz technologickych zariadeni mdze vykonavat len osoba k tomu
opravnena, dokladne oboznamena s technickymi podmienkami jednotlivych zariadeni
a s narokmi na vstupné média. VSetky zvaraské prace mbze vykonavat len osoba s platnym
osvedcenim. Elektrické pripojenie mdze vykonat len osoba opravnena s potrebnou kvalifikaciou.
Montaz strojno-technologického zariadenia sa skonéi individualnym vyskdSanim. Pri
komplexnej skuske sa kontroluje spolahlivost chodu v3etkych strojov a zariadeni a ich funkéna
spolahlivost, vratane prevadzkovej bezpecnosti. Kontroluje sa stav olejovych naplni, mazacich
miest, elektricka ochrana a kompletnost zariadeni. Skuskou sa skontroluje Cinnost’ strojov.
Priprava komplexného vysku$ania bude zahajena po ukonceni individualneho vyskusania
jednotlivych strojno-technologickych zariadeni. Pri komplexnej skuske sa kontroluje spolahlivost
chodu vSetkych strojov a zariadeni a ich funk&na spofahlivost, vratane prevadzkovej bezpeénosti.

Vsetky stroje u ktorych to vyrobca predpisuje su kotvené do podlahy. Na montaz budu pouZité
bezZné pracovné a montazne prostriedky a to vysokozdvizné voziky, nizkozdvizné voziky, ruéné
voziky, kovové valCeky apod. Ako montazne otvory sluZia vstupné vrata. Pri montaznej
manipulacii so strojmi a zariadeniami je potrebné sa drzat nasledovnych pokynov :

- pre nakladanie, vykladanie a manipulaciu je nutné pouzivat vhodné zariadenia
napr. vysokozdvizné voziky alebo Zeriavy s dostatoCnou nosnostou,

- ak stroj nie je vybaveny konstrukénou ¢astou urCenou na uchytenie pri zdvihani
miesta na upevnenie viazacich prostriedkov musia byt hladké, aby neposkodili
viazacie prostriedky (lan&a a pod.),

- dizku viazacich prostriedkov je potrebné prispdsobit taZisku stroja,

- pred zdvihanim alebo manipulaciou preverit, €i su viazacie prostriedky mimo Casti
stroja, ktoré by mohli poskodit (napr. elektrické vedenia, mechanické casti,
pneumatické prvky a hadice a pod.),

- vyvarujte sa narazu alebo trhnutiu pri zdvihani a manipulacii, ktoré by mohlo
poskodit' stroj alebo viazaci prostriedok.

Hlavné montazne celky sa zmontuju do seba pomocou skrutkovych spojov, zvaranim
a pod. Zmontovany stroj vyzaduje pevny a rovny zaklad, priCom nesmie byt prekrocené
pripustné zatazenie zakladu vzhladom na celkovu hmotnost' stroja. Po umiestneni musi byt
stroj vyvazeny vo vertikalnom aj horizontalnom smere. Vyvazenie stroja kontrolovat cca. po
mesiaci prevadzky a v pripade potreby znovu nastavit.

Pred prvym spustenim stroja je potrebné :

- vizualne prehliadnut stroj, skontrolovat jeho Casti najma ochranné, zapinacie
a vypinacie zariadenia, kazdé poSkodenie alebo poruchu ihned nahlasit svojmu
nadriadenému,

- skontrolovat, €i sa v stroji alebo na fiom nachadzaju cudzie telesa, ktoré by mohli
stroj poskodit’ (napr. pracovné naradie pouzivané pri indtalacii stroja),

- skontrolovat spravnu €innost a tesnost pneumatického systému,

- pred spustenim skontrolovat, ¢i je stroj vhodne zapojeny a pripraveny na prevadzku,

- kratkym zopnutim skontrolovat smer otacania elektromotorov. V pripade potreby
zmenit’ poradie privodnych faz,

- je zakazané spustit stroj po zisteni poSkodenia ochrannych krytov a zariadeni,
blokovacich alebo nastavovacich prvkov (elektrickych, mechanickych,
pneumatickych) pri doprave a manipulacii,
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- pred uvedenim stroja do prevadzky je potrebné odistit vdetky pohyblivé ¢asti od
prachu a necistét, ktoré sa vyskytli v désledku prepravy a nasledne ich dobre
namazat,

- prvym spustenim musi byt poverena osoba, ktora ma vhodné skusenosti v rozsahu
vyroby na takomto stroji, zariadeni.

VSetky dodané zariadenia su uz opatrené ochrannym vrchnym naterom a nevyzaduju dalSiu
povrchova Upravu.

1.11 POZIADAVKY NA BEZPECNOST PRACE

Zakladné poziadavky :

Do starostlivosti o hygienu, ochranu a bezpecénost pri praci patri povinnost zabezpecit také
pracovné podmienky a prostredie, aby sa zabranilo pracovnym Urazom, chorobam z povolania
alebo inému poskodeniu zdravia vplyvom technologického zariadenia, technologického postupu
vyroby alebo nevhodnou organizaciou prace.

Ochrana pred nebezpeénymi a Skodlivymi faktormi pracovného procesu a tym
zabezpecenie bezpecnosti pri praci sa riadi poziadavkami obsiahnutymi v nasledovnych
predpisoch :

- Zakon €.311/2001 Z.z. Zakonnik prace v zneni neskorsich predpisov;

- Zakon NR SR ¢&.124/2006 Z.z. o bezpec&nosti a ochrane zdravia pri praci v zneni
neskorsich predpisov;

- Zakon &.51/2017 Z.z., ktorym sa meni a dopifia zakon &. 264/1999 Z. z. o technickych
poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorsich predpisov, a ktorym sa menia a dopifiaju niektoré zakony.

- Vyhla8ka MPSVaR SR ¢&. 508/2009 Z.z. na zaistenie bezpetnosti a ochrany zdravia pri
praci s technickymi zariadeniami tlakovymi, zdvihacimi, elektrickymi a plynovymi a ktorou
sa ustanovuju technické zariadenia, ktoré sa povazuju za vyhradené technické zariadenia
v zneni neskorsich predpisov;

- NV ¢. 436/2008 Z.z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o technickych poziadavkach
a postupoch posudzovania zhody na strojové zariadenia v zneni neskorSich predpisov

- Smernica EPaR 2006/42/ES o strojovych zariadeniach;

- Zakon NR SR €. 355/2007 Z.z. o ochrane, podpore a rozvoji verejného zdravia a o
zmene a doplneni niektorych zakonov;

- NV SR €.391/2006 Z.z. o minimalnych bezpecnostnych a zdravotnych poZiadavkach na
pracovisko v zneni neskorsich predpisov;

- NV SR €.392/2006 Z.z. o minimalnych bezpecnostnych a zdravotnych poziadavkach pri
pouzivani prac. prostriedkov v zneni neskorsich predpisov ;

- NV SR ¢€.395/2006 Z.z. o minimalnych poZiadavkach na poskytovanie a pouzivanie
osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov v zneni neskorSich predpisov;

- NV SR €.396/2006 Z.z. o minimalnych bezpecnostnych a zdravotnych poziadavkach na
stavenisko v zneni neskorsich predpisov;

- NV SR €.115/2006 Z.z. 0 minimalnych zdravotnych a bezpecnostnych poziadavkach na
ochranu zamestnancov pred rizikami savisiacimi s expoziciou hluku v zneni neskorsich
predpisov;

- NV SR ¢.387/2006 Z.z. o poziadavkach na zaistenie bezpe€nostného a zdravotného
oznacenia pri praci v zneni neskorsich predpisov;

- adalSie vSeobecné zavazne pravne predpisy , STN a nariadenia na zaistenie BOZP.

BezpeCnost a ochrana zdravia pri praci stanovuje systém cinnosti a opatreni, ktoré
vytvaraju a zaruCuju bezpecnost’ a bezpecnostné nezavadné podmienky pre pracujucich pri
vykone svojej €innosti.
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Cinnosti spojené s obsluhou zariadeni mézu zabezpe&ovat osoby starsie ako 18 rokov,
zdravotne sposobilé a preukazatelne zaskolené na obsluhu daného zariadenia ako aj
z bezpecénostnych predpisov tykajucich sa charakteru vykonavanej prace.

Pracovnici, ktori nie st odborne a zdravotne spésobili a zamestnavatelom povereni na
obsluhu zariadeni, nesmu tieto obsluhovat. VSetci pracovnici su povinni reSpektovat
bezpeCnostné vystrahy, prikazy, zakazy a upozornenia, ktoré musia byt umiestnené na
viditelnych miestach. Odstranovanie alebo poskodzovanie bezpeénostnych zariadeni a krytov
je zakazané. Pri obsluhe jednotlivych zariadeni musia pracovnici dodrziavat bezpecnostné
predpisy a pokyny uvedené v ndvodoch na obsluhu s ktorymi boli preukazatefne oboznameni.
Vyrobné a manipulacné Ukony sa musia vykonavat podla vypracovaného technologického
postupu s pouzitim predpisanych pomdcok a nastrojov.

Na technologickych zariadeniach je zakdzané vykonavat také upravy, ktoré by mohli znizit
bezpeCnost aochranu zdravia pri praci. Akékolvek upravy a nekvalifikované opravy
technologickych zariadeni, zvlast elektrickej inStalacie su prisne zakazané.

Pre zabezpeCenie bezpecCnosti pracovnikov je potrebné, aby plochy urCené ako
komunikacia, ako aj vyrobné a obsluzné plochy boli udrziavané v Cistote a poriadku. Material je
potrebné ukladat a skladovat len na vyhradenych miestach a nezatarasovat nim priestory
v okoli strojov, elektrického a hasiaceho zariadenia, vratane manipula¢nych uliiek.

Prevadzkovatel musi zabezpelit objekt v sulade s bezpe&nostnymi predpismi ako aj
bezpe€nostnymi tabulkami a napismi ako :

- zakaz vstupu nepovolanym osobam,

- zdkaz fajcit,

— oznacenie unikovych ciest,

— pouzivanie predpisanych ochrannych pomécok.

Zamestnavatel je povinny :

Dodrziavat povinnosti ustanovené predpismi a dalej je povinny vykonat opatrenia potrebné
na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci so zretefom na vSetky okolnosti tykajuce
sa prace. Zabezpecit, aby pracovisko, stroje, zariadenie, naradie, nastroje, materialy, pracovné
prostriedky, pracovné postupy i organizacia prace neohrozovali bezpeénost a ochranu zdravia
pri praci.

Bezplatne poskytovat zamestnancom, u ktorych to vyZaduje ochrana ich Zivota alebo
zdravia, potrebné ucinné osobné ochranné pracovné prostriedky a viest evidenciu o ich
poskytnuti. Vypracovat zoznam poskytovanych osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov
na zaklade posudenia rizika a hodnotenia nebezpelenstiev vyplyvajucich z pracovného
procesu a z pracovného prostredia. UdrZiavat osobné ochranné pracovné prostriedky v
pouzivatelnom a funkénom stave a dbat o ich riadne pouzivanie. Poskytovat umyvacie, Cistiace
a dezinfek&né prostriedky potrebné na zabezpecenie telesnej hygieny

Dalej musi uréit zamestnancom bezpedné pracovné postupy a informovat ich o
ohrozeniach, ktoré sa pri praci a v savislosti s nou mézu vyskytnut, poucit ich ako sa proti nim
maju chranit a informovat’ o opatreniach, ktoré vykonal na zaistenie bezpe€nosti a ochrany
zdravia pri praci (BOZP).

Nepoverovat zamestnancov pracami, na ktoré nemaju opravnenie podfa osobitnych
predpisov. Sledovat nové poznatky vedy a techniky v oblasti BOZP a podla nich vykonavat
technické a bezpe€nostné opatrenia na zabezpecenie BOZP.

Zabezpelit aby chemické, fyzikalne, biologické a psychické faktory neohrozovali
bezpe€nost a zdravie zamestnancov. Kontrolovat stav bezpelnosti a zdravia pri praci,
zabezpecovat' v intervaloch uréenych osobitnymi predpismi meranie a hodnotenie faktorov
pracovného prostredia.

Poskytovat zamestnancom bezpecnostné prestavky podla osobitnych predpisov. Znasat
naklady spojené so zabezpeCovanim starostlivosti o BOZP. Tieto naklady nesmie presunut na
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zamestnancov. Vytvorit podmienky na kontrolnu ¢innost’ organov dozoru a zastupcov
zamestnancov.

Povinnosti a prava zamestnancov:

Zamestnanec je povinny dodrziavat' povinnosti ustanovené osobitnymi predpismi, dbat na
svoju bezpe€nost a zdravie pri praci a o bezpecnost’ a zdravie oséb, ktorych sa jeho Cinnosti
dotyka. Okrem toho je povinny vykonavat prace, obsluhovat stroje a zariadenia, pouzivat
néradie, latky a ostatné prostriedky v sulade s predpismi BOZP a podfa navodu na obsluhu,
s ktorymi bol riadne a preukazatelne oboznameny, alebo ktoré su sucastou jeho vedomosti
v rdmci ziskanej odbornej spésobilosti — na obsluhu vybranych strojov a zariadeni podla
osobitnych predpisov musi mat’ preukaz obsluhy. NaleZite pouzivat bezpeCnostné a ochranné
zariadenia, nevyradovat ich z prevadzky a svojvolne ich nemenit.

Pracovnici su povinni pouzivat pridelené osobné ochranné pracovné prostriedky podla
charakteru vykonavanej prace a v zmysle platnych predpisov a nariadeni, v zmysle NV SR
€.395/2006 Z.z. o o minimalnych poziadavkach na poskytovanie a pouzivanie osobnych
ochrannych pracovnych prostriedkova primerane sa o ne starat.

Za uCelom obmedzenia rizikovych vplyvov a zabezpec€enia bezpelnosti prace je potrebné

zabezpedit' :

- pre kazdé zariadenie zabezpecit navod na jeho obsluhu, s ktorym sa musi obsluha
podrobne oboznamit,

- technologické zariadenia budu podla charakteru oznaCené vystraznymi napismi,
zariadenia mimo prevadzku budu oznacené prislusnymi tabulkami,

- dodrzat urCeny postup prace,

- udrzovat v bezchybnom stave predpisané ochranné pracovné pomécky a pouzivat
ich,

- obsluha zariadeni nesmie robit' svojvolné opravy na zariadeni, odstranovat ochranné
kryty, zasahovat do elektrickych rozvodnych skrif,

- dodrziavat zakaz Cistenia a nedovolenej manipulacie za chodu zariadenia,

- pracovnici su povinni pouzivat ochranné pomo&cky a prostriedky,

- udrZiavat Cistotu a poriadok na pracovisku,

- pravidelné Skolenie pracovnikov v zavislosti na pracovnhom zaradeni a charaktere
prace s preskuSanim zo zasad bezpecnosti prace pre jednotlivé pracoviska,

- vykonavat pravidelne udrzbu zariadeni podla pokynov vyrobcu,

- obsluhu zariadeni méze robit’ len osoba poudena a na to urena,

- na pracoviskach bude zakazané jest, pit a fajCit, na to budu sluzit vyhradené miesta,

- na pracoviskach budu umiestnené prevadzkové predpisy, navod na poskytnutie prvej
pomaci s potrebnou lekarni¢kou, poziarne a poplachové smernice,

- na viditelnych miestach budu umiestnené prislusné bezpelnostné tabulky
s prevadzkovymi predpismi, poziarnymi smernicami a informaciou, kde sa nachadza
prva pomaoc,

- elektroin$talacia bude realizovana v zmysle prislusnej klasifikacie prostredia,

- komunikacie musia byt volné, bez prekazok.

Bezpedénostné predpisy pri manipulécii s robotom

- programovanie musi byt vykonavané mimo pracovnej krivky robota. Napriek tomu, ak
je potrebne vykonat operaciu v ramci obalky pracovnej krivky po zastaveni robota,
vstupte do obdlky s bezpecnostnou zastrékou alebo kfu€ovym spinaCom na prepnutie
automatického reZzimu. Zabezpecte aby operatori ndhodne neprepli do automatického
rezimu,

- robotom by mali manipulovat’ iba taki pracovnici, ktori su prislusne vySkoleni a su
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dostato€ne oboznameni so spravnym fungovanim bezpeénostnych a robotickych

funkcii,

pred zaliatkom prace vZzdy skontrolujte unikovu cestu,
pracovisko musi byt navrhnute vsulade s EN/ISO 10218-1 Roboty pre vyrobneé
prostredie - Poziadavky na bezpecnost- Cast 1: Robot

Neodstranitelné nebezpecéenstvo :

Za uc€elom obmedzenia rizikovych vplyvov a zabezpec€enia bezpecnosti prace je potrebné
zabezpedit' :

pre kazdé zariadenie zabezpe it navod na jeho obsluhu (v Statnom jazyku), s ktorym
sa musi obsluha podrobne oboznamit,

technologické zariadenia budu podfa charakteru oznacené vystraznymi napismi,
zariadenia mimo prevadzku budu oznacené prislusnymi tabulkami,

dodrzat’ uréeny postup prace,

udrzovat vo funk&nom stave predpisané ochranné pracovné pomécky (OOPP) a
pouzivat ich,

obsluha zariadeni nesmie robit’ svojvolné opravy na stroji, odstrafiovat ochranné kryty,
zasahovat do elektrickych rozvodnych skrif,

udrziavat Cistotu a poriadok na pracovisku,

pravidelné Skolenie pracovnikov v zavislosti na pracovnom zaradeni a charaktere
prace s preskusanim zo zasad bezpecnosti prace pre jednotlivé pracoviska,
vykonavat pravidelne udrzbu zariadeni podla pokynov vyrobcu,

obsluhu zariadeni méze robit’ len osoba poucena a k tomu uréena,

na pracoviskach bude zakazané jest, pit a fajcit,

na viditelnych miestach budu umiestnené prislusné bezpecnostné tabulky
s prevadzkovymi predpismi, poziarnymi smernicami a informaciou, kde sa nachadza
prva pomoc,

elektroinstalacia bude realizovana v zmysle prisludnej klasifikacie prostredia,
komunikacie musia byt volné, bez prekazok.

Ohrozenie obsluhy mdZze nastat taktiez pri nevhodnom pouZiti zariadeni, ako napr .:

\Y

pouzivanie zariadeni nevySkolenym personalom alebo nedbanlivostou obsluhy,
pouzivanie zariadenia v rozpore s technologickym uréenim odporujucim,
predpisom,

nespravna instalacia zariadenia v rozpore s navodom na instalaciu,

nevhodné elektrické pripojenie v rozpore s navodom na instalaciu,

zanedbanie predpisanej udrzby v rozpore s navodom na udrzbu,

vSeobecné alebo CiastoCné nedodrziavanie predpisov,

prevadzka zariadeni bez ochrannych krytov a bezpe€nostnych prvkov.

suvislosti s naindtalovanymi technologickymi zariadeniami mézu byt zdrojom

nebezpefenstva a ohrozenia nasledujlce faktory:

zariadenia a rozvody energii t. j. elektrickej a tlakového vzduchu pri poruche,
poskodeni alebo neodbornom zaobchadzani,

pohyblivé Casti technologickych zariadeni a strojov,

moznost vzniku urazov pri samotnej €innosti strojov a zariadeni, pri manipul&cii s nimi,
pri ich udrzbe a Cisteni.

Uvedené stavy m6zu nastat len v pripade zlyhania zariadeni t. j. v havarijnych situaciach

pripadne zlyhanim ludského faktora.

Obsluha elektrickych zariadeni:

Pri neodbornej obsluhe elektrickych zariadeni hrozi nebezpedie Urazu elektrickym prudom.
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Pre obmedzenie nebezpedia urazu elektrickym pradom plati prevadzkovy predpis. Obsluha
elektrickych zariadeni musi byt preukazatelne zaskolena a pravidelne preskuSavana z obsluhy
elektrickych zariadeni. Elektrické zariadenia budu podliehat’ pravidelnym reviziam. Opravy

a udrzbu elektrickych zariadeni smie vykonavat iba opravnena osoba.

Obsluha tocivych strojov:

Predmetné tg. zariadenia obsahuju toCivé stroje (napr. pohony). Tocivé Casti zariadeni
budu vybavené krytmi. Obsluha musi byt preukazatelne zaskolena a pravidelne preskuSavana
z obsluhy.

Obsluha tlakovych zariadeni (rozvody tlakového vzduchu):

Pri obsluhe tlakovych zariadeni hrozi obsluhe nebezpecie Urazu vyvolané neodbornou
manipulaciou s tlakovymi zariadeniami. Pre obmedzenie nebezpecia urazu pri obsluhe
tlakovych zariadeni plati prevadzkovy predpis. Obsluha tlakovych zariadeni sa bude riadit
prevadzkovym predpisom.Obsluha tlakovych zariadeni musi byt preukazatelne zaSkolena
a pravidelne preskusavana z obsluhy tlakovych zariadeni.

Transportné a manipulaéné zariadenia:

Pre obsluhu transportnych a manipulaénych zariadeni platia samostatné predpisy, ktora
obsahuje poZiadavky na stav zariadeni, odbornu spdsobilost’ obsluhy transportnych zariadeni.

Zostatkové rizika:

Technologické zariadenia su skonstruované podfa najnovSich poznatkov techniky
a uznavanych bezpecnostno-technickych pravidiel. Napriek tomu moZze pri ich pouzivani dojst
k ohrozeniu zdravia a zivota uzivatela alebo tretich os6b resp. ohrozeniu zariadenia a inych
vecnych hodnét, ak zariadenie bude pouZité nevySkolenym personalom neodborne alebo
v protiklade s u¢elom pouzitia. Zariadenia pouzivajte len v pripade, ak su vSetky bezpecnostné
zariadenia v technicky bezchybnom stave a funkéné. Zariadenie pouzivajte len v sulade so
stanovenym uc¢elom pouzitia.

Zdroj rizika Popis rizika Opatrenie na eliminaciu rizika
Elektricky prud | Rizika vyplyvajice z manipulécie | Cinnosti na elektroinstalacii méze
s elektrickym pradom (uder vykonavat len osoba s pozadovanou
elektrickym pradom, popaleniny, | kvalifikaciou a spdsobilostou.
zastava srdca, 30k) Personal obsluhy musi byt
Pri otvorenych elektrickych upozorneny na mozné rizika
rozvadzacoch — dotykanie sa vyplyvajdce z manipulacie
Casti pod elektrickym napatim s elektrickym prudom. Dodrziavat

vyrobcom stanovené bezpecnostné
a preventivne opatrenia platné pre
oblast manipulacie s elektrickymi
zariadeniami, najma prehliadky

a servis zariadenia. Prevadzkovatefl
je povinny inStalovat' a udrziavat
zariadenia v suchom a neagresivnom
prostredi. Pouzivat vhodné pracovné
a ochranné prostriedky.

Zostatkova Po vypnuti stroja mozu este Personal obsluhy musi byt

energia niektoré Casti vykazovat upozorneny na mozné rizika
zostatkovl energiu, a to najma: vyplyvajuce z energetickych vybojov
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Tlakovy vzduch - pneumatické
rozvody

Elektrick4 energia - niektoré
komponenty vyzaduju isty ¢as,
pokial ich hodnoty zvySkovych
energii klesnu na pozadovanu
hodnotu.

Tepelna energia — pri niektorych
komponentoch dochadza

k ohrevu pod vplyvom
pdsobenia napatia, zatazenia

a pod. komponenty si teplo
udrzia aj niekolko minut.

a musi byt pou€eny vyrobcom
zariadenia.

Pri Cisteniach a opravach na
zariadeniach, kde je mozny vyskyt
rizika je nevyhnutné pouzivat vhodné
OOPP a pod. podfa ur€enia od
vyrobcu.

Vysoké teplota | Riziko poraneni (popélenin) VSetky zariadenia smie obsluhovat
vplyvom teplého povrchu len pou€end a zaSkolena obsluha,
zariadeni, rozvodov pri obsluha musi pouzivat predpisané
neopatrnej manipuldcii. ochranné pomdocky, upevnené viasy

a spravne upraveny ochranny odev
Poucenie pracovnikov o moznom
riziku a pouzivanie vhodnych
osobnych ochrannych prostriedkov.

Neodborna Vkladanie ruk do miest v oblasti | VSetky zariadenia smie obsluhovat

a nezaskolena
osoba

rotaCnych Casti, dotykanie sa
nebezpecnych miest, vkladanie
ruk pod ochranné kryty a pod.

len pouCena a zaskolena obsluha,

obsluha musi pouzivat predpisané
ochranné pomécky, upevneneé viasy
a spravne ustrojeny ochranny odev

Nastavovanie

Nastavovanie pracovnych

VSetky nastavovanie parametrov

zariadeni parametrov. mdbze vykonavat' len poucena
a zaSkolena obsluha a je zakazané
vyradovat z ¢innosti ochranné
a blokovacie zariadenia zabrariujuce
spusteniu stroja pri nastavovani
stroja. U zariadeni, ktoré takéto
blokovanie nemaju je potrebné
postupovat podla pokynov vyrobcu,
pred zahajenim musi byt pracovny
nastroj v kfude a vypnuty a
uzamknuty hlavny vypinac.
Zachytenie Poucena obsluha, obsluha musi
pohyblivymi pouzivat predpisané ochranné
Castami pomdocky , upevnené vlasy a spravne
dopravnych ustrojeny ochranny odev
systémov
Oprava Mb&ze vzniknut nebezpecenstvo Opravy a ¢innosti spojené
potrubnych poranenia dopravovanym S potrubnymi rozvodmi je mozné
rozvodov médiom alebo deStrukciou vykonavat len pri odtlakovani

potrubnych systémov.

rozvodov a vypusteni média

Z potrubia a odpojenia resp.
uzavretia vstupu od zdroja, je
potrebné pocas prevadzky
kontrolovat' a udrziavat’ poistné
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zariadenia, aby nedoslo

k prekroceniu povoleného
pracovného pretlaku potrubného
systému

Je potrebné zabranit moznosti vzniku poziaru dbéslednym dodrziavanim prevadzkovych
a bezpe€nostnych  opatreni platnych v prevadzke, udrziavanim Cdistoty a poriadku na
pracovisku.

V prevadzke musi byt na viditelnych a lahko pristupnych miestach umiestneny dostatocny
pocet hasiacich pristrojov v zmysle platnych STN a projektu PO a poziarne  poplachové
smernice.

1.12 UDRZBA STROJOV A ZARIADENI

Désledna a planovita udrzba je najlepSou ochranou proti pred€asnému opotrebovaniu
agregatov. Pri vykonavani pravidelnych prehliadok je mozné zistit chybnu funkciu, ako aj
opotrebovanie dielu v Case , kedy sa edte da predist poruche jednoduchym nastavenim funkcie
alebo voéle, vydistenim a namastenim alebo dotiahnutim uvolnenych spojov, odstranenim
netesnosti, pripadne vymenou poskodeného dielu a pod.

Udrzba strojna a elektro bude zabezpedovana v nasledovnom rozsahu:
- inSpekcie - uréené rozsahom a ¢asovo pre kazdy typ stroja a zariadenia
- prehliadky - planované a tiez uréené z inSpekcie
- prevadzkové opravy menSieho rozsahu t.j. vykony na odstranenie
nasledkov porlch a opotrebovania

Denna udrzba a oSetrovanie SaZ bude vykonavané pracovnikmi prevadzky, ostatné €innosti
budiu zabezpeCované pracovnikmi udrzby spoloCnosti resp. Specializovanymi servisnymi
organizaciami.

Opatrenia pred udrzbou zariadenia :

- vypnut vSetky zdroje energie,

- zatvorit vSetky distribu¢né systémy energie,

- aktivovat nadzovy vypina¢, aplikovat postupy na bezpe&né odpojenie zariadeni od
nosi¢ov energie a ponechat systémy uzamknuté az do konca prac,

- Pri viacerych servisnych technikoch urcit zodpovedného koordinatora bezpecnosti,

- pred kazdym spustenim si overit, Ze sa nikto nenachadza vo vnutri nebezpecnej
zony.

Je potrebné dodrzZiavat podmienky a Casové intervaly udrzby stanovené vyrobcami
jednotlivych SaZ. Udrzbu a opravy strojov smu vykonavat osoby k tomu uréené a opravnené
osoby. Pri udrzbe, Cisteni, reviziach a opravach strojov musia byt urobené opatrenia proti
neziaducému uvedeniu stroja do pohybu, je potrebné zabezpedit hlavny vypinac proti neodbornej
manipulacii, uzamknut ho a oznacit tabulkou s oznamom udrzba - nezapinat hlavny vypinac.
VSetky rotacné Casti strojov sa musia nachadzat' v kludovom stave.

Kontrolu a udrzbu elektroCasti zariadeni méze vykonavat len osoba k tomu opravnena
a spOsobila v zmysle vyhlasky MPSVaR SR ¢&. 508/2009 Z.z.

Obsluha musi robit' sustavnu kontrolu zariadeni a dodrziavat bezpecnostné predpisy.
Obsluha zodpoveda za stav a spravny chod zariadeni, za spravnost technologického procesu
aje zodpovedna za vSetky vzniknuté havarie a nasledky, ktoré spdsobi nedodrzanim
prevadzkovych instrukcii a technologickych postupov.

Ked' sa vyskytnu v chode zariadeni vazne nedostatky, je potrebne toto zariadenie odstavit’
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od nosiCov energie, oznaCit "zariadenie mimo prevadzky" alebo "porucha" a vyziadat
u nadriadeného inStrukcie na vykonanie opravy.

U v8etkych strojov je potrebne dodrZiavat prevadzkové predpisy a navody na obsluhu,
dodane vyrobcom prislusného zariadenia.

1.13 ROZHODUJUCE STROJE A ZARIADENIA

Vyrobna linka na vyrobu hlavovych opierok PIP 2 pozostava z nasledovnych rozhodujucich
zariadeni :
- otoény karusel so 16-tymi pracovnymi poziciami
prislusenstvo — vyperiovaci robot vratane riadiacich a ovladacich el. skrif, bezpe¢nostna
ohrada
- pracovisko pripravy
prislusenstvo — manipulacny dopravnik, pracovné stoly
- hlavny dopravny systém — podvesny gondolovy dopravnik - na prepravu materialu medzi
jednotlivymi pracoviskami
prislusenstvo — dopravnik, zavesy, pomocnha ocelova konstrukcia
- pracovisko dokonCovacich operacii a balenia
prislusenstvo — pracovné stoly
- priprava zmesi Wetside 2
prisluSenstvo — zasobné nadrze, zmieSavacie zariadenie, davkovacie ¢erpadla, carbomat,
hydraulicky agregat, prepojovacie potrubia

Linka PIP 2 je umiestnend v existujicej vyrobnej hale na ploche cca 1200 m?.
Energetické zabezpecenie je z exist. zdrojov.
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