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 OZNÁMENIE O ZMENE NAVRHOVANEJ ČINNOSTI

I. 
Údaje o navrhovateľovi

1.   Názov (meno): SLOVNAFT, a.s.

2.   Identifikačné číslo: 31322832
3.   Sídlo: Vlčie hrdlo 1, 824 12 Bratislava
4. 
Meno, priezvisko, adresa, telefónne číslo a iné kontaktné údaje oprávneného zástupcu navrhovateľa: 

Ing. Dušan Ronec, MBA
Vedúci útvaru Ochrana životného prostredia
Vlčie hrdlo 1

824 12 Bratislava 214
Tel.: +421 2 4055 7773; +421 907 879 368

e-mail: dusan.ronec@slovnaft.sk
5. 
Meno, priezvisko, adresa, telefónne číslo a iné kontaktné údaje kontaktnej osoby, od ktorej možno dostať relevantné informácie o navrhovanej činnosti a miesto na konzultácie:

Ing. Mária Bielik Marettová, PhD.
HSE špecialista
Vlčie hrdlo 1

824 12 Bratislava 214
Tel.: +421 2 4055 7703; +421 908 238 274
e-mail: maria.bielikmarettova@slovnaft.sk

II. Názov zmeny navrhovanej činnosti:

Intenzifikácia výrobnej jednotky Polypropylén 3 

III. Údaje o zmene navrhovanej činnosti
1. Umiestnenie navrhovanej činnosti:

Kraj:



Bratislavský

Okres:



Bratislava II

Obec:



Bratislava-m.č RUŽINOV

Katastrálne územie:

Ružinov

Parcelné čísla, druh stavebného pozemku, s uvedením vlastníckych alebo iných práv podľa katastra nehnuteľnosti: Parcelné číslo: 5063/63, 64, 65, 71, 72, 73, 74, 81, 82, 83, 84, 92, 93
Druh stavebného pozemku: Zastavané plochy a nádvoria. 

Katastrálne územie Ružinov, číslo katastra  805 556

List vlastníctva č. 988

Je súčasťou areálu a vo vlastníctve SLOVNAFT, a.s.

Navrhovaná činnosť bude situovaná v uzavretom areáli rafinérie SLOVNAFT, a.s., Vlčie Hrdlo 1, Bratislava na bloku 82 výrobnej jednotky Polypropylén 3. 
Všetky susediace pozemky sú súčasťou areálu SLOVNAFT a vo vlastníctve SLOVNAFT, a.s.
2. Stručný opis technického a technologického riešenia vrátane požiadaviek

na vstupy a údajov o výstupoch 
2.1 Všeobecná charakteristika prevádzky z hľadiska technického, výroby a služieb: 
Súčasný stav

Výrobná jednotka Polypropylén 3 (PP3) je umiestnená na bloku 82. Grafické znázornenie umiestnenia jednotky v areáli SLOVNAFT, a.s. ako aj na bloku 82 je znázornené v prílohe č. 4.1. 

Účelom technológie je výroba polypropylénu polymerizáciou monoméru – propylénu (resp. kopolymerizáciou s etylénom) – za pôsobenia vysokoúčinných katalyzátorov. VJ PP3 je založená na technológii UNIPOL PP proces. 
Zjednodušené schématické znázornenie potrubných prepojení na VJ PP3 spolu s vyznačením hlavných technologických prúdov je znázornená v prílohe č. 4.2. 

Projektovaná kapacita:

255 000 t/rok

Fond pracovnej doby:
  

8000 hod.

Produkty:



Homopolyméry






Štatistické (random) kopolyméry






Blokové (impact) kopolyméry

Konečná forma produktu:

Granulát

Základné prevádzkové činnosti:

Prevádzka je rozdelená na komplexy:
· Komplex 1: Polymerizácia a granulácia

· Komplex 2: Manipulácia s produktom a skladovanie

· Komplex 3: Energie a pomocné zariadenia

KOMPLEX 1:

· Prísun a dočisťovanie surovín

· Dočisťovanie propylénu

· Reakčná časť

· Odplynenie polyméru a regenerácia propylénu

· Dávkovanie aditív

· Granulácia

KOMPLEX 2:

· Miešanie granulátu

· Skladovanie granulátu a nákladka tovaru

· Zásobník lôžka a nábehového prášku

KOMPLEX 3:

· Systém odpadovej vody znečistenej

· Rozvody energií

· Jednotka prístrojového a prevádzkového vzduchu

· Systém odplynov na poľný horák

· Budova elektro rozvodne

Polymerizačné procesy prebiehajú vo fluidnom lôžku reaktora. Katalyzátor a reakčné zložky (propylén, vodík a príležitostne etylén – pri výrobe kopolymérov) sú nastrekované kontinuálne do reaktora, kde vzniká poloprodukt polymér. Polymerizačná reakcia môže byť rýchle zastavená s použitím systému zastavenia reakcie (kill systém) pre bezpečnosť prevádzkovania. Hlavné časti reakčného systému sú: reaktor a chladič cirkulačného plynu, kompresor cirkulačného plynu s turbínou. Plynné reakčné zložky (zmes propylénu, vodíka a príležitostne etylénu) a inerty sú kontinuálne recirkulované kompresorom cirkulačného plynu cez reaktorové lôžko. Okruh cirkulačného plynu s vonkajším chladením slúži na fluidizáciu reakčného lôžka, poskytuje čerstvé reakčné zložky a odvádza teplo z exotermickej polymerizačnej reakcie. Produkt odchádza z reaktora prerušovane cez vyprázdňovací systém, ktorý pracuje v postupnom striedavom režime. Polymér sa prepravuje z vyprázdňovacieho systému reaktora prepravným systémom s hustou fázou do separačného sila produktu  s vertikálne usadzovaným lôžkom.

Polymér v podobe prášku  z prefukového sila produktu odchádza cez rotačný podávač produktu, preteká gravitačne do systému granulácie a oddelený prúd do časti manipulácie s aditívmi.
Pevné aditívy sú dávkované do granulátora formou koncentrátu, ktorý je zmesou polypropylénového (PP) prášku a pevných aditívov. Pevné aditívy sú dávkované do miešača koncentrátu vo forme samostatných aditívov, alebo zmesi aditívov. PP prášok, koncentrát a kvapalný peroxid je dávkovaný  do mixéra.  Tieto spojené prúdy sú miešané a tavené v mixéri, ktorý vytláča taveninu polyméru cez vypúšťací ventil do čerpadla taveniny. Tavenina  vstupuje do podvodnej sekačky cez hubicu, kde sa seká rotujúcimi nožmi na granule – produkt.

Produktom výrobnej jednotky Polypropylén 3 (PP3) je polypropylénový granulát (PP granulát), ktorý sa ako polotovar dopravuje na Logistiku plastov, kde sa expeduje ako hotový výrobok.

Základné údaje o použití výrobku:
Použite:

· Rúry (tuhé, flexibilné, tlakové, korugované, atď.) a fitingy

· Extrudované ploché dosky, korugované dosky, profily,

· Tuhé a flexibilné pásky,

· Monofilamenty, vlákna, striž, rezané a štiepané priadze, laná a motúzy,

· Netkané textílie, (spunbonds)

· Predmety do domácnosti, hračky,

· Časti domácich spotrebičov, skrinky batérií,

· Predmety a časti elektrických, elektronických, textilných zariadení a automobilov,

· Vstrekované, alebo vyfukované nádoby pre potraviny, kozmetiku, toaletné potreby, detergenty a farmaceutiká,

· Nádoby pre potraviny vyrábané vysokorýchlostným vstrekovaním,

· Transparentné liatie a vyfukované ako aj biaxiálne orientované fólie,

· Nábytkárstvo (stoličky, zadné časti stoličiek, horné dosky stolov a pod.)

PP granulát pri podmienkych bežného používania nemá žiadne akútne ani chronické nepriaznivé účinky na zdravie človeka. Niektoré obchodné typy TATREN-u sú vyrábané pre použitie v potravinárskom priemysle, v humánnej a veterinárnej medicíne.

Navrhované riešenie 

Prevádzka PP3 bola navrhnutá na výrobu nasledovného produktového portfólia:

· Homopolyméry 
65%
· Random kopolyméry 10%
· Impact kompolyméry 
25%
Cieľom projektu „Intenzifikácia výrobnej jednotky Polypropylén 3“ je odstrániť úzke miesta vo výrobnom procese a tým zabezpečiť výrobnú kapacitu prevádzky na 300kt/8300h (36,15 t/h) polypropylénového granulátu pri požadovanom zložení produktového portfólia:

· Homopolyléry 

43-50%

· Random kopolyméry 
5-7%

· Impakt kopolyméry 
50%..
Rozsah technických úprav na prevádzke sa týka nasledovných prevádzkových činností, stavebných objektov a zahŕňa nasledovné technické modifikácie:

SO 8202 Výrobná jednotka PP3

KOMPLEX 1

Sekcia 10 – úpravy na sekcii Dočisťovania etylénu, 82E-1006 Predhrievač etylénu

Zariadenie sekcie slúži na prísun a dočisťovanie etylénu. Systém dočisťovania je projektovaný na odstránenie stopových množstiev nečistôt z etylénu, ktoré sa správajú ako reakčné jedy procesu. Etylén vstupujúci na prevádzku je komprimovaný na pretlak 4,22 MPa. Po ochladení na 30°C vstupuje do nádrže hydrogenátora acetylénu, kde sa na paládiovom katalyzátore odstraňuje acetylén z prúdu etylénu selektívnou hydrogenáciou. Preto pred vstupom do hydrogenátora sa privádza k prúdu etylénu malý prúd vodíka. Regenerácia lôžka sa nevykonáva. Po prvom dočisťovacom kroku je etylén ohrievaný na 100°C, ďalej postupuje do nádrže oxidátora oxidu uhoľnatého, kde na pevnom lôžku meďnatého katalyzátora sa zachytáva chemisorpciou oxid uhoľnatý z etylénu. Lôžko katalyzátora sa musí regenerovať v pravidelných intervaloch. Za nádržou oxidátora oxidu uhoľnatého etylén vstupuje do adsorbéra kyslíka, kde sa na pevnom lôžku katalyzátora s voľnou meďou odstraňuje kyslík z prúdu etylénu oxidáciou voľnej medi na oxidy medi. Lôžko sa regeneruje v pravidelných intervaloch použitím malého prúdu vodíka v prúde dusíka. Etylén pokračuje schladením na 40°C a následne sa v sušiči etylénu zbavuje zvyškov vody a metanolu. Molekulové sitá sa musia regenerovať v pravidelných intervaloch horúcim dusíkom. Nakoniec etylén prechádza cez etylénový filter kvôli odstráneniu mechanických nečistôt, ktoré by mohli spôsobiť znečistenie polyméru.

Sekcia 11 – úpravy na sekcii Dočisťovania dusíka, 82E-1006 Predhrievač dusíka

Zariadenie sekcie slúži na prísun a dočisťovanie dusíka. Systém dočisťovania je projektovaný na odstránenie stopových množstiev nečistôt z dusíka, ktoré sa správajú ako reakčné jedy procesu. Dusík sa privádza pri tlaku 680 kPa absolútnych. Pre potreby prevádzky VJ PP3 bol realizovaný prívod vysokotlakého dusíka po potrubnom moste na hranicu VJ, kde je redukovaný armatúrou z hodnoty 5,5 MPa na hodnotu 4,3 MPa. Vysokotlaký dusík sa môže používať aj v prípade poruchy  vysokotlakých kompresorov.
 
Dusík  0,6 MPa je po vstupe na prevádzku ohriaty na 100°C, pokračuje do adsorbéra kyslíka, kde sa na pevnom lôžku katalyzátora s voľnou meďou odstraňuje kyslík z prúdu dusíka oxidáciou voľnej medi na oxidy medi. Lôžko sa regeneruje v pravidelných intervaloch použitím malého prúdu vodíka v prúde dusíka. Dusík pokračuje schladením a následne sa v sušiči dusíka zbavuje zvyškov vody. Sušič dusíka obsahuje molekulové sitá, ktoré odstraňujú polárne nečistoty z prúdu dusíka a musia sa regenerovať v pravidelných intervaloch horúcim dusíkom. Nakoniec dusík prechádza cez filter kvôli odstráneniu mechanických nečistôt, ktoré by mohli spôsobiť znečistenie polyméru. Dočistený dusík je dodávaný cez rozvodný systém na jednotlivé miesta spotreby. Časť dočisteného dusíka sa oddeľuje na sanie kompresorov dusíka, kde sa skomprimuje na bežný prevádzkový pretlak približne 4,3 MPa. Vysokotlakový dočistený dusík (HPPN) je požadovaný v reakčnej sekcii, sekcii regenerácie a v sekcii dočisťovania propylénu.

Dusík po skomprimovaní prechádza cez filter vysokotlakového dočisteného dusíka, aby sa zabránilo kontaminácii polyméru mechanickými nečistotami. Vstupuje do vyrovnávacej nádrže dusíka, ktorá slúži ako zásobník vysokotlakového dočisteného dusíka. Nedočistený nízkotlaký dusík pre prevádzkové potreby sa odoberá ešte pred vstupom dusíka do  dočisťovacej rady. Nedočistený nízkotlaký dusík sa rozdeľuje na regeneračný dusík a na filtrovaný dusík, ktorý pred vstupom do rozvodu dusíka prechádza cez dusíkový filter.

Sekcie 10/11/20 -  úpravy na systéme kondenzátu 

Sekcia 20 – úpravy na sekcii Dočisťovanie propylénu, úpravy na kolóne 82C-2008
Zariadenie sekcie slúži na vyrovnávanie prísunu kvapalného propylénu, dočisťovanie a následné čerpanie do reakčného systému. Stopové množstvá reakčných jedov, ako sú kyslík, oxid uhoľnatý a oxid uhličitý, voda, amoniak, alkoholy, sírne zlúčeniny, ketóny, atď. sú v dočisťovacom systéme znížené na prijateľnú úroveň. Kvapalný propylén po vstupe na prevádzku a ohriatí vstupuje do vyrovnávacej nádrže propylénu, ktorá slúži na zlúčenie propylénu z rôznych zdrojov. Ohrievač vyrovnávacej nádrže propylénu slúži na dosiahnutie konštantnej teploty propylénu a následne konštantného tlaku propylénu. 

Propylén sa čerpá z vyrovnávacej nádrže a nastrekuje sa do odplyňovacej kolóny propylénu. Na výstupe z čerpadla sa oddeľuje od hlavného prúdu vratný prúd propylénu, ktorý je zaústený pred ohrievač vyrovnávacej nádrže propylénu a slúži na zabezpečenie minimálneho prietoku cez čerpadlo. Na kompenzáciu dodávaného tepla je tento vratný prúd vybavený chladičom propylénu, ktorý chladí propylén na 35°C, aby sa zabránilo stratám propylénu z dôvodu odparovania. Odplyňovacia kolóna je vybavená vodou chladeným kondenzátorom a varákom s parným ohrevom. Chladiaca voda kondenzátora je čerpaná vodným čerpadlom kondenzátora odplyňovacej kolóny. Malý prúd plynov z vrchnej časti kolóny obsahujúci ľahké nečistoty je odvádzaný na poľný horák. Spodný odťah kolóny prechádza cez chladič, kde sa propylén schladí na 40°C. Schladený propylén postupuje do nádrže adsorbéra síry, kde sa odstraňujú sírne zlúčeniny. Nádrž obsahuje pevné lôžko adsorbentu, ktorý odstraňuje nečistoty fyzikálnou adsorpciou. Lôžko sa musí regenerovať v pravidelných intervaloch horúcim dusíkom. Za adsorbérom síry propylén vstupuje do jedného z dvoch paralelne umiestnených sušičov propylénu na odstraňovanie zvyškov vody, metanolu a ostatných polárnych nečistôt. Sušiče obsahujú molekulové sitá, na ktorých dochádza k odstraňovaniu polárnych nečistôt z prúdu propylénu fyzikálnou adsorpciou. Molekulové sitá sa musia regenerovať v pravidelných intervaloch horúcim dusíkom. Po odstránení polárnych nečistôt sa propylén čerpá nástrekovým čerpadlom propylénu, resp. rezervným nástrekovým čerpadlom propylénu. Ďalej propylén prechádza cez filter propylénu na odstránenie mechanických nečistôt. Dočistený propylén po filtrácii postupuje priamo do reakčných sekcií.

Sekcia 40 – drobné technické zmeny na M&R sekcie Reakčného systému č.1

Polymerizačná reakcia prebieha vo fluidnom lôžku reaktora. Pripravený katalyzátor a dočistené reakčné zložky (propylén, vodík a príležitostne etylén) sú nastrekované kontinuálne do reaktora. Cirkulačný okruh plynu s vonkajším chladením slúži na fluidizáciu lôžka reaktora, poskytuje čerstvé reakčné zložky a odvádza teplo z exotermickej polymerizačnej reakcie. Produkt prúdi prerušovane z reaktora cez dva systémy vyprázdňovania produktu (PDS), ktoré fungujú v postupnom striedavom režime. Počas cyklu vyprázdňovania produktu je časť reakčného plynu sprevádzajúceho produkt prepustená do druhého vyprázdňovacieho systému. Tento dočasne prítomný reakčný plyn je nepriamo vrátený do reaktora počas ďalšieho vyprázdňovacieho cyklu, čím sa minimalizuje množstvo reakčného plynu odpusteného z reakčného systému. Polymér je prepravený prepravným systémom buď do sekcie odplynenia polyméru alebo do reakčného systému č.2. 

Sekcia 43 – inštalácia paralelného systému na prepravu prášku do reaktora 2 (IRTS), drobné technické zmeny na M&R sekcie Reakčného systému č.2
Polymerizačná reakcia prebieha vo fluidnom lôžku reaktora. Reakčný systém č.2  vyrába blokové (rázuvzdorné) kopolyméry. Reaktor dostáva polymér obsahujúci katalyzátor prerušovane z vyprázdňovacieho systému reaktora č.1. Etylén, propylén, vodík a TEAL sú kontinuálne nastrekované do reaktora, pričom koncentrácie plynov v reaktore sú regulované tak, aby sa dosiahla požadovaná kvalita produktov. Homopolymérny prášok je plnený do reaktora č.2 z vyprázdňovacieho systému reaktora č.1 prepravným systémom IRTS cez transferový zásobník a filter. Polymér sa oddeľuje od prepravného plynu, ktorý prechádza cez filter transferového zásobníka do systému regenerácie monomérov. Zostávajúci plyn v transferovom zásobníku je regenerovaný v systéme regenerácie monomérov.
KOMPLEX 2

Sekcia 80/85 – Miešanie granulátu/Pneudoprava – modifikácie/výmena za účelom zvýšenia prepravnej kapacity

Granulát je prepravovaný z granulácie do miešacích síl prostredníctvom vzduchového prepravného systému. Vyrobený granulát padá vlastnou váhou z triediča do násypky. Rotačným podávačom je granulát dávkovaný z násypky do vzduchového prepravného systému, ktorý pozostáva z dúchadiel granulátu a chladiča.

Prepravná trasa je vedená cez rozdeľovacie klapky do blendrov. Blendre majú kapacitu cca 500 m3, sú projektované ako statické, gravitačné, prietokové blendre s plynulou prevádzkou a s možnosťou recirkulácie. Blendre sú projektované a vybavené patričnou vostavbou tak, že vyprázdňovaný materiál je reprezentatívnou zmesou z celého objemu sila.

Rotačné podávače na výstupe z blendrov dávkujú granulát do prepravného systému (pracujúceho so zriedenou fázou) na prepravu do skladovacích zásobníkov.
Inštalácia RTO

Súčasťou projektu je inštalácia koncového spaľovacieho zariadenia (RTO) na  zneškodňovanie  odpadových plynov (organických znečisťujúcich látok - VOC). Do zariadenia budú privedené odplyny z niektorých častí procesu (napr. miešanie granulátu, granulácia). RTO pracuje pri vysokej teplote (okolo 800°C) pri ktorej dochádza k dokonalému spáleniu VOC. 

Odplyn z prevádzky vstupuje do RTO pri atmosférickom tlaku alebo pri miernom podtlaku. Kapacita a dizajn zariadenia bude navrhnutý tak, aby zabezpečil účinné zneškodnenie VOC pri rôznych zmenách prietoku odplynu a koncentrácie uhľovodíkov v odplyne.

SO 8206 Výrobná jednotka PP3 – Regenerácia propylénu (kompresorovňa)

KOMPLEX 1

Sekcia 52 – úpravy na sekcii Regenerácie propylénu, úpravy na kolóne 82C-5260, inštalácia nového rozparovača propánu
Destilačný systém oddeľuje propylén od propánu za účelom zníženia propánu vo vratnom propyléne do reakčnej časti. Oddelený propán odchádza na spracovanie v rámci Slovnaftu. Oddeľovanie prebieha v dvoch krokoch. Prvý krok je zníženie tlaku v odplyňovacej nádobke regeneračnej kolóny. Tento krok uvoľňuje ľahké plyny z kvapaliny a znižuje zaťaženie v ďalšom kroku, destilácii v regeneračnej kolóne. Nástrek do odplyňovacej nádobky prichádza z kondenzátora kompresora a odlučovača regenerácie propylénu.

Plyny odchádzajúce z odplyňovacej nádobky sa spájajú s odplynmi z regeneračnej kolóny. Zmes sa vracia do kompresora (výtlak II.st.) pri homo/random kopolymére, alebo do reaktora č.2 pri impakt kopolymére. Kvapalina z odplyňovacej nádobky tvorí nástrek do kolóny.

Regeneračná kolóna má zabudovaný varák a kondenzátor. Chladenie kondenzátora je podporované chladiacim čerpadlom regeneračnej kolóny. Kolóna pracuje môže byť nastavená na dva prevádzkové režimy. Počas homo/random výroby vstupuje nástrek do nižších etáží kolóny a odťah je z kondenzátora. Pri výrobe impakt kopolymérov je nástrek do hornej etáže a odťah z nižších etáží za účelom odstránenia etylénu z vratného propylénu do reaktora č.1. Vratný propylén sa dodáva do reaktora č.1 čerpadlom regenerovaného propylénu.

Nástrekové čerpadlo vody  vstrekuje vodu do spodného propánového prúdu z kolóny na neutralizovanie zvyškov TEALu. Kvapalný propán sa rozparí v novom rozparovači propánu.  Na zachytenie pevných častí po neutralizácii sa používa propánový filter.

SO 8207 Výrobná jednotka PP3 – Granulácia, extrúder

KOMPLEX 1
Sekcia 62 -  úpravy Systému dávkovania aditívov, vybudovanie novej aditívnej stanice

Pevné aditívy sa môžu dávkovať do miešača ako zmes aditívov (blend). V tom prípade sú pevné aditívy vyprázdňované z obrích vriec (big-bag) manipulačným zariadením do násypiek, pôsobiacich ako denné násypky aditívov. Z týchto násypiek sú aditívy dávkované do miešača cez dávkovacie závitovky aditívov. Potom sa PP prášok a aditívy dôkladne premiešajú, výsledný koncentrát je vypúšťaný v porciách do násypky dávkovača koncentrátu. Koncentrát je meraný dávkovačom koncentrátu do násypky mixéra. Prefukový dusík opúšťa násypku cez filter násypky do atmosféry. Násypka dávkovača koncentrátu skladuje hotový koncentrát pre dávkovač koncentrátu počas času, keď miešač je opäť plnený a miešaný. 

Nová aditívna stanica bude slúžiť na dávkovanie pevných aditívov z obrích vriec alebo z vriec. Po naplnení denného zásobníka budú aditíva presne dávkované dávkovačom priamo do násypky mixéra.

Sekcia 70 – úpravy na sekcii Extrúzie, inštalácia motoru sekačky, nové triediace sito a sušič granulátu, vent portPP prášok, koncentrát a kvapalný aditív z jednotky 62 je dávkovaný cez násypku do extrúdra. Tieto spojené prúdy sú homogenizované, miešané a tavené v extrúdri, ktorý vytláča taveninu polyméru cez vypúšťací ventil do čerpadla taveniny. Extrúder je vybavený škrtiacim ventilom, ktorý umožňuje riadiť stupeň premiešania, resp. zádržnú dobu v miešacej zóne extrúdra Plyny opúšťajúce polymér sú odsávané vákuovou jednotkou na poľný horák. Z čerpadla taveniny postupuje polymér cez filter taveniny, kontinuálny reometer, vypúšťací ventil na hubicu. Kontinuálny reometer monitoruje index toku taveniny, ktorá vystupuje z filtra taveniny. Tavenina vstupuje do podvodnej sekačky cez hubicu, kde sa seká rotujúcim ostrím nožov na granule.

Zmes granulátu s vodou je čerpaná cez odvodňovacie sito a sušič granulátu. Voda sa vracia do vodného systému granulátora, ktorý pozostáva zo zásobníka čerpadiel a chladiča. Suchý granulát ide na triedič, kde sa oddelí nadrozmerný a podrozmerný granulát. Vyrobený granulát padá vlastnou váhou do násypky granulátu  sekcie 80.

SO 8203 8203 Trafostanica a satelit
Technické úpravy na trafostanici a v satelite podľa rozsahu modifikácie technológie.
2.2  Požiadavky na vstupy:

-  záber pôdy – nevyžaduje sa
-  spotreba vody –  doplní sa na základe BDEP (Basic Design & Engineering Package)
- ostatné surovinové zdroje – Kapacita súčasnej výrobnej jednotky je 255kta, realizáciou projektu sa navýši o 45kta
-  energetické zdroje – doplní sa na základe BDEP
-  dopravná infraštruktúra – nemení sa
-  iná infraštruktúra – nie je
-  nároky na pracovné sily – nevyžadujú sa
2.3 Údaje o výstupoch:
Znečisťovanie ovzdušia
Súčasťou projektu je inštalácia koncového spaľovacieho zariadenia (RTO) na  zneškodňovanie odpadových plynov (organických znečisťujúcich látok - VOC). Do zariadenia budú privedené odplyny z niektorých častí procesu (napr. miešanie granulátu, granulácia). RTO pracuje pri vysokej teplote (okolo 800°C) pri ktorej dochádza k dokonalému spáleniu VOC. Na zariadenie sa budú vzťahovať emisné limity podľa vyhlášky MŽP SR č. 410/2012 Z.z., ktorou sa vykonávajú niektoré ustanovenia zákona o ovzduší. 
Odpadové vody 
V rámci projektu bude zachovaná ochrana podzemných vôd v zmysle požiadaviek zákona o vodách č. 364/2004 Z. z. v znení neskorších predpisov, Vyhlášky MŽP SR č. 100/2005 Z. z. ako aj v súlade s požiadavkami STN 75 3415 Objekty pre manipuláciu s ropnými látkami. Zároveň bude zabezpečená aj požiarna bezpečnosť technologických zariadení v zmysle Vyhlášky MV SR č. 96/2004 Z. z.
Nakladanie s odpadmi
Počas realizácie stavby budú vznikať odpady spojené so stavebnými úpravami, ďalej spojené s prípravou staveniska ako aj s vyvolanými stavebnými prácami a montážou a odskúšaním technologických zariadení. 

Tieto odpady sú kategorizované v zmysle vyhlášky MŽP SR č. 365/2015 Z.z., v platnom znení, ktorou sa ustanovuje Katalóg odpadov ako odpady zo stavieb a demolácií.                                                     
                  Zhotoviteľ stavby v koordinácii so SLOVNAFT a.s. na základe zmluvy zabezpečí prepravu, zhodnotenie alebo zneškodnenie odpadov u spoločnosti oprávnenej na podnikanie v oblasti nakladania s odpadmi, a ktorá má platné povolenia a súhlasy udelené v súlade so zákonom č. 79/2015 Z.z. o odpadoch. Na zhodnotenie, príp. zneškodnenie odpadov môže zhotoviteľ využiť zmluvného partnera SLOVNAFT, a.s.
Celkové množstvo odpadov vznikajúcich pri vedľajších obslužných činnostiach a odpadov vznikajúcich pri generálnych revíziách a pod. sa realizáciou tejto stavby nemení. 
Hluk

Pre areál Vlčie hrdlo SLOVNAFT, a.s. bola spracovaná v zmysle zákona č.2/2005 Z.z. v znení neskorších predpisov „Hluková mapa“, ktorá bola predložená na Regionálny úrad verejného zdravotníctva a na Slovenskú inšpekciu životného prostredia. Šírenie hluku bolo modelované pomocou programu LimA_5 (ver. 9.11), v súlade s normou STN ISO 9613-2 Útlm pri šírení zvuku vo vonkajšom priestore.

Od roku 2015 SLOVNAFT, a.s. pri každej neštandardnej situácii v prevádzkovaní výroby monitoruje hluk v životnom prostredí na špecifikovaných miestach v priľahlej obytnej výstavbe. Pri určitých prevádzkových stavoch, kde sa dá predpokladať zvýšená hladina hluku vykonáva Slovnaft informatívne merania hluku pre účely prijímania interných opatrení na obmedzovanie vzniku a šírenia hluku do životného prostredia. Pri modelovaní hlukovej záťaže okolia areálu Slovnaft bolo uvažovaných 112 najvýraznejších zdrojov hluku.

V súvislosti so štúdiou „Hluková mapa“ je možné konštatovať, že pri zavádzaní nových technológií alebo pri vykonávaní rekonštrukcie prevádzok sa využívajú najnovšie dostupné technické, technologické a organizačné postupy, pri ktorých je kladený dôraz na čo najprijateľnejšie pôsobenie hluku do životného prostredia. Tieto zásady budú uplatňované aj pri výstavbe nového poľného horáka.

2.4 Porovnanie parametrov a technologického a technického riešenia prevádzky s najlepšou dostupnou technikou 
V rámci projektu sa budú uplatňovať princípy a technické riešenia BAT. Dizajn prevádzky bude konzultovaný s Licenzorom procesu Grace. 

3. Prepojenie s ostatnými plánovanými a realizovanými činnosťami v dotknutom území a možné riziká havárií vzhľadom na použité látky a technológie.

Modifikované a nové zariadenia budú energeticky, surovinovo včlenené a prepojené s existujúcimi prevádzkami, čím vytvoria integrovaný celok pre PP3. 
V spoločnosti SLOVNAFT, a.s. je pre potreby zákona č.128/2015 Z.z. o prevencii ZPH a o zmene a doplnení niektorých zákonov, selekčnou metódou hodnotených 33 technologických celkov. VJ PP3 je ako SEVESO prevádzka komplexne hodnotená v oblasti individuálneho a spoločenského rizika v Bezpečnostnej správe SLOVNAFT, a.s. areál Bratislava – príloha BS pre PP3 platnej rozhodnutím OU BA OSZP1/2016/76901-1/SP. Oba ukazovatele hodnotenia rizika sú na prijateľnej úrovni a to aj s ohľadom na hodnotenie technológie s obsahom nebezpečných látok podľa prílohy č. 1 zákona o PZPH. Predmet úpravy ,,Intenzifikácia výrobnej jednotky Polypropylén 3“ nebude mať zásadný vplyv na hodnotiace faktory z pohľadu hodnotenia rizika, čo bude zhrnuté v doplnku Prílohy BS pre PP3 – hodnotenie rizika.
4. Druh požadovaného povolenia navrhovanej činnosti podľa osobitných predpisov 

Pre prevádzku Polypropylén 3 je vydané integrované povolenie č. 557/OIPK/04-Ba/720120103 zo dňa 07.04.2004. Rozhodnutie vydané v zisťovacom konaní k zmene navrhovanej činnosti bude prílohou žiadosti o vydanie stavebného povolenia podľa §.3, ods.4 zákona č. 39/2013 Z.z. o integrovanej prevencii a kontrole znečisťovania životného prostredia a o zmene a doplnení niektorých zákonov. 
K inštalácii koncového spaľovacieho zariadenia na čistenie odpadových plynov (RTO), vydalo MŽP SR vyjadrenie č. 2829/2016-1.7/r.s , v ktorom nepožaduje predložiť Oznámenie o zmene navrhovanej činnosti. Taktiež inštalácia RTO sa považuje za zmenu súvisiacu s dosiahnutím úrovne najlepšej dostupnej techniky (BAT), ktoré vždy predstavujú zlepšenie ochrany životného prostredia – položka B1) stanoviska MŽP č. 3303/2017-1.7/ml k činnostiam, ktoré nie sú zmenami navrhovanej činnosti, objektov alebo zariadenia.
5. Vyjadrenie o predpokladaných vplyvoch zmeny navrhovanej činnosti presahujúcich štátne hranice

Z hľadiska vplyvov na životné prostredie realizácia projektu nebude mať vplyv presahujúci štátne hranice.

6. Základné informácie o súčasnom stave životného prostredia dotknutého územia vrátane zdravia ľudí

Charakteristika prírodného prostredia: 

Spoločnosť SLOVNAFT, a.s., člen skupiny MOL, je umiestnená v okrajovej časti mesta Bratislava, vo Vlčom hrdle, vzdialenom približne 6 km od centra, v katastrálnej časti Ružinov. Celý areál sa rozprestiera na ploche 5,2 km2. 

Areál je umiestnený v chránenej oblasti prirodzenej akumulácie vôd na Žitnom ostrove. Nevyžaduje záber poľnohospodárskeho pôdneho ani lesného fondu a nenachádza sa v inundačných a chránených oblastiach. 

Krajina, stabilita, ochrana, scenéria: 

Stavba sa nachádza v centrálnej časti výrobnej zóny areálu SLOVNAFT, a.s., v katastri okresu Bratislava II. 

Vyhlásené ochranné pásma ktoré sa  nachádzajú v dotknutom území:

· pásmo hygienickej ochrany výrobného areálu firmy SLOVNAFT, a.s., upravené  rozhodnutím Okr. úradu BA II, č. j.: ÚR/1/01/Bal-2 zo dňa 27.3.2001

· bezpečnostné ochranné pásma I., II. stupňa areálu firmy SLOVNAFT, a.s.

· pásmo hygienickej ochrany MCHB ČOV, ktoré sa v prevažnej miere prekrýva predchádzajúcim PHO

· pásmo hygienickej ochrany vodných zdrojov 1. a 2. stupňa Podunajské Biskupice, 
 z dôvodu, že areál sa aj po odstavení vodných zdrojov využíva pre vodohospodárske účely

· pásmo hygienickej ochrany ČOV Petržalka

· pásmo hygienickej ochrany hospodárskych dvorov poľnohospodárskych
družstiev Janíkov dvor v Rusovciach a v Podunajských Biskupiciach

· územný obvod prístavu

· ochranné hrádze Dunaja

Areál SLOVNAFT, a.s. nie je verejnosti prístupný a nemá žiadne kultúrnohistorické hodnoty.

Navrhovaná stavba svojim umiestnením a spôsobom prevádzkovania neovplyvňuje žiadne z uvedených pásiem.

Súčasný stav kvality životného prostredia:

Súčasný stav životného prostredia dotknutého územia je ovplyvnený priemyselnou činnosťou, ktorá sa vykonáva v danej lokalite od roku 1957. Systémový a programový prístup pri riešení otázok tvorby a ochrany životného prostredia sa začal realizovať v 70. rokoch po zasiahnutí II. vodného zdroja pre Bratislavu podzemnou vodou kontaminovanou s voľnými aj rozpustnými ropnými látkami.

Environmentálny monitorovací systém a poskytovanie environmentálnych informácií

SLOVNAFT, a.s. má vybudovaný environmentálny monitorovací systém zabezpečujúci priebežné meranie zákonom vyžadovaných ale aj ďalších, pre Slovnaft relevantných parametrov. Tento monitorovací systém sa skladá z troch subsystémov zameraných na kontinuálne meranie:

·  kvality odpadových vôd na výstupe z podniku a na dôležitých miestach na území podniku (NEL, fenol, pH, CHSK, TOC, teplota),

·  emisných hodnôt pre znečisťujúce látky (SO2, NOX, CO, TZL, H2S) vypúšťaných zo zdrojov znečistenia ovzdušia – údaje z monitorovacieho systém sú zverejňované na internetovej stránke spoločnosti SLOVNAFT, a.s., 

·  imisných hodnôt pre znečisťujúce látky (SO2, NOX, CO, TZL, O3, THC, B-T-X, H2S) a meteorologických veličín v lokalitách: obec Rovinka, Bratislava – mestská časť Podunajské Biskupice a sídlisko Slovnaft vo Vlčom hrdle).

Hydraulická ochrana podzemných vôd 

Od roku 1974 spoločnosť prevádzkuje unikátny systém hydraulickej ochrany podzemných vôd (HOPV) za účelom zabezpečenia ochrany podzemných vôd Žitného ostrova a sanácie jestvujúceho ropného znečistenia horninového prostredia. Za účelom kontinuálneho udržiavania veľkoplošnej uzavretej hydraulickej depresie sanačným čerpaním bolo z vrtov systému HOPV v roku 2016 vyčerpané celkové množstvo 28 061 797 m3 podzemnej vody.

Na lokalite za celé obdobie 1974 – 2016 vykonávania sanačných prác sa vyťažilo 148 981 m3 RL Plocha znečistenia hladiny podzemných vôd voľnými ropnými látkami bola v roku 2016 na úrovni 0,63 km2 V súčasnosti sa znečistenie nachádza už len pod areálom spoločnosti SLOVNAFT, a.s. 

Kontrola a monitoring odpadových vôd 

Pravidelná denná kontrola kvality vypúšťaných odpadových vôd z jednotlivých výrobných jednotiek a ČOV bl.11,ČOV bl.17-18 a MCHB ČOV bl.126 je zabezpečovaná v akreditovanom laboratóriu VÚRUP, a.s. 

V roku 2016 bolo v tomto laboratóriu vykonaných približne 22 307 analýz. 

Nepretržitú kontrolu kvality vypúšťaných odpadových vôd z ČOV bl.11,ČOV bl.17-18 a MCHB ČOV sa používajú kontinuálne analyzátory, ktoré monitorujú znečisťujúce látky.

IV. Vplyvy na životné prostredie a zdravie obyvateľstva vrátane kumulatívnych a synergických
Realizácia projektu je v súlade s rozvojovými dokumentmi v oblasti ochrany životného prostredia a spĺňa legislatívne požiadavky. 

Preto vplyvy na:
-        horninové prostredie
-        nerastné suroviny
-        geodynamické javy a geomorfologické pomery
-        klimatické pomery
-        vodné pomery
-        pôdu
-        faunu a flóru a ich biotopy
-        urbánny komplex a využívanie zeme
-        hlukovú situáciu
 
nie sú žiadne.
Vzdialenosť k najbližším obydliam je 2,2 km k pohotovostnému sídlisku Slovnaft a 2,5 km do Petržalky.
 
Navrhovaná činnosť je umiestnená na území s prvým stupňom ochrany v zmysle §12 zákona EIA. V širšom okolí sa nachádza:

- provinciálny biokoridor Dunaj
- nadregionálny biokoridor Malý Dunaj
- chránené územia  s 2. až 5. stupňom ochrany
- navrhované územia európskeho významu Biskupické luhy
- chránené vtáčie územie Dunajské luhy
- medzinárodne významné mokraďové územie Dunajské luhy.
 Na tieto územia nebude mať stavba negatívny dopad. 
Plánovaná zmena činnosti sa navrhuje realizovať v území, pre ktoré platí prvý stupeň ochrany v rozsahu ustanovení  § 12 zákona č. 543/2002 Z. z. o ochrane prírody a krajiny v znení neskorších predpisov, nezasahuje do území  národnej siete chránených podľa zákona č. 543/2002 Z. z. o ochrane prírody a krajiny v znení neskorších predpisov, do území patriacich do súvislej európskej sústavy chránených území (NATURA 2000) a ani do území v rámci Ramsarského dohovoru, t.j. nepredpokladá sa negatívny vplyv na tieto územia.
V. VŠEOBECNE ZROZUMITEĽNÉ ZHRNUTIE
Na základe zákona č. 24/2006 Z.z. o posudzovaní vplyvov na životné prostredie a o zmene a doplnení niektorých zákonov, k žiadosti o stavebné povolenie podľa § 29 odsek 1 písm. b) sme povinní zabezpečiť súlad návrhu na začatie povoľovacieho konania k zmene navrhovanej činnosti s týmto zákonom, a preto žiadame o rozhodnutie vydané v zisťovacou konaní na základe § 29 odsek 2.  
Cieľom navrhovanej činnosti je úprava strojnotechnologického zariadenia na VJ Polypropylén 3 za účelom odstránenia úzkych miest vo výrobnom procese a tým zabezpečiť výrobnú kapacitu prevádzky na 300kt/8300h (36,15 t/h) polypropylénového granulátu pri požadovanom zložení produktového portfólia:

· Homopolyléry 

43-50%

· Random kopolyméry 
5-7%

· Impakt kopolyméry 
50%..

Súčasťou projektu je tiež inštalácia zariadenia na bezpečnú likvidáciu organických znečisťujúcich látok RTO. Záverom možno konštatovať, že realizáciou projektu sa nepredpokladá vznik okolností, ktoré by mohli mať významný nepriaznivý vplyv na životné prostredie. 

VI. PRÍLOHY
1. Navrhovaná činnosť (výroba PP3) bola posudzovaná podľa zákona o posudzovaní vplyvov na životné prostredie. Záverečné stanovisko č:2729/2002-4.3. zo dňa 20.12.2002 viď príloha.
2. Mapy širších vzťahov s označením umiestnenia zmeny navrhovanej činnosti v danej obci a vo vzťahu k okolitej zástavbe.
3. Výpis z katastra nehnuteľností.
4. Dokumentácia k zmene navrhovanej činnosti

· 4.1 - Grafické znázornenie umiestnenia jednotky v areáli SLOVNAFT, a.s. ako aj na bloku 82
· 4.2 - Zjednodušené schématické zobrazenie VJ PP3
· 4.3 – Navrhované zmeny na VJ PP3 – príloha s označením „utajovaná a dôverná“
Projekt je vo fáze vypracovania technického zadania pre výber realizátora, t.j. projektová dokumentácia nie je momentálne k dispozícii.

VII. DÁTUM SPRACOVANIA

Bratislava, december 2017
VIII. SPRACOVATEĽ OZNÁMENIA
Ing. Gejza Katona
Vlčie hrdlo 1

824 12 Bratislava 214

Tel.: 0914775391
e-mail:  gejza.katona@slovnaft.sk                                              Podpis:                                                                                                                     
IX. PODPIS OPRÁVNENÉHO ZÁSTUPCU NAVRHOVATEĽA
Podpísaný:         



     Dátum  :      

(zástupca organizácie)

Ing. Dušan Ronec, MBA 

Pozícia v organizácii : Vedúci útvaru Ochrana životného prostredia
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