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Uvod
Prevadzka sa nachadza v aredli zavodu TIK Slovakia s.r.o. KoSice. Areal je oploteny a je
situovany v katastralnom tizemi KoSice — Barca v priemyselnej zéne.
Hlavnym zameranim spolo¢nosti je vyroba kovovych uzaverov na uzatvaranie sklenenych
flias v sulade s normou STN 16 35 10, DIN 6099 a lakovanie a potla¢ plechov.
Cely vyrobny proces prebicha na progresivnych strojnych zariadeniach, ktoré su zarukou
efektivneho chodu vyroby. Lakovanie plechov sa realizuje na linke LTG a potla¢ na ofseto-
vom tla¢iarenskom stroji Maildnder. Vyrazanie korunkovych uzaverov sa vykonava na tech-
nologickej linke SACMI.
Technologicky celok lakovne — linky LTG 1, LTG2 a LTG 4 st ur¢end na povrchovu tpravu
( lakovanie) plechovych tabul’ ako polotovar pre vyrobu obalov a korunkovych uzaverov pre
sklenené fTase. St umiestnené v samostatnych halach, v hale LTG1, LTG2 a LTG4.
Surovina — pocinovany alebo pochromovany plech v tabuliach sa pomocou podavaca
umiestni na dopravnikové pasy a takto st jednotlivé tabule plechu nasmerované do lakova-
cieho agregatu, kde sa aplikuje lakovanie. Jednym prechodom sa realizuje jedna vrstva laku
na jednej strane plechu. Nésledne je v obracaci paliet paleta s plechom obratena a znova pre-
chédza lakovacou linkou na aplikaciu druhej vrstvy laku v zmysle technologického postupu
pre prislusny dizajn. Na lakovanie sa pouzivaji potravinarske laky. Na takto nalakované
plechy sa natlaCia farebné grafické dizajny, pricom plech sa znova lakuje ochrannym lakom.
Kazda tabul’a plechu prechadza cez susSiaci tunel. Pre susenie aplikovanych lakov a farieb sa
vyuziva horuaci vzduch, ktory sa ziskava spalovanim a rekuperaciou odsavaného vzduchu s
aerosolom z lakovacej casti linky. Z povrchovo upravenych plechov sa nasledne na linke
Sacmi vyrdzaja a plastuji korunkové uzavery. Vzdu$nina s obsahom organickych prchavych
latok z lakovania je na linke vedena do termickej spalovne, v ktorej sa v hordku spal’uje spo-
lu so zemny plynom. Spaliny s odvadzané prostrednictvom ventilatora nad strechu objektu
do okolitej atmosféry. Odpadové médium z koncovej ¢asti susiaceho tunela linky je odva-
dzané samostatnym vyduchom priamo nad strechu objektu do okolitej atmosféry.
Spolo¢nost” TIK Slovakia s.r.o. ma zabezpecené dodrziavanie VPP v zmysle platnej legisla-
tivy tak, ze odpadovy plyn je spalovany v termickej spalovni. Dané spalovacie zariadenie je
navrhnuté tak, ze dovolené maximalne limity emisii plynnych organickych zlozZiek v odt’a-
hovom vzduchu nebudu prekrocené za ziadnych okolnosti ( vid. Manufacturets Certifikcate
) od spolo¢nosti KBA — Metal Print GmbH.
Zariadenie sluZi na lakovanie a suSenie plechovych tabul’. Zariadenie pracuje slstavne na
zaklade principu prietoku. Pracovny postup sa deli na nasledujiice kroky:

1. lakovanie jednej strany plechovej tabule na lakovacom valci,

2. suSenie vrstvy laku priamo vyhrievanou prietokovou suSi¢kou na zéklade principu

obiehajuceho vzduchu.

Teplota susenia je cca 160 — 220 oc,
Susicka je vybavena zariadenim na spal’ovanie odsatého vzduchu.
Pri suSeni lakov v suSicke dochadza k uvolfiovaniu organickych vyparov rozpustadiel, ktoré
si cez odsavacie hrdlo odsaté zo suSiaceho tunela a odvedené k spalovaciemu zariadeniu.
Tu sa vzduch vycisti metdédou tepelného dodatocného spal’ovania.
Zariadenie na spalovanie horucich odpadovych plynov sa skladd zo spalovacej komory,
Vv ktorej sa odpadovy vzduch ohrieva Specialnym plynovym hordkom na teplotu cca 720 —
750 °C. Pri tejto teplote budu rozptstadla vo vyfukovych plynoch takmer tplne spalené.
Lakovacie zariadenia je mozné len so zapnutym zariadenim na spal'ovanie odpadovych ply-
nov, a ak je spalovacia komora nahriata na potrebna teplotu 650 °C. Toto zabezpeti elek-
trické zablokovanie privodu plechovych tabul. Okrem toho sa teplota v spalovacej komore
stale zaznamenava a dokumentuje.



Zariadenie je vyhotovené ako integrované zariadenie na spalovanie odpadovych plynov. To zname-
na,. Ze sa vicsia Cast’ tepelnej energie pouzije na vyhriatie suSicky.

Na prietokovom plane je schematicky zobrazené vedenie vzduchu v suSicke a v zariadeni na
spal’ovanie odpadovych plynov.

Z nasavacieho hrdla suSi¢ky sa prietokovy prad odpadovych plynov odsaje ventilatorom
odpadovych plynov v tepelnom vymenniku sa predhreje na cca 500 °Ca privedie do spal’o-
vacej komory. Precistené odpadové plyny sa odvedu do tepelného vymennika, kde sa cCast’
tepelnej energie pouzije na prehriatie neprecistenych odpadovych plynov

Po opusteni tepelného vymennika sa precistené¢ odpadové plyny pouziju takto:

- Stale mnozstvo (merané cez clonu) sa v yfukne nad strechu(komin),

- Cast sa vyuZije na ohriatie vyhrievacej zony,

- Cast sluzi na zohriatie neprecistenych odpadovych plynov, aby sa zabréanilo zneg&is-
teniu ventilatora na odpadové plyny,

- Dalsia ¢ast’ pridu sa pouzZije na ohriatie zény zahorovania,

- Cast pregistenych odpadovych plynov je mozné pouzit' na predhriatie prepravného
systému suSicky. V takom pripade sa tato Cast’ precistenych odpadovych plynov vy-
vedie spolu s odpadovymi plynmi ventilatorom nad strechu(komin),

- Nakoniec sa ¢ast’ precistenych odpadovych plynov da pouzit’ na ohrev d’alSej suSic-
ky.

Zariadenie na spal’'ovanie horticich odpadovych plynov je dimenzované na urcité maximalne
mnozstvo rozpustadla
Stupen Cistoty precistenych odpadovych plynov zavisi od nastavenej teploty v spalovacej
komore. Zariadenie na spalovanie hortcich odpadovych plynov je dimenzované tak, Ze nie
je mozné prekrocit’ zakonom povolené maximalne mnoZstva emisii parnych alebo plynnych
organickych zlucenin v odpadovych plynoch.
Vykurovanie bude zabezpecovat’ kotolila v existujicej Casti, ktord sa roz8iri o dva plynové
kondenzacné kotle VIESSMANN VITOGAS kazdy s maximalnym vykonom 156 kW
a s maximalnou spotrebou zemného plynu 18,0 m®h*
Ciel'om predkladanej rozptylovej $tidie je zhodnotenie vplyvu objektu na kvalitu ovzdusia
blizkeho okolia za i¢elom vydania izemného rozhodnutia. Bude sa hodnotit’ cely rozSireny
objekt TIK Slovakia s.r.o.
Pri spracovani Rozptylovej stidie boli pouzité podklady:

D1 ETS EnviroTeam Slovakia: Vysledky opravneného merania prevadzkovatel'a TIK

Slovakia, 7. 5. 2009,

D2 LTG, technické udaje,

D3 Zékladné tidaje o kominoch, vyduchoch a definovanych polohach,

D4 Situacia,

D5 Objednévka.

V predloZenej dokumentécie nie je kategorizacia zdroja znecistenia uvedend. Podl'a zakona
¢.410/2012 Z.z. je dany zdroj zaradeny ako :

Vykurovanie ako st r e d n y zdroj zneCistenia ovzdusia, do kategorie: 1.1.2.: Palivovo-
energeticky priemysel, Technologické celky obsahujice stacionarne zariadenia vratane ply-
novych turbin a stacionarnych piestovych spalovacich motorov s nainStalovanym stthrnnym
menovitym tepelnym prikonom > 0,3 MW a <50 MW(0,312 MW).

Lakoviia ako ve I’ k y zdroj znecistenia ovzdusia, do kategorie: 6.3.: Ostatny priemysel
a zariadenia, nanaSanie naterov na povrchy, lakovanie s projektovanou spotrebou organic-
kych rozpustadiel v t/rok, a) kovov a plastov, vratane povrchov lodi, lietadiel, kolajovych
vozidiel, textilu tkanin folii, papiera, s celkovou spotrebou organickych rozpustadiel >5
t/rok.



Potla¢ ako ve I k y zdroj zneCistenia ovzdu$ia, do kategérie: 6.7.: Ostatny priemysel
a zariadenia, polygrafia podla projektovanej spotreby organickych rozpustadiel v t/rok,
g) ostatné polygrafické techniky, napriklad studeny ofset, harkové techniky a iné s celkovou
spotrebou organickych rozpustadiel >15 t/rok

Zakladné udaje o zdrojoch znecistenia ovzduSia

Zdrojom znecist'ujucich latok v objekte bude:

- vykurovanie,

- lakovna.

Vykurovanie

Pre vykurovanie objektu a pripojenie VZT je navrhnuta teplovodna plynova kotolna, osade-
na dvojicou kondenzaénych plynovych kotlov  VIESSMANN VITOGAS s maximal-
nym vykonom kazdého 156 kW a s maximalnou spotrebou zemného plynu 18,0 m’.h™. Spa-

liny z kotlov st vyvedené do komina s vyskou 6,0 m, s priemerom 0,3 m. Vystupna rychlost’
1

spalin je 1,8 m.s™.
Lakoviia
Zdroj lakoviia LTG1

Tab. 1a: Technické parametre zdroja—LTG 1

Lakovacie | Term. Spalovacia | Priebezna
Parametre . . . .y
zariadenie | jedotka suSiarefi
Celk.mnoZstvo odpad. Vzduchu (m®/ h) - 6000 -
Mnozstvo odpad. vzduchu (m®/h) - 5500 -
Max.teplota na vstupe do vymenik( °C) - 300 -
Max. mnozstvo rozpustadla (kg/h) - 45
Max. vykon (ks/h) 6000 - 6000
Max. teplota spal’. Komory (°C) - 780 -
Max. teplota suSenia (°C) - - 220
Palivo - zemny plyn
Max. spotreba paliva (m2/h) - 100 80
Zdroj lakovna LTG2
Tab. 1b:Technické parametre zdroja— LTG 2
Lakovacie | Term. Spalovacia | Priebezna
Parametre . . . .
zariadenie | jedotka suSiaren
MnoZstvo odpad. vzduchu ~ (m®/h) 12000
Max. mnozstvo rozpustadla  (kg/h) 80
Max. vykon (ks/h) 5500 - 5500
Max. teplota spal. Komory (°C) 780
Max. teplota suSenia (°C) 220
Palivo zemny plyn
Max. spotreba paliva (m2/h) 190

Zdroj lakovita LTG4. Linka LTG 4 sltzi na lakovanie tabul plechov




Tab. 1c: Technické parametre zdroja— LTG 4

Lakovacie | Term. spalovacia | Priebezna
Parametre - . . o
zariadenie | jedotka suSiarefi
MnozZstvo odpad. vzduchu (m°/h) 14000
Max. mnozstvo rozpustadla (kg/h) 70
Max. vykon (ks/h) 6000 - 6000
Max. teplota spal’. Komory (°C) 750
Max. teplota suSenia (°C) 220
Palivo zemny plyn
Max. spotreba paliva (mS/h) 120

Zdroj kotolia

Technické parametre plynovej kotolne

typ - Viessmann Vitogas 100 - 2 ks o tepelnom prikone spolu 312 kW
Palivo : zemny plyn

Max. spotreba paliva (m2/h) :36

Parametre kominov s uvedené v tab. 2

Tab. 2: Parametre zdrojov znecist'ujucich latok, kominov

zdroj vyduch Q H D G Vv
[MW] [m] [m] [m®.h™] [m.s™]
LTG1 Potlac 1200 9,5 0,502 6000 12,22
Lakovanie 9,5 0,502 6000 20,25

Susenie 9,5 0,502 6000 5,09

LTG2 | Lakovanie 2400 9,0 0,502 12000 24,85
Susenie 9,0 0,502 12000 6,01

LTG4 | Lakovanie 1200 10,65 0,502 14000 19,66
Susenie 10,75 0,502 14000 19,66

kotolfia komin 312 6,0 0,450 453,6 0,8

V tabulkéch znamenajt:

- Q tepelny vykon,

- H vyska zdroja,

- D priemer koruny komina,

- G objem odpadného vzduchu,
-V vystupna rychlost’ spalin komina,

Emisné pomery

Emisia znecist'ujucich latok z objektu je uvedena v tab. 3.

Pre vypocet hmotnostnycj tokov znecistujicich latok CO, NOy, TZL a TOC sa robil kon-
zervativny odhad. Predpokladalo sa, Ze obsah znecistujucich latok v odpadovom plyne do-
siahne hornu stanovenu hranicu prislusnych emisnych limitov.



Tab. 3: Emisia znecCist'ujucich latok

Znecistujiica Emisny limit | Hmotnostny tok[kg.h‘l]

Zdroj latka [mg.m?]
kotolna CcO 100 0,0454
NO 200 0,0907
LTG1 CcO 100 0,6000
lakovanie NOy 200 1,2000
TOC 50 0,3000
TZL 3 0,0180
LTG1 CcO 100 0,6000
Potla¢ NOy 200 1,2000
TOC 50 0,3000
TZL 3 0,0180
LTG1 TOC 50 0,3000
susenie TZL 3 0,0180
LTG2 CcO 100 1,2000
lakovanie NOy 200 2,4000
TOC 50 0,6000
TZL 3 0,0360
LTG2 TOC 50 0,6000
susenie TZL 3 0,0360
LTG4 CcO 100 1,4000
lakovanie NOy 200 2,8000
TOC 50 0,7000
TZL 3 0,0420
LTG4 TOC 50 0,7000
susenie TZL 3 0,0420

Minimalna vySka kominov.

Odpadové plyny zo zdroja znecist'ujicich latok je potrebné odvadzat’ tak, aby bol umoZzneny
ich neruSeny transport volnym prudenim, s cielom zabezpecit' taky rozptyl emitovanych
zneCist'ujucich latok, aby nebola prekro¢ena ich limitna hodnota v ovzdusi. Zakladna mini-
malna vySka komina sa uruje na zaklade hmotnostného toku a koeficientu S. V pripade, ak
je jednym kominom vypustanych viac druhov znecist'ujicich latok, ur¢i sa minimalna vyska
komina podl'a najviacSej z vySok, pocitanych pre jednotlivé zneCistujuce latky. Zakladna
minimalna vySka kominov pre znecCistujuce latky z objektu je 4,0 m. Podla prilohy €. 9 vy-
hlasky MZP SR &. 410/2012 Z.z. prevysenie komina nad atikou plochej strechy pri zariade-
niach na spalovanie plynnych paliv s tepelnym prikonom menSim ako 300 kW musi byt’
najmenej 1,0 m, s tepelnym prikonom od 300 kW po 1 200 kW prevysSenie musi byt’ najme-
nej 1,5 m.

Meteorologické podmienky
Veterna ruzica pre KoSice je uvedena v tab. 4.



Tab. 4: Veterna ruzica pre KoSice.

Priemerna rych- Pocetnost’ smerov vetra [%]
lost’ [m.s™] N NE E SE S SW W NW
3,8 46,50 2,55 3,55 5,30 20,60 5,35 2,65 13,50
Metéda vypoctu.

Pri vypracovani rozptylovej Studie sa vychadzalo z legislativnych noriem:
- Zékon €. 24/2006 Z.z o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie.
- Zakon ¢. 137/2010 Z.z., o ovzdusi, v zneni zakona ¢. 318/2012 Z.z.
- Vyhlaska ¢. 410/2012 Z.z., v zneni vyhlasky ¢. 270/2014 Z.z.
- Vyhlaska ¢. 360/2010 Z.z. o kvalite ovzdusia
Pri spracovani Studie bola vyuzitd celoStditna metodika pre vypocet znecistenia
ovzdu$ia zo stacionarnych zdrojov a metodika vypoctu znelistenia ovzduSia
Z automobilovej dopravy. Hlavnym cielom S$tadie je vyhodnotenie znecistenia
ovzdusia blizkeho okolia objektu. zvlast' na v mieste vlastnej zdstavby. Vzhl'adom na
parametre zdrojov znecistenia ovzdus$ia a rozlohu objektov k tomu stac¢i vypoctova
oblast’ 400 m x 400 m s krokom 8 m v oboch smeroch. Hodnoti sa vplyv zne€istuji-
cich latok vznikajtcich pri spalovani zemného plynu, nachédzajicich sa vo vyfuko-
vych plynoch aut a a vznikajucich pri technologii lakovania:
- CO - oxid uholnaty,
- NOy - suma oxidov dusika ako NO; oxid dusicity,
- TZL -tuhé tuhé znecist'ujice latky ako PMy,
- TOC - organické plyny a pary ako celkovy organicky uhlik.
Pre kazdl zne€ist'ujucu latku sa vykresl'uje distribucia:
- maximalnej kratkodobej koncentracie,
- priemernej ro¢nej koncentracie.
Maximalne mozna kratkodoba koncentracia znecistujicich latok sa pocita pre najnepriazni-
vejsSie meteorologické rozptylové podmienky, pri ktorych je dopad danych zdrojov na zne-
Cistenia ovzdusia najvyssi. V danom pripade je to 3. mierne labilna kategoria stability, mest-
sky rozptylovy rezim a kriticka rychlost’ vetra 2,2 ms’a $pickové hodina.

Vysledok hodnotenia

Prispevok stavby RozSirenie vyroby korunkovych uzaverov v spolo¢nosti TIK Slovakia
s.r.0. k najvyssim kratkodobym hodnotam koncentracie CO, NO2, PM;g a TOC, Vv okoli ob-
jektu pri najnepriaznivejSich meteorologickych podmienkach po uvedeni novej Casti auto-
centra do prevadzky je uvedend na obr. 1,2,3 a4. Naobr. 5,6,7 a8 jeuvedeny prispevok
objektu k priemernej ro¢nej koncentracii CO, NO2, PMypa TOC.

Schematicky st na obrazkoch vyznacCené stavebné objekty stavby Rozsirenie vyroby —
lakovanie a potla¢ plechov pre vyrobu korunkovych uzaverov v spoloc¢nosti TIK Slovakia
S.I.0., prijazdové cesty, vjazd a vyjazd do arealu objektu a vnitorné komunikacie. Krizikom
si vyznacené polohy kominov kotolne a VZT vyduchov z lakovni a suSiarni.

NajvysSie hodnoty priemernej koncentradcie a maximalnej kratkodobej koncentracie na
vypoctovej ploche po uvedeni objektu do prevadzky su uvedené v tab.5. Pre porovnanie su
v tabul’ke uvedené tiez dlhodobé¢ a kratkodobé limitné hodnoty LH,a LHin podla vyhlasky
¢. 360/2010 Z.z. o kvalite ovzdusia.

Pocitaju sa hodinové priemery kratkodobej koncentracie CO, NO,, PMjy a TOC. Ked
chceme hodinové priemery koncentracie CO a PMyg prepocitat’ na 8- a 24-hodinové prieme-
ry, musime ich vynasobit’ koeficientom 0,66 a 0,53. Na prepocitanie koncentracie TZL na




PMyo ju musime e$te vynasobit’ koeficientom 0,8. V tab. 5 ana obr. 1 a 3 st uvedené hod-
noty kratkodobej koncentracie CO a PMjg prepocitané na 8- a 24-hodinové priemery.

Organické latky mozno zaradit’ do 4. skupiny a 3. podskupiny organickych plynov a par
s koeficientom S = 1000,0 pg.m™.

Tab. 4: Najvyssi prispevok objektu k priemernej ro¢nej a maximalnej kratkodobej koncen-
tracii CO, NO,, PM3pa TOC v ovzduSi na vypoctovej ploche.

Znecistujuca Najvyssia koncentracia [ug.m™] LH, ; LH i
latka priemerna roéna kratkodoba [ng-m"1 ) [ug.m"]
CO 20,4 88,0 * 10 000**
NO, 6,3 28,4 40 200
PM1o 0,8 4,1 40 50***
TOC 33,2 156,9 * 1000

* nie je stanoveny, ** 8 hodinovy priemer, *** 24 hodinovy priemer

Zaver.

Hmotnostné toky zneCistujucich latok v tab. 2 boli pocitané na zaklade konzervativneho
odhadu. Nebolo zohl'adiiované spalovanie odpadovych plynov, ktoré hmotnostné toky vy-
razne znizuju. Namerané hmotnostné toky z objektu st uvedené v podklade D1. Namerané
hmotnostné toky st vyrazne nizsie ako vypocitané, uvedené v tab. 2, preto aj dopad objektu
Rozsirenie vyroby — lakovanie apotla¢ plechov pre vyrobu korunkovych uzaverov
Vv spolocnosti TIK Slovakia s.r.o. na zne€istenie ovzdusSia okolia objektu by bol vyrazne niz-
Si.

Najvyssia koncentracia CO od objektu na vypoctovej ploche bude 88,0 p.g.m's, ¢o je 0,88 %
limitnej hodnoty. Najvyssia koncentracia NO, bude 28,4 pg.m™, o je 14,2 % limitnej hod-
noty. Najvysia koncentracia PMyo bude 4,1 pg.m™, o je 8,2 % limitnej hodnoty. Najvyssia
koncentracia TOC bude 156,9 ug.m'?’, ¢o je 15,69 % limitnej hodnoty. Koncentracie vset-
kych znecistujicich latok nepresiahnu ani pri najnepriaznivejSich rozptylovych a prevadz-
kovych podmienkach 28,4 % limitnych hodnét. Z toho mozeme usudzovat’, Ze objekt spliia
limitné hodnoty 1 pri najnepriaznivejsich rozptylovych a prevadzkovych podmienkach.
Predmet posudzovania Rozsirenie vyroby — lakovanie a potla¢ plechov pre vyrobu korunko-
vych uzaverov Vv spoloénosti TIK Slovakia s.r.o. s pifia poziadavky a podmienky, ktoré
st ustanovené pravnymi predpismi vo veci ochrany ovzdusSia. Na zaklade predchadzajuceho
hodnoteniad o p o r u ¢ u j e m, aby bol pre projekt vydany suhlas na tizemie rozhodnutie.
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Obr. 1: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii CO[pg.m‘s]
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Obr. 2: Prispevok objektu k maximélnej kratkodobej koncentracii NO,[ug.m™]
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Obr. 3: Prispevok objektu k maximélnej kratkodobej koncentréacii PMyo[pg.m™]
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Obr. 4: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii TOC[pg.m‘s]
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Obr. 5: Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentracii CO[ug.m‘s]
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Obr. 6: Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentracii NO,[ug.m™]
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Obr. 7: Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentracii PMyo[pg.m™]

10.1

0.1
0.1 —

= +‘I'

400
[ (m)

[ 100
L 80

[ 40

‘80 10 160 200 240 280 320 360

16

— 0
400 (m)



Obr. 8: Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentracii TOC[pg.m'g]
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