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Uvod

Priestor stavby sa nachadza v katastralnom tzemni Trnavka, v mestskej Casti Bratislava Ru-
zivov, okres Bratislava II. Dotknuté parcely, na ktorych sa nachadzaju jednotlivé objekty
stavby su 16931/19, 16931/53, 16931/54, 16931/55, 16931/56, 16931/57, 16931/58,
19631/67. Jedna sa o existujicu stavbu betonarne. Na priestor betonarne je vyuzity cely are-
al. Je oploteny kompletne. Spristupneny je cez dve samostatné vstupné (alebo vystupné) bra-
ny. Hlavna administrativna budova je umiestnena z ulice stara Ivanska cesta. Vstup do ad-
ministrativnej budovy je rieSeny priamo z ulice. Parkovanie osobnych vozidiel pre pracovni-
kov a navstevnikov su rieSené priamo z ulice pred vstupom do administrativnej budovy. Ce-
la stavba sa sklada zo samotnej betonarky, dopravnika kameniva, umiestnené¢ho na priehra-
dovom nosniku z ocel'ovych tyCovych prvkov, skladky kameniva, velina (umiestneného pri
betonarke), osvetlenia, administrativnej budovy v ktorej je situované aj socidlne zariadenie
a Satne zamestnancov, pripojok, rozvodne, skladu prisad, kompresorovne, ohrevu zdmesovej
vody, oplotenia, pripojky plynu, rozvodov NN a transformacne;j stanice.

Hlavné stavebné objekty:

SO-01 Betonadareii

Sklad4d sa z vezového zéasobnika umiestneného nad mieSacim jadrom a s€itacou vahou
a Styroch ocel'ovych sil umiestnenych vedl'a mieSacieho jadra. Objekt bol murovany z tvar-
nic Porotherm. Miestnosti Sklad prisad a Rozvodiia NN nemaja vlastnua stresnti a ani stropntl
konStrukciu, nakol’ko ju tvori podesta, ktora je sucastou technologickej Casti betonarky.
Miestnosti Kompresorovne a Ohrev zamesovej vody st prestropené prostrednictvom ocelo-
vych trubiek 100/60/3mm kladenych prie¢ne cez miestnost, na ktorej s ulozené VSZ plechy
10002 hr. 30mm zaliate beténom B20, na tu to konstrukciu je poloZend podlaha.

S0-02 Recykling

Dve ocel'ové vane s priemerom @ 3,0 m s hibkou 3,0m. Budu sa v nich zachytavat’ odpady,
ktoré sa recykluju spét’ do vyroby vratane odpadovej vody. Recyklacné zariadenie suzi na
oplachovanie zvyskov po betonovej zmesi a jej spracovanie na kamenivo a kalova vodu.
Recykla¢nym zariadenim sa dosiahne to, ze betonaren nevytvara odpady. Spracovand beto-
nova zmes je recyklovana na 100%.

SO-03 Dopravnik kameniva

Je osadeny na ocel'ovej konstrukcii, ktord premostuje priestor medzi skladkou kameniva
a betonarkou v spade 17,75°. Dopravny pas je stcastou technologie. Hmotnost' ocelovej
konstrukcie je priblizne 30 000 kg. Ocel'ové konstrukcie st kotvené do zakladovych pitiek.
SO-04 Skladka kameniva

Je hviezdicovitého tvaru a je rieSend z prepaziek vytvorenych stenami zo Zelezobeténovych
prefabrikovanych stien vstivanych do ocelovych profilov tvaru H, zloZzenych z dvoch profi-
lov tvaru U. Ocel'ové profily st votknuté do Zelezobetonovej dosky hr. 800 mm. Sledujtcej
hviezdicovyty pddorysny tvar. V tomto objekte je aj teplovzdusny agregat.

Privedeny plyn slizit’ na technologické ucely spalovanim zemného plynu v plynovej kotolni
III. kategorie, teplovzdusnym plynovym agregatom KROLL HLE 200 s tepelnym vykonom
184 - 202 kW a max. hodinovou spotrebou 19,3 m*/h s atmosferickym hordkom GIERSCH
D 58675 s vykonom 105 — 260 kW.

Kotolna je zriadena v samostatnej miestnosti na I. NP. Dvere kotolne musia tvorit’ poziarny
uzéaver. Plynovy agregat je vybaveny nastavcom na odvod spalin @ 200 mm s predizenim do
trojvrstvového tepelne izolovaného montovaného komina s u¢innou vyskou cca 5 m.



SO-05 Velin

Je prefabrikovany typovy kontajner osadeny na zaklady z prostého betonu. Vnutorny priestor
bude dispozi¢ne rozdeleny na priestor pre pracovnika pri pocitaci a vstupny priestor oddele-
ny dverami a okienkom.

SO-12 Administrativna budova

(SO-10 Laboratorium a sklad; SO-11 Socidlne zariadenie)

Objekt je dvojpodlazny, samostatne stojaci. PrieCelie objektu je orientované za ulicu Stara
Ivanska cesta. Pristup do objektu je z ulice, cez vstupné zadverie, z dvora, a samostatne do
Casti Satne zamestnancov. Z hl'adiska dispozicie st na prizemi tieto miestnosti: zadverie,
zasadacCka, kuchynka, schodisko, chodba, kancelaria, plynova technickd miestnost’, hygiena
(umyvaren pracovnikov), chodba, kuchynka, predsien WC, WC kabinka, zdvetrie.

Poschodie administrativnej budovy je z dispozi¢ného hl'adiska rieSené do tychto priestorov:
kancelaria, chodba, kuchynka, WC Zzeny, predsien WC, WC muzi, serverovila, vel'’kopriesto-
rova kancelaria, terasa.

V objekte SO-12 je sustredeny aj povodny objekt SO-11 socialne zariadenie a SO-11 Lado-
ratorium a sklady.

Zemny plyn v administrativnej budove je vyuzivany na vykurovanie priestorov budovy
apripravu TUV plynovym kondenzaénym kotlom Viessmann s externym zasobnikom
S tepelnym vykonom 8 — 24 kW, max. hodinova spotreba 2,70 m3/h. Kotol je pripojeny
V miestnosti Satni, bez naroku na kubatiru miestnosti a vymenu vzduchu lebo sa jedna
0 spotrebi¢ v uzavretom prevedeni. Koaxidlne nasdvanie a odvod spalin @ 60/100 mm je
horizontalne predizené cez vonkajsiu obvodovii stenu. Odvod kondenzu od kotla musi byt
zapojeny do kanalizacnej sistavy budovy.

SO-19 Ohrev zamesovej vody

Zamesova voda bude vodovodnym potrubim napiiiana do odmernej nadrzky a vypustana do
mieSacky betonu. Podla druhu vyrabaného betonu budi do mieSacky pridavané
V stanovenom mnozstve prisady zodmerky. Prisady budi dopravované cerpadlami
z plastovych zasobnikov umiestnenych v 1ISO-kontajnery.

Privedeny plyn sluzit’ na technologické ucely spal'ovanim zemného plynu v plynovej kotolni
III. kategorie, so zostavou zavesnych kotlov v poloturbo prevedeni THERM TRIO 90T
S tepelnym vykonom 2 x 42 az 90 kW a max. hodinovou spotrebou 4 = 10,8 m*/h.

Kotolna je zriadend v samostatnej miestnosti na I. NP. Zostava zavesnych kotlov st spotre-
bic¢e s nasavanim vzduchu na horenie z priestoru a odvodom spalin do komina podl'a STN
EN 1443, 15287-2. Spotrebi¢e st vybavené ndstavcom na odvod spalin @ 100 mm
s predizenim do trojvrstvového tepelne izolovaného montovaného komina s Gi¢innou vyskou
cca 15 m.

Hlavnym vyrobnym programom existujucej technologie je vyroba transportbetonu a jeho
rozvoz prevazne v autodomieSavacoch k spotrebitelom.

Vyrobnia produkuje vSetky druhy transportbetonu podla poziadaviek zakaznikov. Rocna
kapacita vyroby je 39 000 m® betonu, alebo 92,5 ton na rok.

Betonarka je vyrobok firmy Stetter typ V2M osadend dvojhriadel'ovou horizontalnou mie-
$a¢kou BHS s nitenym obehom. Maximalny objem jednej zamesi je 2 m®. Vysyp hotového
betonu je gravitacny priamo do pristaveného prepravného prostriedku. Vyska vysypného
kuZzel'a je 4,00 m nad Groviiou komunikacie. Zaroven je to pojazdnd vyska betonarky. Cely
technologicky proces vyrobnej linky prebieha v plne automatickom cykle a je riadeny riadia-
cim procesorom cez program typu MC 200 S.

Samotny stubor tvori recykling (SO 02), umiestneny v blizkosti betonarky. Recykling je vy-
robok firmy ELBA typ RA 12. Vykon zariadenia je 12 m*hod. Objekt sliizi na recyklaciu
zbytkov betonovej zmesy z vymyvania autodomieSavacov 1 mieSacieho jadra. Zbytky beto-



novych zmesi si doplinovanim vody triedené a vyklopené do Specidlneho Sneku. Kalova vo-
da je odvedena do dvoch recyklacnych nadrzi, kde je cyklicky pracujucimi miesadlami pre-
miesavana. Tato kalova voda je ¢erpadlom dopravovana do vahy vody nad mieSacim jadrom
a pouzita opiat’ do vyroby ako ¢iastocna nahrada zdmesovej vody. Tymto zariadenim je cely
technologicky proces vyroby betonovych zmesi uzavreny a nevznikaju ziadne odpady.
Vyroba beténovych zmesi je sezonneho charakteru zavisla od okamzitej potreby betonovych
zmesi v blizkom okoli betonarne. Pri jednosmernej prevadzke a 5 diiovom pracovnom tyzdni
je pocet pracovnych dni 240 a 1 440 efektivnych pracovnych hodin.

Ro¢na kapacita vyroby je 39 000 m? betonu, alebo 92,5 ton na rok.

Pri jednosmennej prevadzke dvojhriadel'ova mieSacka BHS vyrobi betonovej zmesi:

- 39000 m3.rok™,

- 162,5 m3.den?,

- 27,0miht

Ak 1 m® betonovej zmesi vazi 2,37 t to bude:

- 92500 t.rok™.

- 3854 tden’?,

- 64,2th?

Beton je stavebny material, ktory vznika tuhnutim dokladne zmieSanej zmesi kameniva, ce-
mentu, vody a chemickych prisad. Pri vyrobe betdénu sa pouziva drobné a hrubé kamenivo
vyhovujuce poziadavkdm technickych noriem. Jednotlivé frakcie st skladované na skladke
kameniva, ktord je hviezdicovitého tvaru a je rieSend z prepdziek vytvorenych stenami zo
zelezobetonovych prefabrikovanych stien vsuvanych do ocelovych profilov tvaru H, zloZe-
nych z dvoch profilov tvaru U.
Dopravne je stavba spristupnend na Stara Ivansku cestu dvoma vjazdmi a vyjazdmi.
Z hladiska statickej dopravy su v predmetnom aredli k dispozicii 4 parkovacie miesta pre
domieSavace, parkovacie miesta pre zamestnancov a navstevnikov su zabezpecené v pocte
15 stojisk pred administrativnou budovou (s priamym vstupom zo Starej Ivanskej cesty).
Hlavnym ciel'om rozptylovej Studie je posiidenie vplyvu stavby na znec€istenie ovzdusia jeho
okolia. Zdrojmi znecist'ujucich latok bude:
- doprava kameniva a cementu a plnenie nasypky pred miesacim bubnom — fugitivne emi-
Sle,
- ohrev kameniva,
- ohrev zamesovej vody,
- vykurovanie administrativnej budovy,
statickd doprava.
Betonarka je zaradend podla vyhlasky ¢. 410/2012 Z.z., priloha ¢. 1 ako stredny zdroj
zneCistenia ovzdusia do kategdrie 3.13.2: Priemyselna Vyroba betdonu, malty alebo inych
stavebnych materidlov s projektovanym vykonom viésim ako 10 m3.h"3(27,0 m3.h).
Najblizsia obytna zastavba sa nachadza v smere na zapad, na Galvaniho ulici vo vzdialenosti
cca 380 m od aredlu betonarky.

Pri vypracovani rozptylovej Studie boli vyuzité doklady:

D1 — suhrnné technické sprava,

D2 — celkova situacia,

D3 — Eurofins Bel/Novamann s.r.o.: Meranie inhala¢nej expozicie obsluhy mieSacieho jadra
a nahfnania Strkov a kameniva nakladacom Volvo v pracovnom ovzdusi spolo¢nosti
Holcim, betonarka Holcim, Stara Ivanska cesta 7, Bratislava: , 8. 7. 2015,

D4 — MM Team, s.r.o.: Sprava o diskontinudlnom oprdvnenom merani hodnét emisnych
veli¢in TZL v odpadovych plynoch odvadzanych zo skladovych sil €. 1 — 4 na pre-
vadzke betonarky Holcim, Stara Ivanska cesta 7, Bratislava, 2, 11. 2010.



D5 - Objednavka.

Zakladné udaje o zdrojoch znecistenia ovzduSia

Navrhovana betonarka bude sluzit’ ako vyrobna zakladna pre vyrobu beténovych zmesi
a cementovych stabilizacie pre vystavbu cestnej siete, inzinierskych objektov a objektov
pozemného stavitel'stva. Sucastou prevadzky betonarky su moderné technické prvky
a systémy, ktoré vyznamne obmedzuji negativny dopad vyroby transportbetonu na okolité
prostredie. Zakladom je bezodpadova technologia, ktora pozostava z automatického riadenia
vyroby — presného davkovania komponentov, minimalizacie 'udského faktora a z recyklin-
gu. V kazdej faze vyroby je na minimum zniZena moznost vzniku uletu jemnych castic,
predovsetkym pouzitim vysokou¢innych filtrov, pouzitim podtlakovej technologie
a oplastenim zariadenia . Recykla¢né zariadenie zaist'uje likvidaciu zvyskov Cerstvého beto-
nu z vyplachu bubnov autodomieSavacov, autocerpadiel a mieSacky prip. nespracovanych
zvyskov Cerstvého betonu zo staveniska.

Kamenivo bude skladované podl'a frakcii na skladke hviezdicovitého tvaru. Skladka je rie-
Send z prepaziek vytvorenych stenami zo Zelezobetonovych prefabrikovanych stien vsuva-
nych do ocel'ovych profilov tvaru H, zlozenych z dvoch profilov tvaru U. Ocel'ové profily su
votknuté do Zelezobeténovej dosky hr. 800 mm. Sledujicej hviezdicovity podorysny tvar.
V tomto objekte je aj teplovzdusny agregat na ohrev kameniva.

Navrhované spevnené plochy a manipulaéné plochy budu slazit’ pre pojazd nakladnych aut
s kamenivom, autodomieSavacov, autocisterien s cementom a nakladacov kameniva.
Zakladna surovina t.j. kamenivo bude do betonarky doddvané nakladnymi autami a bude
skladované podl'a jednotlivych frakcii v betonovych kdjach. Zo skladovacich koéji bude ka-
menivo odoberané ¢elnym kolesovym naklada¢om Volvo a nasypané do 5-komorového za-
sobnika. Zo zasobnika bude kamenivo pozadovanej frakcie davkované na pasovy dopravnik
a namerané mnozstvo bude naplnené do kosa skipového vytahu, ktorym bude vynaSané a
vysypané do mieSacky.

Nad miesackou bude umiestnena nddoba na cement, z ktorej bude potrebné odvazené
mnozstvo cementu vysypané do mieSacky. Cement bude do nadoby dopravovany zo zasob-
nikov cementu $nekovymi dopravnikmi. Cerenie spodnych Gasti cementovych zasobnikov
bude tlakovym vzduchom, ktory bude zabezpecovany vlastnym kompresorom . Cement bude
do zasobnikov dopliiovany pneumaticky z autocisterny. Tlakovy vzduch pre staCanie au-
tocisterny bude z vlastného zdroja autocisterny.

Cementovy prach zo stacania cementu do zasobnikov bude zachyteny v hadicovom oklepa-
vacom filtri umiestnenom na kazdom zasobniku . Uginnost’ filtrov je ca 99,9%. Namerané
hodnoty hmotnostnej koncentracie TZLna vystupe z filtra sila — podklad D4:

- priemern4 koncentracia TZL: 2,59 mg.m™

- hmotnostny tok: 0,5 g.h*

- prietokové mnozstvo vzdusniny pri normalnych podmienkach: 189 m3.h!

Sila budt vybavené vystupnym rebrikom s ochrannym koSom, prechodovymi lavi¢kami so
zabradlim medzi silami, ucinnymi textilnymi filtrami S automatickou regeneraciou
a meracimi sondami hladiny cementu.

Splnenie emisného limitu 10 mg.m™ pre TZL je potvrdené aj meranim koncentracie TZL
Vv inhalac¢nej zone — podklad D3. Namerana priemernd celozmenova koncentracia TZL mala
hodnotu 1,58 mg.m3.

V zimnom obdobi bude pre vyrobu betonu zabezpecovany ohrev kameniva a zdmesovej vo-
dy. Privedeny plyn na ohrev zamesovej vody bude sluzit’ na technologické tcely spalova-
nim zemného plynu v plynovej kotolni III. kategérie, so zostavou zavesnych kotlov



V poloturbo prevedeni THERM TRIO 90T s tepelnym vykonom 2 x 42 az 90 kW a max.
hodinovou spotrebou a4 = 10,8 m*/h.

Kamenivo bude ohrievané teplym vzduchom. Zariadenie na ohrev kameniva tvori teplo-
vzdusny plynovy agregat KROLL HLE 200 s tepelnym vykonom 184 - 202 kW a max. hodi-
novou spotrebou zemného plynu 19,3 m*/h

Administrativha budova bude vykurovana plynovym kondenza¢nym kotlom Viessmann
S externym zasobnikom s tepelnym vykonom 8 — 24 kW, max. hodinova spotreba 2,70 m3/h.
Pripravena beténova zmes bude cez vypustacie hrdlo mieSacky a dopravny zl'ab plnena do
pristaveného autodomieSavaca a odvazana na miesto spotreby. Tlakovy vzduch pre ovlada-
nie pneumatickych uzaverov a ventilov bude zabezpeCovany z kompresora s vlastnym
vzdu$nikom.

Cely proces vyroby je automatizovany a riadeny operatorom z velina riadiaceho systému. .
Technologicky proces vyroby betdnovej zmesi je automatizovany. Doprava materidlov je
dopravnymi zariadeniami. Jednotlivé komponenty su v dostatoénom mnozstve skladované
Vv zasobnikoch resp. kontajneroch a ich davkovanie do mieSacky je riadené riadiacim systé-
mom podla vopred stanovenej receptury vyrabaného betonu.

Technologicky proces betonarne bude riadeny vlastnym riadiacim systémom z riadiaceho
pultu vo veline.

Zariadenia recyklingu budu ovladdané z vlastného ovladacieho panelu recyklingu.

Ovladanie a regulécia procesnych ohrevov vody a kameniva bude vlastnym mikropocitaom
S prednastavenymi medznymi hodnotami tepldt a doby zapinania a vypinania ohrevu.

Pri vypocte emisie z betonarky sa uvaZovala priemernd vlhkost” hrubého kameniva
v intervale 1,6 % - 2,0 %, drobného kameniva v intervale 4,1 % - 5,0 %.

Tab. 1: Emisné faktory pre vypocet mnoZstva emisii TZL z betonarky

proces TZL |PMyo
g.m?
Doprava, naskladiovanie hrubého kameniva do boxov - fugitivne emisie 3,8 1,8
Doprava, naskladiiovanie drobného kameniva do boxov - fugitivne emisie 1,0 0,5
Naberanie a doprava hrubého kameniva do pozemného zasobnika alebo nasypky | 3,8 1,8
dopravnika - fugitivne emisie
Naberanie a doprava drobného kameniva do pozemného zasobnika alebo nasypky | 1,0 0,5
dopravnika - fugitivne emisie
Doprava hrubého kameniva k mieSaciemu bubnu alebo jeho nasypke, alebo nad- | 3,8 1,8
zemnému zasobniku — fugitivne emisie
Doprava drobného kameniva k mieSaciemu bubnu alebo jeho nasypke, alebo nad- | 1,0 0,5
zemnému zasobniku — fugitivne emisie
doprava cementu do sila — odprasené 0,1 0,1
doprava popolceka, resp. trosky do sila — odprasené 0,2 0,1
Plnenie nasypky nad mieSacim bubnom hrubym kamenivom — fugitivne emisie 3,8 1,8
Plnenie nasypky nad mieSacim bubnom drobnym kamenivom — fugitivne emisie | 1,0 0,5
Plnenie mieSacieho bubna tuhymi surovinami - odprasené 0,2 0,1
Spolu priemyselna vyroba betonu(bezna priemerna vlhkost’ a ddvkovanie surovin [19,7 [9,5

Celkovd maximalna emisia TZL betonarkou je 19,7 g.m'3 x 27,0 mh? = 0,5319 kg.h™.
Hlavnym zdrojom TZL je doprava kameniva, naskladiiovanie kameniva a manipulacia s
nim. Manipulacia s cementom vzhl'adom na opléStenie zariadenia ma minimalny vplyv na
znecCistenie ovzdusia, ¢o potvrdzuju aj merania podklad D4.



Doprava, naskladiiovanie kameniva do boxov, naberanie a doprava kameniva do pozemného
zasobnika alebo nasypky dopravnika sa uskuto¢fiuje kolesovym nakladacom so spotrebou
nafty 18 L.hL,

Doprava kameniva a cementu do betonarky a odvoz betonu z betonarky:

- kamenivo bude dodavané ndkladnymi autami

- cement bude dodavany autocisternami na praskové hmoty

- prisady budu dodavané nakladnymi autami v plastovych zasobnikoch o objeme 1m?

- z betonarky beténova zmes bude odvdzana autodomieSavacmi.

Domiesavaé ma kapacitu 5 m® zmesi, t.j. za defi celt vyrobu beténu odvezie 33 domiesava-
dov. Na vyrobu 162,5 m® betonovej zmesi je treba doviest 162,5 m® surovin, &o predstavuje
13 aut denne. Dovoz a odvoz zabezpeci 46 ndkladnych aut, o je 92 prejazdov za den.

V objekte je vybudované parkovisko pre 15 osobnych aut, ktoré¢ sa posudzuje ako odstavné s
koeficientom sucasnosti 2,5. Predpoklada sa, Ze auta sa za del pridu a odidu, t.j. pocet pre-
jazdov za den je 30. V aredli je vybudované parkovisko pre 4 domieSavace, ktoré sa posu-
dzuje ako odstavné s koeficientom stcasnosti 1,25. Emisia znecistujucich latok je uvedena
v tab.3.

Emisné pomery
Emisia zneéist'ujucich latok je uvedena v tab. 2.

Tab. 2: Emisia zne€istujlicich latok

Zdroj Znedistujuca Emisia[kg.h™]

latka kratkodoba dlhodoba
Vyroba betonu TZL 0,5319 0,1773
Ohrev vody a kame-| CO 0,0275 0,0092
niva, vykurovanie NOx 0,0680 0,0227
Kolesovy nakladac (6{0) 0,0118 0,0039
NOx 0,0738 0,0246
SO; 0,0147 0,0049
TZL 0,0211 0,0070
Parkovisko os. aut CO 0,0743 0,0124
NOx 0,0028 0,0005
Parkovisko nakl. aut |CO 0,0151 0,0013
NOx 0,0085 0,0007

Meteorologické podmienky
Veterna ruzica pre Bratislavu je uvedena v tab. 3.

Tab. 3: Veternd ruzica pre Bratislavu.

Smer vetra N NE |E SE_|S SW_ W NW | ¢
Pocetnost’ smerov vetra [%] |14,0 [16,9 |[148 |7,6 6,3 45 15,4 |20,5
Rychlost’ vetra [m.s] 3,2 2,4 32 (3,1 3,7 2,4 33 | 44 [3,3
Metoda vypoctu.

Pri vypracovani rozptylovej Studie sa vychadzalo z legislativnych noriem:
- Zékon €. 24/2006 Z.z o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie, v zneni neskor-
Sich predpisov,
- Zakon ¢. 137/2010 Z.z., o ochrane ovzdusia, v zneni neskor$ich predpisov,
- Vyhlaska MZP SR ¢&. 360/2010 Z.z. o kvalite ovzdusia.




- Vyhlaska MZP SR ¢&. 410/2012 Z.z., v zneni neskorsich predpisov,
- Vestnik MZP SR, ro¢nik X VI, &iastka 5, 2008.
Pri spracovani Studie bola vyuzita celostatna metodika pre vypocet znecistenia ovzdusia zo
stacionarnych zdrojov a automobilovej dopravy. Hlavnym cielom $tadie je vyhodnotenie
znecCistenia ovzdusia blizkeho okolia objektu. K tomu postacuje vypoctova oblast’ 500 m x
500 m s krokom 10 m v oboch smeroch. Hodnoti sa vplyv znec€ist'ujucich latok:
- TZL - tuhé znecist'ujuce latky, ako PMio,
- CO - oxid uholnaty,
- NOyx - suma oxidov dusika, ako NO2 oxid dusicity,
- SOz - oxid siricity.
Vykresl'uje sa distriblcia:
- najvyssej moznej kratkodobej (60 min.) koncentrécie,
- priemernej ro¢nej koncentracie.
Maximalne mozna kratkodoba koncentracia zne€istujtcich latok sa pocita pre najnepriazni-
vejsie meteorologické rozptylové podmienky, pri ktorych je dopad daného zdroja na znecis-
tenia ovzdusia najvyssi. V danom pripade pre dopravu je to mestsky (zastavany) rozptylovy
rezim, 3. mierne labilna kategéria stability, kritick4 rychlost’ vetra 1,0 m.s%, pre dopravu je

evwe

Pocet aut v $pickovej hodine sa rovna 10 % celodennej hodnoty.

Vysledok hodnotenia

Prispevok objektu k najvyssim kratkodobym hodnotam koncentracie PM1g, CO, NO2 a SO-
v okoli betonarky pri najnepriaznivejsich meteorologickych podmienkach a pri urovni filtra-
cie 99,9 % je uvedena na obr. 1, 2,3 a 4. Naobr. 5, 6 a 7 je uvedeny prispevok betonarky k
priemernej ro¢nej koncentracie PM1o, CO a NOz.

Na obrazkoch je vyznacena preruSovanou c¢iarou hranica arealu betonarky, objekty SO 12,
SO 01, SO 05, SO 04 a SO 27, administrativna budova, betonaren, velin, skladka kameniva,
a kancelaria, Stard Ivanska cesta a oba vjazdy do aredlu betonarne. Krizikom je vyznacena
poloha cementovych sil. Hodnoty najvysSej kratkodobej koncentracie na fasadde najblizSicho
rodinného domu st uvedené v tab. 4.

Tab. 4: Najvyssi prispevok objektu k maximalnej kratkodobej a priemernej ro¢nej koncen-
tracie PM1o, CO, NO, a SO na vypoctovej ploche.

Znegistujiica koncentracia [pg.m=] LH: LH1n
latka priemernd roéna Kratkodoba [ug-m®] | [ug.m]
PM1o 1,3 163,1 40 50***
CO 2,8 402,2 * 10 000**
NO> 0,1 15,8 40 200

SO2 0,09 12,5 * 350

* nie je stanoveny, ** 8 hodinovy priemer , *** denny priemer

Pre porovnanie je v tab. 4 uvedeny tiez kratkodoba a dlhodoba limitna hodnota LH1n a LHr
podl'a vyhlasky €. 360/2010 Z.z. o kvalite ovzdusia. V tab. 4 su uvedené vypocitané hodino-
vé priemery kratkodobej koncentracie PMio, CO, NO2 a SO». Ked’ chceme hodinové prie-
mery koncentracie CO a PMig prepocitat’ na 8- a 24-hodinové priemery, musime ich vyna-
sobit’ koeficientom 0,66 a 0,53. V tab. 4 ana obr. 1 a 2 st uvedené hodnoty kratkodobe;j
koncentracie PM1o a CO prepocitané na 24- a 8-hodinové priemery. PMio je frakcia TZL
Castic s priemerom mensim ako 10 mikrometrov.



Zaver.

Najvyssie hodnoty koncentracie znecistujucich latok CO, NO2 a SOz na vypoctovej ploche
po uvedeni betonarky do prevadzky budu podla tab. 4 i obr. 2, 3, 4, 6 a 7 relativne nizke
a buda sa pohybovat’ hlboko pod troviiou limitnych hodndt. Objekt sa negativne prejavi
zvy$enou prasnostou. Kratkodoba limitnd hodnota pre PMio 50,0 ng.m? je na vypoétove;
ploche prekrocend. Najvyssia kratkodoba koncentracia PM1g na vypoctovej ploche dosahuje
hodnotu 163,1 ug.m=, &o je viac ako trojnasobné prekro¢enie limitnej hodnoty. Tato koncen-
tracia sa vyskytuje do vzdialenosti maximalne 150 m od betonarky

NajblizSia obytnd zastavba sa nachadza vo vzdialenosti cca 380 m od aredlu betonarky
Vv smere na zapad. Najvyssia kratkodoba koncentracia PMio na fasade obytnej zastavby sa
pohybuje okolo 15,0 ug.m3, ¢o je 30 % kratkodobej limitnej hodnoty. Vyraznti redukciu
prasnosti mozno dosiahnut’ pravidelnym vlhéenim skladky kameniva. Vplyv dopravy — od-
voz betonu a dovoz surovin ma na znecistenie ovzdusia okolia betonarky minimalny vplyv.
Predmet posudzovania Vyrobiia transportbetonu, Stara Ivanska cesta 7 s p i i a poziadavky
a podmienky, ktoré s ustanovené pravnymi predpismi vo veci ochrany ovzdusia. Na zakla-
de predchadzajuceho hodnotenia doporucujem, aby na stavbu Vyrobna transportbetonu, Sta-
ra Ivanska cesta 7 bol vydany sthlas na uvedenie do prevadzky.
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Obr. 1: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii PMio[pg.m]
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Obr. 2: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii CO[pg.m™]
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Obr. 3: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii NOz[pug.m=]
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Obr. 4: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii SO2[ug.m=]
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Obr. 5: Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentracii PMio[pg.m=]
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Obr. 6: Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentracii CO[pg.m]
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Obr. 7: Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentracii NO2[pug.m]
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