OKRESNY URAD ZILINA

odbor starostlivosti 0 Zivotné prostredie
oddelenie ochrany prirody a vybranych zloziek zivotného prostredia
Némestie M. R. Stefanika 1, 010 01 Zilina
¢.j.: OU-ZA-0SZP3-2016/002405-004/Hnl Ziline 28. 01. 2016

ROZHODNUTIE

VYDANE V ZISTOVACOM KONANI

Okresny urad Zilina, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, oddelenie ochrany
prirody a vybranych zloziek zivotného prostredia, ako prislusny organ Statnej spravy v zmysle
zékona €. 525/2003 Z.z. o Statnej sprave starostlivosti o zivotné prostredie a o zmene a
doplneni niektorych zékonov v zneni neskorsich predpisov, v spojeni s § 56 pism. b) zdkona
¢. 24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorsich predpisov (d’alej len ,,zakon EIA*), rozhodol podla § 29 ods. 2
zédkona EIA, na zdklade predlozeného zameru navrhovanej ¢innosti ,,RozSirenie vyroby
KFTS s.r.0. -- automaticka lakovacia linka“, ktory predlozil navrhovatel, KFTS s. r. 0.,
Fucikova 335/2, 015 01 Rajec, ICO 47 687 461 po ukonceni zistovacieho konania toto
rozhodnutie:

Navrhovana c¢innost’ ,,RozSirenie vyroby KFTS s.r.o. -- automaticka lakovacia linka*
navrhovatela KFTS s. r. o., Fuéikova 335/2, 015 01 Rajec, ICO 47 687 461, vypracovana
spracovatelom Mgr. Ingrid Nahacka, predmetom Kktorej je rozSirenie jestvujucich
vyrobnych, skladovych a logistickych kapacit navrhovatela a zaradenie novych
technologickych zariadeni a postupov v novovytvorenej Specializovanej prevadzke s plne
robotizovanym pracoviskom farbenia.

sa nebude posudzovat’
podla zédkona ¢. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie a 0 zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov. Pre uvedenu Cinnost’ je preto
mozné poziadat’ o povolenie podl'a osobitnych predpisov.

VzhPadom na charakter <¢innosti, informacie uvedené v predloZzenom zamere
navrhovanej ¢innosti a dorucené stanoviska sa ukladaji nasledovné opatrenia:

a) K ziadosti o vydanie stihlasu na umiestnenie stredného zdroja znecistovania ovzdusia je
potrebné predlozit’ odborny posudok

b) Tuhy odpad z recyklacie odpadovej vody zachytavat' v zbernej nadrzi a likvidovat
zazmluvnenou opravnenou firmou

c) Predlozit’ organu na ochranu verejného zdravia prevadzkovy poriadok spolu s posudkom
0 riziku pre pracu s chemickymi faktormi vypracovany podla § 11 zakona 355/2006 Z.z.
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d) Vypracovat podl'a § 30 ods. 1 pism. f) zakona 355/2007 hodnotenie zdravotného rizika,
kategorizaciu prac z hadiska zdravotnych rizik a posudok o riziku najneskoér do dvoch
mesiacov od zacatia ¢innosti.

Odovodnenie

Okresny urad Zilina, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, na zéklade Ziadosti
navrhovatela, KFTS s. r. o., Fu¢ikova 335/2, 015 01 Rajec, ICO 47 687 461, dorudenej diia
13. 10. 2015 zacal spravne konanie podl'a § 18 ods. 2 pism. c¢) a podl'a § 29 ods. 1 pism. a)
zékona EIA vo veci ,,RozSirenie vyroby KFTS s.r.o. -- automaticka lakovacia linka“.

Predlozeny zamer navrhovanej cinnosti svojimi parametrami je zaradeny podla
prilohy ¢. 8 zakona EIA, do kapitoly 8. Ostatné priemyselné odvetvia, polozka 10. Ostatné
priemyselné zariadenia neuvedené v polozkach &. 1 -- 9 s vyrobnou plochou od 1 000 m? pre
zistovacie konanie.

Navrhovana &innost’ je planovana v Zilinskom kraji, okres Zilina, p.¢. 2113/10 —
plocha je vedena v KN ako zastavané plochy a nadvoria, v k.0. Rajec v jestvujicom areali
firmy.

Vzhl'adom na to, Ze navrhovana Cinnost’ je umiestnena v existujicom arealu investora
prevadzky, na zaklade jeho Ziadosti Okresny trad Zilina, OSZP3 listom OU-ZA-OSZP3-
2015/031452-02/Hnl zo dna 25. 09. 2015 upustil od variantnosti rieSenia zameru.

Utelom predlozeného zameru je rozsirenie kapacit vyrobného zdvodu na vyrobu
plastovych komponentov pre interiéry automobilov, ktoré spociva v zriadeni novej prevadzky
zavodu zameranej na povrchovu Upravu vlastnej produkcie plastovych dielcov pre osobné
automobily. Farbenie dielcov bude zabezpeCované prostrednictvom uzavretej automaticke;j
lakovacej linky, ktorej sucastou su lakovacie roboty. Pri uvazovanom pocte 240 pracovnych
dni v roku sa predpokladd mnoZstvo nalakovanych dielcov cca 184 800 kusov plastovych
dielcov.

Stcasné vyrobné priestory v aredli vyrobného zavodu KFTS s.r.o. su kapacitne
nevyhovujliice a nezodpovedaji planovanému rozsireniu vyroby o novy vyrobny program
zamerany na povrchovu Upravu plastovych komponentov pochadzajtcich z vlastnej produkcie
farbenim v robotickom technologickom pracovisku — uzavretom systéme automatickej
lakovacej linky, ktoré si vyzaduje s tym stvisiace rozsirenie skladovych a logistickych kapacit
spolo¢nosti. Z vysSie uvedeného dovodu sa navrhuje umiestnenie navrhovanej ¢innosti v
objekte byvalej prevadzky zavodu na Gpravu kovov galvanizaciou -- Galvatech, s. r. o.

Stavebno--technické riesenie
Vyrobny program bude zamerany na findlnu upravu vylisovanych plastovych dielcov

a ich farbenie vodou rieditel'nymi farbami v inStalovanej automatickej lakovacej linke s
vodnou clonou.
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Rieseny aredl navrhovanej ¢innosti pozostava z vyrobnej haly a administrativnej budovy:

Vyrobna hala:

Objekt vyrobnej haly pozostiva zo zelezobetonového prefabrikovaného skeletu
modulu 6,0 m x 6,0 m. Objekt bude sluzit na vyrobné (automaticka lakovacia linka) a
pomocné¢ ucely (sklady, logisticka Cast)).

Administrativna budova:

Ide o nepodpivni¢enu trojpodlazni murovani budovu. Dispozi¢né rozdelenie vnutornych
priestorov je tvorené Sathami, socialnym zariadeniam (WC, sprchy) a kancelarskymi
priestormi. Dopravna dostupnost’ je zabezpeCena prostrednictvom jestvujicej siete
pozemnych a obsluznych komunikacii v areéli priemyselného parku mesta Rajec.

Navrhovatel’ planuje zacat prevadzkovanie lakovne kapacitne naviazanej na vlastnii
produkciu vyliskov z polypropylénového granulatu pochadzajucej z vyroby v ramci
jestvujtcej prevadzky.

Vlastny priestor haly bude v ramci vnuatornej rekonstrukcie upraveny podla

poziadaviek a v suvislosti s inStalovanou technologiou.
Objekt vyrobnej haly bude funk¢ne roz¢leneny na tieto zakladné celky:

- sklad néterovych latok (farieb),

- lakovna,

- technické zazemie (plynova kotoliia, strojoviia na vyrobu technologickej pary a pod.),

- skladové priestory (uskladnenie obalového materidlu, hotovych vyrobkov),

- logisticka Cast’,

- socialne zazemie.

V ramci uprav stavebno--technického charakteru je potrebné vybudovanie nosnej
konS$trukcie pre rucnit podvesni dopravu a zhotovenie prestupov pre vzduchotechniku,
stavebné tpravy a podlahy v priestore lakovne. Striekacie steny vratane konstrukcii je nutné
riadne uzemnit. Privod spalovacieho a zmieSiavaciecho vzduchu bude realizovany cez
prestupy do vonkajsej bo¢nej steny haly. Do uréenych miest bude zabezpeceny privod energii.

Udaje o instalovanej technolégii, technolégia vyroby

Automaticka linka spolu s pouzitim lakovacich robotov ABB 580 2K predstavuje
inovativny koncept na poli automobilového a priemyselného nanéasania farieb. Hlavny princip
¢innosti pri mokrom lakovani v uzavretej lakovacej (striekacej) kabine spociva v odsavani
vzduchu filtrami, pricom odsavany vzduch strhava zo sebou castice rozpusStadiel a cCastice
farby, ktoré boli rozstreknuté mimo lakovanych predmetov. Prestreky pri lakovani st
zachytavané vodnou clonou striekacej kabiny. Vzduch nasyteny rozpustadlom je odsévany
samostatnymi ventilatormi na striekacej kabine a na suSiacej komore a vedeny k ocisteniu cez
termické spal’ovacie zariadenia do ovzdusia.

Lakovacia linka je optimalizovana pre velkoobjemové automobilové diely. Linka je
tvorena tromi uzavretymi lakovacimi kabinami (plni¢, zakladna farba, bezfarebny lak), ktoré
st navrhnuté tak, aby umoznili vylucné pouZzivanie robotov pre plnoautomaticka vyrobu.
Jednotlivé natery st nanaSané lakovacimi robotmi v uzavretych striekacich kabinach. Kazdy
lakovaci robot ABB IRB 580 EX je vybaveny rozlicnymi ventilmi, ¢erpadlami a mixérmi,
ktoré su nainStalované na ramene robota. NandSanie farby je vykondvané dyzami (ABB typ
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GMD), avsak v budicnosti mdze byt 'ahko zamenené za systém mini bell. Chod lakovacej
linky je automaticky a je riadeny prostrednictvom centralnych ovladacich panelov. Softvér je
uzivatel'sky privetivy, s jednoduchym ovladanim a obsluhou. Sucastou linky je aj
dopravnikovy pas, na ktorom st umiestnené lakované predmety a Cistenie pomocou CO: a
vypal'ovacia Cast. Plynové pece recykluju teply vzduch, aby zarucili pre diely konsStantn
teplotu az do 90°C.

V technologii Lakovne budu nainStalované obehové cerpadld na vodu, davkovacie
membranové Cerpadla laku, zmieSavace laku, vzduchové ventilatory, odsavacie ventilatory,
zariadenia na ohrev suSiaceho vzduchu a dopravné pasy. Pohony tychto zariadeni st napajané
z podruzného rozvadzaca vo vyrobnom objekte. Ovlddanie motorov je v automatickom
rezime pomocou riadiaceho systému prevadzky, cez elektromagnetické stykace a relé. V
ruénom rezime sa motory ovladaju pomocou ovladacich prvkov na miestnych riadiacich
skriniach. Chod a poruchy st sledované riadiacim systémom.

TECHNICKE UDAIJE, UDAJE O VYROBNEJ PRODUKCII -- AUTOMATICKA
LAKOVACIA LINKA

Specifikicia vyrobkov — lakov. predmetov: Automobilové exteriérové a interiérové
plastové diely -- farebné

Produktivita -- minimalna doba lakovania: 1 diel /90 sek./1x technologicky cyklus
Pracovny (vyrobny) ¢as: 22,5 hod./1 350 min./81 000 sek./den

Celkova efektivita: 90%

Pocet nalakovanych dielov -- max. kapacita: 855 kusov/den

Pocet nalakovanych dielov -- ¢ista produkcia: 770 kusov/dent

Pri uvazovanom pocte 240 pracovnych dni v roku predstavuje predpokladané
mnozstvo nalakovanych dielcov cca 184 800 kusov plastovych dielcov (s max. rozmermi 1
400 mm x 600 mm x 1 350 mm). Vedlajsie produkty v procese nanaSania (striekania) laku na
plastové vyrobky nevznikaj.

Energetické zdroje (média) a podporné systémy:

Vyhrievanie, vypalovacia pec: Zemny plyn

Uprava vzduchu: Hortca a studena voda

Palivo pre horaky: Zemny plyn

Tlakovy vzduch: 7 bar, odvlh¢eny a bez oleja

Elektricka energia

Napit’ova sustava: 50Hz, 230/400V, TN--S

Predpokladany inStalovany prikon pre Ucely napdjania jednotlivych strojov a zariadeni v
Lakovni spolu je cca 445 kW..

Zemny plyn

RieSenie z4sobovania objektu vyrobnej haly sa navrhuje napojenim na verejny STL rozvod
plynu (areal priemyselného parku).

Tlakovy vzduch

Zdrojom tlakového vzduchu pre potreby inStalovanych strojov a zariadeni vo vyrobnom
objekte (najma ovladanie pneumatickych cerpadiel, ovladanie M+R ¢lenov, prefukovanie a
Cistenie zariadeni) bude kompresoroviia. Tlakovy vzduch bude privedeny do lakovne ako
samostatna odbocka z vnutroobjektového rozvodu stlacené¢ho vzduchu.

Voda
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Zabezpecenie dodavky vody pre technologické, poziarne a socialne ucely (pitna voda) sa
navrhuje odbockou z vnutroobjektového rozvodu vody.
Fond pracovnej doby

Na zabezpecenie prevadzky lakovne bude potrebné vyclenenie cca 24 - 30 osdb
obsluhujiceho personalu. Personal bude obsluhovat’ strojné zariadenia lakovne, t.j. spustenie
a odstavenie zariadenia, sledovanie prevadzkovych parametrov, vykonavanie vizualnej
kontroly atd’. Uvazovany fond pracovnej doby je 240 pracovnych dni v kalenddrnom roku,
navrhuje sa rezim trojzmennej prevadzky.

Pracovny cyklus Lakovne

Pracovny cyklus procesu nandSania farieb pozostava z nasledujicich na seba

nadvézujucich faz:

1. Nalozenie dielov na dopravnik

2. Prechod CO2 cistiacou kabinou

3. Kontrola priestoru

4. Automatické spustenie vyhrievania

5. Kontrola priestoru a ionizacia

6. Kabina nandSania plnica (s robotom ABB PAP 2KP IRB 580.12.EX)

7. Kontrola priestoru

8. Zaschnutie 9’
9. Kabina nanaSania nateru (s robotom ABB PAP 2KP IRB 580.12.EX)
10. Zaschnutie 9’
11. Kabina nanésania priehl'adného laku (s robotom ABB PAP 2KP IRB 580.12.EX)
12. Zaschnutie 12°--15’
13. Pec 50’ (teplota dielov max 90°C)
14. Chladenie
15. Manuélne vykladanie

Vzhladom na uzavrety systém automatickej lakovacej linky, obsluha linky
pracovnikmi spociva v ukladani vyrobkov -- plastovych automobilovych komponentov na pas
linky povrchovej Gpravy a po ukonceni pracovného cyklu/technologického taktu v skladani,
resp. odoberani hotovych nalakovanych vyrobkov z pasu linky, ukladanie na pripravené
palety, manipuldcia s paletami prostrednictvom vysokozdviznych vozikov, balenie a
expedicia. Obsluha spo¢iva taktiez v doplfiani systému nastrekovymi farbami. Na udrzbu,
vykonanie oprav a ostatné odborné zasahy do lakovacieho systému, ktoré si pripadne vyziada
prevadzka linky, bude prizvana $pecializovana externa firma s prisluSnym opravnenim.

Dopravnikovy systém retazového typu

NalozZenie dielov na dopravnik sa vykonava manualne. Po spusteni chodu dopravnika
sa nastavi regulator rychlosti na pozadovani hodnotu. Rychlost’ v kabine nanaSania farby
bude regulovana od 1 do 1,6 m/min.

CO?2 Snehové Cistenie

Tato funkcia umoziuje odstranit’ vSetky necistoty z povrchu dielu pred nandSanim
farby nail. Kabina pre CO2 snehové Cistenie pracuje s recirkulujicim vzduchom a systém
zarucuje konStantnli teplotu a vlhkost. Rychlost’ pridiaceho vzduchu v kabine dosahuje v
priemere cca 0,30 m/s. Odstredivy ventilator a stropny filter zarucujt, ze recirkulujici vzduch
je Cisty a filtrovany. V priebehu casu bude prevaddzka CO. pracoviska automatizovana
pomocou robota ABB IRB 4600 vybavené¢ho CO> dyzou.
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Rozmery &istiacej kabiny st: 3 500 mm x 3 550 mm x 3 600 mm (D x S x V)

Kabina tepelnej upravy dielov

Tato operacia aktivuje a zvysi povrchové napétie plastovych dielcov, ¢im umozni
nanasanie farby na diely. Kabina recykluje horaci vzduch a systém zaistuje konStantnu
teplotu. Odstredivy ventilator a stropny filter zarucuju Cistotu a filtraciu recirkulujuceho
vzduchu. Tepelna tGprava povrchov plastovych dielcov je vykonavana automaticky robotom
ABB IRB 4600, ktory je vybaveny horakom D=250 mm. Funkcia robota a vzajomny pomer
vzduch/plyn zaruéujuci stale a vhodné podmienky st riadené a regulované automaticky.
Rozmery kabiny st: 3 500 mm x 3 550 mm x 3 600 mm (D x S x V)

Tlakovodna lakovacia kabina pre mokré lakovanie

Uzavretd lakovacia kabina pre mokré lakovanie je tvorena pokovovanymi panelmi,
ktoré st spojené skrutkami a vyuziva vertikalny Venturiho efekt. Casti kabiny, ktoré
prichadzaja do kontaktu s vodou, st vyrobené z nehrdzavejlcej ocele. Systému dodava tlak
cerpadlo pohanané elektromotorom. Prad vzduchu vo vnutri kabiny dosahuje rychlost’
priblizne 0,45 m/s a pouzity vzduch sa Ciasto¢ne recykluje.
Rozmery kabiny:
Plni¢: 4 800 mm x 3 950 mm x 3 600 mm (D x S x V)
Zakladny néter a priechl'adny lak: 7 800 mm x 3 950 mm x 3 600 mm (D x S x V)

Lakovacie roboty — technické udaje a specifikacia typu ABB PAP 2KP IRB 580
Balik nanasania farby (,,Paint Application Package®, d’alej aj ,,PAP*) od vyrobcu ABB
je navrhnuty ako Spi¢kova technoldgia (BAT) na Standardizované nanaSanie farby robotom.

Softvéer IPS

Balik PAP je zaloZeny na Systéme integrovaného procesu (IPS), ktory pouZiva presni
regulaciu a vysokorychlostné riadenie aplikatorov (atomizéry), presne synchronizované s
pohybom robota. Synchronizacia zabezpecuje minimalizaciu mnozstva prestrekov farby a
zabezpecuje rovnaku hribku nanesenej farby.

Lakovaci robot ABB IRB 580 EX je Specidlne navrhnuty pre nanasSanie farby a iné
upravy povrchu, pri ktorych primarnu ulohu zohrava vysoka presnost’ a rychlost’ presunu
aplikatora ako aj jeho ovladanie. Nanasanie farby je vykonavané dyzami (ABB typ GMD).
Konfiguracia syst¢ému IPS sa vykonava zmenou konfiguracnych parametrov. Integrované
vzduchové rozvody (IAD) zéasobuju jednotlivé cCasti tlakovym vzduchom. Tlak vzduchu v
jednotlivych bodoch systému je nastavitelny. Pozadovana doddvka vzduchu zavisi od
pouzitého aplikatora. Meni€ farby voli aktualnu farbu, ktord pradi do aplikatora. Meni¢ farby
modze byt vybaveny mnozstvom farieb s cirkulaciou alebo bez cirkulécie. Dve zloZky tekutiny
pradia oddelene do 2K zmieSavata hnané¢ oddelene zubovymi cerpadlami. Regulédciou
cerpadla sa zabezpecuje stabilna a riadena dodava tekutiny do zmieSavaca 2K. ZmieSavac
zabezpecuje konStantné a rovnomerné zmieSavanie dvoch zloziek pre automatické nanaSanie
nateru. Tym sa dosahuje vysokd presnost’ na vystupe aplikatora a zabezpec€uje vysoka kvalita
nateru. V jednotke voli¢a je integrovany &istiaci modul. Cerpadlo je pohatiané motorom, ktory
je riadeny systémom IPS cez zbernicu CAN. Tlak na vstupe a vystupe je monitorovany
snima¢mi inStalovanymi priamo na Cerpadle. Ventil riadenia tlaku ovlada prietok kvapaliny
do ¢erpadla. Cerpadlo je k motoru pripojené hriadelom a spojkou. Cerpadlo ma dva tlakové
snimace nainsStalované na vstupe a vystupe. Ide o elektrické snimace tlaku, ktoré zasobuju
udajmi systém IPS. Snimac¢ na vstupe detekuje, ¢i méa Cerpadlo dostatocny dodévaci tlak a
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snimaC na vystupe je pouzity na zabranenie vysokému ndarastu tlaku v pripade obmedzenia
prietoku.

Striekacia kabina na automatické nandSanie naterovych latok a praskovych plastov bude
zodpovedat’ poziadavkam uvedenym v § 8 vyhlasky MV SR ¢. 142/2004 Z.z. o protipoziarnej
bezpe¢nosti pri vystavbe a pri uzivani prevadzkarne a inych priestorov, v ktorych sa vykonava
povrchové tiprava vyrobkov naterovymi latkami.

ATU — Jednotka upravy vzduchu

Je tvorend odolnou hlinikovou konstrukciou a izolacnymi panelmi, ktoré tvoria
pokovené platy, medzi ktorymi je izola¢nd vlna s hustotou 60 kg/m?.
Okrem zostavy motor--ventilator obsahuje tiez filtre (vrecuskové filtre F6 a F9 a predfiltre
G4), tepelny vymennik pre udrzanie teploty filtrovaného vzduchu v kabine na pozadovane;j
hodnote, vodny vymennik pre chladenie a jednotku udrZiavania pozadovanej vlhkosti
vzduchu.

Pripravovia farieb

Ide o pretlakovani komoru umiestnena blizko linky z vonkajSej strany budovy. V
blizkosti lakovacich kabin budu umiestnené este dve pripravovne pre jolly farby a Specialny
test. Pripravoviia je zasobovana vzduchom, ktory presiel jednotkou Upravy vzduchu.
Pripravovna farieb bude pozostavat’ z dvoch Casti: hlavna pripravoviia a pripravoviia medzi
lakovacimi kabinami.

Zaschnutie naterovych farieb

Oblast’ pre Ciastocné zasychanie farby medzi dvoma natermi bude z rovnakého
materidlu ako zvySok linky — hlinikova kostra a plechy. V pripade potreby okien a dveri bude
ich konstrukcia tiez z hlinika. Pozadované parametre ovzduSia bude upravovat’ dedikovana
jednotka pre Gipravu vzduchu.

Pec

Pec je monoblokového typu a sklada sa z pevného rdmu a izola¢nej viny. Cirkulacia
vzduchu je zabezpecend pomocou odstredivého ventilatora. Homogénna distribucia tepla v
peci je zabezpecena sériou vysuvnych platni, ktoré upravuji prudenie vzduchu vo vnutri pece.
Vzduch je ohrievany plynovymi hordkmi. VSetky pece su urcené na dosiahnutie maximalne;j
teploty 100°C, pricom teplotu v peci mozno riadit’ samostatne v kazdej z troch zon.

Hlavny ovladaci panel
Vnutornymi suc¢ast’ami ovladacieho panelu su:
- Hlavny vypina¢
- Zalozny transformator n (24V a 110V)
- Poistky a istice pre ochranu kazdého obvodu a zariadenia
- Dotykovy displej (umoZziuje zapnutie/vypnutie kazdého okruhu, a to vratane stavu
filtrov
- aalarmu pri potrebe ich vymeny)
- LED kontroln4 signalizacia zapnutej skrinky
- LED kontrolka zobrazujuca ¢innost’ jednotlivych systémov
- Ovlédanie teploty v peci a v jednotlivych kabinach
Vsetky uvedené komponenty su napajané z primarneho zdroja -- napajacie napitie V400/3F+
N 50Hz.

Jednotka rekuperacnej tepelnej oxiddacie (RTO)
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Jednotka RTO sluzi na cistenie odpadovych plynov lakovacej linky obsahujtcich
prchavé organické zliceniny. Jednotka je vybavena vysoko efektivnym systémom rekuperacie
tepla, je navrhnutd a vyrobena na zaklade uplatnenia najlepsSich dostupnych technologii
(BAT). RTO pozostava z dvoch zasobnikov. Kazdy zasobnik obsahuje keramickt struktaru
sluziacu ako zasobnik tepelnej energie, tato Struktura sa zohrieva alebo ochladzuje v zavislosti
od smeru pridenia odpadového plynu.

»Studeny™ odpadovy plyn dosiahne prvu Cast’ a pohybuje sa nahor cez keramické
médium, ktoré bolo zahriate v predchadzajicom cykle. Tym sa plyn zahreje na teplotu blizku
tej, pri ktorej je mozny proces (reakcia) spalovania (cca 750/800 °C);; keramické médium
odovzda energiu, ¢im sa jeho vlastna teplota vyrazne znizi. Hrani¢na teplota sa dosiahne bud’
pridanim paliva alebo samovznietenim necistot v odpadovom plyne obsahujucom prchavé
organické zluceniny. Odpadovy plyn sa drzi na teplote spal'ovania cca po dobu 0,6 sekundy.
Po opusteni spal'ovacej komory pradi vycisteny plyn vertikdlne dolu cez druht ¢ast. Tym sa
keramické médium zahreje a teda je pripravené na nasledujuci cyklus.

Priemerna dizka trvania cyklu spracovania je automaticky regulovana systémom v
rozmedzi 90--tich az 120--tich sekiind, v zavislosti od parametrov ako su typ a vlastnosti
spalovanych necistot a pod.

Riadiaci syst¢ém RTO jednotky je nainstalovany na osobnom pocitaci, ktory bude
riadit’ a diagnostikovat’ prevadzku jednotky. Suc€astou technologie lakovacej linky obvod
nazvany PICLESSFIND, ktory sluzi na ukladanie a opdtovné spracovanie odpadového plynu
pocas sekvencie zmeny ventilov a redukuje koncentraciu necistot na vystupe. .

Jednotka spracovania kalu
Jednotka sluzi na Cistenie lakovacej kabiny a funguje na principe recyklovania vody z
lakovacich kabin, pricom ma schopnost’ zabezpecit™:
- Odstranenie prebytocného nastreku z vody,
- Znizit’ vydavky na udrzbu lakovacich kabin, Cistenie Cerpadiel a potrubnych systémov,
- Umiestiovanie odli¢eného kalu priamo do $pecialnych nadob (ev. vriec) pripravenych
na likvidaciu opravnenou osobou
- Nahrada, resp. vymena vody v lakovacich kabinach spravidla postacuje 1--krat za rok,
- Spracovanie a uprava 100 kg/hod vlhkého naterového prebytku (efektivita upravy cca

90%).

Chod jednotky je automaticky s elektromechanickym riadiacim panelom, ktory
umoziuje kompletné ovladanie vSetkych systémov pomocou dotykovej obrazovky, taktiez
odosielanie udajov o alarmoch alebo stave jednotky.

Systém proti usadzaniu kalu v nadrzi je tvoreny flexibilnou rurkou umoziujicou
recirkuldciu vody na dne nadrze pre zabranenie hromadenia kalu a umoZnenie jeho
odstranenia z lakovacich kabin. V uvedenej jednotke prebiehaji procesy denaturdcie a
flokulacie. Denaturaciou sa dosiahne znizenie lepivosti farby za ucelom zabranenie prilepeniu
Casti stroja k sebe. Proces flokulacie spo€iva v zbierani denaturovanej farby vo forme
Ciastociek tvaru “vlociek” wvznaSajucich sa na hladine a formujucich sa do vrstvy
denaturovaného kalu, ¢o umoZznuje ich oddelenie a extrakciu. Vysledkom je zabranenie
zneCistenia platov lakovacej kabiny a dodéavacich cerpadiel, systému cistenia vzduchu a
ostatnych ¢asti linky, ktoré pridu do styku s kalom — pri 90% efektivite apravy kalu.

Systém jednotky na spracovanie kalu pozostava z:
- Plavdkova jednotka typu SKIMMERFLOT z nehrdzavejicej ocele -- kapacita
15m®/hod
- Davkovacie jednotky a iné sucasti: automatickd pripraviia flokulacie a davkovac
s mechanickou davkovacou pumpou, automatické riadenie hladiny, nadrZ a mieSacia
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komora, mixér typu Meditron, elektronicky riadiaci panel;; ponorné Eerpadlo pre
zasobovanie jednotky s drvi¢om na vstupe a odvzdusiovanim.

Zmdkcovac vody — kapacita 350 I/hod

Do systému uzavretej lakovacej linky je nevyhnutné dodavat’ priebezne mikku vodu.
Objem nadrze 145 litrov, Maximalny prietok ventilu 3.5 m®h. Priestor lakovacej linky bude
pocas celej doby jej prevadzkovania odvetrany nttenou ventilaciou.

PoZiadavky na vstupy
Zaber pody

Pozemok, na ktorom sa navrhuje umiestnenie navrhovanej c¢innosti, je v katastri
nehnutel'nosti evidovana ako ,,zastavané plochy a nddvoria“, preto nie je potrebny trvaly
zaber pol'nohospodarskej pddy alebo lesnych pozemkov.

Potreba vody:

Pre potreby rieSenej navrhovanej ¢innosti — uprav, rekonstrukcie a idrzby vnatorného
vybavenia objektu haly a prevadzkovania nového technologického zariadenia v ramci
pracoviska farbenia plastovych dielcov je potrebné zabezpecit najmd dodavku vody pre
technologické, poziarne a socialne ucely.

Dotknuty objekt je napojeny na verejny vodovod prostrednictvom existujiicej verejnej
vodovodnej siete.

Poziarna voda bude rieSend prostrednictvom poziarnej nadrze a rozvodov s
nadzemnymi hydrantmi.

Potreba vody na socialne ucely

Realizaciou a prevadzkovanim navrhovanej ¢innosti sa predpokladé vytvorenie 24--30
pracovnych miest v trojzmennej prevadzke (cca 8 zamestancov/1 pracovna zmena). Potreba
vody pre vyrobnych pracovnikov v priemysle daného charakteru je 125 1 na osobu a den.

Potreba technologickej vody

Vzhladom na uzavrety obeh a cirkulaciu vody v uzavretej tlakovodnej lakovacej
kabine bude spotreba vody pre technologické ti¢ely minimdlna, t.j. systém si nevyZaduje
zabezpedenie staleho dopliiania vody.

Sucast'ou systému technologie automatickej lakovacej linky je aj jednotka spracovania
kalu. Tato jednotka sluzi na Cistenie lakovacej kabiny a funguje na principe recyklovania
vody z lakovacich kabin, pricom ma schopnost’ zabezpeit predovsetkym: odstranenie
prebytoéného nastreku z vody, zniZit’ vydavky na udrzbu lakovacich kabin, €istenie Cerpadiel
a potrubnych systémov, umiestiiovanie odli¢ené¢ho kalu priamo do Specialnych nadob
pripravenych na likvidaciu.

Nahrada, resp. vymena vody v lakovacich kabinach spravidla postacuje 1--krat za rok.

Plyn

Areal navrhovanej ¢innosti je k existujicej distribucnej sieti STL plynovodu pripojeny
jestvujiicou plynovou pripojkou. Zemny plyn bude vyuzivany na ustredné vykurovanie,
upravu teplej uzitkovej vody, vyrobu technologickej pary a ako palivo pre plynové horaky.
Predpoklada sa , ze sposob zasobovania teplom z jestvujucej kotolne zostane nezmeneny.

Elektricka energia
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Elektricka energia v objekte bude vyuzivana predovsetkym na umelé osvetlenie a na
pripojenie technologickych zariadeni a strojov v Lakovni. V objekte vyrobnej haly a celého
arealu su jestvujuce rozvody elektrickej energie. Celkova spotreba elektrickej energie pre
navrhovant prevadzku sa odhaduje na max. 5 MWh/rok, predpokladany instalovany prikon
pre ucely napéjania jednotlivych strojov a zariadeni v Lakovni spolu je cca 445 kW.

Vstupné suroviny
Naterove (striekacie) latky:
- Jednozlozkovy zakladovy plni¢ (Primer) na baze akrylatovej zivice na vyplnenie porov a
uzavretie lakovaného povrchu, projektovana spotreba je cca 170 kg/ den, t.j. 40 800
kg/rok = 40,8 t/rok.
- Zakladna farba (Base Coat), projektovana spotreba je cca 280 kg/ den, t.j. 67 200 kg/rok
= 67,2 t/rok.
- Priehladny lak (Clear Coat), projektovana spotreba je cca 270 kg/ den, t.j. 64 800 kg/rok
= 64,8 t/rok.
Projektovana spotreba naterovych latok je spolu cca 172,8 t/rok.
Pomocné média/latky

Dvojzlozkové rozpustadlo na baze akrylatového polyolu DR--257 AAL (QLE--CAR),
Riedidlo (Thinner) T--911, Tuzidlo (Hardener), Mazacie oleje a mazadla jednotlivych
strojov. Udaje o inych pomocnych latkach nie su v su¢asnosti k dispozicii, pripadné doplnenie
udajov bude obsiahnuté v projektovej dokumentacii spracovanej pre d’alsi stupen projektove;j
pripravy.
Skladovanie naterovych latok/hmot

Néterové hmoty a pomocné latky su dodavané a skladované v plechovych prepravnych

obaloch. Predpokladané mnozstvo materidlu (naterovych hmoét a pomocnych latok)
skladované v prevadzke v ur¢itom momente je cca 4 000 kg. Priru¢ny sklad naterovych hmot
bude rozdeleny na dve Casti. V jednej ¢asti budu skladované plné nadoby s lakom a riedidlom

a ostatnymi pouZivanymi latkami, druha ¢ast’ bude vyclenena na prazdne obaly. Skladované

laky budt viditeI'ne oznacené a oddelené od riedidiel.

Doprava, nadradené dopravné vzt’ahy

Pripravovany zamer reSpektuje existenciu vybudovanej komunikacnej siete v ramci
priemyselného parku, mesta Rajec a prilahlého regionu. Objekt vyrobnej haly sa kontaktuje s
vnutornym komunikacnym systémom priemyselného parku mesta Rajec.

Stcasna obratkovost’ ndkladnej dopravy je v pocte cca 30 nakladnych vozidiel denne.
Kapacita dopravného systému je postaCujuca, nakol’ko pocetnost pohybov (obratkovost)
automobilov je nizka a bude viazana na vlastnll produkciu jestvujuceho zdvodu navrhovatel’a
(max. uvazovana produkcia zdvodu je cca 25 mil. plastovych vyliskov rocne).

Za ucelom prevadzky navrhovanej ¢innosti sa neplanuje vyuzivat’ zelezni¢nu dopravu,
Zelezni¢né napojenie nie je potrebné.

Zvysend intenzita automobilovej dopravy sa predpokladé iba prechodne a kratkodobo
v etape udrziavacich a inStalatnych prac v objekte vyrobnej haly za ucelom uvedenia
vyrobnych priestorov a technologickych zariadeni do prevadzky.

Udaje o vystupoch
OvzdusSie

Stacionarne zdroje znecistenia ovzdusia -- automaticka lakovacie linka pre mokré lakovanie
Pouzitim technoldgie povrchovych uprav farbenim v automatickej lakovacej linke vybavenej
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lakovacimi robotmi je zavedend najlepSia dostupna technoldgia s minimalizaciou ekologicke;j
zataze -- BAT technologia a najlepSie environmentalne postupov -- BEP. Navrhovana ¢innost’
a prevadzkovanie lakovacej linky ma predpokladany vplyv na Zivotné prostredie v oblasti
znecistovania ovzdusia -- désledkom bude prevadzkovanie stredného zdroja znecistovania
ovzdusia (lakovacia linka spolu s vykurovanim vyrobnej haly).
A)Lakoviia na povrchovii upravu kvapalnymi farbami
6. Ostatny priemysel a zariadenia
6.3 Nanasanie naterov na povrchy, lakovanie s projektovanou spotrebou organickych
rozpustadiel v t/rok:
a) kovov a plastov vratane povrchov lodi, lietadiel, kol'ajovych vozidiel, textilu, tkanin, folii,
papiera
Stredny zdroj znecistovania ovzdusia — prahové kapacity pre stredny zdroj si: Min. 0,6 t/rok -
- max. St/rok
-- Procesny ohrev — kotolna
1.1 Technologické celky obsahujlice spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin
a stacionarnych piestovych spalovacich motorov, s nainstalovanym suhrnnym menovitym
tepelnym vykonom v MW je > 0,3 az 50 MW
Z hladiska ochrany zivotného prostredia je zemny plyn ekologicky najpriaznivejSie palivo.
Pri spalovani zemného plynu nevznikaji ziadne tuhé odpady, nekontaminuje sa poda a
neznecistuju sa vodné zdroje.

Spaliny z plynovych kotlov budi vyvedené samostatnymi dymovodmi cez obvodovi
stenu a kominmi do vonkajSieho prostredia. Vzdu$nina z automatickej lakovacej linky — z
priestoru striekania farieb, z priestoru susenia a z priestoru chladenia bude vyptstana do
vonkajSieho ovzdusSia osobitnymi vyduchmi.
B) Spal’ovacie zariadenia, resp. odberné plynové zariadenia
1. Palivovo--energeticky priemysel
1.1 Technologické celky obsahujice spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin
a stacionarnych piestovych spalovacich motorov, s nainstalovanym sthrnnym menovitym
tepelnym prikonom v MW Stredny zdroj znecistovania ovzduSia — prahova kapacita pre
stredny zdroj je od 0,3 MW do 50 MW

Odpadové vody

Pocas prevadzky aredlu budu vznikat’ primarne nasledovné typy odpadovych vod:

- dazdové vody z vonkajSich spevnenych ploch (striech a pod.) odvadzané dazd’ovou
kanalizaciou,
- splaskové odpadové vody.

V suvislosti s vlastnym technologickym procesom nebudi vznikat' odpadové
technologické vody, a to vzhl'adom na uzavrety systém obehu technologickej vody v rdmci
technologie automatickej lakovacej linky.

Splaskova odpadova voda bude existujucim vlastnym kanalizacnym systémom odvéadzana do
verejnej kanaliza¢nej siete v meste.

Odpady

Pocas vystavby sa predpokladd vznik réznych druhov odpadov, priCom spdsob
nakladania s tymito odpadmi musi byt zostladeny s platnymi legislativnymi ustanoveniami
v oblasti odpadového hospodarstva.

Hluk a vibracie

Pocas prevadzky arealu bude zdrojom hluku aredlové doprava. Pocas prevadzky sa
nepredpokladé Sirenie nadmerného hluku do vonkajSieho prostredia -- objekty s pripadnymi
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stacionarnymi zdrojmi hluku budi opatrené dostatocnou zvukovou izolaciou, technické
zariadenia produkujtce hluk budu situované v samostatnych uzavretych priestoroch.

Posudenie ocakavanych vplyvov z hPadiska ich vyznamnosti a ¢asového priebehu
posobenia

Horninové prostredie, reliéf -- vzh'adom na sucasny charakter dotknutého izemia nedojde
k vyznamnym zasahom do reliéfu a horninového prostredia.

Geodynamické javy a geomorfologické pomery, klimatické pomery -- bez vplyvu

Vodné pomery, povrchové a podzemné vody -- v dotknutom tzemi nedochadza k prekryvu
S vyznamnym vodnym tokom ani vodnou plochou. Voda na vyrobné aj socidlne ucely bude
odoberand z verejnej vodovodnej siete a odpadovd voda bude odvadzana kanalizaCnym
systémom.

Péda a pedologické pomery -- bez néarokov navrhovanej Cinnosti na novy zdber
polnohospodarskeho pddneho fondu a lesného pddneho fondu -- mozno hodnotit’ ako
nevyznamny az pozitivny vplyv

Faunu, flora, biotopy, migracné koridory Zivocichov -- poCas prevadzky sa neocakavaju
vyznamné vplyvy na faunu a floéru. Negativne mdze pdsobit’ doprava, ¢o zvySuje hlucnost,
prasnost’ a znizuje kvalitu podmienok pre zivot. Prevadzka neohrozi ziadne vzacne populécie
chranenych alebo inak vyznamnych druhov organizmov.

Doprava -- bude organizovana tak, ze nebude primarne prechadzat’ obytnym tizemim.
Ovzdusie -- vzhladom na skutocnost’, ze prevadzka objektu nebude predstavovat’ vyznamny
zdroj znecistovania ovzdusia, bude vplyv na ovzdusie a miestnu klimu len lokalny a malo
vyznamny.

Opatrenia na zmiernenie nepriaznivych vplyvov jednotlivych variantov navrhovanej
¢innosti na Zivotné prostredie
Uzemnopldnovacie opatrenia
Nie st potrebné, nakol’ko €innost’ je stiladna s izemnym planom).
Technické, organizacné a administrativne opatrenia

1. Beznu udrzbu spocivajucu v drobnych opravy, ako aj dopliiovanie pohonnych hmat
alebo vymenu oleja vykonavat len na plochach na to uréenych.

2. Aktualizovat’ manipulacny a prevadzkovy poriadok aredlovej dazd’'ovej kanalizacie,
zabezpecit’ trvalu ucinnost’ Cistenia znecistenych vod z povrchového odtoku.

3. Podla prislusného zékona a urCenia Statneho organu zabezpeCovat vyhovujice
nakladanie s odpadmi z prevadzky, dodrziavat’ povinnosti drzitela odpadu podla
vyhlasky €. 283/2001 Z.z.

4. Priestory prevadzkovatela, v ktorych budi docasne zhromazd’ované nebezpecné
odpady, zabezpecit’ proti moznému uniku Skodlivych latok do prostredia. Nebezpecné
odpady ukladat do obalov a nadob v uzavretych a oznafenych priestoroch
prispdsobenych na zber takychto druhov odpadov, zabezpecit minimalizaciu
skladovania a manipulacie s nebezpecnymi latkami vo vyrobnom areali.

5. Komunalny odpad ukladat do zbernych nadob zodpovedajicich systému zberu v
meste a nakladat s tymto podla predpisov; v kazdej etape Cinnosti vytvorit
podmienky pre oddelené zhromazd’ ovanie odpadov a separovany zber odpadov.

6. VyuZiteI'né odpady zhodnocovat' materidlovo, uprednostiiovat’ ich priame vyuzitie,
alebo recyklaciu.

7. Nezavadnost pouzitej technoldogie bude dokladovand v prisluSnom stupni
povolovacich konani. Po vykonanej montdzi je nutné vykonat funk¢éné skusky a
skusobnu vyrobu jednotlivych zariadeni.
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8. Zabezpecit' vykondvanie pravidelnej kontroly funk¢nosti jednotlivych komponentov
technologickych zariadeni, ako aj samotnych zariadeni ako celkov. Nevyhnutné je
désledne dodrziavat’ prevadzkové predpisy instalovanych technologickych zariadeni.

9. Vpracovat' havarijny plan a plan preventivnych opatreni na zamedzenie uniku
znecistujucich latok do zivotného prostredia a na postup v pripade ich uniku podla
ustanoveni zakona &. 364/2004 Z.z. o vodach, ako aj podla vyhlasky MZPSR &.
100/2005 Z.z. ktorou sa ustanovuju podrobnosti o zaobchadzani s nebezpecnymi
latkami. Plan protipoziarnej ochrany predlozit’ na schvalenie prislusnému orgénu na
useku ochrany pred poziarmi.

10. Podl'a navrhovanych technologickych zariadeni, mnozstiev latok na vstupoch a
vystupoch z prevadzkovania bude vykonana kategorizacia zdrojov znecistovania
ovzdusia v projektovej dokumentacii k navrhovanej ¢innosti.

11. Prevadzkovat’ zdroje znecistovania ovzdu$ia vzniknuté v savislosti s navrhovanou
¢innostou mozno iba v stlade s predpismi na ochranu ovzdusia a dodrziavat’ urcené
limity vypustania zne€istujtcich latok; prevadzkovatel je povinny viest’ prevadzkova
evidenciu podla Vyhlasky MZP SR &. 61/2004 Z.z. v zneni neskorsich predpisov.

V ramci zistovaciecho konania OU Zilina — OSZP rozoslal zamer k navrhovanej
¢innosti podla § 23 ods. 1 zdkona na zaujatie stanoviska rezortnému orgéanu, dotknutym
organom, povolujicemu orgdnu a dotknutej obci a zarovenn zverejnil na webovom sidle
ministerstva a Okresné¢ho uradu Zilina oznamenie o predlozeni zameru v termine 26. 11.
2015.

V zékonom stanovenom termine doruéili na OU Zilina — OSZP svoje pisomné
stanoviska tieto subjekty:

1. Mesto Rajec listom ¢.j.: 3486/2015 zo dna 29. 12. 2015 s odporucenim ukonéit’ proces
EIA v zistovacom konani. Zaroven informovala 0 zverejneni informécie o predloZenom
zamere pre verejnost’ Vtermine od 04. 12. 2015 do 28. 12. 2015. K zameru neboli
vznesené ziadne pripomienky.

2. Ministerstvo hospoddrstva SR, Bratislava listom ¢.j.: 29625/2015-3200-59958 zo dra
03. 12. 2015 s odporuc¢enim ukoncit’ proces EIA v zistovacom konani s nasledovnymi
pripomienkami:

a) Pri prevadzke apouzivani chemickych latok pozadujeme, aby navrhovatel’ ako
nasledny uzivatel' chemickych latok zabezpecil dodrziavanie zédkona €. 67/2010 Z.z.
0 podmienkach uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh a 0 zmene
a doplneni niektorych zakonov (chemicky zakon) v zneni neskorSich predpisov
asuvisiace predpisy, najmid nariadenia Eurdpskeho parlamentu a Rady (ES) ¢.
1907/2006 o registracii, hodnoteni, autorizacii a obmedzovani chemikalii (REACH).

3. Okresny urad Zilina, odbor starostlivosti o %ivotné prostredie, oddelenie ochrany
prirody a vybranych zloZiek Zivotného prostredia listami, OU-ZA-OSZP3-2015/043212-
002/Nem zo diia 14. 12. 2015 za sisek SSOO, OU-ZA-0SZP3-2015/043214-002/Bre z0
diia 27. 11. 2015 za usek SSOPaK, OU-ZA-0OSZP3-2015/043213-002/Jan zo diia 08. 12.
2015 za usek SVS a OU-ZA-OSZP3-2015/043211-002/Deb zo diia 14. 12. 2015 za tsek
SS OH s odporu¢enim ukonéit proces EIA v zistovacom konani s nasledovnymi
pripomienkami:

a) Na vydanie rozhodnutia 0 umiestneni stavieb strednych zdrojov, rozhodnuti
0 povoleni stavieb strednych zdrojov vratane ich zmien a rozhodnuti na ich uzivanie je
potrebny suhlas organu ochrany ovzdusia podl'a § 17 ods. 1 pism. a) zdkona 137/2010
Z.z. 0 ovzdusi v zneni neskorSich predpisov.

b) K Ziadosti o vydanie stihlasu je potrebné predlozit’ odborny posudok.

Strana 13 z 17 rozhodnutia ¢.j: OU-ZA-0SZP3-2016/002172-003/Hnl



4. Okresny trad Zilina, odbor krizového riadenia listom ¢j.: OU-ZA-OKR1-
2015/0437672-002 zo dna 08. 11. 2015 s odporuc¢enim pokracovat’ v procese EIA bez
pripomienok. Dalsie stupne PD Ziadame predloZit’ na postidenie.

5. Okresné riaditel’stvo hasi¢ského a zichranného zboru v Ziline listom ¢.j.: ORHZ-ZA1-
3417/2015 zo dna 21. 12. 2015 s odporuc¢enim ukoncit’ proces v zistovacom konani bez
pripomienok.

6. Okresny urad Zilina, odbor cestnej dopravy a pozemnych komunikdcii listom ¢j.: OU-
ZA-OCDPK-2015/016678/2AJ zo dna 14. 12. 2015 s odporué¢enim pokracovat’ v procese
EIA bez pripomienok.

7. Okresny tirad Zilina, odbor dopravy a itizemného plinovania listom ¢j.:
06194/2015/0DaUP-2 zo diia 16. 12. 2015 s odporucenim pokradovat’ v procese EIA bez
pripomienok.

8. Regiondlny tirad verejného zdravotnictva so sidlom v Ziline listom C.J.:
AJ2015/04316/PPL/Ma zo dria 28. 12. 2015 s odporucenim pokracovat’ v procese EIA za
splnenia nasledovnych podmienok:

a) Pre pracovné prostredie prevadzkovatel' je povinny postupovat v zmysle platnej
legislativy zdkona €. 355/2007 Z.z. a naslednej vykondvajucej legislativy a zabezpecit’
hodnotenie faktorov pracovného prostredia a vysledky hodnotenia predlozit’ organu na
ochranu verejného zdravia RUVZ so sidlom v Ziline

b) Pokial’ sa bude v prevadzke manipulovat’ s pripravkami, ktoré st v zmysle platnej
legislativy klasifikované ako nebezpeéné chemické faktory, prevadzkovatel’ v zmysle
§ 52 ods. 1 pism. f) kal ako tuhy odpad z recyklacie odpadovej vody bude zachytavany
V zbernej nadrzi a likvidovany zazmluvnenou opravnenou firmou

c) Predlozit organu na ochranu verejného zdravia prevadzkovy poriadok spolu
s posudkom o riziku pre pracu s chemickymi faktormi vypracovany podl'a § 11 zakona
355/2006 Z.z.

d) Vypracovat’ podla § 30 ods. 1 pism. f) zakona 355/2007 hodnotenie zdravotného
rizika, kategorizaciu prac z hadiska zdravotnych rizik a posudok o riziku najneskor do
dvoch mesiacov od zacatia ¢innosti.

Dna 18. 01. 2016 zaslala projekéna kancelaria VISIA k navrhovanej cinnosti
dopliujuce udaje:

Projektova dokumentaciu pre lakovaciu linku je rieSend s vytvorenim zachytnej
nadrze ausadzovacej nadrze, ktoré si sucastou technologie automatickej lakovacej linky
vytvarajucej uzavrety vodny cyklus. Cely systém zachytnych nadrzi, spadovych kanalikov a
usadzovacej nadrze je navrhnuty z vodostavebného betonu. Pre zabranenie vzniku
mikrotrhlin su do betonovej zmesi zapracované polypropylénové vilakna. Vo vsetkych rohoch
je navrhnuty KAB 120 Kombinovany pas pre utesnenie pracovnych $kar s napucanim a
riadené trhliny od spolo¢nosti SIKA.

V pripade nadze, jimky, ktord bude mat zamer zachytdvania odpadu, sa odportuca
systtm GWS Gewasserschutz (systém ochrany podzemnych vod podl'a nemeckej normy
WHG §63).

Skladba :
Penetrécia
Sikafloor 123
Epoxidova stierka
Sikafloor 390
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Vzniknuta odpadova voda ako aj usadeny kal st zaradené v zmysle Vyhlasky ¢. 365/2015 Z.
z., ktorou sa ustanovuje Katal6g odpadov:

08 01 13 Kaly z farby alebo laku obsahujuace organické rozpustadla alebo iné nebezpecné
latky - N odpad

Na zéklade tohto doplnenia Okresny trad Zilina, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie,
oddelenie ochrany prirody a vybranych zloziek Zivotného prostredia na tGseku SVS listom
OU-ZA-0SZP3-2016/007189-002/Ros zo dna 22. 01. 2016, ktorym vydal sthlasné
stanovisko k navrhnutému rieseniu.

Prislusny organ vychadzal z komplexnych vysledkov zistovacieho konania a kedZe
dotknuté organy a povolujuce organy nepoukdzali na ocakdavané zhorsenie kvality zloZiek
Zivotného prostredia a podmienok ochrany verejného zdravia. Niektoré pripomienky boli
zahrnuté do opatreni urcenych vo vyrokovej casti tohto rozhodnutia, dalsie sa tykaju
povinnosti navrhovatela vyplhvajuce z ustanoveni vsSeobecne zaviznych predpisov, preto
nemoze byt'" predmetom rozhodovania prislusného organu ale budu riesené v ramci
povolovacieho procesu, ktoré su zdavizné pre prislusny povol’ovaci orgdn.

Zo strany verejnosti neboli k navrhovanej ¢innosti vznesené ziadne pripomienky.

Vyhodnotenie

Navrhovana cinnosti je na katastralnom uzemi Rajec. Uvedené tzemie je uz v
minulosti v réznych projektoch posudené podla zakona a su zndme vplyvy na Zivotné
prostredie. Navrhovana ¢innost’ nevyvola nové vplyvy. Uvedena skuto¢nost’ sa prejavila aj v
stanoviskach od dotknutych subjektov, ktoré¢ dali kladné stanoviskd a nepozadovali d’alSie
posudzovanie zmeny navrhovanej ¢innosti. Opatrenia pre tuto zmenu navrhovanej ¢innosti sa
ukladaji z dovodu poziadaviek pripomienkujucich subjektov. Pisomné stanoviska od
subjektov, ktoré ich nedorucili v termine podla § 29 ods. 9 zdkona EIA, sa povazuju za
stuhlasné. Opatrenia pre tuto ¢innost’ sa ukladaju a buda vyhodnotené v ramci povolovacieho
konania.

Posudzovanie vplyvov na Zivotné prostredie podla zdkona sa vykondva v
predprojektovom Stddiu. V ramci zdmeru k navrhovanej cCinnosti boli podrobne
zdokumentované vstupy a vystupy a predpokladané vplyvy navrhovanej cinnosti
zodpovedajuce stupniu pripravy navrhovanej ¢innosti — posudzovaniu vplyvov na zivotné
prostredie podl'a zakona ¢. 24/2006 Z. z.

Navrhovana ¢innost’ podlieha procesu povolenia podla zdkona ¢. 50/1976 o tlzemnom
plénovani a stavebnom poriadku (stavebny zakon) Vv zneni neskorSich predpisov a zédkona
364/2004 Z.z. 0 vodach v platnom zneni. Navrhovana ¢innost moze byt realizovana len na
zéklade tizemného rozhodnutia a stavebného povolenia, ktoré vyda prislusny stavebny trad.
Specialnym stavebnym tiradom vo veciach vodnych stavieb je prisluiny Okresny trad Zilina
— odbor starostlivosti 0 Zivotné prostredie. Tohto procesu sa zacastiiuju organy ochrany
zivotného prostredia a miestnej samospravy, ktoré su dostatoCnou zéarukou, ze nebude
povolena takd navrhovana Cinnost, ktora by bola v rozpore s prisluSnymi ustanoveniami
vSeobecne zaviznych pravnych predpisov v oblasti ochrany zivotného prostredia. Zaroven sa
Vv ramci povol'ovacieho konania stava uc€astnikom konania zainteresovana verejnost’.
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Navrhovana ¢innost’ je tak mozné za predpokladu plného respektovania vsetkych
zakonom stanovenych poziadaviek odporucit’ k realizacii.

Zaver

OU Zilina — OSZP pri rozhodovani o tom, ¢i sa navrhovana ¢innost’ bude posudzovat’
podl'a zékona prihliadal na stanoviskd dotknutych organov dorucené k predmetnému zameru a
pri konec¢nom rozhodovani primerane pouzil kritérid pre zistovacie konanie uvedené v prilohe
¢. 10 zakona.

Na zdklade preskimania a zhodnotenia predlozeného zdmeru k navrhovanej ¢innosti,
vyjadreni subjektov konania, zistenia stavbu z hladiska zhodnotenia povahy a rozsahu
navrhovanej ¢innosti, miesta vykondvania navrhovanej cCinnosti, najmi jeho unosného
zatazenia a ochrany poskytovanej podla osobitnych predpisov, vyznamu ocakavanych
vplyvov na zivotné prostredie a zdravie obyvatel'stva, suladu s uzemno-planovacou
dokumentéaciou a Grovne spracovania zameru tunajs$i urad konstatuje, navrhovana cinnost’
neohrozuje ani neprimerane neobmedzuje prava a opravnené zdujmy subjektov konania a su
splnené podmienky podl'a zédkona a predpisov upravujucich konania, ktoré boli stiCastou
zédmeru k navrhovanej €innosti, a preto rozhodol tak, ako je uvedené vo vyrokovej €asti tohto
rozhodnutia.

V ramci zistovacieho konania tunajsi urad nezistil Ziadne skuto¢nosti, ktoré¢ mézu byt
v rozpore so vSeobecne zdvdznymi pravnymi predpismi na ochranu Zivotného prostredia,
alebo ktoré by v zadvaznej miere ohrozovali Zivotné prostredie a zdravie obyvatel'ov, ktoré by
bolo potrebné posudzovat’ podl'a zékona, a preto Okresny urad Zilina, odbor starostlivosti o
zivotné prostredie rozhodol tak, ako je uvedené vo vyrokovej Casti tohto rozhodnutia.

Z vysledkov zistovacieho konania a po zohl'adneni stanovisk dorucenych k zameru
pre navrhovanu ¢innost’ vyplynuli konkrétne poziadavky vo vztahu k navrhovanej ¢innosti,
ktoré je potrebné zohladnit’ v procese konania o povoleni navrhovanej ¢innosti podla
osobitnych predpisov.

Zo zhodnotenia predpokladanych vplyvov navrhovanej €innosti vykonanej v etape
vypracovania zameru k navrhovanej Cinnosti vyplyva, Ze sa nepredpokladaji také negativne
vplyvy, ktoré by mali za nasledok vyznamné zhorSenie stavu Zivotného prostredia a zdravia
obyvatel'ov v zdujmovom uzemi, oproti existujicemu stavu, ktoré by bolo potrebné dalej
posudzovat’ podla zékona EIA.

OU Zilina, OSZP3 na zaklade preskiimania predloZeného zdmeru k navrhovanej
¢innosti, vyjadreni subjektov konania, zistenia stavu z hl'adiska zhodnotenia celkovej Grovne
ochrany zivotného prostredia podl'a zdkona konstatuje, ze nie si ohrozené ani neprimerane
obmedzené alebo obmedzené prava a opravnené zaujmy subjektov konania a st splnené
podmienky podla zédkona a predpisov upravujlicich konania, ktoré¢ boli sucastou zameru
k navrhovanej Cinnosti, a preto rozhodol tak, ako je uvedené vo vyrokovej Casti tohto
rozhodnutia.
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Upozornenie:

Podl'a § 29 ods. 8 zdkona dotknuta obec bezodkladne informuje o tomto rozhodnuti
verejnost’ sposobom v mieste obvyklym.
Investor a povol'ujtci organ je povinny postupovat’ v zmysle § 38 zakona EIA.

Poucenie:

Proti tomuto rozhodnutiu je mozné podat’ odvolanie podl'a § 53 zdkona €. 71/1967 Zb.
0 spravnom konani (spravny zakon) v zneni neskorsich predpisov na Okresnom turade Zilina,
odbor starostlivosti 0 Zivotné prostredie v lehote do 15 dni odo diia oznamenia rozhodnutia
dorucenim pisomného vyhotovenia rozhodnutia ucastnikovi konania.

V pripade verejnosti podl'a § 24 ods. 4 zdkona EIA sa za den dorucenia rozhodnutia
povazuje 15 den zverejnenia rozhodnutia vydaného v zistovacom konani podla § 29 ods. 15
zékona EIA.

Toto rozhodnutie mozno preskimat’ suidom podla piatej Casti zakona ¢. 99/1963 Zb.
Obciansky stidny poriadok v zneni neskorsich predpisov az po vycerpani riadnych opravnych
prostriedkov.

RNDr. Drahomira Macaskova
veduca odboru

Rozdelovnik:

Dorudi sa uc¢astnikom konania:

1. KFTSs.r. 0., Fucikova 335/2, 015 01 Rajec
2. Mesto Rajec, Nam. SNP 2/2, 015 22 Rajec

Zasiela sa podl’a § 29 ods. 15 zakona:
Povol’ujuci organ:

1. Mesto Rajec, stavebny trad
Rezortny orgdn:

1. Ministerstvo hospodarstva SR, Mierova 19, 827 15 Bratislava
Dotknuté organy:

1. Okresny trad Zilina, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie, Nam. M. R. Stefanika 1,
Zilina — SSOPaK, SSOO0, SS OH, SVS
Okresny trad Zilina, odbor krizového riadenia, J. Krala 4, 010 01 Zilina
Okresny urad Zilina, OCDaPK, A. Kmeta 17, 010 01 Zilina
OR HaZZ Zilina, Nam. poziarnikov 1, 010 01 Zilina
RUVZ, V. Spanyola 27, 010 01 Zilina
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