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I. ZAKLADNE UDAJE O NAVRHOVATELOVI

I.1. Nazov

SLOVINCOM, spol. s r.0.

1.2. Identifikaéné ¢islo

35969 326

1.3. Sidlo

Komarnanska 211/3284
947 01 Hurbanovo

1.4. Meno, priezvisko, adresa, telefonne Cislo a iné kontaktné udaje opravneného zastupcu
obstaravatela

Ing. Eva Hrabovszka
Komarnanska 211/3284
947 01 Hurbanovo

C.tel.: +421 915 845 352

L.5. Meno, priezvisko, adresa, telefénne Cislo a iné kontaktné udaje kontaktnej osoby, od
ktorej mozZno dostat’ relevantné informacie o navrhovanej c¢innosti a miesto na
konzultacie

Ing. TARNOKOVA Alzbeta
Lesnaul . 56
945 01 Komarno

Tel.: 035/ 77 32 690
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II. ZAKLADNE UDAJE O NAVRHOVANEJ CINNOSTI

II.1. Nazov

VYROBNE HALY SLOVINCOM

11.2. Ucel

Vo vyrobnych halach sa budi vyrabat’ dva druhy finalnych vyrobkov a to formatované
lepené drevené dosky - preglejka a velkoformatova latovka. Obidva vyrobky sluzia ako
polotovar na d’al’Sie spracovanie v roznych oblastiach ako napr. vyroba nabytku, obalov, debniace
dosky v stavebnictve a pod.
I1.3. Uzivatel

SLOVINCOM, spol. s r.0.

Komadrnanska 211/3284
947 01 Hurbanovo
I1.4. Charakter navrhovanej ¢innosti
V ramci navrhovanej ¢innosti je navrhnuté umiestnenie vyroby.

Vyrobna plocha jednotlivych technologickych prevadzok je nasledovna :

- vyrobna hala ¢.1 cca 3240 m?
- vyrobna hala ¢.2 cca 5130 m?
- pilnica cca 655 m?
- susiarne cca 835 m?
- odkoriovacia linka ¢.1 cca 1500 m?
- odkorfiovacia linka ¢.2 cca 1100 m?

Navrhovana ¢innost’ zodpoveda kritéridm zékona ¢. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov
na zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov
v stlade s Prilohou ¢is. 8 zédkona, kapitola 8. Ostatné priemyselné odvetvia, polozka 10) Ostatné
priemyselné zariadenia neuvedené v polozkach ¢. 1 - 9 s vyrobnou plochou od 1 000 m?,
Cast’ B — zistovacie konanie.

5. Umiestnenie navrhovanej ¢innosti
Kraj: Nitriansky

Okres: Komarno

Obec: Hurbanovo

Kataster: Hurbanovo

Parc. cislo pozemku : vyrobné haly 4125/28, 4123/30 - zastavané plochy a nadvoria
4125/51 sklad lepidla - zastavané plochy a nadvoria
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4125/50 sklad pilin- zastavané plochy a nadvoria

41258/49 kotolna- zastavané plochy a nadvoria

4123/31 silo - zastavané plochy a nadvoria

4123/53 halovy pristresok - zastavané plochy a nadvoria
4123/54 susiaren drevnej hmoty - zastavané plochy a nadvoria
4125/35 administrativna budova - zastavané plochy a nadvoria

Lokalita: Vyrobny areal spolo¢nosti Slovincom

6. PrehPadna situdcia umiestnenia navrhovanej ¢innosti
Vstup do aredlu je z verejnej komunikacie, kde je zabezpeCend aj prijem surového
materidlu. Aredl je napojeny na juznej strane mesta Hurbanovo na cestu 111/06419 s moznostou

napojenia na cestu v smere Komarno a Nitra.
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I1.7. Termin zacatia a skoncenia vystavby a prevadzky navrhovanej ¢innosti
Zacatie a skoncenie prac: 2015
Uvedenie do prevadzky: 2016

Ukongéenie ¢innosti: neuréené

I1.8. Strucny popis technického a technologického rieSenia

Vyrobny aredl spolo¢nosti Slovincom tvori halovy objekt pozostavajicu z vyrobnej haly €.
1 a¢. 2, kde je situovand hlavna vyrobnad technoldgia. Zo severnej strany je situovana
v samostatnom objekt pilnic, vedla su umiestnené suSiarne a na volnej ploche sa nachadza
odkoriovacia linka.

Vyrobna hala &.1 méa ocel'ovii nosn konstrukciu tvorenti ocelovymi stipmi a ocelovymi
prichradovymi vdznikmi, na ktoré st ukladané ocelové véznicky. Obvodovy plast Stitovych
stien je tvoreny murovanymi stenami, zadnastitovd stena v osi Aje do vysky cca 3,5 m
murovana, od tejto vysky je pouzity sendviCovy panel. Stena spolo¢nd s administrativou je
murovand. Stre$ny plast je tvoreny sendvicovym panelom.

Vyrobna hala ¢.2 je tvorend kombinovanou skeletovou nosnou konstrukciou, kde zvislé
stipy anosniky su Zelezobetonové a streiné nosniky, viznitky, pazdiky a medzistpiky st
drevené. Obvodové steny su tvorené sendi¢ovym panelom hr. 100 mm. Stresny plast’ je taktiez
tvoreny sendi¢ovym panelom hr. 100 mm.

Pilnica je objekt zhotoveny z drevenych lepenych stipov aj viznikov, z dvoch stran je
otvoreny a z dvoch je uzavrety trapézovym plechom.

Objekt susiarne je typova konstrukcia zo snedviCovych panelov s izoldciou z mineralnej
viny.

Odkoriovacie linky st nekryté a su situované na spevnenej ploche.

V priestoroch hal je vybudovana svetelnd, zasuvkova a technologicka elektroinstalacia, vetranie.
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VYROBNY PROGRAM, OBJEM VYROBY

Vyrobny program prevadzky je vyroba preglejky a vyroba velkoformatovej latovky,
okrajovo je expedovand aj samotna dyha.
Pre vyrobu preglejky st projektované nasledovné kapacity :

objem vyroby 22 000 m’

rozmer  max. dizka 3300 mm
max. Sirka 1 950 mm
max. hrabka 24 mm
min. hrabka 8 mm

spracovavané drevo  prevazne topol’, okrajovo in¢ mékkeé
rozmery vyrezov

max. dizka 2700 mm

min. dizka 1300 mm

max. priemer 600 mm
odpad

kora 1200 m*

piliny 900 m’

Stiepky 3300 m’

zbytkové valce 1600 m’
potreba vyrezov 29 000 m’

Vyroba latovky pozostava z troch hlavnych technologickych pracovisk a to pilnice, suSiarni
a samotnej vyroby latovky.
Projektovana kapacita pilnice :

- denny porez 50 m*
- rodny porez vyrezov 12000 m*
- spracovavané drevo topol’
- rozmery vyrezov
max. dizka 5000 mm
min. dizka 1300 mm
max. priemer 600 mm
min. priemer 150 mm

- ro¢né vyrobné kapacity
ro¢na vyroba reziva 10560 m’
odpad piliny 5% 600 m’
Stiepky 7% 840 m’

Projektovana kapacita susiarne :

- typ komorova kondenzac¢na teplovzdusna suSiaren
- systém zavazania ¢elny vysokozdviznym vozikom
- pocet komor 4
- vnutorné vyuZzite'né rozmery dxs§xv
21100 x 9 250 x 4 050 mm
- kapacita jednej komory cca 90 m’reziva na 1 vsadzku
- kapacita celkom cca 270 m’reziva na 1 vsadzku
- teplota susiaceho prostredia cca60-65°C
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- Cas suSiaceho procesu 6 — 7 dni

- denna kapacita suSiarni cca 40 m’reziva
- vstupna vlhkost reziva cca 50 %

- vystupna vlhkost’ reziva cca 10 %

Pre vyrobu latovky st projektované nasledovné kapacity :
objem vyroby 9 000 m*
rozmer
2210x 1270 x 17,3 mm
3700 x1900 x 13-20,5-13,5-14,5-10 mm

3160 x1900 x14,5 mm
spracovavan¢é drevo  prevazne topol’, okrajovo in¢ mékke
odpad
piliny 530 m’
Stiepky 1030 m’
OPIS TECHNOLOGIE

Vyrobny program tvoria dva rozhodujice vyrobky a na zédklade tejto skutocnosti bol
vykonany aj ndkup strojov a taktiez ich dispoziéné rozmiestnenie v prevadzke, ktoré je
linkovym spdsobom t.j. vyrobné stroje si usporiadané prevazne v slede technologickych
operacii. Navrhnuté technologické zariadenia umoziuju opracovavat polotovary na vysokej
urovni a tym aj zabezpecit' vyrobu v pozadovanej kvalite. VSetky navrhované strojné zariadenia
su technologicky urcené pre dany charakter vyroby. Pri vyrobe budu pouzivané technologické
postupy vypracované pre kazdy konkrétny druh vyrobku a nositel'om technologického procesu je
investor.

Vo prevadzke sa vyrabaju dva druhy findlnych vyrobkov. Prvym a hlavnym produktom su
formatované lepené drevené dosky - preglejky z dyhy. Druhym produktom su
velkooformatové latovky. Okrajovo je samostatne expedovana aj dyha.

1.3.1 VYroba preglejky.

Zakladny technologicky postup vyroby :

Do vyrobného procesu vstupuje surové topolové drevo ako gulatina nakratend na
pozadovanu dlzku - vyrez. Sklad vyrezov je umiestneny vo vonkajSom prostredi, vyrezy st
uskladnené v pozadovanych dizkach v sklade vyrezov za vyrobnou halou.

Gulatina je nasledne odkoérovand a rezand /lipand/ na dyhy hr. 2 mm, ktoré prechadzaju
procesom suSenia. V suSiarni st dyhy suSené suchym vzduchom o teplote 60°C, ktory je
vytvarany z horticej vody o teplote max. 150°C. Dyhy su potom uskladnené za normalnej teploty
okolia. V d’alSom kroku su dyhy premiestnené do linky na lepenie dyh a lisovanie dyh. Na dyhy
je nanaSané lepidlo Kronocol U350 alebo Kronocol MUP125 zmieSané s tvrdidlom Kronoadd
HL151, za okolitej teploty a tlaku a nasledne st dyhy lisované v lise, kde za teploty cca 110°C a
tlaku 160 bar st dyhy zlisované do preglejok. Tieto st nasledné uskladnené v medzisklade a za
okolitej teploty a tlaku st zarovnavané na formatovacej pile. Z pily su piliny odsavané VZT
potrubiami. Pouzivané lepidla nie su horl'avou kvapalinou.

10
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Vyroba preglejky je v technologickom slede zabezpeCovana na nasledovnych pracoviskéch :

Odkornovacie zariadenie

Prvou fazou vyrobného cyklu je olupovanie kory stromu, t.j. vyroba preglejky sa zacina
odkoriiovanim kmenov topolového dreva. Odkdrnovacie zariadenie je situované na vonkajsej
ploche vedl'a vyrobnej haly ¢.1. a je tam zabezpeCované odstranenie kory z vyrezov. Zo skladu
vyrezov (gulatina nakritend na pozadovanii dizku) s tieto dopravené pomocou mobilnych
celnych nakladaCov na prisunové retazové dopravniky odkdériiovacov. Tieto davkuji vyrezy na
prie¢ny dopravnik smerujuci k odkérniovacom. St navrhnuté 2 odkdriovacie linky, na ktorych sa
odstrania z vyrezov koéra a takto pripraveny vyrez postupuje retazovym dopravnikom do haly na
d’al$ie spracovanie. Rotujuce Cepele stroja eliminuju koru stromu a vSetky necistoty, ktoré su
extrémne nebezpecné v nasledujucich fazach opracovania.

Pre vyrobu je v prevadzke vzdy iba jedna z odkorovacich liniek, podla toho, ktora z
lupacich liniek je v prevadzke /rovnako je to aj v pripade lupacich liniek, podl'a toho ktora z
lapacich liniek, suSiacich peci a lepiacich liniek s lismi - druhé linky sluzia ako zaloha, resp. v
pripade Cistenia a pod./.

Olupana kora je odsuvana pomocou dopravnikov do zasobnika kory, situovaného medzi
odkornovackami. Dopravnik kory je mobilny a prestiva sa medzi oboma odkoériiovacimi linkami
podl’a potreby.

Vyroba dyhy

Po olupani kory z piiov sa prejde na nasledujiicu fazu — lapanie dyhy. NaloZenie materidlu
do lupacieho zariadenia sa deje pomocou stredového nakladaca, ktory mad za ulohu (okrem
vlozenia pnia do upinacieho zariadenia lapacieho stroja) aj umiestnit’ tento pefl ¢o najlepSim
sposobom, aby sa vyuzilo ¢o najviac materidlu. Toto vSetko sa vykonava pomocou systému
snimania povrchu pina-vykonavaného laserom: pocita¢ vypocita najvacsi zapisatelny valec do
pna pomocou systému hydraulického posunu osi X a Y.

Lupacie zariadenie je vybavené zlozitym kontrolnym systémom, ktoré dovol'uje zvySovanie
rychlosti lipania, programéciu réznych opracovani, taktiez je vybavené mechanizmami, ktoré
umoznuju znovu zuzitkovanie suroviny, zabezpecia kvalitu ziskaného produktu a zvySenu
produktivitu. Okrem toho je stroj schopny rozoznat’ kol’ko sa opracovalo:

- olipané kmene

- mnozstvo kmeniov

- mnozstvo zagul'atenych kusov
- mnozstvo dyhy

- mnozstvo valcov dreva

- vyrobné ¢asy

Pri vystupe zo lupacieho zariadenia je umiestnend kamera, ktora kontroluje dopravny pas s
dyhou a zaist'uje chyby a odosle rotac¢nej orezavacke pocitacovli analyzu orezania. Po rotacnom
stroji nasleduje rozdelenie: chybnych Casti na vyradenie, Casti, ktoré sa daji znovu zuzitkovat’ a
dyhovych tabuli, ktoré podl'a charakteristik rozmerov a kvality sa nahromadia pomocou
Specialneho tlakového ukladaca.

Odkorené kusy sa presuvaju do lipacej linky, kde dochadza k upnutiu kmena a jeho toceniu
okolo pozdiznej osi, pri¢om je ku kmefiu priloZzeny néz, ktory pri rotacii vyrezu odlupuje dyhu v
pozadovane] hribke, ¢im sa vytvara dyha hr. 2 mm. Surova dyha je premiestnend systémom
dopravnikov a ukladané vol'ne na jednotlivé pozicie, kde je nastohované na prepravnych paletach
do medzného poctu a nasledne odobratd vysokozdviznym vozikom.

11
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Zbytky z lipania a nekvalitné dyhy st automaticky vyhodnotené a vyhodené na dopravnik
k sekacke odpadu. Nasekan¢ stiepky st dopravené do susediaceho zasobnika drevného odpadu z
ktorého st Snekovymi dopravnikmi dopravené do kotla na drevny odpad. Vyrezy mdézu byt
olipané len do urcit¢ho priemeru. Zbytky pnov priemeru cca 100 - 150 mm vychadzaji z
vyrobnej haly von samostatnym dopravnikom do vonkajsich zdsobnikov. Odtial'to st odstvané
na d’alSie spracovanie, resp. vyuZitie.

Vyroba prebiecha na dvoch samostatnych lupacich linkdch. Vyrobné linky st vybavené
pocitacovym zariadenim sledujicim proces lipania dyhy a nasledne jeho vyhodnotenie.

Technické udaje olupovacky :
pre pne od 150 mm do 800 mm
je obzvlast’ urcena pre kmene stromov eurdpskeho povodu
je vybavena Siestimi nozmi
variabilny tlak noZov s pneumatickym systémom
konstantny tlak pre rozne diametre valcov kmenov
rychla vymena nozov
automatické umiestnenie rotora
hydraulick4 zmena rychlosti napredovania
Susenie dyhy

Nalupand dyha wulozend na paletich je vysokozdviznymi vozikmi dopravend k
nakladaciemu miestu pred suSiarne. SuSiarne zabezpecuju vysusenie dyhy na pozadovanu
vlhkost’ pri dodrZani technologickych podmienok suSenia. VysuSovanie dyhy je operacia, ktora
ma za ulohu znizit vlhkost' dreva. Téato operacia sa uskuto¢nuje vo velkych vyhriatych a
vetranych peciach. Drevo sa premiestiiuje cez suSiace zariadenie pomocou motorizovanych
valcov. SuSiarne su teplovzdusné vykurované parou z kotolne na drevny odpad. Vlhky vzduch
(voda odparend zo suSené¢ho mateidlu) je zo suSiarni odvadzany vyduchmi do vonkajSicho
prostredia.

Surova dyha je vkladana po jednom kuse do kandlovej suSicky, kde dojde k vysuSeniu
dreva. Vysusené kusy su ru¢ne ukladané na paletu a nasledne st odvezené do medziskladu. Pocas
suSenia je dolezité udrziavat’ spravne teploty a rychlost’ napredovania dyhy, vyhntc sa priliSnému
vysuSeniu, ktoré sposobuje extrémne vysoku krehkost’ materialu a dokonca aj Stiepanie sa dyhy.
Ale naopak aj prili§ vysoka zostatkova vlhkost’ mdze spdsobit’ zI¢€ zlepenie sa tabuli.

Dopravnym systémom suSiarne sa dyha postupne presuva cez celu suSiaren az na koniec,
kde je stohovacim zariadenim naukladana na paletu a presunuta na dalSie pracovisko. Pre
zjednodusenie manipulacie je suSiaren vybavena nakladacim systémom a zdvihacou ploSinou.

Uvedené operacie st vykonavané vo vyrobnej hale ¢.1 a potom je polotovar presunuty do
vyrobnej haly ¢.2.

Vyroba preglejky

Dyhy z medziskladov su nasledne prevezené k lepiacej linke, kde je nandsSané lepidlo
pomocou valéekov na dyhy, tieto su nasledne transportované po pase a prekladané d’alSimi
dyhami. Nénos lepidla je vykonavany v mnozstve 120-150 g/m* . Takto navrstvené dyhy na sebe
d’alej vstupuju do lisu, kde za teploty cca 110°C a tlaku sa lepidlo vytvrdi a vystupom je
preglejka. Fazu lisovania predchadza faza skladania, ktoré sa deje za cielom spéjania dyhovych
tabuli pomocou lepidla a taktiez spajanie tychto tabuli bez lepidla. Tieto operacie slizia na
ziskanie tzv. matraca (eSte nestlatené¢ tabule st vysSie, ako matrace). Na zosadzovacke st
jednotlivé vysusené diely dyhy spajané do nekone¢ného pasu pomocou taviacich niti a nasledne
su na konci strihané na pozadované rozmery. Takto pripravend dyha sluzi ako polotovar pre
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vyrobu preglejky. Pre o najlepsie vyuzitie suroviny sa aj pouziteIné pasiky dyhy spajaji do
dyhovych tabuli pozadovanych rozmerov.

Na valcovej nandsacke lepidla je na dyhu nanesend potrebna vrstva lepidla. V dalSej
skladacej cCasti linky sa dyhy postupne ukladaji na seba na pozadovanui hrabku dosky. Takto
naskladané doska sa presuva do etdzového lisu. Tu sa postupne vkladaju tabule. Po naplneni sa lis
uzatvori, vyvinie pozadovanu lisovaciu silu a suCasne vyhrieva lisované dosky a tym je
zabezpedeny samotny proces lepenia. Cas a postup lisovania je riadeny v zmysle technologického
postupu z riadiaceho pultu. Po predpisanom c¢ase sa lis otvori, dosky su postupne vysuvané
ochladené a nastohované.

Lisovanie je faza lepenia dyhovych tabuli , ktoré¢ budu vytvarat' tabulu preglejky. Pre
spajanie dyhovych tabuli trvalym spdsobom, treba vykonat” kombinovant ¢innost’ tlaku a tepla.
Monopriestorovy lis ma vo svojej vnutornej Casti dopravny pds, vyrobeny zo Specidlneho
materialu, ktory sluzi na prevoz uz lisovanych dyhovych tabuli smerom von zo stroja a sucasne
sluzi na nalozenie eSte tych, ktoré treba vylisovat. Vsetky tieto operacie mdze tento pas
vykonavat’ vd’aka svojmu pohybu okolo pevnej plosiny lisovacieho zariadenia. Tento chod sa
deje pomocou zrychleni a nasledovnych spomaleni, aby sa znizilo nebezpecenstvo rozpadnutia
tabuli, ktoré treba vylisovat. VsSetky fazy lisovania, ako otvorenie lisu, naloZenie/vylozenie,
uzavretie lisovacieho zariadenia, zapnutie lisovania, ¢asy cyklov, su nastaviteI'né na riadiacom
zariadeni (riadiacom panely).

Systém pasov a val¢ekov dovol'uje prenasanie "matraci" uz do lisovacieho zariadenia.

Z fazy lisovania uz vyjdu tabule preglejky.

Formatovanie preglejky

Nasledujuca faza po lisovani je faza vytvarania hran, to znamena, faza orezavania.

Jedna sa o orezévanie zlepenej dyhovej tabule kvdli eliminacii jeho prebytocnych Casti, na
potrebny rozmer.

Neorezané zlepené preglejky sa z medziskladu presunu k linke formatovacej pile, kde sa
jednotlivé dosky oreza na pozadovany format. Operacia sa vykonava na formatovacej pile. Doska
postupne prechddza cez prie¢ne a pozdiZne rezné kotude, ktoré orezi rozstrapkané okraje
dosky.Kusovy odpad je odstivany dopravnikmi do sekacky na drevny odpad a piliny st odstivané
vzduchotechnikou cez filter do zasobnika odpadu. Stiepky a piliny su nasledné spalované
v kotolni na drevny odpad.

Po jednom nalozené dyhové tabule na stroj sa pomocou retazi natla¢ia medzi prvy par
cepeli, ktoré orezavaju prieCne okraje dyhovej tabule. Po prvom orezani sa natla¢i tabula
pomocou druhého paru ret'azi kolmo na predchadzajucu tabul'u pomocou d’al§ieho paru cepeli.

Naformatovana doska je povrchovo upravend v pasovej bruske. Operacia obrusovania
predstavuje konecnu fazu vyrobného cyklu tabule. Cielom obrusovania je vyrobit' rovnaku
hrabku tabule. Okrem toho obrusovanie zabezpecuje aj krajsi kone¢ny vzhl'ad tabule, eliminujic
nerovnosti tabule, Skvrny a mnohé iné estetické chyby. Zariadenie sa sklad4d okrem obrusovacky
aj zo skupiny automatickych nakladacov dyhovych tabuli fungujucich systémom prisatia. Pri
vystupe je tabula kontrolovand pracovnikom, ktory podla kvality tabule odosle panely do
roznych zastavok hromadenia dyhovych tabuli.

V casti lupania dyh je vytvoreny priestor pre brasku sliziacu pre ostrenie rezacich nozov na
lupackach.

1.3.2 Vvroba latovky
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Vyroba je technologicky rozdelend na pripravné operacie -pilnica a suSiarne reziva a finalne
operacie — samotna vyroba latovky.

Pilnica

Technologické zariadenie pilnice je umiestnené v halovom pristreSku za vyrobnou halou.
V pilnici su situované dve vyrobne linky na spracovanie gul'atiny a to linka s rdmovou pilou
(gater) a linka s koti¢ovou pilou. Principidlne maju obidve technologicky linky zhodne operacie
ato pozdlzné pilenie, skracovanie, rozmietanie a stohovanie reziva. Pilnica navédzuje na sklad
vyrezov (gulatny) - umiestneny vo vonkajSom prostredi, kde st vyrezy uskladnené v
pozadovanych dizkach. Vyrezy st naklada¢om nakladané na navalovaci dopravnik vyrezov bud’
ramovej alebo kotucovej pily, ktory postva jednotlivé vyrezy na hlavné technologické miesto
pilenia, kde je gulatina porezand na fosSny. Stredové rezivo pokracuje priamo na koniec
odsunového dopravnika, kde je zhodené na priecny dopravnik k skracovacej pile a nasledne k
rozmietacej pile, kde je rozmietnuté do pozadovanych rozmerov. Odsunovym dopravnikom a
priecnym dopravnikom je rezivo dopravené ku stohovaciemu zariadeniu, kde je ulozené do
klietok. Okrajové rezivo je odsunovym dopravnikom zhodené na priecny dopravnik k omietace;j
pile. Za pilou je omietnuté rezivo ukladané do klietok.

Kusové odpady - okraje s sustavou dopravnikov a sklzov dopravené k sekacke, kde su
deintegrované na Stiepky. Stiepky st pasovym dopravnikom dopravené do pristaveného
kontajnera a po jeho naplneni presunuté do priestoru sila kotolne na drevny odpad. Piliny od
gatra a pil st odsavené, vzduchotechnickym potrubim st dopravené cez filter do hlavného sila.
Zo sila su piliny transportované na spal’ovanie do kotolne na drevny odpad.

Pripravené zaklietkované rezivo je pomocou vysokozdviznych dopravnikov dopravené z
priestoru pilnice do komorovych suSiarni.

Susiarne drevnej hmoty

Komorové konvekéné susiarne drevnej hmoty /reziva/ st uréené na umelé susenie reziva
/odkérnend a nerezané gulatina/ podla vopred napldnovaného riadiacim systémom
naprogramovaného suSiaceho predpisu. SuSiarne zabezpecuju teplovzdusné suSenie horticim
vzduchom a s ur¢enou mernou vlhkostou s natenym pohybom suSiaceho prostredia (vzduchu).
Pradenie vzduchu v suSiarni je zabezpecované axialnymi ventilatormi, ktoré s umiestnené v
medzistrope susiarne.

Susiaren tvoria 4 komory situované vedl'a seba , medzi suSiarniami je vytvoreny velin, kde
je umiestneny riadiaci pocitac , rozvadzace vykurovacej vody a elektro rozvadzac. Technologicky
proces susenia je v kazdej komore riadeny automatickou regulacnou jednotkou kondenzaénych
komorovych suSiarni, ktord vykonava meranie vlhkosti dreva v suSiarni vlhkostnymi sondami,
meranie a vypocet psychometrického rozdielu z teplotnych cidiel osadenych v psychometri,
regulaciou kurenia, vlh¢enia, odvetrania, chodu agregatu a regulacia hladiny vody v psychometri.
Susiarne st ucelenou dodavkou. Rezivo na su$enie bude klietkované do ucelenych dizok po celej
suSiarni. Objem reziva / kapacita 1 komory suSiarne / v susiarni je pre rezivo strednej hribky cca
90 m*, t.j. celkova kapacita je 270 m® reziva. SuSiaci proces trva cca 6-7 dni v zavislosti od
vlhkosti a hrabky susenej drevnej hmoty. Ventildtormi umiestnenymi na streche suSiarni sa do
suSiarni vhana suchy vzduch, ktory sa pocas susiaceho procesu zohrieva. Na zohrievanie vzduchu
sluzi horucovodny register vyhrievany z horiicou vodou z kotolne. SusSenie prebieha pri teplote
cca 35-70°C. Vlhky vzduch sa ventilatormi cez vyduchy na streche susic¢iek vyhana do ovzdusia.
Vzduch neobsahuje Ziadne znecist'ujuce latky, obsahuje len vodnu paru.

Proces susenia mé nasledovné fazy :
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— faza ohrevu reziva — zohriatie reziva pri 90% vlhkosti na teplotu susenia 35 - 70°C
podla druhu dreviny a programu susenia .

— suSenie — podla vstupnej vlhkosti reziva, ktord meraji sondy umiestnené v dreve.
Nastavime psychometricky rozdiel mokrej a suchej teploty (relativna vlhkost
v komore). Zapnuté ventilatory zabezpecuju pradenie vzduchu cez rezivo. Teplota
v komore 40°C uvoliiuje z reziva vodu v podobe pary, ¢im stapne relativna vlhkost
vzduchu. Prebyto¢nd para je odvadzand z komory. Tymto spdsobom postupne
znizujeme relativnu vlhkost' v komore podl’a klesajucej vlhkosti reziva, az kym rezivo
nedosiahne pozadovant vystupnu vlhkost.

— vetranie reziva — po ususeni a znizeni teploty pred vyloZenim reziva (zlahodnenie)

— vylozenie komory

Priemerné vstupna vlhkost’ reziva je cca 50%, vystupna vlhkost’ vysuseného reziva je cca
10%.

Stavebna cCast’ suSiarne je zhotovena z hlinikovej nosnej konStrukcie a sendvicovych
minerdlnou vlnou tepelne zaizolovanych panelov osadenych na betonovej platni. Vykurovanie
priestoru suSiarni je zabezpeCované teplovodnymi registrami umiestnenymi v hornej casti
komory. Kazdd komora ma manudlne otvarané vrata .

Vyroba latovky

Vstupny materidl vysuSené topolové drevo — laty su vyrdbané a suSené v susednych
objektoch, do priestoru vyrobnej haly st dopravované na vysokozdviznom voziku a st
uskladnené v medzisklade. Z tohto medziskladu sa laty prevezii vozikom k pilam na zaciatku
oboch liniek na vyrobu latovky. Vyroba je zabezpeCovand na dvoch technologicky zhodnych
vyrobnych linkéach.

Dispozi¢ne su stroje usporiadané technologicky a si navzajom prepojené dopravnikmi a st
tam vykonavané nasledovné technologické operacie :

- frézovanie materidlu na poZadovany rozmer na Stvorstranej frézke
- prie¢né rezanie (vyrezavanie kazov)

- tlakové lepenie latiek do ploSného formatu na pneumatickom lise
- ru¢né spinkovanie, tmelenie

Lepenie latiek je zabezpeCované ekologickym vodourieditelnym disperznym lepidlom
Dudivil P61H a eSte sa mechanicky ukotvuju nastrelovacimi ocelovymi sponami. PouZivané
lepidlo je vodourieditené a nie je horl'avou kvapalinou.

Vsetky pily v linke su odsadvané, VZT potrubia su zaustené do cyklonu. Kusové odpady z
oboch liniek sa pomocou dopravnikového pasu dostavaju do priestoru drticky, kde sa odpad
podrti a odsaje do VZT potrubia a dopravi do cyklénu a nasledne sa spal'uje v kotolni.

V sucasnosti je vyroba zabezpeCovana na dvoch linkdch na vyrobu latoviek, tretia je
nevyuzivana.

Vedla liniek na vyrobu latoviek sa nachadzaju dve d’alSie zariadenia, ktoré sa vSak v
stcasnosti neprevadzkuju. Prvym je zariadenie na nalepovanie dyh na latovky a druhym dva lisy
na latovku s dyhou.

1.3.3 Pomocné a obsluzné prevadzky

Priprava lepidla
Pre pripravu lepidla sluzi lepidlové hospodarstvo umiestnené v samostatnom priestore v
pristavku haly. Su tu nadrze na suroviny, mieSacie zariadenie na mieSanie lepidla a dopravné
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cerpadla, ktoré dopravia lepidlo k nanasackam lepidla. Lepidlo je pripravované priebezne podl'a
poziadaviek vyroby zo zohl'adnenim ¢asu spracovatelnosti.
V prevadzke st pouzivane nasledovné lepidla :
- lepenie preglejky
lepidlo : Kronocol U 350, alebo Kronocol MUP 125
tuzidlo : Kronoadd HL 151
- lepenie latovky
lepidlo : Dudivil P61H
Vsetky pouzivané lepidla st vodourieditel'ne nehorlavé kvapaliny.

Priprava lepidlovych zmesi je podl'a nasledovnej receptiry :
- pri pouziti lepidla Kronocol U 350

Surovina mnozstvo
litre kg
Kronocol U 350 50,0 64,5
Technicka muka 42.5 28.5
Voda 10,0 10,0
spolu 102,5 103,0
Lepidlova zmes 100 100
Tuzidlo HL151 4 5
- pri pouziti lepidla Kronocol MUP 125
Surovina mnozstvo
litre kg
Kronocol MUP 125 75,0 96,0
Technicka muka 22,4 15,0
Voda 0,0 0,0
spolu 97,4 111,0
Lepidlova zmes 100 88
Tuzidlo HL151 5 6

Kotolna

V pristavbe vyrobnej haly ¢.1 je situovana kotolna s palivovym hospdarstvom. V kotolni je
umiestneny kotol na biomasu PTG 250 vyrobcu Caldaire Pelucchi, s tepelnym prikonom 6841
kW (pri tepelnej tcinnosti 85%). Kotol sluzi na spalovanie biomasy, ktora je produkovana
v predmetne] prevadzke. Biomasa je palivo , ktoré sa v prirode neustile obnovuje a pri jej
spalovani nedochadza ku zvySovaniu sklenikového efektu v atmosfére. Vyuzivanie biopaliv -
dendromasy pre energetické ucely v centrdlnom zdroji tepla je z enviromentalneho hl'adiska
vhodné aznizuje podstatne imisné zatazenia prostredia pri porovnani sinymi druhmi
vykurovania. Drevna biomasa je z pohladu trvalo udrzatelného spdsobu Zivota taky zdroj
energie, ktory nezatazuje Zivotné prostredie emisiami CO, a v porovnani napr. zo zemnym
plynom sa jednd o ekologickejSie palivo.
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Instalovany kotol je pretlakovy horticovodny. Teplo ziskané zo spalovanie drevnej hmoty
sa vyuziva k vykurovaniu vyrobnych hal, vyrobnych zariadeni (lis a suSiareil) a prevadzkove;j
budovy.

Kotol sa sklad4 z ohniska a vymennika tepla. P1ast’ ohniska je z ocel'ového plechu a vnutro
je Samotové. Na plasti ohniska st ventilatory priméarneho a sekundarneho vzduchu, ktoré zaistuju
dokonaly spal’ovaci proces. Do ohniska usti Snekovy dopravnik, ktory je napojeny na systém
vyprazdiovania. Komora ohniska je ¢lenend na dve funkéné cCasti:

- vzduchorozvodny systém

- spal’ovaci priestor - prevedeny tak, aby spaliny mohli byt’ rozlozené na primarne a

sekundarne a odvedené do odt’ahového prieduchu.

Vymennik tepla je osadeny na Samotovom podstavci ako nadradena ohrievacia plocha.
Spaliny prichadzaju z ohniska do priestoru vymennika, v potrubnom rozvode dochadza k tepelne;j
vymene.

Drevny odpad z celej prevadzky (piliny,hobliny, Stiepka) st sustred’ované v zasobniku
vedla kotolne a je organizované davkovany dopravnym systémom do kotla.

Stucastou dodavky kotla je aj kominové ocelové teleso s cyklonom na odlucenie spalin
horenia a spalinovymi ventilatormi. Komin je celkovej vysky 14,5 m a priemeru DN80OOmm -
vyduch ,,V1*.

Vzduchotechnika

Vzduchotechnické zariadenia zabezpeCuju odavanie od drevoobrabacich strojov a privod
Cerstvého vzduchu do vyrobnych hal. Je rieSené samostatne odsavanie vyroby preglejky
a latovky a samostatne odsavanie pilnice.

Odsavanie pilin od drevoobrabacich strojov z vyroby preglejky a latovky je zaistené
transportnymi ventilatormi a vzduchotechnickym potrubim. St vyhotovené Styri odsavacie vetvy
kazdé zo samostatnym ventilatorom :

- odsavanie vyroby latovky s drvickou, frézy, kotucova pila,
- formatovacia pila

- drvicka odpadu z formatovacej pily

- pasova bruska

Vyfuk ventildtorov je zatsteny do filtracného zariadenia so zéasobnikom pilin. Vo
filtranom zariadeni st piliny odlucené a prefiltrovany vzduch je vyfukovany do vonkajsicho
prostredia. Piliny st VZT potrubim dopravené do zasobnika pri kotolni a nasledne su spalované.
Pre spracovanie kusového odpadu su navrhnuté sekacky, zktorych je Stiepka taktiez
transportovana na spalovanie do kotolne. VZT potrubia su vyhotovené z kruhového
pozinkovaného potrubia skupiny II, uchytenie potrubia je na stavebné konStrukcie haly. Pred
vstupom do ventilatorov su osadené lapace tazkych kusov a Cistiace otvory. V pripade, ked’ je
jednym ventilatorom zabezpecené odsavanie viac strojov je pri kazdom stroji osadend uzatvaracia
klapka. Na filtraciu odsavanej vzdusniny z vyroby preglejky a latovky je pouzity silofilter
Nuovo @5000mm, objemu 100 m?, ktory je vybaveny textilnymi filtrami o celkovej filtraénej
ploche 351 m?, pocet filtraénych patrén 221, rozmer jednej
filtratnej patrony ©225x2400mm. Filtraéna tkanina je hladky polyester typu R PES 350TF.
Vzduchovy vykon filtra je 34 500 m’/hod. Prefiltrovana vzdusnina je vyfukovana do vonkajsej
atmosféry - vyduch ,, V2.

Odséavanie pilnice je rieSené dvoma samostatnymi vetvami nasledovne :

- ramova pila, omietacia pila, skracovacie pily
- rozmietacia pila
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Filtracia odsavanej vzduSniny je zabezpecovand pre kazdii vetvu samostatnym cyklonovym
odlu¢ovacom zo zberom pilin do spolocného zasobnika, odkial’ su tieto transportované
pneumatickou dopravou do kotolne. Vykon odsdvacieho ventilatora pre 1. vetvu je cca 25 000
m’/hod, pre 2. vetvu cca 12 000 m*/hod. Prefiltrovana vzdu$nina je vyfukovand do vonkajsej
atmosféry - vyduch ,,V3“a , V4“

Filter, cyklony aj ventilatory st umiestnené na vonkajsej ploche vedl’a hal.

Susiarne dyhy potrebny vzduch prisavaji z haly a odvod tepla a vodnej pary je potrubim
do vonkajSej atmosféry.

Privod cerstvého vzduchu do vyrobnych hal (okrem pilnice, ¢o je CiastoCne otvoreny
pristresok) zabezpecia potrubné ventilatory napojené na kruhové potrubie. V zimnom obdobi je
privadzany vzduch vyfukovany pod strechu haly, kde je ohrievany odpadnym teplom od
technologickych zariadeni, v letnom obdobi je doparveny do pracovnej zoény. Prepnutie
prevadzky leto/zima je regulatnymi klapkami zo servopohonom. Odsavacie aj privodné
ventilatory pracuju sucasne, ovladanie je zabezpecené od el. rozvadzacov.

Pre zamedzenie vzniku poziaru vo VZT potrubi od letiacej iskry je na vSetkych hlavnych
VZT rozvodoch nainStalované iskrohasiace zariadenie. Na kazdej hlavnej VZT vetve je najprv
nainStalované zariadenie na zistenie letiacej iskry, pricom nésledne st nainStalované trysky
zabezpecujuce vodné hasenie v potrubi. Taktiez pred vstupom d cyklonov je nainStalované
zariadenie na zistenie letiacej iskry v potrubi. V pripade zaregistrovania iskry aj po spusteni
hasenia v potrubi dochddza k odstaveniu technologickych zariadeni a uzatvoreniu VZT potrubi
klapkou zo servopohonom. Detekcia vzniku poziaru je aj v samotnom cyklone a v pripade jeho
zistenia dochadza k sptstaniu hasenia. Ako hasiaca latka je pouzitd voda. VysSie popisanym
systémom je zabezpecené, ze neddjde k preneseniu poziaru VZT rozvodmi.

Kompresorovia

Poziadavky na tlakovy vzduch su zabezpeCené z kompresorovej stanice situovanej vo
v samostatnom stavebne oddelenom priestore v pristavku vyrobnej haly ¢.1.
Navrhnuty je 1 ks stacionarny vzduchom chladeny skrutkovy kompresory AC GA75 vykonu 875
m’/hod a 1 ks stacionarny vzduchom chladeny skrutkovy kompresory UO 9 vykonu 455 m*/hod
pri tlaku 0,70 MPa. Skrutkové kompresory su urc¢ené pre trvalu prevadzku s plne automatickym
systémom riadenia chodu kompresora v zavislosti na odbere stlaceného vzduchu. Jednd sa o
jednostupniové skrutkové kompresory, mazané olejom. Kompresor je vybaveny elektronickym
regulaénym, riadiacim a kontrolnym systémom. Na zabezpecenie pozadovanej kvality tlakového
vzduchu je navrhnuta kondenza¢na susi¢ka vzduchu AC FD 210 vykonu 1400 m*/hod. V systéme
je taktiez pre vytvorenie zasoby tlakového vzduchu vradeny vzdusnik objemu 1500 I umiestneny
v kompresorovej stanici. Vzdusnik je vybaveny potrebnymi armatirami a to poistnym ventilom,
odkalovacim ventilom a manometrom . Na vzdusniku v kompresorovej stanici je nainStalovany
automaticky odvadza¢ kondenzatu, ktory odvedie sustavou hadic odlu¢eny kondenzat do separatora
oleja. Taktiez kondenzat zo susicky vzduchu a kompresorov je odvedeny do separatora oleja .

Kompresorova stanica pracuje v automatickom rezime a pre jej prevadzku je potrebny len
obcasny dozor obsluhy a pravidelna kontrola a vymena naplni podl'a pokynov vyrobcu.

Vzduch do kompresorovej stanice je nasavany infiltraciou z priestoru kompresorovne, do ktorej
je privadzany prirodzenym pridenim otvormi zo Zaluziami.
Rozvod tlakového vzduchu k jednotlivym spotrebicom je ocelovym potrubim vedenym po
stavebnych konstrukciach haly a po technologickych zariadeniach.
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I1.9. Zdovodnenie potreby navrhovanej ¢innosti v danej lokalite
Ciel'om prevadzky je optimalne zhodnotenie drevnej hmoty v regioéne s vyuzitim domacej
surovinove] zakladne a spracovanim po konecny findlny vyrobok. Vyroba je zabezpeCovana z
mékkého reziva — prevazne topol’.
I1.10. Celkové naklady stavby (orientacné)
Predpokladané naklady stavby 200 000 €.
I1.11. Dotknuta obec
Mesto Hurbanovo
I1.12. Dotknuty samospravny kraj
Nitriansky
I1.13. Dotknuté organy
e Okresny urad Komarno, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie
e Okresny urad Komarno, odbor krizového riadenia
* Regiondlny urad verejného zdravotnictva so sidlom v Komarne
* Regionalna veterinarna a potravinova sprava Komarno
* OR Hasi¢ského a zachranného zboru
I1.14. Povol'ujuci organ

* Mesto Hurbanovo
e Okresny trad Koméarno, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie

I1.15. Rezortny organ
Ministerstvo hospodarstva Slovenskej republiky
I1.16. Druh pozadovaného povolenia navrhovanej ¢innosti podl’a osobitnych predpisov

Stavebné povolenie
Sthlas organu ochrany ovzdusia

I1.17. Vyjadrenie o predpokladanych vplyvoch navrhovanej ¢innosti presahujucich $tatne
hranice

Vplyvy navrhovanej €innosti nebudil presahovat’ Statne hranice Slovenskej republiky.
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II. ZAKLADNE  INFORMACIE O SUCASNOM STAVE ZIVOTNEHO
PROSTREDIA DOTKNUTEHO UZEMIA

II1.1. Charakteristika prirodného prostredia vratane chranenych tzemi

VSeobecne-geografické pomery

Mesto Hurbanovo leZi na Podunajskej niZine, na styku nivy Zitavy, Nitry a Vahu a na
terasach zapadného svahu Hronskej pahorkatiny, priblizne 12 km na sever od okresného mesta
Komarno. Terén lokality navrhovanej ¢innosti je plochy s miernym tklonom k JJZ, vyska terénu
dosahuje uroven 113,9 — 114,5 m n.m.. Sklon povrchu na lokalite dosahuje 0 — 20, bodové
denivelacie v zastavanom tizemi dosahuju 1,5 2,5 m.

Z hladiska geomorfologického je lokalita sucastou mladej mierne diferencovanej
negativnej - poklesavajucej morfostruktiry Panonskej panvy bez agradacie (reliéf nizinnych
pahorkatin), alebo s agraddciou (nivy dominantnych tokov) — reliéf rovin a niv, na vychode
s prechodom do reliéfu zvinenych rovin — sprasové tabule na strednych a vysokych riecnych
terasach a do reliéfu nizinnych pahorkatin bez agradacie s uvalinami a uvalinovitymi dolinami.

Mesto je na hranici Podunajskej roviny a Podunajskej pahorkatiny, ktoré st zakladnymi
jednotkami oblasti Podunajska nizina. Typologicky sa lokalita zaraduje do akumula¢ného
fluvialneho reliéfu (fluvidlna rovina) s nepatrnym uplatnenim litologie, na vychode s prechodom
do akumulacno-erézneho fluvidlno-eolického, az proluvidlno-eolického reliéfu (fluvialno-eolicka
zvlnend rovina, az proluvidlno-eolickd a polygénna pahorkatina) s nepatrnym az slabym
uplatnenim litologie.

Uzemie je podla triedy krajinnej pokryvky urbanizovanym a sidelnym arealom,
polnohospodarskym aredlom s ornou pddou, trvalymi kultirami a heterogénnym funk&énym
vyuzivanim, bez lesnej vegetacie. Na zapadnej strane je v kontakte na lesné a poloprirodné arealy
s listnatymi lesmi s prevahou spolo¢enstiev tvrdého a mikkého luzného lesa.

Geo-ekologické prirodné krajinné typy

Na tizemi navrhovanej ¢innosti su definované ako Intramontanna nizinna krajina mierneho
pasma — rovinna akumulacnd krajina s porovymi podzemnymi vodami zvlnené — eolicko-
fluvidlne roviny so psamofytnou vegetaciou, na zdpadnej strane s prechodom do fluvidlnych
rovin s hydromorfnymi podami (mladé agradacné valy a nivy s nivnymi a luznymi pddami), na
vychodnej strane s prechodom do pahorkatinovej akumula¢no-eréznej krajiny s kapildrnami
podzemnymi vodami (sprasové erozno-akumulacné pahorkatiny).

Geologicka stavba

Sirsie dotknuté uzemie a Gizemie navrhovanej &innosti je sucastou juhovychodnej Gasti
neogénnej sedimentarnej Podunajskej panvy a v ramci nej patri do Gabcikovskej panvy.
Geologicka a tektonickd stavba izemia je zlozitd a je podmienena vyvojom v kvartéri ako odrazu
endogénnych a exogénnych sil v izemi.
Kvartér je v zastavanom Gzemi vyznamne zastupeny antropogénnymi heterogénnymi navazkami
roznej hrubky. Kvartérny pokryv prvotnej krajinnej Struktury je zastapeny fluvidlnymi prevazne
nivnymi huméznymi hlinami, alebo hlinito-pies¢itymi az StrkovitopiesCitymi hlinami (dolina
Zitavy, Nitry a Vahu). Tieto série s v celom kontaktnom tizemi prekryté holocénnymi, pripadne
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staroholocénnymi az pleistocénnymi eolickymi sedimentami, ktoré su sucastou suvislého pasu
pieskovych presypov zaéinajuceho v doline Vahu medzi Sered’ou a Soporiiou, a ktoré od tohto
miesta pokraduji na juhovychod do priestoru Svitého Petra az k Starovu. Najmladsie savrstvie
jazernorieCneho vyvoja patri ku kvartérnej sedimentacii kolarovskej formacie, ktora je
konkordantne uloZend na starSich sedimentoch. Formdcia je budovana Strkmi a pieskami s
preplastkami piescitych ilov. Mocnost’ formdacie v priestore Gab¢ikovo — Baka je asi 300 m. V jej
okrajovych castiach st hrubky mensSie a suvrstvie postupne do okrajov vyklifuje.

Piesky su prevazne jemno az hrubozrnné, prevazne kremité, Ciastocne sl'udnaté, Sedé, cCasto s
medzivrstvami Strkov. V Strkoch prevlada kremen, pieskovce, rohovce, karbonatické horniny a
krystalické bridlice. Fluvidlne sedimenty su vyvinuté v tdolnej nive

Ochrana prirody

Priamo do lokality navrhovanej ¢innosti nezasahuje ziadne chranené uzemie, alebo jeho
ochranné pasmo. V zmysle zdkona NR SR €. 543/2002 Z. z. o ochrane prirody a krajiny v zneni
neskorsich predpisov, na mieste navrhovanej ¢innosti plati 1. stupeii ochrany.
V SirSom dotknutom Gzemi su zriadené chranené arealy: Kastiel'sky park - nachadzajtci sa pri
kastieli v Bohatej, ktory vyhlasili v roku 1981 (Uznesenie Rady ONV v Komaérne ¢. 71/1981
z 22.9.1981, 3. stupeit o. - vyhl. KUZP v Nitre ¢ 1/2004 z 10.5.2004 - u. od 1.7.2004) s
rozlohou 1,1 ha. Park bol zalozeny v prirodnom Style v polovici 19. storo¢ia. Ma sadovnicku
hodnotu. Jeho kostru tvoria jedince listnatych a ihli¢natych drevin (javor, lipa, pagasStan,
brestovec, gledicia, katalpa, borovice). Park ma urbanisticky, architektonicky, kultarny i
environmentalny vyznam, Bohatsky park - tiez vyhlaseny v roku 1981 (Uznesenie Rady ONV
v Komérne ¢.71/1981 z 22.9.1981, 3. stupei o. - vyhlaska KUZP v Nitre &. 1/2004 z 10.5.2004
- 0. od 1.7.2004) a to na rozlohe 4,64 ha. Park pochadza z 19. storocia. Zastipené si v ilom
listnat¢ a ihlicnaté dreviny (pagastan, sofora, glediCia, orech Cierny, jasen, javor, lipa,
borovica). Ma sadovnicku hodnotu: vol'ne krajinarska tiprava s rozsiahlou zatradvnenou plochou
uprostred a skupinami drevin tvoria malebné scenérie., Hurbanovsky park - historicky park
vyhlaseny v roku 1981 (Uznesenie Rady ONV v Komarne ¢. 71/1981 zo dna 22.9.1981, 3.
stupeti 0. - vyhl. KUZP v Nitre &. 1/2004 z 10.5.2004 - 4. od 1.7.2004) s rozlohou 5,44 ha,

Prirodné rezervdcie:

Aluvium Zitavy (su¢asne aj uzemie eurépskeho vyznamu) - bola vyhlasena v roku 1993
(Vyhlaska Ministerstva Zivotného prostredia SR €. 83/1993 Z. z. z 23.3.1993, 4. stupen o. -
vyhl. KUZP v Nitre &. 1/2004 z 10.5.2004 - . od 1.7.2004) s celkovou rozlohou 32,53
ha (lezi prevaZzne v katastri susednych Martoviec). Zahfna luzny les, lemujtci dolny tok rieky
Zitavy nad jej ustim do Nitry, s vysokou biologickou hodnotou. Je mimoriadne déleZity pre
zachovanie genofondu rastlinstva a Zivoc¢iSstva. St v lom vhodné podmienky pre hniezdenie a
ukryt avifauny a Révayovska pustatina - mykologicka lokalita sa nachddza nad pravym brehom
Zitavy, vyhlasend v roku 1988 (Vynos MK SSR ¢&. 1161/1988-32 z 30.6.1988 - 0. od 1.9.1988,
4. stupen o. - vyhlaska KUZP v Nitre & 1/2004 z 10.5.2004 - 6. od 1.7.2004) na rozlohe
0,68 ha. Ide o mimoriadne vyznamnu lokalitu z dovodu vyskytu vzacnych hub.,

Uzemia eurdpskeho vyznamu:

Abov - uzemie je navrhované z dovodu ochrany biotopu eurdpskeho vyznamu: Pandnske
travinnobylinné porasty na pieskoch (6260) a Alivium Starej Nitry - Gizemie je navrhované z
dévodu ochrany biotopu eurdpskeho vyznamu: Luzné vibovo-topolové a jelSové lesy (91EO) a
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druhov eur6pskeho vyznamu: bycko (Proterorhinus marmoratus), lopatka dithova (Rhodeus
sericeus amarus), hriz bieloplutvy (Gobio albipinnatus), kunka cervenobrucha (Bombina
bombina), vydra rieCna (Lutra lutra) a sysel' pasienkovy (Spermophilus citellus), vsetky bez
priame;j priestorovej a funk¢nej spojitosti s lokalitou navrhu.

Chranené vtdcie uzemia:

CHVU Dolné Povazie, vyhlasené vyhlaskou MZP SR &. 593/2006 Z. z., je jednym z troch
najvyznamnejSich izemi na Slovensku z divodu hniezdenia druhov krakla belasd (Coracias
garrulus), kana mociarna (Cirkus aeruginosus), l'abtuska pol'na (Anthus campestris), strakos
kolesar (Lanius minor) a d’atel’ hnedkavy (Dendrocopos syriacus). Pravidelne tu hniezdi viac ako
1% nérodnej populdcie druhov rybarik rieény (Alcedo atthis), penica jaraba (Sylvia nisoria),
pipiska chocholata (Galerida cristata), prepelica pol'na (Coturnix coturnix), prhl'aviar ¢iernohlavy
(Saxicola torquata) a sokol ¢ervenonohy (Falco vespertinus).

Povrchové vody

Uzemie je v zéne hustoty rie¢nej siete 1000 — 1500 m/km2. Typ rezimu odtoku je dazd’ovo-
snehovy oblasti vrchovinovo-nizinnej. Ro¢ny elementarny odtok je v intervale viac ako 1,5 l.s-
1.km2. Uzemie je su¢astou povodia 4-22-05 rieky Nitra. Dadové tikazy na riekach priemerne
zacinajui v 2. pol. decembra a koncia v polovici februara.

Vodné plochy na mieste navrhovanej ¢innosti nie su.

V blizkom kontaktnom tizemi je vodny tok Hurbanovsky kanal (Ibolyas).

Podzemné vody

Kolektorom podzemnych vod v zauyjmovom uzemi su kvartérne Strkopiescité aluvidlne sedimenty
a s nimi spojené najmladSie neogénne sedimenty a st charakterizované vysokym stupiiom
zvodnenia. Podl'a hydrogeologickej rajonizacie je dotknuté uzemie na rozhrani rajonu Q 074
(kvartér medziriecia Podunajskej roviny) a rajonu Q 057 (kvartér dunajskych terds na upiti
Hronskej pahorkatiny). Podzemna voda na mieste navrhovanej ¢innosti je v hibke asi 1,2 — 1,8 m
pod terénom, priamo reaguje na hydrologicky rezim tokov izemia a na atmosférické zrazky.
Dopliiovanie zasob najvrchnejSich horizontov podzemnych voéd je striedavé — podzemnymi
vodami z povrchovych tokov a zo zrazok.

Mineralne a termalne vody - v SirSom okoli lokality nie st ich aktivne zdroje.
Geotermické pole ma vysoky potencial, geoizoterma 55° C je v hlbke menej ako 1 km.

Vodohospodarsky chranené uizemia - na mieste navrhovanej ¢innosti nie su vodohospodarsky
chranen¢ izemia.

Péda

V zastavanom uzemi a v priemyselnych a tazobnych arealoch si vyvinuté antropogénne pody
(kultizeme). Z hl'adiska tirodnosti patri izemie k najurodnejSim poddam Slovenska, obsah humusu
v podach je vysoky (viac ako 2,3%), potencidl ich pol'nohospodarskeho vyuzivania patri medzi
najvysSie v ramci SR. Podla stupiia BPEJ prevladaju vel'mi produkéné az produkéné pddy.
Podny kryt na uzemi mesta je zastupeny hlinito-piesCitymi a piesCito-hlinitymi, miestami
hlinitymi a ilovito-hlinitymi druhmi pod.

Potencidlna erozia pddy nepatrna az stredné (vo vzt'ahu k expozicii relié¢fu, druhu pdédneho krytu
a litologickej charakteristike).
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Z typov pdd na uzemi mesta vyznamne prevladaji cernozeme Ciernicové karbonatoveé,
lokélne Ciernice cernozemné karbonatové az Ciernice glejové karbonatové zo starych
karbonatovych fluvidlnych sedimentov; ¢ernozeme kultizemné karbonatové stredné a Tlahké,
sprievodné regozeme kultizemné karbonatové I'ahké, lokalne modalne z karbonatovych pieskov,
miestami s prekryvom sprasi. Na mieste navrhovanej ¢innosti prevladaju regozeme modalne
kultizemné karbonatové l'ahké, lokalne cernozeme kultizemné karbonatové l'ahké z viatych
karbonatovych pieskov.

I11.2. Krajina, krajinny obraz, stabilita, ochrana, scenéria:

Rozloha Mesta Hurbanovo je 59 km?.

Plocha ur¢end na zastavbu je v prevaznej miere rovinatd. Relativne rovinné je aj SirSie okolie
planovanej zastavby. Predmetom tejto dokumentacie st objekty umiestnené pod zemou alebo
tesne na povrchu terénu.

Krajina, stabilita, ochrana, scenéria

Cely kataster predstavuje tUzemie sidelného tutvaru s produkénou ornou podou,
urbanizovanymi plochami a vyznamnym priestorom biokoridorov v pase pozdiz rieky Zitava.
Navrhovana stavba lezi mimo zastavaného uzemia, kde sa neuplatiuji ziadne Specialne
podmienky ochrany.

Intenzifikdcia hospodarstva Statu sa prejavila v savislosti s povrchovymi vodami
rieSené¢ho Uzemia vyraznym narastom ich zneCistenia a ich vodohospoddrskymi upravami.
Viacsina ochrannymi hrddzami od hlavného toku odrezanych rie¢nych ramien zanikla - boli
premenené na orni pddu. Na jednej strane tieto zdsahy do rezimu dolnych tokov miestnych
velkych riek priniesli bezpecnost’ pred zéplavami, na strane druhej strane znizili vykonnost’ a aj
druhové bohatstvo spolo€enstiev viazanych na povrchové vody.

Podzemné vody a vyvoj ich mnozstva a kvality uzko suvisia s vysSie uvedenym.
Vodohospodarskymi upravami doslo k poklesu podzemnej vody rieSeného Uizemia. Podzemna
voda je dotovana necistotami komunalneho a pol'nohospodarskeho povodu. Pokles intenzity
pol'nohospodarskej vyroby, predovsetkym zivocisnej s nedokonalymi hnojnymi koncovkami, sa
prejavuje v poslednych 10 rokoch aj v poklese intenzity zneCistovania povrchovych
1 podzemnych vdd rieSeného izemia..

Vyraznym sposobom sa na tvorbe pol'nohospodarskej krajiny rieSeného tizemia prejavuji zavlahy,
ktoré zvySuju vynosy z pddy a zlepSuji environmentalne kvality krajiny pocas sucha.

Podla RUSES okresu Komarno su v tizemi katastra alebo jeho tesnej blizkosti evidované
nasledovné prvky USES:

Biocentra
- RBC 10 - cast regiondlneho biocentra Horny Bachar, tiahniceho sa
od vychodnej hranice zastavaného tizemia obce Imel aZ po Start Zitavu
— RBC 11 - cast’ regiondlneho biocentra situované do juhovychodnej Casti rieSeného
uzemia (lokalita BalaZov majer),
— RBC 13 — Nachadza sa v severnej &asti uzemia, na lavom brehu rieky Zitavy
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Biokoridory

regionalny biokoridor Stara Nitra, ktory v $irke niekol’ko 100 metrov prechddza pozdiz

Starej Nitry zapadnou Castou hodnoteného uzemia (zaberd nielen brehové porasty a luzné lesy
inunda¢ného izemia, ale aj pril'ahlé Casti pol'nohospodarsky vyuzivanej krajiny),

- regionalny biokoridor Kuzmov jarok, ktory prechadza severovychodnou castou
tizemia od lokality Pavlov dvor, pozdi? Kuzmovho jarku, smerom k regionalnemu
biocentru v oblasti BaldZzovho majera (prechddza intenzivne pol'nohospodarsky
vyuzivanou krajinou so zvySkami NSKV),

- regiondlny biokoridor Starej Zitavy, ktory je v juhozapadnej &asti napojeny
na regionalny biokoridor Starej Nitry a v ¢asti Horny Bachar sa napéja na regionalne
biocentrum Horny Bachar

Ekologicky vyznamné segmenty Krajiny
Medzi hodnotnejsie ekologicky vyznamné segmenty patri:

II1.3.

alivium Zitavy, ktoré ma charakter mokrade s hojnym vyskytom vodnych a mog&iarnych
druhov fléry a fauny (hlavne avifauny), lezi v medzihradzovom priestore rieky Zitavy,
vyznacuje sa velkou pestrostou biotopov, je tu zastipena vegetdcia vodna, mociarna,
trstova, ostricovitd a luzné porasty, lokalita poskytuje vhodné podmienky na hniezdenie
avifauny,

Révayovska pustina — mykologicka lokalita s vyskytom hviezdoviek (Gaestrum), znama
predovsetkym ako ndlezisko vzacnych druhov hub, z ktorych sa mnohé vyskytuji len
v tomto Uzemi, z drevin tu prevlada agat,

Gamota — lokalita je z vychodu ohrani¢end ochrannou hradzou odstaven¢ho koryta rieky
Nitry, z juhu katastralnou hranicou so Svitym Petrom, zapadnt tvori Gamotsky kanal
asevernu Kkatastrdlna hranica s Martovcami, vicSina uzemia ma charakter trvalych
travnych porastov, mociarov, terénnych znizenin s rozptylenou NSKV,

Zitavské liky — laéne porasty s nelesnou stromovou a krovinnou vegetaciou ohranidené
starou a novou hradzou Zitavy,

Baldzov majer — mozaika agatovych lesnych porastov a ornej pody,

Konkol’ — vodna plocha s brehovymi porastami, lesnymi monokultirami topol’a a agétu,
Aba — historicka vinohradnicko-ovocinarska lokalita so zachovanou pdvodnou Struktirou
parciel, so zmieSanymi kulttirami vinica, ovocnych drevin a jednoro¢nych plodin,

Vrani kanal — mozaika pol'nohospodarsky vyuzivanej krajiny, lesikov, vodnych ploch s
leknom a leknicou a viacetdzovou drevinnou vegetaciou,

Pred Nitrou — siet’ kandlov s vrbinami a trvalymi trdvnymi porastmi.

Obyvatel’stvo, jeho aktivity, infrastruktira, kultirnohistorické hodnoty tizemia:

Hurbanovo sa sklada zo siedmych mestskych Casti: Bohata, Holanovo, Hurbanovo, Pavlov Dvor,
Nova Trstena, Vyk, Zeleny H4j. Najviac obyvatel'ov obyva mestské ¢asti Hurbanovo a Bohatu.
Pri s¢itani 'udu, domov a bytov (k 05.2001) byvalo v meste Hurbanovo 8 153 obyvatelov.
Narodnostné zlozenie obyvatel'stva z roku 2011 je nasledovné:

narodnost’ slovenska 48,4%,
narodnost’ mad’arska 41,2%,
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e narodnost’ nezistena 6,9 %,
e narodnost romska 2,4%,
e narodnost’ ¢eska 0,5%.

Spolu 7751 obyvatel'ov, z toho:

Muzov / Zien 3 760 /3 991
Hustota 135 oby/km?

Vyvojové trendy obyvatel’stva:

V priebehu rokov 2001-2003 je sledovatel'ny pokles obyvatel'stva, ked’ celkovy pocet obyvatelov
mesta sa znizil z 8153 v r. 2001 na 7933 obyvatelov v r. 2003 (podl’a udajov mesta). Celkovy
vyvoj poctu obyvatelov ovplyvnil tak prirodzeny vyvoj, ako aj migracia obyvatel'stva.

Uvedeny vyvoj naznacuje, ze z hl'adiska prirodzeného vyvoja mozno ocakéavat pokracovanie
tendencie nizkych prirodzenych prirastkov az ubytkov obyvatel'stva.

Stcasny vyvoj v podstatnej miere ovplyviiuje nizSia porodnost’ a jej klesajuci trend. Vplyv
umrtnosti na prirodzeny prirastok obyvatel'stva sa v priebehu uplynulych rokov vyznamnejsie
nezmenil, ked’ pocet zomrelych sa pohybuje v rozsahu 129 - 78 ro¢ne. Uvedeny vyvoj naznacuje,
ze z hladiska prirodzeného vyvoja mozno ocakavat pokracovanie tendencie nizkych
prirodzenych prirastkov az ubytkov obyvatel’stva.

Predpoklad vyvoja obyvatel'ov mesta Hurbanovo vychadza z nasledujacich cielov:
+ v ramci bytovej politiky obce sa ststredit’ na zvratenie postupujuceho nepriaznivého trendu
vyvoja vekovej Struktury obyvatel'stva,
+ posiliiovanie obytnej funkcie mesta a vytvaranie podmienok pre stabilizdciu a postupny
narast poctu obyvatel'ov,
+ aktivne zapojit’ mesto do sidelnej del'by prace, ktoré lezi v tazisku osidlenia druhej Grovne -
novozamocko - komarnanské t'azisko osidlenia,
+ vyuzitia polohového faktoru mesta na ponitrianskej rozvojovej osi druhého stupnia Banovce
nad Bebravou — Topol'¢any — Nitra — Nové Zamky — Komarno — hranica MR,
* dobudovat’ mesto Hurbanovo ako rozvojové centrum S$tvrtej skupiny, s podporou rozvoja
zariadeni:
- strednych odbornych, resp. u¢iiovskych §kol,
- zdravotnych stredisk v§eobecnych lekarov a zubnych ambulancii,
- sluzieb remeselného charakteru,
- obchodnych s komplexnym zdkladnym sortimentom tovarov,
- vol'ného ¢asu a rekreécie s dostatoénymi plochami zelene,
- tvorba novych pracovnych prileZitosti na zaklade d’alSieho rozvoja podnikatel'skych aktivit
vo sfére vyroby a sluzieb.

V zmysle uvedenych cielov v dlhodobom vyhlade sa uvazuje s postupnym ndrastom
celkového poctu obyvatelov v meste a jeho Castiach. V jednotlivych Castiach mesta rozsah
a dynamika rastu vo vyhl'adovom obdobi budu posobit’ na charakter izemia s ur¢itymi rozdielmi,
vyraznejSie rozdiely mozno predpokladat’ z hl'adiska vplyvu nérastu obyvatel'stva formovanie
socialno-ekonomickej Struktiry obyvatel'stva mesta hlavne v ¢astiach Hurbanovo a Bohata.
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4. Sucasny stav kvality Zivotného prostredia vratane zdravia:

Plocha katastralneho uzemia mimo zastaveného uzemia mesta je vzhl'adom na vysoku

efektivitu pol'nohospodarskeho vyuzivania pody nadmerne odlesnena a ,,zornena“ na ukor jej
ekologickej stability a hygienickych ale aj estetickych hodnét. To je najdolezitejsia
charakteristika hodnotenej krajiny uzemia.
Z hladiska efektivity vynalozenych nékladov na produkciu je vysoka miera odlesnenia a
,zornenia® Uzemia v sucasnych ekonomickych podmienkach hospodéarenia na pode velmi
diskutabilnd. Do zna¢nej miery je to vSak dedi¢stvo minulosti, kedy sa politické ciele dosahovali
na ukor kvality zivota a kedy kratkodoby hospodarsky ucel bol uprednostiiovany pred vsetkym
ostatnym. Jednalo sa predovsetkym o zabezpecenie potravinovej bezpecnosti a sebestacnosti
Statu, kedy sa vyroba hustosiatych obilovin a kukurice v nizinnych oblastiach dostavala na prvé
miesto pred okopaniny, viacrocné krmoviny, trvalé travne porasty alebo sady.

Znedistenie ovzduSia

V katastralnom izemi mesta Hurbanovo su evidované malé a stredné zdroje znecistenia
ovzdusia. Celkovy pocet malych zdrojov znecistenia ovzdusia k r. 2004 predstavoval 18.
V katastralnom Uzemi mesta sa nachadzaju aj energetické zdroje u ktorych sa sleduje emisné
zneCistovanie a patria medzi stredné zdroje znecistenia. Celkovy pocet evidovanych strednych
zdrojov znecistenia ovzdusia je v meste Hurbanovo 26, z toho v je ich v prevadzke 19.
Hodnoten¢ tizemie nepatri medzi oblasti osobitnej ochrany ovzdusia.
Celé dotknuté izemie ma priaznivé klimatické a mikroklimatické podmienky, tzn. Ze je dobré
prevetravané, v dosledku ¢oho dochadza k pomerne rychlemu a u¢innému rozptylu emitovanych
znecist'ujucich latok.

Znecistenie vod

Podla vysledkov merani povrchovych vod za obdobie 2002 — 2003 na hlavnom toku
Zitava, v mieste odberu nad zaujmovym tGzemim Hurbanovo na stanici Zitava — Dolny Ohaj
(rie¢ny kilometer 2,10), zaradujeme Zitavu v skupine ukazovatelov kyslikového rezimu (A)
do triedy III. triedy kvality — znecCistend voda (c90 BSKS5 = 6,83 mg.l-1). V B skupine merna
vodivost’ s hodnotou rovnou 114,72 mg.l-1 urcuje IV. triedu kvality — silne znecistend voda.
Koncentracia fosfore¢nanového fosforu (0,66 mg.l-1) ju radi do V. triedy kvality — vel'mi silne
znedistena voda. Koncentracie ostatnych nutrientov spifaji limity III. triedy kvality, okrem
P celk., ktory je v IV. triede kvality. Saprobny index biosestonu, makrozoobentosu aj hodnoty
chlorofylu radia toto miesto do III. triedy kvality. Mikropolutanty sa presunuli do IIL
triedy kvality vzhl'adom na znizenie koncentracie Hg (c90 = 0,2 pg.l-1) a NELUV (c90 = 0,05
mg. I-1).
Pocty koliformnych baktérii (1303 KTJ.ml-1) patria do V. triedy kvality — vel'mi silne znecCistena
voda. Kvalitu vody na toku Zitava zhorSuju odpadové vody z priemyselnych a sidelnych
aglomeracii v jej povodi. Severne od predmetného izemia je monitorovana kvalita podzemne;
vody na vrte zakladnej siete SHMU Baj¢. Zakladny chemizmus vykazuje znaéni variabilitu so
znamkami antropogénneho ovplyvnenia. Podzemné vody sledovanej oblasti radime medzi
stredne mineralizované az vysoko mineralizované.
Maximalna mineralizacia dosahuje hodnoty 1 354 mg.I-1 a minimdlna mineralizacia 265 mg.I-1.
Zasadny podiel na mineralizacii z kationov maju vapnik a horcik, z anidénov sa najviac podiel’aju
hydrogénuhli¢itany v menSej miere potom sirany a chloridy.
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Pri porovnani medznych hodndt a nameranych koncentracii vo vzorkach podzemnych vod sa
zistilo zhorSenie stavu podzemnych vod oproti minulému roku.

V oblasti je vysoka priemyselnd a polnohospodarska Cinnost, ¢o sa vyznamne odrdza aj
na chemizme vod. Na vrte Baj¢ doslo k prekroceniu hodnét amoéonnych iénov 0,64 mg.I-1 (limitna
hodnota je 0,50 mg.l-1), mangadnu 0,985 mg.l-1 (limitnd hodnota je 0,05 mg.l-1), Zeleza
dvojmocného 2,43 mg.I-1 (limitné hodnota je 0,2 mg.I-1), celkového obsahu zeleza 2,43 mg.1-1
(limitnd hodnota je 0,20 mg.l-1), CHSK-Mn 3,66 mg.l-1 (limitnd hodnota je 3,00 mg.l-1) a
arzénu 34,00 pg.l-1 (limitna hodnota je 10,00 pg.1-1).

Kvalitu vody v rieke Zitava ako pritoku Nitry z roka na rok zhor$ujii odpadové vody
z priemyselnych a sidelnych aglomeracii v jej povodi. Podzemné vody rie¢nych naplavov Nitry
st ovplyvnené l'udskou ¢innost'ou, o sa odraza na ich kvalite a tym aj na pouzitel'nosti na pitné
ucely. V dosledku polnohospodarskej a priemyselnej cCinnosti dochaddza k vyraznému
chemickému znecisteniu podzemnych vod, ¢o sa prejavilo aj zvysenym obsahom NH4+, Cl-, As,
Al, NELUYV, siranov a dusi¢nanov.

Zatazenie izemia hlukom

Vyraznym faktorom negativne ovplyviiujucim kvalitu Zivotného prostredia mesta je hluk.
Hlavnym zdrojom hluku na zemi mesta je doprava. Z liniovych zdrojov hluku sa najvyraznejSie
prejavuji mobilné zdroje viaZzuce sa na intenzivne zat'azené dopravné koridory, ¢i uz cestné alebo
zelezni¢né.
Hluk z automobilovej dopravy je zavisly najmi od intenzity dopravy, skladby dopravného prudu
a od charakteristik trasy cesty. Vysokd intenzita dopravy je charakteristicka predovsetkym pre
cestné komunikacie 1/64 (isek Komarno - Hurbanovo).

Kontaminacia horninového prostredia a pody

Problematika znecistenia a poSkodenia horninového prostredia v sledovanom tizemi
uzko stvisi so znecistenim a poSkodenim podneho krytu, pric¢iny a nésledky su spolo¢né.

Zmeny vlastnosti pod v negativnom i v pozitivnom zmysle, ako aj znecistenie pdd zapriCinené
réznymi aktivitami ¢loveka, prebiehaji uz vel'mi dlho, ale najintenzivnejsie od zaciatku rozvoja
priemyslu, intenzivneho spal’ovania fosilnych paliv a od zaciatku moderného pol'nohospodarstva
pouzivajuceho agrochemikalie a mechanizéaciu obrabania pdd.

Priblizne do roku 1990 predstavovala chemizéicia pol'nohospodarskej vyroby vazny problém
suvisiaci s kontamindciou pddy v okrese Komdarno. V sucasnosti pri znizeni davok Cistych zivin
NPR na 1 ha pol'nohospodarskej pody z 280 na 85 kg, sa obsah cudzorodych latok v pdde
podstatne znizil. Dnes sa pohybuje na limitnej urovni. V sGfasnosti sa na uzemi mesta
nenachadzaju vyznamnejSie lokality, ktoré by boli ¢innostou cloveka a jeho ekonomickymi
aktivitami pri¢inou kontaminacie pol'nohospodarskej pody. Nad’alej vSak zostava trvalou ulohou
monitorovanie a ochrana pol'nohospodarskej pody pred kontaminaciou.

PoI'nohospodarska poda je v zdvislosti na klimatickych podmienkach ohrozend vodnou
erdziou. Hlavnou pric¢inou tohto javu je nevyhovujuce usporiadanie krajinnej Struktary. Mozné
bodové zdroje znelistenia pddy a vody predstavuji v sucasnosti zivocisne chovy s vySSou
koncentraciou zvierat.

Veternou er6ziou su ohrozené najkvalitnejSie pddy v okrese Komarno, predovsetkym ¢ernozeme.

Na zaklade podno-ekologickej regionalizacie (Vyskumny ustav podnej urodnosti) je okres
Koméarno — t.j. k. 4. Hurbanovo zaradeny do pddno-ekologickej podoblasti Podunajska rovina.
Vysoky produkcény potencial pdd je zvyrazneny aj stupiiom zornenia, ktory je az 87,7.
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Agronomické hodnota pol'nohospodarskych pod je znizovana nedostatkom vlahy vo vegetacnom
obdobi. V ramci stabilizacie urod pol'nohospodarskych plodin sa tu preto budovali rozsiahle
zavlahové stavby.

PosSkodenie vegetacie a biotopov

Rastlinné a zivocisSne organizmy, ktoré sa vyskytuji na tzemi, velmi dobre odrazaju
vSetky vplyvy prostredia, ktoré na ne posobia a su teda vhodnym indikétorom tychto zmien.
Poskodenie vegetacie - poskodenie vegetacie je vo vSeobecnosti spdsobené:

- abiotickymi faktormi (vietor, krupobitie, zaplavy, sneh, ndmraza, sucho a pod.)

- biotickymi faktormi (premnozenie $kodcov)

- socioekonomickymi faktormi (imisné poskodenie - kyslym spadom, toxickymi latkami,
tazkymi kovmi, Gnik ropnych latok a pod.)

Zo sucasnych stresovych faktorov sa v izemi najviac prejavuji urbaniza¢né vplyvy.
Stupeni urbanizacie je odrazom koncentracie obyvatel'ov, to znamena , ze vplyvy na biotu su
vyrazné najméd v okoli miest a obci. Prejavuju sa zvySenym ruchom, ktory so sebou prindsa
vyruSovanie zivoc¢ichov na miestach ich rozmnozovania, na potravinovych lokalitach resp.
miestach oddychu. Hust4d premavka na cestnych komunikaciach spdsobuje zna¢ny pocet kolizii
ucastnikov cestnej premavky s niektorymi druhmi zivo¢ichov. NajcastejSie su to rozne druhy
vtakov a cicavcov.

Vplyvy urbanizdcie na vegetaciu sa prejavuju objavovanim sa sekundarnych antropogénnych
biotopov s pritomnost’ou ruderdlnej vegetacie.

Takmer vsSetka povodna vegetacia v dotknutom tzemi bola v minulosti nahradena

polnohospodarskymi kultirami s intenzivnym obhospodarovanim. Ekologickd rovnovéha
takychto kultur je umelo udrziavand dodavanim energie ¢lovekom. V porovnani s prirodzenou
krajinou maju intenzivne obrabané pol'nohospodarske plochy (velkoplosné polia) najnizsi stupen
ekologickej stability.
Povodné biotopy st obmedzené na linie okolo niektorych tokov a na ostrovceky zachovanych
lesnych porastov. Ekologicku stabilitu lesnych porastov vyjadruje stalost’ a odolnost’ prostredia,
zivotnost’ porastu, zmeny lesnych ekosystémov, imisny typ a ochranarsky typ. Hlavnymi
faktormi znizujucimi zdravotny stav a tym i ekologicky stav porastov st poveternostné vplyvy,
hniloby, tracheomykézy, poSkodenia zverou a stanovistne nevhodnd drevinova skladba. Na
poskodeni porastov v dotknutom tizemi imisie nezohravaju vyrazna ulohu.

Kvalita Zivota ¢loveka

Pohoda a kvalita zivota su atributy Zzivota Cloveka, spojené s objektivnymi javmi
vonkajSieho prostredia I'udi a zaroven aj so subjektivnymi javmi ich ,,vnatorného prostredia®,
charakterizovaného ich zdravotnym stavom a psychikou.

Uroveti Zivotného prostredia je jednym z faktorov, ktoré vplyvaju aj na kvalitu Zivota
Cloveka. V posudzovanom uzemi je mozné identifikovat’ nasledovné hlavné faktory vplyvajuce
na kvalitu zivota miestnych obyvatel'ov:

» kvalita ovzduSia v regiondlnom rozsahu,

* hlukova situacia,

» kvalita povrchovych a podzemnych vod,

» kvalita pddneho fondu,

» geochemické anomalie prostredia,

» genofond, Zivotné prostredie, ochrana prirody,

» ekonomicka situdcia v regione, kvalita vybavenosti obce a infrastruktura.
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IV. ZAKLADNE UDAJE O PREDPOKLADANYCH VPLYVOCH NAVRHOVANEJ
CINNOSTI NA ZIVOTNE PROSTREDIE VRATANE ZDRAVIA
A O MOZNOSTIACH OPATRENI NA ICH ZMIERNENIE.
IV.1. Poziadavky na vstupy
V suvislosti s posudzovanou ¢innost'ou su znadme nasledovné predpokladané vstupy:
Areédlova komunikacia je vybudovana ako okruzna a je napojena na verejni komunikaciu.
Vyskové vedenie je viazané na existujuci terén. Je odvodnena do terénu s pozdlznym a priecnym
smerom.

POTREBA PRACOVNIKOV, ROCNY CASOVY FOND

V prevadzke je dvojzmenna prevadzka s nasledovnym ro¢nym casovym fondom :

- pocet pracovnych dni v roku 240 dni/rok
- rocny Casovy fond pracovnika 1920 hod/rok
- ro¢ny ¢asovy fond stroja 3840 hod/rok

Potreba a Struktira zamestnancov je uvedena v nasledovnej tabul’ke :

Celkom Z toho 1.smena Z toho
muzi zeny muzi zeny
THP 4 2 2 4 2 2
Vyrobni robotnici 49 28 21 30 18 12
Udrzba, kotolia 9 9 0 4 4 0
Celkom 62 39 23 38 24 14

Potreba energie, plochy
Pre zabezpecenie prevadzky technologickych zariadeni je potrebna elektricka energia
a tlakovy vzduch .

a, Elektricka energia :
InStalovany prikon cca 2500 kW
Sucinitel’ vyuzitia 0,6

b, Tlakovy vzduch
Pre technologické zariadenia na ovladanie pneumatickych prvkov je pozadovany tlakovy
vzduch o prevadzkovom tlaku 0,6 MPa. Poziadavky na tlakovy vzduch su zabezpeCené
z kompresorovej stanice.
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¢, Vyrobna plocha :
Vyrobna plocha jednotlivych technologickych prevadzok je nasledovna :

- vyrobna hala ¢.1 cca 3240 m?
- vyrobna hala ¢.2 cca 5130 m?
- pilnica cca 655 m?
- su§iarne cca 835 m®
- odkorfiovacia linka &.1 cca 1500 m?
- odkoriovacia linka ¢&.2 cca 1100 m?

Poziadavky na suroviny, material

Rozhodujuce suroviny pre zabezpecenie vyroby su drevna hmota a lepidlo.

V prevadzke je spracovavany drevny material, ktory je dodavany vo forme gulatiny
(prevazne topol) anasledne je v jednotlivych prevadzkach spracovavany na pozadovany
vyrobok. Gulatina je nakupovana podla zmluvnych vztahov a je skladovand vo vyclenenom
priestore na vonkajsej skladke v ramci aredlu investora. Projektovana rocna spotreba gul’atiny pre
vyrobu preglejky je cca 29 000 m*a pre vyrobu latovky cca 12 000 m?®, celkom cca 41 000 m* .

Na lepenie vyrobkov su pouzivané ekologické nehorlavé vodou rieditel'né lepidla.

Na lepenie preglejky je pouzivané lepidlo Kronocol U 350 (> 90% produkcie), alebo
Kronocol MUP 125 (< 10% produkcie) v spojeni s tuzidlom Kronoadd HL 151. Lepidla st
pripravované podla prislusnej receptury - vid’ bod 1.3.3 tejto TS. Je to viskdézna, mliecne
zakalena kvapalina. V priebehu skladovania pozvolne stupa viskozita a klesd mieSatel'nost’
vzhladom na postupujicu kondenzacénli reakciu polykondenzacnych produktov. Pouzivané
lepidla s na baze zmesného polykondenzatu formaldehydu a mocCoviny urené na vyrobu
aglomerovanych materidlov, na vyrobu preglejok, dyhovanie alaminovanie v drevarskom
a nabytkarskom priemysle. Vytvrdzuje sa za tepla v kombindcii s tuzidlom, vyhovuji emisnej
triede E1 v zmysle DIN EN 120/90 metédou FESYP, t.j. nesmu v skuSobnych podmienkach
uvolnovat’ viac ako 0,12 mg formaldehydu na 1 m3 vzduchu. Medzi nebezpecné prisady lepidla
patri formaldehyd, ked podiel volného formaldehydu podla STN EN 1243 je pre lepidlo
Kronocol U 350 menej ako 0,2 % hmotnosti a pre lepidlo Kronocol MUP 125 menej ako 0,8 %
hmotnosti. Tuzidlo Kronoadd HL 151 neobsahuje formaldehyd ani iné nebezpecné latky.

Na lepenie latovky je pouzivané lepidlo Dudivil P61H, je to disperzné lepidlo na baze
polyvinylacetatu (PVAc) a neobsahuje nebezpecné latky.

Projektovana spotreba lepidiel a ich jednotlivych zloziek je nasledovna :

a, lepenie preglejky - cca 575 000 kg/rok z toho :
- s pouzitim lepidla Kronocol U 350 - 525 000 kg/rok v ¢leneni
- Kronocol U 350 cca 315 000 kg/rok
- technicka muka cca 138 000 kg/rok
- tuzidlo HL151 cca 26 000 kg/rok
- voda cca 46 000 kg/rok
- s pouzitim lepidla Kronocol MUP 125 - 50 000 kg/rok v ¢leneni
- Kronocol MUP 125 cca 40 500 kg/rok
- technicka muka cca 6 300 kg/rok
- tuzidlo HL151 cca 3 200 kg/rok
b, lepenie latovky - cca 15 000 kg/rok
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IV.2. Udaje o vystupoch
Zdroje znecistenia ovzduSia

V stilade s § 3 zdkona NR SR ¢&. 137/2010 Z.z. o ovzdusi a prilohy ¢&. 1 vyhlasky MZP SR
¢. 410/2012 Z.z., ktorou sa vykonévajui niektoré ustanovenia zakona o ovzdusi patri stavba do
kategorie strednych zdrojov znecistovania ovzdusia, zdvazny technologicky celok, ¢. kategorie 6.
Ostatny priemysel a zariadenia 6.9 Priemyselné spracovanie dreva, 6.9.2 a) Mechanické
spracovanie kusového dreva s projektovanym mnoZstvom spracovaného dreva 50 m® za def
a viac. Sucast'ou zdroja st ¢innosti patriace do nasledovnych kategorii:

6.9.2 d) Spracovanie a povrchové Upravy spouzitim organickych rozpuastadiel vratane
pridruzenych c¢innosti, napriklad zacistovania podla projektovanej spotreby organickych
rozpustadiel v t/rok — nanaSanie lepidiel (stredny zdroj znecistovania ovzdusia) a

1.1.2 Technologické celky obsahujuce spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin
a stacionarnych piestovych spalovacich motorov, s nainsStalovanym suhrnnym menovitym
tepelny prikonom v MW > 0,3 do > 50 (stredny zdroj znecistovania ovzdusia).

Pre uvedené zdroje platia Specifick¢é poziadavky a emisné limity pre technologické
zariadenia spracovania dreva uvedené v prilohe ¢. 7 k vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z., v zneni
neskorsich predpisov, ¢ast’ 2 pismeno F. bod 1.1., vSeobecné technické poziadavky a vSeobecné
podmienky prevadzkovania stacionarnych zdrojov emitujucich tuhé znecistujuce latky uvedené
v prilohe ¢. 3 cast’ II. bod 1, podmienky spalovania biomasy v stacionarnych spal’ovacich
zariadeniach uvedené v prilohe €. 4 ¢ast’ IV. bod 1.2.2 a podmienky zabezpecenia rozptylu emisii
v zmysle prilohy €. 9 cit. vyhlasky.

Odpady

V ramci prevadzky vznikaju nasledovne odpadove latky :
Kategorizacia odpadov v zmysle vyhlasky MZP SR €. 284/2001 Z.z. :

- piliny,hobliny,odrezky, odpadové rezivo alebo drevotrieskové/drevovlaknité dosky,
dyhy obsahujice nebezpecné latky
Cislo odpadu 03 01 04
kategoria N — nebezpecny

- piliny,hobliny,odrezky, odpadové rezivo alebo drevotrieskové/drevovlaknité dosky,
dyhy iné ako uvedené v 030104
¢islo odpadu 03 01 05
kategoria O — ostatny

- odpadové farby a laky obsahujuce organické rozpustadla alebo iné nebezpecné

latky
Cislo odpadu 08 01 11
kategoria N — nebezpecny

- odpadové lepidla a tesniace materialy obsahujice organické rozpustadla alebo
iné nebezpecné latky
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Cislo odpadu 08 04 09
kategodria N — nebezpecny

nechlorované mineralne hydraulické oleje
¢islo odpadu 130110
kategoria N — nebezpecny

nechlorované mineralne motorové, prevodové a mazacie oleje
¢islo odpadu 1302 05
kategoria N — nebezpecny

iné motorové, prevodové a mazacie oleje
¢islo odpadu 13 02 08
kategodria N — nebezpecny

obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych latok alebo kontaminované nebezpecnymi
latkami

¢islo odpadu 1302 08

kategoria N — nebezpecny

zmieSane obaly
¢islo odpadu 1501 06
kategoria O — ostatny

absorbenty, filtracné materidly vratane olejovych filtrov inak neSpecifikovanych ,
handry na Cistenie, ochranné odevy kontaminované nebezpecnymi latkami

¢islo odpadu 1502 02

kategoria N — nebezpecny

olejové filtre
¢islo odpadu 16 01 07
kategoria N — nebezpecny

nebezpecné dielce iné ako uvedené v 16 01 07az 1601 11,16 01 13 a 16 01 14
¢islo odpadu 16 01 21
kategodria N — nebezpecny

vyradené zariadenia obsahujice nebezpecné Casti, iné ako uvené v 16 02 09 az 16 02
12

¢islo odpadu 1602 13

kategoria N — nebezpecny

olovené batérie
¢islo odpadu 16 06 01
kategoria N — nebezpecny

zmesovy komunalny odpad
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¢islo odpadu 20 03 01
kategodria O — ostatny

Odpad bude sustredovany podla druhu do na to vyclenenych kontajnerov a odvéazany na
likvidaciu opravnenou organizaciou. Kontajnery a nadoby na skladovanie nebezpecnych odpadov
musia byt vhodné na skladovanie tychto odpadov, musia byt oznafené napisom Nebezpecny
odpad” s oznacenim druhu odpadu.

Piliny st od drevoobrabacich strojov odsavané vzduchotechnikou do filtra, odkial’ st
dopravované VZT potrubim do kotolne na spalovanie.

Kusovy odpad /obrezky/ je spracovavany na sekackach na Stiepky a tieto si VZT potrubim
prepravené do kotolné na spalovanie.

Pracovnici su povinni odpad pravidelne odstranovat’ a udrziavat’ pracovné miesta v
Cistote a poriadku.

Zmluvné zabezpecenie likvidacie odpadov s opravnenymi organizaciami dolozi investor ku
kolaudacii stavby. Taktiez pre nakladanie s nebezpe¢nymi odpadmi investor vypracuje
prevadzkovy poriadok a plan havarijnych opatreni a poziada prislusSny organ v odpadovom
hospodarstve o rozhodnutie na nakladanie s nebezpe¢nymi odpadmi.

Odpadové¢ latky mézu byt likvidované len postupmi, ktoré schvalil prislusny zodpovedny

pracovnik organizacie v sulade s platnou legislativou. Pri zavinenom nesplneni povinnosti
v odpadovom hospodarstve st urCeni pracovnici zodpovedni za vzniknuti Skodu zo zakona
v miere svojho zavinenia.
Nakladanie s odpadmi sa musi riadit’ platnou pravnou upravou na useku odpadového hospodarstva
(zékon €. 223/2001 Z.z. o odpadoch v zneni neskorsich predpisov), ktord pozaduje predchadzat
vzniku odpadov a obmedzovat’ ich mnozstvo, ako i1 odpady zhodnocovat’ recyklaciou a opatovnym
vyuzitim. ZneSkodnovanie odpadov sposobom, ktory neohrozuje zdravie I'udi a neposkodzuje
zivotné prostredie je mozné vtedy, ak sa nedd pouzit’ iny, vhodnejsi spdsob nakladania s odpadmi.

Hluk a vibracie

Hladina hluku v prevadzke pri niektorych technologickych operaciach bude vyssia ako 85
dB(A), t.j. prekracuje najvysSie pripustné hodnoty hluku stanovené NV SR €. 115/2006 Z.z. o
minimalnych zdravotnych a bezpecnostnych poziadavkdch na ochranu zamestnancov pred
rizikami svisiacimi s expoziciou hluku. Na znizenie $kodlivého ucinku hluku treba, aby stroje a
zariadenia, ktoré st zdrojom znacného hluku, boli inStalované na pruznych podlozkach a aby boli
opatrené¢ krytmi, ktoré tlmia hluk. Pracovnici pracujiici musia pouzivat ochranné pracovné
prostriedky sluchu ucinné pri nameranych hladinadch hluku. K najhlu¢nejSim zariadeniam patria
sekacky odpadu, tieto su samoobsluzné a vsSetky inStalované¢ v stavebne oddelenych
odhlu¢nenych priestoroch.

Navrhovana vyrobna ¢innost’ a prevadzka nie je zdrojom ziadneho Ziarenia a ani iného
nepriaznivého fyzikalneho posobenia.

V areali sa nepredpoklada inStalacia zariadeni, ktoré by mohli byt zdrojom vibracii,
elektromagnetického alebo radioaktivneho Ziarenia s negativnym dopadom na obyvatel’stvo.

IV.3. Udaje o predpokladanych priamych a nepriamych vplyvoch na Zivotné prostredia

Pracovné prostredie v prevadzke zodpoveda danému charakteru vyroby. Na zamedzenie
moznych nepriaznivych vplyvov na zZivotné prostredie boli navrhnuté opatrenia, ktoré zamedzia
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Sireniu vplyvu priamo pri zdroji jeho vzniku t.j. st navrhnuté moderné technologie a zriadenia
spiiajuce poziadavky na ochranu Zivotného a pracovného prostredia.

Pozadované mikroklimatické podmienky su v prevadzke zabezpecené prirodzenym
a nutenym vetranim, prirodzenym a umelym osvetlenim.

Odsavanie pilin, drevného odpadu a prachovych casti je od drevoobrabacich strojov
rieSené¢ centralnou vzduchotechnikou a odsavana vzduSnina je po prefiltrovani vyfukovana do
vonkajSej atmosféry . Na filtraciu vzdusniny s obsahom suchych pilin je navrhnuty kapsovy filter,
na odlicenie mokrych pilin st navrhnuté cyklonové odlucovace. Likvidacia kusového odpadu je
rieSena drvenim v sekackach a vzniknuté Stiepky su pneumatickou dopravou dopravené do
kotolne na spal’ovanie.

Zhodnocovania hlavného odpadu — pilin, hoblin, Stiepok — je rieSené spalovanim
v kotolni na drevny odpad. Kotolia spal'uje odpadovu biomasu, ktora je produkovana ako odpad
pri hlavnej vyrobnej Cinnosti investora t.j. pri drevospracujucich operaciach. Biomasa je palivo,
ktoré sa v prirode neustale obnovuje a pri jej spalovani nedochadza ku zvySovaniu sklenikového
efektu v atmosfére. VyuZzivanie biopaliv — dendromasy pre energetické ucely v centralnom zdroji
tepla je z enviromentalneho hl'adiska vhodné a podstatne znizuje imisné zatazenia prostredia pri
porovnani s inymi druhmi vykurovania. Drevna biomasa je zpohladu trvalo udrzatel'ného
sposobu Zivota taky zdroj energie, ktory nezatazuje Zzivotné prostredie emisiami CO,
a v porovnani napr. zo zemnym plynom sa jedna o ekologickejSie palivo.

Na lepenie vyrobkov st vyuzivané vodou rieditel'né lepidla, ktoré v zmysle KBU nepatria
medzi toxické latky anie su klasifikované ako nebezpecné v zmysle Smernice ¢.67/548/EC
anariadenia ES ¢.1272/2008. Niektoré Ilepidla obsahuji malé mnozstva formaldehydu.
Spolo¢nostou Bel/Novamann s.r.o bolo vykonané meranie hmotnostnej koncentracie pevného
aerosolu a formaldehydu v pracovnom ovzdu$i vyrobnej haly na vyrobu preglejky, ktoré
nepotvrdilo prekrocenie najvysSich pripustnych expozi¢nych limitov ( NPEL) chemickych
faktorov preformaldehyd ani pre pevné aerosoly.

Priame ani nepriame narusenie pohody a kvality zivota vplyvom prevadzky sa
nepredpokladaju.
Nepredpokladaju sa ziadne priamo pozorovatelné nepriaznivé vplyvy na horninové prostredie.
Navrhovana ¢innost’ nevyvold v uzemi zhorSenie existujuceho stavu horninového prostredia.
Cinnost’ je navrhovana tak, aby v maximalnej moZnej a znamej miere eliminovala moZnost
kontamindcie horninového prostredia v etape prevadzky.
Na hodnotenom Uzemi sa nevyskytuju ziadne tazené ani vyhl'adové loziska nerastnych surovin
ani realizacia ¢innosti nebude mat’ priamy vplyv na tazbu.
Vplyvy na horninové prostredie, nerastné suroviny, geodynamické javy a geomorfologické
pomery sa daju hodnotit’ ako nevyznamné.

1V.4. Hodnotenie zdravotnych rizik

Realizacia zameru sa bude riadit’ predovSetkym stavebnymi a technologickymi predpismi
a normami.

Navrhovana c¢innost nemd charakter prevadzok a zariadeni, ktoré by produkovali
Specifické toxické a nebezpetné latky s negativnym vplyvom na zdravie dotknutého
obyvatel’stva.
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Prevadzkou navrhovanej ¢innosti nevzniknu odpadové latky takého charakteru a zloZenia,
ktoré by mohli mat’ vplyv na zdravie obyvatel'stva.
Mozné negativne vplyvy na obyvatel'stvo predstavuji havérie, ktoré maju charakter
potencialnych rizik, a ktoré je mozné eliminovat’ vhodnymi bezpecnostnymi opatreniami.

Na zéklade uvedeného mozno konStatovat, ze zdravotné rizika vyvolané realizaciou
navrhovanej ¢innosti mozno hodnotit’ ako minimalne.

Pocas prevadzky sa nepredpoklada Zziadny negativny vplyv na obyvatel'stvo a v aredli sa
nepredpokladda inStalacia zariadeni, ktor¢ by mohli byt zdrojom hluku, vibracii,
elektromagnetického alebo radioaktivneho ziarenia s negativnym dopadom na obyvatel'stvo.

IV.5. Udaje o predpokladanych vplyvoch navrhovanej ¢innosti na chranené vizemia

Navrhovana c¢innost nebude mat vplyv na chrdnené tzemia. Posudzovana cinnost’
dostatonym zabezpeCenim v zmysle platnej legislativy nebude mat’ negativny vplyv na chranené
uzemia.

IV.6. Posudenie ofakiavanych vplyvov z hPadiska ich vyznamnosti a ¢asového priebehu
posobenia

Nepredpokladaju sa ziadne vplyvy, ktoré by bolo mozné posudzovat.
IV.7. Predpokladané vplyvy presahujuce Statne hranice

V ramci prevadzkovania zariadenia a vykonavania navrhovanej ¢innosti na urenom
mieste nebudl vytvarané ziadne vplyvy presahujice Statne hranice Slovenskej republiky.

IV.8. Vyvolané suvislosti, ktoré moézu sposobit’ vplyvy s prihliadnutim na sicasny stav
Zivotného prostredia v dotknutom tizemi

So zretel'om na druh, formu a stupen existujiicej ochrany prirody, prirodnych zdrojov a
kultarnych pamiatok mozno konstatovat’, Ze nie je realny predpoklad, ze by realizicia zdmeru
vyvolala suvislosti, ktoré mo6zu ovplyvnit’ sucasny stav zivotného prostredia v dotknutom tzemi
v oblasti ochrany prirody, prirodnych zdrojov alebo kulturnych pamiatok.

IV.9. DalSie mozZné rizika spojené s realizaciou navrhovanej ¢innosti

Pri realizacii a ¢innosti a dodrzania vSetkych bezpecnostnych nariadeni nepredpokladdme
a neocakavame Zziadne rizika, ktorych vyznam a vplyv by mohol vylucit oakavané ciele, alebo
vplyv, ktory by mohol vyznamnejSie negativne ovplyvnit vlastnosti dotknutého Uzemia
a podmienky zivota.

IV.10. Opatrenia na zmiernenie nepriaznivych vplyvov jednotlivych variantov navrhovanej
¢innosti na Zivotné prostredie

Dokumenticia stavby, vratane technologickej dokumentacie, na zéklade ktorej sa bude
zamer realizovat, bude obsahovat’ vSetky poziadavky na prijatie takych opatreni, aby sa
zmiernili mozné nepriaznivé vplyvy.
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IV.11. Postudenie o¢akiavaného vyvoja izemia, ak by sa navrhovana ¢innost’ nerealizovala.

V pripade nerealizovania navrhovanej ¢innosti ostane zachovany sucasny stav plochy, t.j.
budu nevyuzivané a postupne budu nevyuzitel'né.

IV.12. Posudenie siladu navrhovanej ¢innosti s platnou izemnoplanovacou dokumentaciou
a d’alSimi relevantnymi strategickymi dokumentmi

Mesto Hurbanovo ma vypracovany UPN-O, sktorym navrhovana &innost nie je
v rozpore. Cinnost’ je v sulade s platnymi koncepénymi arozvojovymi dokumentmi mesta
Hurbanovo a nie je v rozpore ani s UPN VUC Nitrianskeho kraja a s dokumentaciou KURS II.

IV.13. Dalsi postup hodnotenia vplyvov s uvedenim najzivaznejsich okruhov problémov

Vzhl'adom k charakteru posudzovanej cinnosti a predpokladanej miere zvySenia
negativnych vplyvov na Zivotné prostredie nepovazujeme za potrebné d’alSie hodnotenie tejto
problematiky. Za dodrzania ostatnych vSeobecne zavédznych pravnych predpisov (napr. zékon o
ovzdusi, zakon o odpadoch, a.i.) by nemalo dojst’ k zvySenému ohrozeniu Zivotného prostredia.
Pocas spracovania zameru neboli identifikované vdzne problémy, ktoré by mohli v budtcnosti pri
prevadzke vzniknut, a ktoré by si vyzadovali d’al$i postup hodnotenia.
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V. POROVNANIE = VARIANTOV ~ NAVRHOVANEJ CINNOSTI A NAVRH
OPTIMALNEHO VARIANTU

V.1. Tvorba siboru kritérii a urcenie ich doleZitosti na vyber optimilneho variantu
Navrhovana ¢innost' nebude rieSend variantnym spOosobom preto vytvorenie suboru
kritérii a urCenie ich ddlezitosti na vyber optimalneho variantu je bezpredmetné.
V.2. Vyber optimalneho variantu alebo stanovenie poradia vhodnosti pre posudzované
varianty
Nakol’ko sa nepredpokladd variantné rieSenie navrhovanej ¢innosti je vyber optimalneho
variantu alebo stanovenie poradia vhodnosti pre posudzované varianty bezpredmetné.
V.3. Zdovodnenie navrhu optimalneho variantu.

Vyber lokality a navrhovana ¢innost’ v uvedenom uzemi je optimalnou pre vyuzitie tohto
priestoru, ktory je sti€astou existujiiceho priemyselného arealu.

VI. MAPOVA A INA OBRAZOVA DOKUMENTACIA

* Kopia o upusteni od poziadavky variantného rieSenia navrhovanej ¢innosti
* Kopia katastralnej mapy miesta navrhovanej ¢innosti

* Kopia z vypisu listu vlastnictva

* Kopia z vypisu obchodného registra

* Situdcia

VII. DOPLNUJUCE INFORMACIE K ZAMERU

VIIL.1. Zoznam textovej a grafickej dokumentacie, ktora sa vypracovala pre zamer a
zoznam hlavnych pouzZitych materiilov

Predkladany zamer bol vypracovany na zdklade mapovych, eviden¢nych, textovych a
grafickych podkladov poskytnutych od organizacii a organov §tatnej a verejnej spravy. Cast
zameru popisujuca technické rieSenie objektu bola prevzatd z podkladov projektovej
dokumentécie.
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VIL.2. Zoznam vyjadreni a stanovisk vyZiadanych Kk navrhovanej cinnosti pred
vypracovanim zameru.

Investor poziadal Okresny trad Komarno, odbor starostlivosti o zivotné prostredie
o upustenie od variantného rieSenia v zmysle § 22 ods. 7 zdkona NR SR ¢&. 24/2006 Z. z.
o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych zdkonov. Prislusny
organ ziadosti vyhovel a upustil od poziadavky variantného rieSenia zameru s podmienkami
podrla zakona (kopia v prilohe).

VIL3. DalSie doplitujiice informacie o doterajSom postupe pripravy navrhovanej ¢innosti a
posudzovani jej predpokladanych vplyvov na Zivotné prostredie.

Dokumentacia navrhovanej cinnosti akceptuje funkéné vyuzitie ploch obce astym
spojen¢ Strukturalne zmeny. Dalsi stupen dokumentacie bude vyhotoveny v sulade s platnymi
vSeobecnymi a Specidlnymi predpismi a predlozeny povolujucemu organu.

VIII. MIESTO A DATUM VYPRACOVANIA ZAMERU

Komarno, november 2015

IX. POTVRDENIE SPRAVNOSTI UDAJOV
IX.1. Spracovatel’ zAmeru
Ing. Alzbeta Tarnokova

IX.2. Potvrdenie spravnosti twdajov podpisom spracovatel’a zameru a podpisom
opravneného zastupcu navrhovatel’a

Ing. Alzbeta Tarnokova
(peciatka, podpis)

Petroni Daniele e
konatel’ (petiatka, podpis)
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