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NAZOV ZMENY NAVRHOVANEJ CINNOSTI

»JASPLASTIK- lisoviia EPS tvaroviek a plastov, Nitra“

Spoloc¢nost JASPLASTIK — SK spol s r.o. (dalej len JASPLASTIK) kupila v priemyselnom
areali Nitra Sever vyrobnu halu od spolo¢nosti Ryoka Global Europe, s.r.o. v ktorej
planuje osadit lisoviiu EPS tvaroviek avdalSsom kroku lisoviiu plastov. Priestor
priemyselného parku ako i Uzemie, kde sa v minulosti vybudovala priemyselna hala
presiel procesom posudzovania vroku 2007 podla zidkona ¢. 24/2006 Z. z. o
posudzovani vplyvov na ZP. Vysledkom procesu bolo rozhodnutie ObUZP Nitra &.j.
A/2007/01333-014-F07 zo dnia 11.5.2017, Ze sa stavba nemusi posudzovat.

Predmetom predloZzeného ,0zndmenia ozmene” vzmysle §-u 18 ods.2 zakona
€. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie je zmena resp. doplnenie
povodnej technolégie vyroby, ktord spocivala v lisovani plastov, spracovani kovov,
povrchovej Uprave kovovych vyrobkov (lakovanie vodou rieditelnymi farbami v 6-tich
lakovniach) a vyslednej montazi za:

- lisovanie plastov (pévodna ¢innost)
- lisovanie EPS tvaroviek (EPS = expandovany polystyrén)

- drobné stavebné upravy vo vyrobnej hale (nové otvory — vstupné brany,
odstranenie nepotrebnych potrubi, osvetlenia vo vnutri haly, vybudovanie
murovanych vstavkov, murovanych priecok a pod....)

- vybudovanie podzemnej nadrZe na chladiacu vodu a chladiacich vezi
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ll.  UDAIJE O ZMENE NAVRHOVANEJ CINNOSTI

1. Umiestnenie navrhovanej Cinnosti

Kraj : Nitriansky

Okres : Nitra

Obec: Nitra miestna ¢ast Mlynarce

Katastralne Uzemie : 840254 Mlynarce

Parcela : 1055/143, 84, 137, 138, 139, 140, 141, 142, 143, 144,

145, 146, 147, 148, 149, 150, 151, 152, 153, 154, 171,
172,173,174, 175, 176, 177, 178, 179, 241, 242, 243,

Predmetné Uzemie sa nachadza v priemyselnom areali Nitra — Sever, v existujlcej
vyrobnej hale, ktorej prechadzajidcim vlastnikom a uzivatelom bola spolo¢nost Ryoka
Global Europe. Vyrobnad hala a prislichajuce parcely sa na zaklade kdpnej zmluvy stali
v roku 2015 vlastnictvom spolo¢nosti JASPLASTIK-SK, spol. s r.o. Galanta.

Vyrobna hala (foto 1 v prilohe 3) je vzdialend od prvych obytnych domov obce
Luzianky 1,21 km, obce Drazovce 1,64 km a 1,85 km miestnej ¢asti Nitra — Zobor.

Obr. 1 situdcia Sirsich vztahov, mapa v mierke 1: 50 000
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Na uzemi priemyselného parku Nitra - Sever sa v sucasnosti nachddzaju rézne
podnikatelské subjekty, ako napr.: Giesecke & Devrient Slovakia, s.r.o., Foxconn
Slovakia, spol. s r.o. (SONY), STEEP PLAST Slovakia, s.r.o., ICS Industrial Cables Slovakia,
spol s.r.o., Visteon Slovakia s.r.o., FARGUELL NITRA, s.r.o., Marel Slovakia, s. r. 0.,
HoReCup a.s., GU Slovensko s.r.o., DS Smith Slovakia s.r.o. a dalSie.
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2.  Strucny opis technického a technologického rieSenia vratane
poziadaviek na vstupy a tdajov o vystupoch

Spolo¢nost JASPLASTIK-SK, spol. sr.o. Galanta v priebehu roka 2015 odkupila od
spolo¢nosti Ryoka Global Europe pozemok s vyrobnou halou a skladovacimi priestormi
(provizorny sklad hotovych vyrobkov a expediény sklad — foto 2 a3 v prilohe 3)
situovany v priemyselnom parku Nitra - Sever. V tychto vyrobnych priestoroch o ploche
7 836 m” bude postupne v etapach zavedend vyroba EPS tvaroviek a lisovanie plastov.
P6vodna technoldgia - vstrekolisy, lakovacie kabiny je momentalne demontovana (vid
foto 4 v prilohe 3). Do upravenych priestorov vyrobnej haly bude ako prvd osadena
technolégia vyroby EPS tvaroviek, nasledne v ¢asovom odstupe budu osadené
vstrekolisy na vyrobu plastovych dielov. Cela vyroba je zamerand predovsetkym pre
elektrotechnicky priemysel, pripadne aj iné druhy priemyslu napr.: automobilovy
priemysel.

Z pohladu zdkona ¢. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na zivotné prostredie (dalej
len zakona) mézeme ¢innost zaradit podla prilohy €. 8 nasledovne:

> 8. Ostatné priemyselné odvetvia, pol. ¢ Ostatné priemyselné zariadenia
neuvedené v polozkach ¢. 1 —9 s vyrobnou plochou od 1 000 m?.

2.1  Strucny popis planovanej vyroby

Popis vyroby EPS tvaroviek

Surovina - polystyrénovy granulat (naduvadlo s obsahom plastu na vyrobu penovych
plastov) bude od dodavatela dodavand vo forme perliciek o velkosti 0,5-0,7 mm,
s obsahom < 5,0 % pentanu v polyetylénovych vreciach a v karténovych oktabinoch
(foto 5 v prilohe 3). Surovina bude skladovana v sklade surovin. Zo skladu sa bude
privazat vysokozdviznymi vozikmi do priestoru vyrobne (vid foto 4 v prilohe 3), ktora je
situovana v severovychodnej Casti vyrobnej haly.

Spracovanie vstupného materialu — polystyrénu prebieha v 3 stuprioch:
1. stupen — predpenovanie

Oktabin so vstupnou surovinou sa umiestni do blizkosti predpenovacieho zariadenia
(foto 6 v prilohe 3), odkial sa Snekovym dopravnikom prepravuje vstupna surovina do
nadoby predpenovacieho zariadenia, ktorou je parny kotol s lopatkovitym miesadlom.
Vplyvom privadzanej pary (T 110-120 °C) a za stileho mie$ania dochadza k zva&Sovaniu
objemu vstupnych perliciek v dosledku expanzie naduvadla pentanu (perlicky
polystyrénu sa nafuknu, ¢im zvacSia svoj objem aZz viac ako 50 nasobne). Takato
surovina sa nasledne vsype do vakuového kotla, kde sa odsava prebytoc¢né naduvadlo,
vodna para a skondenzovana voda z predpenenych perliciek - granul. Tymto sa granule
vysusSia a stabilizuju. Predpenend surovina sa vysype do zdsobnika, kde sa preoseje,
zhluky sa rozbiju a potom surovina postupuje pneumatickou dopravou do zrecich
zadsobnikov.

2. stupen — zrenie

Proces zrenia bude prebiehat vo 8-mich dozrievacich zasobnikoch (ocelova konstrukcia
s plachtami, ktoré su plnené z hora — foto 7 v prilohe 3). Zrenie grandl (vysuSenie
perliciek avyrovnanie tlakov medzi vnatornym podtlakom v perlicke a okolitou
atmosférou) prebieha pocas 12-24 hodin. Cielom dozrievania z hladiska technoldgie je
dosiahnutie stabilnych spracovatelskych parametrov materidlu v dalSom procese.

I vv

Vzhladom k tomu, Ze sa pri procese uvolfiuje pentan (tazsi ako vzduch), je potrebné
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v priestore, kde sU umiestnené sild, zabezpedit vyhovujice vetranie pomocou
odsavacich ventildtorov, umiestnenych v dolnej casti vonkajSej steny. Pre
predchdadzanie moznosti vzniku vybusnej koncentracii pentanu so vzduchom bude
v spodnej Casti priestoru dozrievania umiestneny snimac¢ koncentracie pentdnu, ktory
by v pripade prekrocenia urcitej nastavenej koncentracie svetelne a zvukovo avizoval
problematicky stav (svetelna signalizacia - pri hodnote 10% dolnej medze vybusnosti,
zvukova signalizacia —pri hodnote 20 % dolnej medze vybusnosti).

Vyzreté granuly budu dopravované do dennych zdsobnikov, z ktorych sa vakuovym
Cerpadlom budd davkovat priamo do speriovacich lisov. V priestore dennych
zadsobnikov je aj drvicka poskodenych hotovych tvaroviek s vlastnym zasobnikom (foto
8 vprilohe 3). Recyklovany materidl sa v uréitom zvolenom pomere pridava do
dennych zasobnikov a zmes Cerstvého predpeneného materialu spolu s recyklovanym
materidlom sa pomocou ventildtora miesacej jednotky dopravuje do pracovného sila
blokovej formy lisu. Cely systém manipuldcie medzi dennymi zdsobnikmi a lismi je
rieSeny pneumatickou dopravou — materidlovym vakuom , t.j. spenovacie lisy si samy
nasavaju granule do formy lisu.

3. stupen — dopenovanie

Po predhriati formy lisu (foto 9 v prilohe 3) sa zmieSany material (recyklat a Cisté
granuly) vplyvom podtlaku vytvaraného nasdvacim ventilatorom blokovej formy nasaje
cez plniace injektory do vnutra blokovej formy lisu tak, Zze vyplni cely jej objem. Vo
forme dochadza vplyvom vodnej pary k spdjaniu granul do kompaktného celku. Objem
pracovného sila je zosuladeny s objemom blokovej formy tak, by zarucoval vidy Uplné
zaplnenie objemu blokovej formy. V blokovej forme sa uzavru injektory pre privod
materidlu a v sulade s nastavenymi podmienkami ovladania procesu sa zacina proces
parenia materidlu pomocou tlakovej pary privadzanej z parného akumuldtora do
parnych komoér, umiestnenych po celom obvode blokovej formy. Para potom prenika
(pri tlaku cca 50-100 kPa) cez strbinové sita blokovej formy do priestoru, v ktorom sa
nachadza predpeneny materidl. Pritom dochddza vplyvom teploty pary opdtovne
k plastifikacii gulic¢iek, naplnenych do blokovej formy, k ndrastu ich objemu expanziou
zmesi pentanu a vzduchu (ktory vnikol difiziou do vnutra predpenenych granul pocas
dozrievania v silach) a vzajomného spojenia.

Po skonéeni doperiovania sa vylisok vo formach ochladi chladiacou vodou. Hotové
vyrobky (foto 10 v prilohe 3) sa vykladaju z foriem a v pripade potreby sa eSte dosusuju
v teplovzdudnej susicke pri teplote 60-70°C umiestnenej vo vyrobnej hale (foto 11 a 12
v prilohe 3).

Spotreba suroviny:
e zmenova: 4 000 kg.zmena™
e hodinova 4 000 kg.zmena™: 11,0 hod.zmena™ = 363 kg.hod™
e denna: 8000 kg.deri™
e ro¢na: 8 000 kg.deri™ x 350 dni.rok™ x 10° = 2 800 t.rok™

Casovy fond vyroby:

Nepretrzita prevadzka — ¢o mozno definovat ako prevadzku, v ktorej ¢innost prebieha
po cely rok, svynimkou kratkodobych prestavok technického charakteru, sldZiacich
spravidla na vykondavanie revizii alebo prehliadok a naslednych oprav.

e pocet pracovnych dni: 350 dni v roku
pocet pracovnych zmien: 2 zmeny za den
pracovny ¢as za zmenu: 12 hodna jednu zmenu
e  (isty pracovny ¢as za zmenu: 11,0 hodna pracovni zmenu
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Skladovanie vyrobkov EPS tvaroviek

Vyrobené EPS tvarovky mézu obsahovat este 1-3 % naddvadla, ktoré pocas skladovania
postupne difunduje. Vyrobky sa balia, odvezu sa do skladu a nasledne na expediciu k
zakaznikovi.

Vyroba pary

Bude sa vyrabat v existujucej kotolni, ktora sa doplni 1 parnym kotlom na vyrobu pary
s vykonom 2,5 t.hod™, prikon 1650 kW; 2 existujlice vyvijace pary budi sluzit ako
rezerva.

Stlaceny vzduch — bude vyrabany v jestvujlicej kompresorove;j stanici.

Chladenie — pomocou 2 atmosferickych vezi, ktoré budd umiestnené v blizkosti poziarnej
nadrze, ktord bude vyuzivand ako zasobnik chladiacej vody.

Popis vyroby plastovych dielov

V druhej etape investor planuje vo vyélenenom priestore vyrobnej haly osadit cca 24 ks
vstrekolisov (foto 13 v prilohe 3) s uzatvaracou silou okolo 500 t na vyrobu plastovych
dielov. Plastové vylisky budd vyrabané predovsetkym pre potreby elektrotechnického
ale aj automobilového priemyslu. Investor planuje wvyuZit ten isty priestor
v juhozapadnej casti vyrobnej haly (foto 14 v prilohe 3), v ktorom posobila aj
predchadzajlca spolocnost.

Vyrobnym programom bude vstrekovanie a lisovanie plastovych dielov a ich expedicia
k odberatelovi, ktory je situovany v priemyselnom parku. Vo vycélenenej ¢asti vyrobnej
haly bude osadenych cca 24 vstrekovacich strojov (vstrekolisy). Vstupnym materidlom
budu plastické hmoty vo forme granulatu, uskladriované vo velkokapacitnych silach (o
kapacite 22-30 t) v pocte 6 ks alebo oktabinoch na paletdch. Vstupny material je Cisty
granuldt na baze acrylonitriloutadiénstyrénu (ABS), pripadne zmesi PC-ABS
(polykarbonat a ABS), ABS-PMMA (polymetylmetakrylat).

Technologicky sled vstrekovania:
e priprava plastov - susenie, farbenie,
e vstrekovanie do formy,
e doformovanie a opracovanie vylisku.

Dolezitym procesom potrebnym pre hlavny vyrobny proces je suSenie zakladného
materialu. Teplota susenia sa bude pohybovat od 60 do 100°C v zavislosti od druhu
materidlu. Material bude dopravovany zo susicky vakuovymi ¢erpadlami a vakuovymi
trubicami do ndsypky vstrekolisu.

Pri vstrekovani prebiehaju 4 fazy:
e plastifikacia - premena plastu na taveninu v zavitovke,
e vstrekovanie - naplnenie dutiny,
e dotlak - vyhladenie vylisku,
e chladnutie vylisku.

Vstrekovacia jednotka plni dve hlavné ulohy: premiena granulat na taveninu o danej
viskozite, vstrekuje taveninu vysokou rychlostou a velkym tlakom do dutiny formy.
Mnoizstvo — velkost davky sa reguluje posunutim zavitovky (Snek) vstrekolisu. Zakladny
material sa roztavi v plastifikathom valci pri teplotdich a7 do 200° C elektrickymi
ohrievacimi pasmi vstrekolisu a lisovacim tlakom podla vykonu zariadeni. Teplota valca
v blizkosti vtoku materialu je nizZSia a smerom k vystupnej tryske sa zvysuje v zavislosti
od druhu materidlu. Nataveny material je vysokym tlakom vstrekovany do formy. Tlak
sa pohybuje v rozmedzi 50 -150 Mpa podla druhu plastu a tvaru formy. Rychlostou
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vstreku sa reguluje doliatie formy a umiestnenie spojov na vylisku. Rychlost plnenia
formy zavisi aj od teploty formy. Teplota hmoty sa nastavuje teplotou zavitovky
a teplotou formy. Temperdcia sa zabezpecuje pomocou teploty vtekajucej vody
regulovanej pomocou digitadlnej regulacie teploty. Po naplneni formy nastdva faza
dotlaku, ktory sltzi na vytvarovanie vylisku. Presnost nastavenia ma vyznam pre kvalitu
vylisku. Po dosiahnuti bodu prepnutia klesne tlak na nizsi dotlak, ktory postupne
vyrovndva objemové zmrstenie taveniny. Dotlak klesne na okolity tlak, od ktorého uz
nesmie vtekat do formy tekuty plast. Nastdva zamrznutie vtoku. Pre leskly vzhlad
materidlu a odstranenie viditelnosti spojov sa vyuZiva zohriatie formy pri vstrekovani
na teplotu cca 100°C a po doliati dutiny nastava faza chladenia studenou vodou, ktord
pretekd kanalmi vo forme. Teploty su rozdielne. Na pevnej Casti je teplota vacsia kvoli
odformovaniu vylisku. Nasledne sa forma otvdra a vylisok sa odformuje a tlakom
vyhadzovacov oddeli od formy. Robot pomocou prisaviek a uchopovacich celusti
vylisok vyberie z lisu a uloZi ho na dopravny pas. Po odobrati vylisku sa forma uzavrie a
nastava dalsi cyklus.

Obr. 2 Zdvitova vstrekovacia jednotka
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4 — snimace teploty 8 — ohrevné pasy 12 - motor
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Po lisovani sa prevedie fyzicka kontrola kvality vyrobkov, ktord pozostava z kontroly
vyberaného vylisku volnym okom obsluhou lisu. Kontroluje sa vonkajsi vzhlad vylisku,
drsnost okrajov, oznacenie preliadin, oznacenie naliatkov, farebnost, spojovacia linia a
pod. Vyrobky, ktoré presli kontrolou budd zabalené a presunuté na miesto
skladovania. V pripade, Ze zlisu vyjde nevhodny vyrobok (poskodené komponenty
resp. vyrobky s nespravnym farebnym odtieiom alebo inymi chybami) bude podrveny
v drviacom zariadeni atakto recyklovany materidl sa v uritom zvolenom pomere
miesSa so vstupnou surovinou a opdtovne sa pouzije vo vyrobnom procese.

Expedicia a skladovanie

V tejto faze dokoncovacich operacii sa pripravuju vyrobky na expediciu podla
poziadaviek odberatelov. Vyrobky sa budi balit do karténovych resp. plastovych
obalov pripadne kovovych prepraviek.

Spotreba suroviny:

e zmenova: 4 300 kg.zmena™

e hodinova 4 300 kg.zmena™ : 11,0 hod.zmena™ = 391 kg.hod™
e denna: 8 600 kg.deri™

e roéna: 8 600 kg.def™ x 300 dni.rok™ x 10 = 2 580 t.rok™

Casovy fond vyroby:

e pocet pracovnych dni: 300 dni za rok

e pocet pracovnych zmien: 2 zmeny za den

e pracovny ¢as za zmenu: 12 hod na jednu zmenu

e  (isty pracovny ¢as za zmenu: 11,0 hod na pracovnui zmenu

Stlac¢eny vzduch — bude vyrabany v jestvujlucej kompresorovej stanici.

Chladenie

2.2

Chladiaca voda foriem lisov sa bude pripravovat v existujuce]j chladiacej stanici (chiller).
Kazdy lis bude vybaveny este malou individualnou chladiacou jednotkou pre reguldciu
teploty foriem.

Popis existujticej vyroby (sucasny, nulovy stav)

V slcasnosti je vyrobna hala, ktora bola postavena v priemyselnom parku Nitra — Sever
pre potreby spolocnosti Ryoka Global Europe, s.r.o. prazdna, bez technoldgie. Stavba
presla procesom zistovacieho konania vzmysle zdkona 24/2006 Z. z., vysledkom
ktorého bolo rozhodnutie Obvodného Uradu ZP v Nitre ¢&.j. A/2007/01333-014-F07 zo
dria 11.5.2007 o tom, Ze sa dana stavba nebude dalej posudzovat. Néasledne bolo
vydané Mestom Nitra na danu stavbu Uzemné rozhodnutie €.j. SP-3999/2007-006-Ing.
Sz4 z 4.4.2007. Mesto Nitra vydalo na stavbu stavebné povolenie ¢.j. SP15345/2007-
004- Ing.Ta z13.8.2007. Stavba: ,Vyrobny zavod spolo¢nosti Ryoka Global Europe,
s.r.o0.” bola rozhodnutim Mesta Nitra ¢.j. SP 13915/2009-005-Ing.Ta zo dra 12.08.2009
uvedena do trvalého uZivania.

Vyroba (spracovanie plastov, kovovyroba a povrchova uprava kovov) v danych
priestoroch fungovala do konca roku 2012. Po ukonéeni vyroby a demontdzZe strojno-
technologického zariadenia ostala vyrobna hala prazdna.



JASPLASTIK-SK spol. s r.o. — Ozndmenie o zmene

2.3
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2.3.2

2.3.3

Tab.1
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PoZiadavky na vstupy
ZABER PODY

V dbsledku realizacie predkladaného ,Oznamenia ozmene” nedOjde k zdberu
polnohospodarskej pody, nakolko plocha je od roku 2007 zastavana.

NAROKY NA ZASTAVANE UZEMIE

Z titulu realizacie zmien uvedenych v, Oznameni o zmene“ podla zakona ¢. 24/2006
Z. z. nebudu ziadne naroky na asandciu objektov v existujucich vyrobnych priestoroch.
Uprava priestorov pre potreby nového vlastnika spodiva vo vybudovani novych
vstupnych otvorov do haly, vstavkov a deliacich priecok. Vo vnutri vyrobnej haly
budu odstranené nepotrebné technologické rozvody, osvetlenie a pod. vybudovanie
murovanych vstavkov, murovanych prieCok a pod....) Vo vonkajSom priestore pri
zasobniku poziarnej vody bude vybudovand podzemnd nadrZz na chladiacu vodu
a chladiace veze, pricom sa predpoklada prekladka dotknutych inZinierskych sieti.

SPOTREBA VODY

Spotreba vody sa bude odvijat od podétu pracovnikov a potreby technologickej vody.
Spolo¢nost JASPLASTIK-SK bude v I. etape zamestnavat maximalne 50 pracovnikov, po
zavedeni lisovania plastov sa pocet zamestnancov zvysi o max. 100.

Vzhladom na fakt, Ze predchadzajuci majitel zamestnaval vySe 200 zamestnancov,
naroky na pitnd vodu sa alikvotne zniZia.

Spotreba pitnej vody

spotreba vody

poEet zamestnancov

na 1 zamestnanca

denna spotreba

rocna spotreba

42+90 R 120 l.os ~.deri™” 15,84 m°>.den’” 4752 m’.rok’
8+10 THP 60 l.os .defi " 1,08 m>.defi | 324 m>.rok?
spolu 16,92 m>.def™ 5076 m>.rok

Technologickd voda bude potrebna pre vyrobu pary do technologického procesu
vyroby EPS tvaroviek, na chladenie lisov a v dalSej etape na chladenie vstrekolisov.
Potreba vody na vyrobu pary bude zodpovedat vyrobenej pare pre vyrobu nakolko
para po skondenzovani vo formach bude odvedena ako odpadnd voda do nadrze
"odpadovej" vody, kde sa zmieSa s vratnou chladiacou vodou. Tdto voda bude po
vychladeni v chladiacich veZiach pouzivana ako chladiaca voda pre lisy.

Kondenzat z ohrevu VZT susiarne bude vracany do kotolne a spatne pouZity na vyrobu
pary.

Potreba vody na vyrobu pary

Potreba vody na paru pre ohrev susiarne
Rocna spotreba technologickej vody

1997 I.hod™
22 l.hod™
16 961 m>.rok™

OSTATNE SUROVINOVE A ENERGETICKE ZDROJE

Elektrickd energia

Vyrobnd technoldgia lisoviia EPS tvaroviek a lisoviia plastov ma naroky na elektricku
energiu. Predpokladana potreba elektrickej energie pre vyrobu EPS tvaroviek je max
191 kW, ¢o je rocne cca 1 605 MWh a pre lisovanie plastovych dielov bude max. 720
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kW, ¢o je rotne cca 4 720 MWh. Pripojenie na rozvodnu siet je prostrednictvom
existujucej trafostanice s 2 suchymi transformatormi.

Vyroba pary

Pre vyrobu EPS tvaroviek je potrebné predpenenie vstupnej suroviny za pomoci vodnej
pary v parnom kotle s lopatkovitym mieSadlom. Vyroba vodnej pary bude prebiehat
v novo osadenom plynovom stredotlakom kotle, dva existujuce parné vyvijace budu
ako rezerva.

mnozstvo pary pre jeden lis 300 kg.h™*
mnozstvo pary pre vyrobu pri sic¢asnosti 0,8 1920 kg.h™
mnozstvo pary na ohrev vzduchu pre susiaren 560 kg.h™
potreba pary celkom 2480 kg.h*
spotreba pary za rok 20 832 t.rok™

Vstupné suroviny

2.3.5

2.3.6

Zakladnou vstupnou surovinou pre vyrobu EPS tvaroviek je polystyrénovy granulat
(naddvadlo s obsahom plastu), ktory je vo forme drobnych tvrdych perlic¢iek s obsahom
<5,0 % pentdnu. Pri pouZiti moZe vytvarat vybusni zmes par so vzduchom. Surovina
sa musi uskladnovat v suchu, bez vplyvu priameho slne¢ného Ziarenia, mimo zapalnych
zdrojov, je potrebné vykonat opatrenia proti statickému vyboju. Miestnost skladovania
a priestory zrenia musia byt odsavané. Vypary pentanu su tazsie ako vzduch a mézu sa
zhromazdovat v spodnych castiach haly a skladovych priestorov. MnoZstvo vstupnej
suroviny bude 2 800 t.rok™.

Vstupnym materidlom do vyroby plastovych dielov budu akrylonitrilbutadienstyrén
(ABS), zmes PC — ABS, ABS-PMMA. MnoZstvo vstupnej suroviny bude 2 580 t.rok™.
Uskladnené budu v 6-tich velkokapacitnych silach (22-30 t) umiestnenych vo
vonkajSom priestore v blizkosti haly alebo v oktabinoch (v skladoch).

Okrem zdkladnych vstupnych surovin sa budu pouZivat bezné prostriedky na Cistenie
a udrzbu priestorov a technoldgie (oleje, Cistice...)

DOPRAVNA A INA INFRASTRUKTURA

Doprava vstupného materidlu bude nakladnymi vozidlami. Pri max. kapacite vyroby
predpokladdme, Ze dovoz vstupnej suroviny pre vyrobu EPS tvaroviek sa bude
realizovat pomocou 1 nadkladného auta (22 t) za 2-3 dni. Surovina bude dovéazana
v osemhrannych velkoobjemovych lepenkovych obaloch tzv. oktabinoch, o objeme
1 100 kg. Vnutorny obal oktabinu tvori antistatickd a bariérovd polymérna vlozka
PE/PA6 braniaca uUniku nadivadla a vzniku elektrostatického naboja behom
skladovania.

Odvoz vyrobkov bude vdrvivej vacsine vramci priemyselného parku, napr. do fi
Foxconn cca 30 NA/den.

Surovina pre  vyrobu plastovych dielov bude dovazanad vo velkokapacitnych
kontajneroch (24 t) alebo v oktabinoch. Pocet nakladnych vozidiel dovazajicich
surovinu bude 1 NA za 3 dni. V pripade dovozu suroviny v oktabinoch bude intenzita
dopravy mierne vyssia, predpokladdme 1 NA za defl. Odvoz plastovych vyrobkov bude
v ramci priemyselného parku a poditame s intenzitou okolo 16 NA/der.

NAROKY NA PRACOVNE SILY

Obdobie osadenia technoldgie a drobnych stavebnych Uprav v existujucej hale si
vyziada pracovné sily, ktorych pocet nevieme v stcasnosti definovat.

11
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Zacatie vyroby EPS tvaroviek si vyZiada 50 novych pracovnych miest, pricom 42 bude
v robotnickej profesii a 8 THP. V dalsej etape déjde k zvySeniu poctu zamestnancov
o max. 100 (90 R+ 10 THP), ktori budu zabezpedovat vyrobu plastovych dielov.

2.4  Udaje o vystupoch
2.4.1 ZDROJE ZNECISTOVANIA OVZDUSIA

Zdrojom znecistovania ovzdusia budu technologické a energetické zariadenia.
Technologické zariadenia

Produkcia emisii do ovzdusSia vyplyva zvlastnej podstaty technologického procesu,
ktory je zaloZeny na expandovani polystyrénového granulatu (pozri kap. 111.2). Surovina
ma formu malych perli¢iek o priemere 1-2 mm. Vlastnd vyroba tvaroviek prebieha
fyzikdlnym pdsobenim. Teplom dodanym sytou vodnou parou dochddza ku
splyfiovaniu naddvadla — pentdnu — rozptyleného v hmote perliciek, polystyrén zvacsi
20 az 50 x svoj objem a vnutri peral sa vytvori uzavretd bunecna Struktura. Pri vypeneni
v uzavretej forme dojde ku vzajomnému staveniu gulocok.

Pri vyrobe plastovych vyrobkov sa surovina roztavi vo vstrekolisoch pomocou
elektrickych vyhrevnych pasov a pod tlakom sa vstrekne do formy lisu, kde sa este
dotlaci. Nejedna sa teda o chemicku vyrobu.

z

Kategorizdcia zdroja znecistenia ovzdusia podla vyhlasky 410/2012 Z. z., priloha 1.:

1. VWroba tvaroviek z expandovaného polystyrénu (EPS)
4, Chemicky priemysel
4.38 Priemyselné spracovanie plastov:
f.) vyroba expandovanych plastov, napr. penového polystyrénu,
s projektovanou spotrebou organickych naddvadiel va¢sou ako 0,6 t.rok™
4.38.2 Stredny zdroj znedistovania - projektovana spotreba organickych naduvadiel
bude max. 140 t.rok™

Sucastou tohto zdroja budd nasledovné technologické celky, ktoré by boli samostatne
kategorizované:

a.)  Para pre technoldgiu
1 Palivovo — energeticky priemysel
1.1  Technologické celky obsahujlice spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin
a stacionarnych piestovych spalovacich motorov
s nainstalovanym stihrnnym menovitym tepelnym prikonom 0,3 MW a vyssim
az do 50 MW
1.1.2 Stredny zdroj znecistovania - nainstalovany sdhrnny tepelny prikon 4,845 MW

b.)  PoZiarne cerpadid so vznetovym (dieselovym ) piestovym motorom
1 Palivovo — energeticky priemysel
1.1  Technologické celky obsahujuice spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin
a stacionarnych piestovych spalovacich motorov
s nainstalovanym suhrnnym menovitym tepelnym prikonom mensim ako 0,3
MW
1.1.1 Maly zdroj znedistovania - MTP = 0,24 MW

2. Wroba plastovych dielov (lisoviia plastov)
4, Chemicky priemysel
4.38 Priemyselné spracovanie plastov:
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b) vyroba fdlie a inych wvyrobkov s
v kg.hod* =100
4.38.2. stredny zdroj znetistovania — projektovana spotreba polyméru cca 391 kg.hod™

mnozstvom spracovaného polyméru

3. Vykurovanie objektov a priprava TUV
1 Palivovo — energeticky priemysel
1.1 Technologické celky obsahujlce spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin
a staciondrnych piestovych spalovacich motorov
s nainstalovanym sdhrnnym menovitym tepelnym prikonom 0,3 MW a vysSim

az do 50 MW
1.1.2 Stredny zdroj znecistovania - nainstalovany suhrnny tepelny prikon cca 1,216
MW
Energeticky zdroj znelistovania je tvoreny pévodnymi energetickymi

zariadeniami, ktoré boli nainStalované v pévodnej hale firmy Ryoka.
Plynovy teplovodny kotol:
= 1 ks plynovy teplovodny kotol AVOGADRO,
celkovy menovity tepelny prikon (MTP) = 115 kW
Plynovy teplovzdusny vykurovaci agregdt:
= 4 ks ROBURK 60, typ GFH 01A-D, MTP = 60 kW/ks
celkovy MTP =4 x 60 kW/ks = 240 kW
= 4 ks ROBURK 60, typ GFH 03A-D, MTP = 60 kW/ks
celkovy MTP =4 x 60 kW/ks = 240 kW
Vetracia komorovd blokovd vonkajsia vzduchotechnickd jednotka AHU LENOX:
= 1ks LENOX KLM —20, MTP =233 kW
= 1ks LENOX KLM —25, MTP =266 kW
= 1ks LENOX KLM—-31, MTP =122 kW
Nainstalovany suhrnny menovity tepelny prikon:
MTP = 115+ 240 + 240 + 233 +0266 + 122 =1 216 kW = 1,216 MW

Udaje o predpokladanych mnoZstvdch a druhoch emisii vypustanych do ovzdusia

1. emisie z vyroby EPS tvaroviek

Emisie predstavuju izoméry pentanu (pentan), ktoré su zaradené do 4.skupiny,
3.podskupiny medzi alkany (parafiny).

Celkové uvolnené mnoistvo izomérov pentanu (VOC) pri vsetkych technologickych
operaciach pri spotrebe suroviny 363 kg/hod:

363 kg/hod x 0,05 = 18,18 kg VOC/hod, ro¢ne max. 140 t.

Tab.2 Predpokladané rozdelenie emisii naduvadiel (izoméry pentdnu) podla technolo-

gickych operdcii:

Technologicka operacia - sposob vypustania izoméry pentanu izoméry pentanu
miesto vzniku emisii emisii do ovzdusia hm.% kg/hod
Otvorenie oktabinu fugitivny 3 0,545
Plnenie predperiovaca fugitivny 2 0,363
Predpenovanie VYdUCh 15 2,727
vyduch

Fluidné susenie vyduch 20 3,636
Zrenie v silach fugitivny 25 4,545
Pracovné sila fugitivny 5 0,909
Vyroba tvaroviek EPS - vyvevy | vyduch 12 2,182
Vyroba tvaroviek EPS - forma | vyduch 8 1,454
Susenie tvaroviek EPS fugitivny 10 1,818
celkom: 100 % 18,18
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Na zaklade vysledkov konkrétnych merani v obdobnej prevddzke vyroby EPS tvaroviek
navrhovatela zmeny cinnosti JASPLASTIK prevadzka Matuskovo (Galanta), kde bolo
opradvnenym meranim (MM Team s.r.o., april 2014) zistené, Ze hmotnostny tok zo
zariadenia na predperiovanie je 0,469 kg.hod™ a celkové emisie ZL pri ro¢nej prevadzke
3550 hod. boli 1,665 t.rok™ (hldsenie NEIS v roku 2014), a pri porovnani produkcie
a prevadzkovej doby predpokladdme mnoZstvo emisii, ktoré budd do vonkajsSieho
prostredia vypustané vyduchmi bude cca 3,283 t.rok™. Dalsia ¢ast emisii pentanu bude
odchadzat vo forme fugitivnych emisii. Pre parny kotol, vyvijaCe pary a poziarne
Cerpadld mnoistvo emisii znedistujucich latok zo spalovania zemného plynu bude
zavislé od jeho mnoistva. Vypocet emisii bude vykondvany na zaklade emisnych
faktorov uvedenych vo Vestniku MZP SR a mnoistva spaleného plynu. Vypustanie
emisii TZL, SO,, NO,, CO, TOC zo spalovania zemného plynu do vonkajsieho prostredia
bude kominmi a vyduchmi.

2. emisie z vyroby plastovych dielov

Vo vyrobnej hale bude osadenych 24 vstrekovacich zariadeni (vstrekolisy), ktoré
spotrebuju cca 391 kg roéznych druhov plastov za hodinu, ro¢ne sa bude jednat o cca
2580t.

Technologické zariadenia (lisy) budu vyhrievané elektricky, nie su samostatne
odsavané, pripadné emisie zlisovania plastov budu uvolfiované do pracovného
prostredia a pomocou vzduchotechnickych zariadeni budu vypustané do vonkajsieho
prostredia. Pri spracovani pouzivanych plastov pre elektrotechnicky a pripadne aj
automobilovy priemysel (PMMA, ABS, PA + ich zmesi) mo6Zu vznikat fugitivhe emisie:
TOC (celkovy organicky uhlik), butadién, styrén.

Znecistujuce latky zaradujeme v sulade s prilohou 2 k vyhlaske 410/2012 Z. z. do
skupiny:
e znedistujuce latky vo forme plynov a par:
4.2.21 —styrén
4.4.2. — organické latky vyjadrené ako celkovy organicky uhlik (TOC)
e znecistujuce latky s osobitnym charakterom
5.3.02 - 1,3 —butadién

MnoiZstvo vypustanych emisii je zavislé od mnoistva a druhu spotrebovaného
vstupného materidlu. Na zdklade poznatkov z obdobnej prevadzky navrhovatela zmeny
¢innosti JASPLASTIK prevadzka Matuskovo, ako i inych vyrobnych prevadzok, odbornej
literatury a pri predpokladanom mnozstve pouZitych jednotlivych druhov plastov
predpokladame nasledovné mnozstvo emisii:

Tab.3 Udaje o emisidch

Latka 7L :‘Z(:::?:Iz Obsah ZL | Obsah ZL Emisny Emisia ZL
0, 0,
[kg/rok] [hm.%] [kg/rok] | faktor [%] | [kg/rok]

ABS - kopolymerat TOC 0,1 738,00
akrylonitrilu, butadiénu butadién | 1 500 000 60 900 000 0,1 900,00
a styrénu styrén 0,2 1 800,00
ostatné plasty TOC 1070 000 70 749 000 0,1 614,18
TOC 1352,18

Spolu: butadien 900,0
styrén 1800,0
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3. emisie z energetickych zariadeni

MnozZstvo emisii znecistujucich latok zo spalovania zemného plynu bude zavislé od
jeho mnoizstva. Vypocet emisii bude vykondvany na zaklade emisnych faktorov
uvedenych vo Vestniku MZP SR a mnoZstva spaleného plynu. Vypustané emisie zo
spalovania zemného plynu su: TZL, SO,, NO,, CO, TOC.

Emisné limity

1. z vyroby EPS tvaroviek

Podmienka prevddzkovania

V zmysle zdkona 137/2010 Z. z. v zneni neskorsich zmien a doplneni, §4, odsek (1)
pripustnud Uroven znelistovania ovzdusia uréuju okrem iného technické poziadavky a
vSeobecné podmienky prevadzkovania stacionarnych zdrojov. Podla vyhlasky 410/2012
Z. z. je prevadzka vyroby tvaroviek z EPS zaradend do kategoérie 4.38.2 — f.) — stredny
zdroj, na ktoru sa vztahuje podla prilohy ¢.7 - Specifické poziadavky pre technologické
zariadenia, Il. Priemyselné vyroby, D. Chemicky priemysel, 15. Vyroba expandovanych
plastov, 15.1 Vyroba penového polystyrénu, 15.1.1. Podmienka prevadzkovania — nové
zariadenia: pri vyrobe penového polystyrénu je potrebné pouzivat najmenej 50 —
percentny podiel suroviny s obsahom nadudvadiel (pentanu alebo inych organickych
Iatok) < 5%. Plati ako mesacna priemernd hodnota.

Uvazuje sa s pouzitim suroviny (polystyrénovy granuldt) s obsahom izomérov pentanu
< 5,0%, izoméry pentanu (pentan) su zaradené do 4.skupiny, 3.podskupiny medzi
alkany (parafiny).

Emisny limit

Prevadzka vyroby tvaroviek z EPS je podla vyhlasky 410/2012 Z. z. zaradend do
kategorie 4.38.2 — f.) — stredny zdroj, na ktoru sa vztahuje podla prilohy &.7 - Specifické
pozZiadavky pre technologické =zariadenia, Il. Priemyselné vyroby, D. Chemicky
priemysel, 15. Vyroba expandovanych plastov, 15.1 Vyroba penového polystyrénu:
15.1.2. Specifické emisné limity neustanovuju a neuplatiiuje sa ani vSeobecny emisny
limit pre znedistujuce latky 4. skupiny 3. a 4. podskupiny vyjadreny ako TOC. Pre
fugitivne emisie sa emisné limity taktieZ nestanovuju.

Pre plynovy stredotlakovy kotol pre vyrobu pary, vyvijace pary a poziarne cerpadla:

Emisné limity pre zariadenia na spalovanie plynnych palivs MTP 2 0,3 MW

Druh paliva : zemny plyn naftovy (ZPN)
Zariadenie teplovodné s pretlakovym hordkom s teplotou teplonosného média mensou
ako 200 eC
Podla vyhlasky 410/2012 Z. z., priloha ¢. 4, kapitola IV., podkapitola 3., ¢ast 3.2 sa
emisné limity stanovuju takto:

NO, =120 mg.m'3

CO = 50 mg.m'3

Emisné limity pre zariadenia na spalovanie plynnych paliv s MTP < 0,3 MW ako
i spalovanie kvapalnych paliv s MTP < 0,3 MW nie su vo vyhlaske 410/2012 Z. z.
stanovené.

2. zvyroby plastovych dielov

Emisie z vyroby plastovych dielov su fugitivne a nemaju stanoveny emisny limit.

3. z energetickych zariadeni

Emisné limity pre zariadenia na spalovanie plynnych palivs MTP 2 0,3 MW
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Druh paliva : zemny plyn naftovy (ZPN)
Zariadenie teplovodné s pretlakovym hordkom s teplotou teplonosného média mensou
ako 200 eC
Podla vyhlasky 410/2012 Z. z., priloha €. 4, kapitola IV., podkapitola 3., ¢ast 3.2 sa
emisné limity stanovuju takto:

NO, =120 mg.m>

CO = 50 mg.m'3

Emisné limity pre zariadenia na spalovanie plynnych paliv s MTP < 0,3 MW nie su vo
vyhlaske 410/2012 Z.z. stanovené.

Rozptyl imisii

Tab. 4

Tab. 5

Podmienky zabezpecenia rozptylu emisii pre beznu prevadzku su uréené v prilohe €. 9,
bod. 4 a 5 kvyhldske MZP SR ¢.410/2012 Z. z. Rozptyl emisii bude zabezpedeny
dostatocnou vysSkou komina alebo vyduchu zenergetickych aj technologickych
zariadeni.

Vyska vyduchov z vyroby EPS tvaroviek a ich prevysenie nad strechou

energetické zariadenia vyska nad vyska nad
terénom atikou
vyroba EPS tvaroviek 13,65m 1,5m
plynovy stredotlakovy kotol na vyrobu pary 10,75 m 2,8 m
vyvijaCe pary 10,75 m 2,8m
poZiarne Cerpadla 4,10 m -

Vyska vyduchov energetickych zariadeni a ich prevysenie nad strechou

energetické zariadenia vyska nad vyska nad
terénom atikou
plynovy teplovodny kotol AVOGADRO 10,750 m 2,8 m
plynové teplovzdusné vykurovacie agregaty ROBUR K60 - 6ks 13,65 m 1,5m
VZT jednotky LENOX -3ks 9,55 ;nl3,15 10-28m

Za ucelom posudenia imisnej situdcie v okoli posudzovaného zdroja bol spracovany
vypolet rozptylu znecistujacich latok, prostrednictvom vypoctového programu
MODIM.

Vypocet bol spracovany pre kratkodobé, maximalne a priemerné rocné koncentrécie
Skodlivin. Koncentracie znedistujucich latok boli pocitané pre nepriaznivé
meteorologické rozptylové podmienky (trieda stability C) a nizku rychlost vetra (trieda
rychlosti 1).

Pri vypocte bolo uvaZované s tymito vstupnymi udajmi:

Tab. 6 Vyska vyduchov energetickych zariadeni a ich prevysenie nad strechou

Vyduch/zdroj vyska priemer rychlost teplota hmotnostny
komina komina plynov plynov tok
(m nad ter.) (m) (m/s) (°c) (kg/hod
Predpenovanie 13,7 m 0,3 15 50 2,727
Fluidné susenie 13,7 m 0,8 15 40 3,636
Vyroba tvaroviek - vyvevy 13,7 m 0,3 15 30 2,182
Vyroba tvaroviek - forma 13,7 m 0,3 15 30 1,454
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Pre prchavé organické latky (s vynimkou benzénu), medzi ktoré patri aj pentdn,
vyhlaska ¢. 360/2010 Z.z. o kvalite ovzdusia v zneni neskorSich predpisov neudava
imisny limit. Vzhladom na tato skuto¢nost sme ako imisny limit pouzili koeficient ,S“
uverejneny v Informéacii MZP SR vo Vestniku MZP SR ¢. 5/1996 (tab. 2). Pentdn patri
medzi VOC tretej skupiny, kde sa zaraduju predovsetkym alkoholy a alifatické
uhlovodiky a pre ktoré plati hraniénd hodnota 1 000 pg/m>. Je potrebné si viak
uvedomit, Ze sa jedna o odporucanu a nie zavdaznu hodnotu.

Podla vysledkov vypoctu maximalna 1-hodinovd koncentracia pentanu dosahuje vo
vypoctovej oblasti 235,1 ug/m® a v obytnej zéne na vychodnom okraji LuZianok 138
pg/m? (priloha ¢. 4).

Priemerné ro¢né koncentracie pentanu dosahuju 13,3pg/m?, v obytnej zéne 4,1 ug/m?
(priloha ¢.4).

Na zdklade porovnania vypocitanych koncentracii VOC s uvedenou limitnou hodnotou
konstatujeme, Ze koncentridcie su zhladiska hygieny ovzduSia dostatocne pod
limitnymi hodnotami a posudzovana prevadzka nebude mat pri uvaZovanych
parametroch odsavacich zariadeni avyduchov nepriaznivy vplyv na zdravotny stav
obyvatelstva. Vypocitand koncentracia pentanu dosahuje pri nepriaznivych
rozptylovych podmienkach cca 14 % odporicaného imisného limitu.

K danému je este potrebné uviest, Ze program pre matematické modelovanie rozptylu
znecistujucich latok nedokaze zohladnit Specifické vlastnosti pentanu (tazsi ako vzduch,
jeho rozpad vo volnom ovzdusi na oxid uhli¢ity avodu pomocou fotochemickej
reakcie).

Povinnosti prevadzkovatela

Z legislativnych predpisov ochrany ovzdusia vyplyvaju pre prevddzkovatela nasledovné
povinnosti:

» podlazakona ¢. 137/2010 Z. z. o ovzdusi musi spoloénost poziadat prislusny organ
Statnej spravy (OU OSZP Nitra) podla § 17 osuhlas na vydanie rozhodnutia
o povoleni stavby stredného zdroja vratane ich zmien a rozhodnutia na ich uZivanie

» vramci skisobnej prevadzky (zabehu technoldgie) bude potrebné zabezpedit
preukazanie dodrZania emisnych limitov meranim opravnenou organizaciou
vsulade svyhl. 411/2012 Z. z. anasledne zabezpecit pravidelné merania
dodrZiavania emisného limitu opravnenou organizaciou (energetické zariadenia)

> spracovat navrh spdsobu vypoctu mnoistva vypustanych ZL a poZziadat prislusny
organ Statnej spravy (OU OSZP Nitra) o jeho odsuhlasenie

> spracovat navrh prevadzkovej evidencie podla poZiadaviek platnej legislativy
v ochrane ovzdusia (vyhl. ¢.231/2013 Z. z.)

» po uvedeni zariadenia do prevadzky je prevadzkovatel zdroja znecistovania
povinny poskytovat prislusnému organu ochrany ovzdu$ia suhrn (dajov
z prevadzkovych evidencii. Suhrn sa vyhotovuje za uplynuly kalendarny rok
a predkladd v ustanovenom termine kazdorocne do 15. februara.
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2.4.2 ODPADOVE VODY
V dbsledku realizacie ,,0zndmenia o zmene” nevznikne zvySené mnozZstvo splaskovych
odpadovych véd oproti povodnému stavu, pretoze pocet zamestnancov sa znizi na
max. 150. Splaskové OV budu odvadzané tak, ako doteraz do aredlovej a nasledne su
precerpavané do tlakovej splaskovej kanalizdcie priemyselného parku Nitra — Sever.
Vody z povrchového odtoku zo striech a zo spevnenych ploch s odvddzané do vsaku.
Vody z povrchového odtoku z parkovacich ploch su Cistené na odluc¢ovaci ropnych latok
a cez retencénu nadrz su prostrednictvom dazdovej kanaliza¢nej pripojky odvadzané do
verejnej dazdovej kanalizacie s vypustanim do recipienta toku JelSina.
2.4.3 ODPADY
V zmysle vyhlagky MZP SR €. 284/2001 Z. z., ktorou sa ustanovuje Katalég odpadov,
vzniknu druhy odpadov, zaradené do kategérie nebezpecnych odpadov (N) a ostatnych
odpadov (0).
Tab.7 Predpokladand produkcia odpadov pocas stavebnych uprav v hale a instaldcie
technoldgie
Katalégové Nazov druhu odpadu Kategoria
Cislo odpadu
150101 Obaly z papiera a lepenky 0
150102 Obaly z plastov 0]
150103 Obaly z dreva (drevené palety 0]
1501 06 ZmieSané obaly 0

Obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych latok alebo kontaminované

150110 nebezpecnymi latkami N

1502 02 Absorbenty, handry, filtre ..... znecistené NL (havaria, unik RL z mechanizmov) N
Absorbenty, filtracné materidly, handry na Cistenie a ochranné odevy iné ako

1502 03 . 0
uvedené v 15 02 02

170107 Zmesi betdnu, dlazdic, tehal a keramiky iné ako 170106 (0]

17 04 05 Zelezo a ocel (nepotrebné konstrukcie, technické vedenia...) 0]

1704 11 Kdable iné ako uvedené v 17 04 10 0]

200301 Zmesovy komunalny odpad 0

Tab.8 Predpokladand produkcia odpadov pocas prevddzky
Kat. cislo Nazov odpadu Kategoria
odpadu

070213 odpadové plasty )

150101 obaly z papiera a lepenky )

1501 02 obaly z plastov 0

150103 obaly z dreva )

1501 06 zmieSané obaly (zmes obalovych materialov) 0
absorbenty, filtracné materialy, handry na Cistenie, ochranné odevy

1502 02 i . L : N
kontaminované nebezpecnymi latkami
obaly obsahujuce zvysky nebezpecénych latok alebo kontaminované

1501 10 o N
nebezpecnymi latkami

1602 13 vyradené zariadenia obsahujuce nebezpecné Casti, iné ako uvedené v 160209 az N
160212 (nefunkcné Ziarivky, PC)

19 08 06 nasytené alebo pouZité iontomenicové Zivice N

200101 papier a lepenka 0

200201 biologicky rozlozitelny odpad 0

200301 zmesovy komundlny odpad 0

200108 biologicky rozlozitelny kuchynsky a restauracny odpad 0
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24.4

2.4.5

2.4.6

Posudzovana technoldgia ma vela atriblitov bezodpadovej technoldgie, t. z. vSetky
odpady majuce slvis so spracovavanym materidlom (plasty, PS) budu opatovne
vracané do vyroby azhodnocované. Do vyroby EPS tvaroviek nemdze byt spitne
vrateny velmi znecisteny vyrobok.

Nakladanie s odpadmi sa musi riadit platnou pravnou Upravou na Useku odpadového
hospodarstva, ktord pozaduje predchadzat vzniku odpadov aobmedzovat ich
mnozstvo, ako i odpady zhodnocovat recyklaciou a opatovnym vyuZitim.
Zneskodniovanie odpadov spo6sobom, ktory neohrozuje zdravie ludi a neposkodzuje
Zivotné prostredie je mozné vtedy, ak sa neda pouzit iny, vhodnejsi spdsob nakladania
s odpadmi. Z uvedeného vyplyva, Ze zneSkodriovanie odpadov skladkovanim by mal byt
a podla skusenosti aj bude posledny spdsob, ako sa bude s odpadmi nakladat.

Medzi prvoradé ulohy pri zahdjeni prevadzky bude zabezpedenie a plnenie povinnosti
vyplyvajucich zo zakona o odpadoch, ktory bude od 1.1.2016 nahradeny novym
zakonom €. 79/2015 Z. z. a bude sa vztahovat aj na posudzovany vyrobny areal.

Komunalny odpad vznikajuci pocas prevadzky zneskodnovany v sulade so vSeobecne
zavaznym nariadenim mesta Nitra. Nebezpecny odpad bude zhromazdovany vo
vyhradenom priestore zabezpe¢enom v zmysle §-u 25 vyhlagky MZP SR ¢. 310/2013 Z.
z. a zneskodnovany prostrednictvom oprdvnenej organizacie.

Odpad, ktory je kategorizovany ako nie nebezpecny, bude zhromazdovany
v kontajneroch, obaloch tak, aby bolo moiné zabezpelit jeho zhodnotenie v co
najvyssom percente.

Ropné produkty zachytené v ORL a mechanické necistoty v kalovom priestore ORL
budl z odlucovaca odéerpavané. Ich likvidaciu moze vykondvat subjekt, ktory ma
oprdvnenie na nakladanie s odpadmi tohto druhu.

Nakolko navrhovatel uZ prevadzkuje obdobny vyrobny zavod v Galante ma skdsenosti
ainformdacie o povinnostiach vyplyvajucich z platnych predpisov v odpadovom
hospodarstve. Z uvedeného doévodu podrobne nevypisujeme povinnosti, ktoré
vyplyvaju z pravnych predpisov na useku OH.

ZDROJE HLUKU A VIBRACI{

Realizaciou ,0znamenia o zmene” nedbjde k vyraznej zmene hlukovych pomerov
v Uzemi. Kladnym faktorom mozZe byt zniZenie externej dopravy vystupnych vyrobkov
(EPS tvarovky, ciastoCne aj plastové vyrobky), ktoré sa z prevazinej miery budu
prevazat len v ramci priemyselného arealu. Tym sa alikvotne externa doprava znizi.

ZDROJE ZIARENIA, TEPLA A ZAPACHU

Technoldgia vyroby EPS tvaroviek a plastovych dielov bude zdrojom tepla. Teplo bude
v zime vyuzivané na ohrev vyrobnych priestorov. Pocas letnych dni nie je zatial
predpoklad jeho vyuzitia, do buduicnosti je moznost jeho vyuZitia rekuperaciou pre
sUvisiace vyrobné postupy. Pri prevadzkovani jednotlivych zariadeni je moznost citit
charakteristické pachové stopy po benzine (pentan) len v priestore vyrobnej haly
a pripadne v jej najblizSom okoli.

VYVOLANE INVESTICIE

Nie si zname.

19



JASPLASTIK-SK spol. s r.o. — Ozndmenie o zmene

. Ve

Prepojenie s ostatnymi planovanymi a realizovanymi ¢innostami
v dotknutom Gzemi a mozné rizika havarii vzhladom na pouzité
latky a technoldgie

Nakolko sa existujuca vyrobna hala nachddza v priemyselnom parku Nitra - Sever a su
potrebné len drobné stavebné upravy, nepredpokladdme kolizie s existujucimi
prevadzkami a uz vybudovanymi inzinierskymi sietami. Pripadne rizikd vybuchu alebo
poziaru hrozia pri skladovani a manipuldcii polystyrénového granuldtu, ktory obsahuje
pentan. Riziko jeho kumuldcie a mozZnosti vybuchu v spodnych castiach haly
a skladovych  priestoroch bude rieSené dokonalym vetranim  priestorov
a nainstalovanim senzorov, ktoré budu svetelne (pri dosiahnuti 10% dolnej medze
vybusnosti) a zvukovo (pri dosiahnuti 20% dolnej medze vybusnosti) informovat
o pripadnom dosiahnuti limitnej koncentrécie.

Pri spracovani ozndmenie o zmene sme vychdadzali zo skusenosti s podobnymi
prevadzkami na Slovensku a okolitych Statoch a predovsetkym z podkladov
a informacii od samotného investora, ktory prevadzkuje vyrobu PS v Matuskove pri
Galante.

Je potrebné si uvedomit, Ze pentan sa po uvolneni do ovzdusia rozklada na CO, a H,0
a nebude sa akumulovat v prostredi. Podla réznych zdrojov prebieha rozpad pentanu
v ovzdusi od 1 do 10 dni.

Nakolko vstupna surovina je horlava bude potrebné zabezpecit prevadzku vzmysle
platnych predpisov na Useku pozZiarnej ochrany. Investor bude pouZivat o.i. stabilné
hasiace zariadenie.

Uréité riziko predstavuje aj potencidlna havéria s Unikom znecistujicich latok vo
vyrobnom aredli pocas dopravy materidlov avyrobkov (havaria vozidla). Pre tento
pripad bude potrebné, aby prevadzkovatel disponoval minimalne absorpénymi
prostriedkami, ktoré sa daju pouzit pre prvy zésah pri havarii dopravného automobilu.
V pripade, 7e bude prevadzkovatel disponovat sviac ako 1 m’ tekutych alebo 1 t
tuhych znedistujucich latok je potrebné vypracovat havarijny plan v zmysle poZiadaviek
zakona €. 364/2004 Z. z. o vodach a vyhlagky MZP SR €. 100/2005 Z. z.

Vzhladom na mnoZstvo nebezpecnych latok, ktoré sa budu nachéadzat v aredli podniku,
na zaklade predbeznych vypoctov a konzulticie sautorizovanou osobou v zmysle
zdkona 128/2015 Z.z. tento nebude splfiat kritéria pre zaradenie podniku do kategérie
Aalebo B, vzmysle zdkona ¢. 128/2015 Z. z. o prevencii zavainych priemyselnych
havarii. V kazdom pripade vsSak bude prevadzkovatel povinny preverit celkové
mnoistvo vybranych nebezpeénych latok pritomnych v podniku a dalej postupovat
v stlade s ustanoveniami zdkona 128/2015 Z.z. Pri zmene navrhovanej ¢innosti tak
urobi najneskor pred uvedenim zariadenia do prevadzky a v buducnosti pred zmenami
v zozname alebo mnozstvach nebezpecnych latok pritomnych v podniku.

Pri realizacii vsSetkych navrhnutych opatreni (odsavanie, signalizaéné zariadenia)
vyplyvajucich z prislusnych pravnych predpisov bude riziko vybuchu zniZené na
minimum.
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6.1

6.2

Druh pozadovaného povolenia navrhovanej ¢innosti
podla osobitnych predpisov

Zmena Ucelu uZivania stavby vzmysle zdkona ¢.50/76 Zb. o tzemnom planovani
a stavebnom poriadku v zneni noviel.

Vyjadrenie o predpokladanych vplyvoch zmeny navrhovanej
¢innosti presahujucich statne hranice

Realizovanie , Ozndmenia o zmene” v priestore priemyselného parku Nitra — Sever
nebude mat vplyv na Zivotné prostredie presahujuci $tatne hranice, nakolko
vzdialenost zaujmového Gzemia od hranice s Madarskou republikou je cca 64 km.

Zakladné informacie o sicasnom stave zivotného prostredia
dotknutého Uzemia vratane zdravia ludi

Geologicka stavba

Podla regiondlneho geomorfologického clenenia (Mazur - Luknis, 1980) sa zaujmové
Uzemie nachadza v oblasti Podunajskej niziny, v celku Podunajska pahorkatina
a podcelku Nitrianska niva, ¢asti Stredonitrianska niva. Uzemie je zo severovychodu
ohrani¢ené Zoborskou ¢astou pohoria Tribec.

Z hladiska geologického (Baliak a kol., 2007) sa v posudzovanom Uzemi rozhodujucou
mierou uplatiuju kvartérne a neogénne sedimenty. Rozhodujlicou mierou sa uplatiuju
kvartérne fluvidlne sedimenty. Tieto aluvidlne Strky rieky Nitra su zastupené prevaine
strednozrnnymi, zle zrnenymi Strkovitymi zeminami, v nadloZi ktorych sa nachadzaju
ilovité, ilovitopiesCité tmavohnedé a svetlohnedosivé sedimenty. Pokryvnd vrstvu
zaujmového Uzemia tvori humdzna hlina — ornica. Neogén reprezentovany suvrstvim
pontu v ilovitom vyvoji je zastupeny formou pestrych stredne a vysoko plastickych ilov
modrej, modrosivej farby.

Podla hydrogeologickej rajonizacie (Suba, J. a kol., 1980) zaujmové Gzemie sa rozklada
v hydrogeologickom regidne NQ 071 Neogén Nitrianskej pahorkatiny s medzizrnovou
priepustnostou. Kolektor podzemnych voéd vzaujmovom Uzemi tvoria kvartérne
naplavy poriecnej nivy rieky Nitra, dobre priepustné Strky s koeficientom filtracie 2,8.
10™ m.s™. Podlozné ilovité a nadloZné ilovité a ilovitopies¢ité zeminy st prakticky velmi
malo priepustné aZ nepriepustné.

Klimatické pomery

Posudzované uzemie patri do teplej mierne suchej klimatickej oblasti s miernou zimou.
Interval priemernych januarovych tepl6ét, ako v najchladnejSom mesiaci roka, sa
pohybuje od —1,5 az — 4,0 °C, interval priemernych julovych teplot, ako najteplejSom
mesiaci roka, sa pohybuje v rozmedzi 18,5 a7 19,5°C. interval ro¢ného Uhrnu zrazok sa
pohybuje v rozmedzi 650 — 700 mm. Priemerny pocet letnych dni je 62, mrazovych 98,
pocet vykurovacich dni sa pohybuje v intervale 220-240 dni za rok.
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Obr.6 Veternd ruZica pre stanicu Nitra — Velké Janikovce, poéetnost vyskytu smerov vetra
[v %o] a priemernd rychlost vetra z jednotlivych smerov [v m.s™]
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Z hladiska rozptylu znedéistujucich latok v ovzdusi su najrelevantnejsimi
meteorologickymi parametrami smer a rychlost vetra. Z dlhodobého hladiska sa tieto
parametre odzrkadluju v klimatickych veternych ruziciach, priemernej rocnej rychlosti
vetra a podiele bezvetria. Priemerna roéna rychlost vetra za poslednych 10 rokov na
stanici Nitra — Velké Janikovce je 3,9 m.s™, bezvetrie sa vyskytuje v necelych 9 % roka
arychlosti vetra do 2 m.s" prevladaju takmer tretinu roka, t.j. 32 % pripadov. Je
zrejmé, e rychlosti vetra nad 8 m.s™ predstavuju vyrazni mensinu pripadov, ¢o je
v tomto pripade len 1 %.

6.3 Povrchové vody

Uzemie z hydrogeografického hladiska patri do povodia ¢&islo 4-21-12 Nitra od Bebravy
po Zitavu a pod Malu Nitru. Rieka Nitra preteka cca 1 km JZ od zaujmovej lokality a
priblizne 1,07 km vychodne od aredlu pretekd potok Dobrotka, ktory je favostrannym
pritokom Nitry. Oba toky tecu v generalnom smere zo SZ na JV. Zaujmové uUzemie
odvodnuje kanadl JelSina vo vzdialenosti cca 338 m JZ od objektu navrhovanej zmeny
¢innosti, ktory tecie v smere zo SZ na JV po rychlostnu cestu R1A, popri ktorej okraji sa
staca na VSV a tvori pravostranny pritok Dobrotky.

Pre rieku Nitra je charakteristické maximum prietokov v marci a aprili (26-37 m>.s™)
a minimum v auguste a septembri (okolo 7 m®s™).

Tab.9 Hydrologické udaje toku Nitra, SHMU rok 1999

Profil Qsss Qz70 Qa Q
Nitra - LuZianky, rk 65,1 km 3,420 6,841 17,540 140,000

V roku 2010, ktory bol tzv. , povodiiovym* rokom, dosiahlo Qs = 303,1 m>.s™* diia
02.06.2010 a Quin= 7,9 m>.s™* dita 16.07.2010. Q,, tohto roka st v nasledovnej tabulke

Tab.10 Hydrologické tdaje toku Nitra — stanica Nitrianska Streda, SHMU rok 2010

| Il n v \ Vi Vil Vil IX X Xi X rok
Q, (23,22(20,96|22,25|24,08|39,82 47,49 (11,42 (21,95 (28,35 | 15,46 | 24,90 | 32,24 | 26,00

Maximalny prietok v stanici Nitrianska Streda bol zaznamenany dfa 02.04.1941, kedy
dosiahlo Qa= 328,0 m*.s™, naopak minimalny prietok bol 30.09.1933 Q,;,= 2,0 m>.s™.
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6.4 Podzemné vody

Podla hydrogeologicke]j rajonizacie (Suba, J. a kol., 1980) spada skimand oblast do
rajonu NQ 071 Neogén Nitrianskej pahorkatiny. Rajon je charakterizovany nizkymi
zasobami podzemnych vdd, tieto su vycislené v mnoZstve 0,2-0,5 l.s™. Podzemnd voda
sa nachadza v hibke 3,5 — 4,3 m p. t. pricom vplyvom nadloznych slabo priepustnych
iflov ma napaty charakter.

Minerdlne a termdlne vody

V okoli posudzovanej lokality sa zdroje mineralnych a termalnych véd nenachdadzaju.

6.5 Sucasny stav kvality Zivotného prostredia
6.5.1 ZNECISTOVANIE OVZDUSIA

Uzemie mesta Nitra, ktoré tvori 12 katastralnych Uzemi medzi nimi i katastralne
Uzemie Mlynarce spadaju pod vymedzenu oblast riadenia kvality ovzdusia, kde
dochadza k prekracovaniu limitnej hodnoty znelistujucej latky PMy, PM,s a NO,.
Kvalita ovzdusia je ovplyviiovand hlavne dialkovym prenosom, staciondrnymi zdrojmi
znecistovania ovzdusia, lokalnymi kdreniskami, dopravou a stavebnou ¢innostou.

Tab.11 Produkcia zneéistujucich latok v okrese Nitra

Rok Mnoistvo znecistujlcich latok (t/rok)
TZL SO, NO, co TOC

2000 185,906 187,102 1071,01 1234,11 119,307
2001 156,2 115,821 784,855 839,657 117,399
2002 142,434 74,531 697,494 688,502 110,631
2003 128,28 33,478 738,682 899,202 142,006
2004 139,608 24,36 1394,99 1047,63 124,152
2005 160,664 21,714 1072,25 1353,49 100,554
2006 85,615 25,182 983,959 1325,25 107,768
2007 48,218 15,186 503,241 952,919 100,482
2008 57,378 12,71 801,623 2193,87 106,101
2009 43,01 9,752 630,485 2198,9 75,822
2010 51,669 9,629 483,929 1979,7 144,241
2011 49,965 19,146 743,459 1776,76 203,25
2012 42,755 38,279 148,551 768,339 141,001
2013 43,96 45,245 151,268 899,28 135,603

Zdroj : NEIS

TZL Tuhé znecistujuce latky

SO, Oxidy siry ako SO,

NO, Oxidy dusika ako NO,

CO Oxid uhofnaty

TOC Organické latky - celkovy organicky uhlik

Z prezentovanych Udajov vyplyva, Ze z dlhodobého hladiska dochadza v okrese Nitra
k poklesu produkcie znedistujucich latok, s vynimkou CO a organickych latok (TOC).
Tento pokles je najmarkantnejsi v produkcii NO,, kde dosSlo viac ako ku 7-
nasobnému zniZeniu jeho produkcie oproti roku 2000.

Hlavné zdroje zneéistovania ovzdusia — emisie

V dotknutom Uzemi priemyselného parku Nitra — Sever su hlavnymi zdrojmi
znelistovania ovzdusia technologické staciondrne zdroje prevadzok umiestnenych
v priemyselnom parku, ku ktorym sa pripdjaju energetické zdroje, doprava na
prifahlych komunikaciach (rychlostna cesta R1A, cesta 1/64, 11/513, miestne
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komunikacie a obsluzné komunikacie PP), prenos ZL z okolitych ZZO (SIIX EMS Slovakia,
s.r.o., PENAM SLOVAKIA, a.s., LADCE Betdn s.r.o. betonareri Mlynarce, Air Liqude
Welding Central Europe s.r.o., METRO Cash&Carry SR s.r.o., CBA corporation s.r.o.
SCONTO, POLYSACK ICT, s.r.o. a zariadenie Bluestone Clamason Slovakia s.r.o0.) ako aj
stavebna ¢innost.

Tab.12 Produkcia hlavnych ZL v ramci PP Nitra — Sever

Tab.13

6.5.2

Rok Mnoistvo znecistujicich latok (t/rok)
TZL SO, NO, co TOC
2006 0,012 0,001 0,237 0,096 0,016
2007 0,150 0,010 1,590 0,642 2,406
2008 0,977 0,010 1,886 0,761 11,612
2009 0,575 0,025 2,002 0,807 10,638
2010 0,764 0,034 3,823 1,543 37,421
2011 0,469 0,031 3,677 1,484 13,981
2012 1,054 0,027 3,396 1,369 20,562
2013 0,459 0,018 2,106 0,845 22,738
Zdroj : NEIS

K hlavnhym zdrojom znedistenia ovzdusSia v priemyselnom parku Nitra - Sever patria
nasledovné ZZO: Giesecke - Devrient SR s.r.o, ICS Industrial Cables Slovakia, spol s.r.o.,
Visteon Slovakia s.r.o., STEEP PLAST Slovakia, s.r.o., Farguell Nitra, s.r.o., Marel
Slovakia, s. r. 0., HoReCup a.s., Foxconn Slovakia, s. r. o. (do roku 2009 SONY
SLOVAKIA, s. r. 0.). V rokoch 2008 — 2011 tu boli prevadzkované ZZO Vyroba a montaz
plastovych dielcov Promens Nitra, s.r.o. a v obdobi rokov 2009 — 2012 Vyroba foriem a
plastovych vyrobkov Meiki Slovakia, s.r.o., Vyroba foriem plastovych vyrobkov
DAIDONG SLOVAKIA s.r.o., Priemyselnd vyroba plastov Dia Moulding Slovakia, s.r.o.
a v obdobi 2008 — 2012 vyrobny zavod Ryoka Global Europe s.r.o., ktory sa podielal na
znecistovani ovzdusia podla nasledovnej tabulky:

Udaje o mnoZstvdch vypustenych ZL z Ryoka Global Europe s.r.o. pocas rokov 2008-
2012 [vt]
2008 2009 2010 2011 2012

1.3.00 TZL 0,326 0,263 0,095 0,043 0,639
3.9.99 SO, 0,003 0,007 0,005 0,004 0,007
3.4.03 NO, 0,614 1,090 0,851 0,752 1,141
3.5.01 CO 0,249 0,440 0,344 0,303 0,461
4.4.02 TOC 3,260 2,887 1,889 1,083 8,112
5.3.02 1,3-butadién 0,510 0,532 0,606 0,515 0,954
4.2.04 cyklohexandén 0,082 0,030 0,008 0,009 0,006
4.2.21 styrén (vinylbenzén) 1,020 1,204 1,211 1,028 1,909
4.3.04 alkylalkoholy 2,502 0,850 0,196 0,652 0,236

Zdroj : NEIS

ZNECISTENIE HORNINOVEHO PROSTREDIA A KONTAMINACIA POD

V rieSenom Uzemi neboli robené podrobnejsie prieskumy znedistenia horninového
prostredia a kvality pody z hladiska moZnej kontaminacie. Vzhladom na lokalizaciu
slabo priepustnych ilov, ktoré sa nachadzaju v uzemi celoploSne pod povrchom
vmocnosti cca 3 — 3,5 m, aktoré plnia funkciu hydrogeologického tesnenia,
nepredpokladame vyraznejsiu kontamindciu z povrchu. Z tohto hladiska ma podlozie
obmedzenu zranitelnost. MozZnost pripadného znedistenia sa tyka horizontu dobre
zvodnenych strkov, ktory predstavuje Utvar svysokou zranitelnostou kontaminacie,
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ktord by sa mohla Sirit rie¢nymi naplavami rieky Nitra. V odbernom mieste Nitra —
LuZianky sa monitoruju dnové sedimenty pricom v obdobi rokov 1996 — 2011 neboli
ani raz prekrocené ukazovatele prekracujice indikaénd hodnotu C. Ukazovatele
prekracujlice indikacnd hodnotu B boli prekro¢ené pre Hg v rokoch 2000, 2002-3,
2006-9, pre Cu v roku 2003 a pre As v roku 1998. (LISCAK, P. a kol.: Ciastkovy moni-
torovaci systém [online]. Bratislava: Statny geologicky Ustav Dionyza Stdra, 2013. [cit.
08/2015]). Podla klasifikacie izemia SR podla stupria kontaminacie pdd nie je rieSené
Uzemie zaradené do niektorej z kategoérii rizikovej oblasti kontaminovanych p6d. P6dy
v zdujmovom Uzemi patria (podla Curlik, J. - Sef¢ik, P.: Kontamindcia pod, Bratislava:
SGU DS, 2014, [cit. 08.2015]) medzi nekontaminované pddy, v ktorych geogénne
podmieneny obsah niektorych rizikovych prvkov dosahuje limitné hodnoty A.

6.5.3 ZNECISTENIE VOD

Znecistenie povrchovych véd

Stupen znecistenia vody v rieke Nitre, dokumentovany nasledujicou tabulkou, mozno
klasifikovat ako vysoky. Na znedistovani sa podiela predovsetkym priemysel, osidlenie
vypustanim komunalnych vod a intenzivne polnohospodarstvo v hornej ¢asti povodia.

Tab.14 Kvalita povrchovych véd v rieke Nitra

Profil Ukazovatele podla STN 75 7221
A B C D E F
Luzianky 1] 1l \% 1l \Y) \Y,

Zdroj : SHMU, 2000-2001
A - ukazovatele kyslikového rezimu
B- zdkladné chemické ukazovatele
C- dopliujuce chemické ukazovatele
D- tazké kovy
E- biologické a mikrobiologické ukazovatele
- najnizsi stupen znecistenia
V- najvyssi stupen znedistenia

Znecistenie podzemnych véd

Podzemné vody Uzemia boli v minulosti vyuZivané pre vodohospodarske ucely. Pre
problémy s kvalitou vody boli vodarenské zdroje odstavené. Podzemné vody nesplifiaju
poziadavky pre pitné vody pre vysoky obsah Zeleza, mangdnu a pre sirovodikovy
zapach. Iné kontaminujuce latky zistené neboli.

6.5.4 ODPADOVE HOSPODARSTVO

Koncepcia odpadového hospodarstva a spbésob nakladania s odpadmi v Sirsom
rieSenom Uzemi su spracované v Programe odpadového hospodarstva mesta Nitra na
roky 2011-2015.

Zneskodnovanie odpadov na lUzemi mesta Nitra je zabezpeclené skladkovanim na
skladke v Novom Tekove. Prevadzkovatelom skladky je firma Tekovska ekologicka s.r.o.
Drobné stavebné odpady sa skladkuju na skladke v rekultivacii Nitra — Katrusa.
Nakladanie s odpadmi pre mesto Nitra zabezpecuje firma Nitrianske komunalne sluzby.

V meste Nitra je zavedeny triedeny zber odpadov pre komodity: papier a lepenka, sklo,
plasty. Zhodnotenie vytriedeného BRKO je v 100 % materidlové a zabezpecuje ho firma
Mestské sluzby Nitra v areali mestskej kompostarne v Dolnych Kr§kanoch.
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6.5.5

Pbévodca KO a DSO je povinny zapojit sa do systému zberu KO a DSO v zmysle platného
VZN Mesta Nitra ¢. 1/2014.

ZDRAVOTNY STAV OBYVATELSTVA A CELKOVA KVALITA ZIVOTNEHO PROSTREDIA PRE
CLOVEKA

Zdravotny stav obyvatelstva je vysledkom pbsobenia viacerych faktorov — ekonomicka
a socialna situacia, vyzivové navyky, zZivotny Styl, Uroven zdravotnickej starostlivosti ako
aj zivotné prostredie (ZP). Vplyv znetisteného ZP na zdravie ludi je doteraz malo
preskimany, odzrkadluje sa véak najma v ukazovateloch ako su stredna dizka Zivota pri
narodeni, celkova umrtnost, dojcenskd a novorodeneckd umrtnost, pocet rizikovych
tehotenstiev a pocet narodenych svrodenymi a vyvojovymi vadami, Struktura pricin
smrti, pocet alergickych, kardiovaskularnych a onkologickych ochoreni, stav hygienickej
situdcie, Sirenie toxikomanie, alkoholizmu a fajéenia, stav pracovnej neschopnosti
a invalidity, choroby z povolania a profesiondlne otravy.

Syntetickym ukazovatelom Urovne Zivotnych podmienok obyvatelstva a umrtnostnych
pomerov je stredna dizka Zivota, t.j. nadej na doZitie. Po roku 1991 pokles celkovej
Umrtnosti, ale najméa dojéenskej a novorodeneckej sa prejavil v predizeni strednej dizky
Fivota pri narodeni. Podla SU SR priemerna stredna dizka Zivota pri narodeni v okrese
Nitra u muzov v roku 2000 dosiahla 69,1 roka a v roku 2012 bola 72,53 a u Zien vzrastla
z 77,2 roka v roku 2000 na 80,57 rokov v roku 2012. Vidiet pomerne vysoky rozdiel
medzi vyskou doZitia sa u muzov au Zien (cca 8,04 roka v prospech Zien). Napriek
uvedenému vyvoju v poslednom obdobi, Uroven umrtnosti obyvatelstva, najma u
muzov v strednom veku zostava nadalej celospolocenskym problémom

Pre demograficky vyvoj v SR je charakteristicky dlhodoby pokles poérodnosti aj
v oblastiach s doteraz priaznivou natalitou. Plati to aj pre Nitriansky kraj, mesto Nitra
i obec LuZianky.

Tab.15 Demografické udaje o obyvatelstve v meste Nitra

pocet osob v roku 2010 2011 2012 2013 2014
Stav trvale byvajuceho obyvatel'stva k 31.12 83444 78 875 78 607 78 351 78 033
Narodeni 869 810 783 765 816
Mftvonarodeni 4 2 0 1 0
Potraty 306 315 362 416 429
Spontanny potrat 75 71 110 140 143
Zomreti 701 700 713 701 770
Dojéenska amrtnost 3 6 3 3 5
Novorodenecka umrtnost 2 5 2 3 2
vekové skupiny obyvatelstva:
0-14 10851 10 340 10 365 10373 10 496
15-64 62 206 57 876 57 132 56 416 55561
65 a viac 10 387 10 659 11110 11 562 11976
Index starnutia 95,7 103,1 107,2 111,5 114,0

Zdroj: SUSR databdza DATAcube

Tab.16 Demografické udaje o obyvatelstve v obci LuZianky

pocet osob v roku 2010 2011 2012 2013 2014
Stav trvale byvajuceho obyvatel'stva k 31.12 2822 2777 2813 2 865 2 890
Narodeni 29 33 33 29 22
Myrtvonarodeni 1 0 0 0 0
Potraty 6 4 4 3 4
Spontanny potrat 1 2 1 2 0
Zomreti 38 31 31 25 20
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pocet osob v roku 2010 2011 2012 2013 2014
Dojéenska amrtnost 0 0 0 0 0
vekové skupiny obyvatelstva:
0-14 431 450 463 474 473
15-64 2011 1946 1961 1992 2 003
65 a viac 380 381 389 399 414
Index starnutia 88,2 84,7 84,0 84,2 87,5

Zdroj: SUSR databdza DATAcube

Pokles pérodnosti v poslednych rokoch vedie k postupnému zniZovaniu podielu
predproduktivneho veku (do 14 rokov) a v produktivnom veku (15-64 rokov) a narastu
podielu obyvatelstva v poproduktivnom veku (65 a viac rokov). Na disproporciu medzi
podielom obyvatelstva v predproduktivnom a poproduktivnom veku poukazuje index
starnutia, ¢o je percentualny pomer oséb v poproduktivnom veku (65 a viac) k osobam
v predproduktivnom veku (0-14).

IV. VPLYVY NA ZIVOTNE PROSTREDIE A ZDRAVIE OBYVATELSTVA
VRATANE KUMULATIVNYCH A SYNERGICKYCH

1. Vplyvy na obyvatel'stvo

Vplyvy pocas vystavby

Vplyvy na obyvatelstvo pocas instalacie novych zariadeni mozno klasifikovat vzhladom
na vzdialenost najblizSej obytnej zastavby cca 1,21 km ako zanedbatelné.

Vplyvy pocas prevdadzky

K zmene navrhovanej ¢innosti vyrobného aredlu sa pristupuje vzdujme rozvoja
hospodarskych aktivit v danom regidne, ktoré prindsa zvysenie pracovnych prileZitosti
a v kone¢nom dbésledku aj zvySenie Zivotnej Uurovne obyvatelstva. Z tohto hladiska sa
jednad o pozitivny vplyv na obyvatelstvo.

Negativnou strankou realizacie je obnovenie prevadzky zdrojov znedistovania ovzdusia,
ktoré zanikli koncom roku 2012. Vzdialenost obytnych Gzemi od vyrobného aredlu 1,21
az 1,85 km je vsak dostatocnou zarukou, Ze prevadzka zavodu nebude mat nepriaznivy
vplyv na zdravotny stav, pohodu akvalitu Zivotného prostredia dotknutého
obyvatelstva. Potvrdzuju to aj vysledky vypoctu rozptylu znecistujucich latok, z ktorych
vyplyva, Ze doporuceny imisny limit bude dodrzany.

Hodnotenie zdravotnych rizik

Z hladiska zdravotnych rizik je vzhladom na charakter zmeny vyroby vo vztahu
k obyvatelstvu relevantné posudzovat vplyv znecistenia ovzdusia. Do konca roka 2012
v zdujmovom Uzemi prebiehala obdobnd c¢innost, ktorej vplyvy na obyvatelstvo
a zlozky Zivotného prostredia boli posudzované v zamere v zmysle zdkona ¢.24/2006 Z.
z. na stavbu : ,Vyrobny zdvod RYOKA GLOBAL EUROPE”, ktory spracovala spolo¢nost
AQUIFER, s.r.o. Bratislava v aprili 2007. Na zéklade vysledkov zistovacieho konania OU
ZP Nitra vydal rozhodnutie pod &.j. A/2007/01333-014-F07 zo dfia 21.05.2007, Ze sa
stavba nemusi posudzovat a stanovil konkrétne poZiadavky, ktoré bolo potrebné
zohladnit v procese konania o povoleni ¢innosti podla osobitnych predpisov.
Realizaciou zmeny navrhovanej Cinnosti pride k obnove a vzniku novych ZZO, ktorych
tvorba ZL sa zvysi oproti Urovni roku 2012 uvedenych v tab. ¢. 12 v kap.l11.6.5.1. Naopak
doslo k zaniku prevadzky na povrchovu Upravu kovovych vyrobkov.
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Na zdklade vyssie uvedeného moZno konstatovat, Ze realizdcia zmeny navrhovanej
Cinnosti a prirastok k znecisteniu ovzduSia nebude predstavovat vyznamné riziko
Z hladiska poskodenia zdravia obyvatelstva.

Z pohladu pracovného prostredia je dominantnym aspektom praca s chemickymi
ldtkami a pripravkami a expozicia hlukom.

Najvyssie pripustné expozicné limity (NPEL) vystavenia zamestnancov chemickym
faktorom pri praci ustanovuje nariadenie vlady SR ¢. 355/2006 Z. z. Pre surovinu pri
vyrobe EPS tvaroviek je pre pentan uréend priemernd hodnota najvyssieho
pripustného expozi¢ného limitu (NPEL) v pracovnom ovzduii - 3000 mg/m?; 1000 ppm.
Podla KBU vietkych vstupnych surovin a materidlov pre vyrobu plastovych vyrobkov na
vstrekolisoch nie je prahova hodnota NPEL v pracovnom ovzdusi uréena.

Zo skusenosti v obdobnych prevddzkach ako i vzhladom na nutené vetranie pracovnych
priestorov, nie je predpoklad dosiahnutia NPEL.

Urcujucimi veli¢éinami hluku na pracoviskach podfa NV SR ¢. 115/2006 Z. z. su
normalizovand hladina hlukovej expozicie Lagxsn, = 87 dB a vrcholova hladina C
akustického tlaku Lepr = 140 dB, ktora nemdze byt prekrocend ani s pouzitim, ani bez
pouzitia chranicov sluchu. Na ochranu zdravia zamestnancov pred pocutelnym
zvukom, pricom sa neberd do Uvahy uUcinky chranicov sluchu, su uréené horné akéné
hodnoty expozicie Lagx sn, « = 85 dB a Lepx = 137 dB a dolné akéné hodnoty expozicie
Laex, sh, a = 80 dB a Lepx = 135 dB. Na zdklade vysledkov merania hluku v prevadzke
JASPLASTIK-SK v Matuskove predpokladdme, Ze pracovisko EPS tvaroviek
(predpenovacie zariadenie) bude zaradené do IV. a pracoviska pri lisoch do Il
pracovnej skupiny, pre ktoré su uréené akéné hodnoty normalizovanej hladiny A zvuku
pre Ill. skupinu Lagxgnhm = 65 dB @ Lagxshiy = 80 dB pre IV. skupinu. Prevadzkovatel je
povinny posudit uroven hluku, ktorému su zamestnanci exponovani, a ak je to
potrebné, zabezpelit meranie hladiny hluku, vypracovat o posudeni rizik posudok o
riziku a urcit opatrenia na odstranenie alebo znizZenie expozicie hluku. V pripade, Ze
mozné a dostupné opatrenia nie su postacujuce, ak expozicia hluku prekroci dolné
akéné hodnoty expozicie, da zamestnancom k dispozicii vhodné a primerané chranice
sluchu a ak sa expozicia hluku rovna alebo prekroci horné akéné hodnoty expozicie,
zamestnanci musia pouZit tieto chranice sluchu. Pracoviska alebo pracovné miesta, na
ktorych zamestnanci su exponovani hlukom presahujucim horné akéné hodnoty
expozicie, sa vymedzia, oznacia bezpecnostnymi a zdravotnymi oznaceniami a pouziju
sa vystrazné znacky a ak je to technicky uskutocnitefné pristup na ne sa obmedzi.

Zdravotné rizikd vyplyvajice svykondvanim prace v prostredi so zvySenou
hluénostou, chemickymi faktormi, pripadne teplom spadaji pod kompetencie
Regionalneho uradu verejného zdravotnictva v Nitre.

Vplyvy na prirodné prostredie

Vplyvy na prirodné prostredie (reliéf, podzemnu a povrchovu vodu, ovzdusie, p6du,
biotu a krajinu) boli podrobne vyhodnotené vramci zameru azpohladu novej
prevadzky sa nezvacSuju. Z pohladu navrhovanych zmien cinnosti je relevantné
zaoberat sa problematikou znedistenia ovzdusia, ktora je podrobnejsie vyhodnotena vo
vztahu k vplyvom na obyvatelstvo.
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Vplyvy na kultiru a pamiatky

V Uzemi sa nenachddzaju ziadne kultdrne a historické pamiatky, paleontologické
naleziska, ¢i vyznamné geologické lokality, ktoré by mohli byt ovplyvnené zmenou
navrhovanej cinnosti. Rovnako nepredpokladdme ani vplyvy na kultirne hodnoty
nehmotnej povahy.

Udaje o predpokladanych vplyvoch navrhovanej ¢innosti na
chranené uzemia

Posudzované zmeny nezasiahnu do Ziadnych velkoploSnych ani maloploSnych
chranenych Gzemi v zmysle zakona ¢. 543/2002 Z. z. o ochrane prirody a krajiny.

Rovnako Uzemie nie je sucastou chranenych vtacich Uzemi a Uzemi eurdpskeho
vyznamu zaradenych do sustavy NATURA 2000.

Z pohladu ochrany vdd Uzemie nie je suéastou chranenej vodohospodarskej oblasti.

VSEOBECNE ZROZUMITELNE ZAVERECNE ZHRNUTIE

Spolo¢nost JASPLASTIK — SK spol s r.o. kupila v priemyselnom aredli Nitra — Sever
vyrobnu halu od spolo¢nosti Ryoka Global Europe, v ktorej planuje osadit lisoviiu EPS
tvaroviek a v dalSej etape lisoviiu plastov. Priestor priemyselného parku ako i Uzemie,
kde sa v minulosti vybudovala priemyselna hala presiel procesom posudzovania v roku
2007 podla zékona €. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na ZP. Vysledkom procesu
bolo rozhodnutie ObUZP Nitra ¢&.j. A/2007/01333-014-F07 zo dfia 11.5.2017, 7e sa
stavba nemusi posudzovat.

Predmetom predloZzeného ,0Ozndamenia ozmene” vzmysle §-u 18 ods.2 zakona
¢.24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie je zmena resp. doplnenie
povodnej technoldgie vyroby, ktord spocivala v lisovani plastov, spracovani kovov,
povrchovej Uprave kovovych vyrobkov (lakovanie vodourieditelnymi farbami v 6 —tich
lakovniach) a vyslednej montazi za:

- lisovanie plastov (p6vodna ¢innost)
- lisovanie EPS tvaroviek (EPS = expandovany polystyrén)

- drobné stavebné Uupravy vo vyrobnej hale (nové otvory — vstupné brany,
odstranenie nepotrebnych potrubi, osvetlenia vo wvnutri haly, vybudovanie
murovanych vstavkov, murovanych priecok ...)

- vybudovanie podzemnej nadrZe na chladiacu vodu a chladiacich vezi

Na zdklade analyzy realizovanej v ramci tohto oznamenia navrhovand zmena vyroby
nespdsobi vyznamny narast emisii v ovzdusi a ani iné vplyvy nezataZia vo vyznamnejsej
miere Zivotné prostredie Nitry a jej okolia.

Do rieSeného Uzemia nezasahuju Ziadne prvky ochrany prirody, NATURA 2000, ani
USES-u, ani vodohospodarsky chranené uzemia.

Na zaklade uvedeného si dovolujeme odporucit Okresnému uradu, odbor
starostlivosti o Zivotné prostredie Nitra, aby nevyZadoval dalSie posudzovanie
planovanej zmeny.
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Udaje o orgdnoch, kde sa zasiela ,Ozndmenie ozmene” vzmysle § 29 ods.5 zdkona
€.24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie v zneni neskorsich predpisov :

VI.

DOTKNUTA OBEC
Mesto Nitra
PRISLUSNY ORGAN
Okresny Urad, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie Nitra
REZORTNY ORGAN
Ministerstvo hospodarstva SR
DOTKNUTE ORGANY

Okresny urad, odbor starostlivosti o Zivotné prostredie Nitra
Regionalny urad verejného zdravotnictva Nitra

Okresny urad, odbor krizového riadenia Nitra

Okresné riaditel'stvo hasi¢ského a zdchranného zboru Nitra
Urad Nitrianskeho samospravneho kraja

POVOLUJUCI ORGAN

Mesto Nitra

PRILOHY

Informacia, ¢i navrhovana ¢innost bola posudzovana podla zdkona
¢. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie

Stavba: ,Vyrobny zavod Ryoka Global Europe” presla procesom zistovacieho konania
v zmysle zakona 24/2006 Z. z., vysledkom ktorého bolo rozhodnutie Obvodného dradu

ZP v Nitre ¢&.j. A/2007/01333-014-FO7 zo dfia 11.5.2007 o tom, 7e sa dana stavba
nebude dalej posudzovat. Kdpia uvedeného rozhodnutia je v prilohe €. 1.

Mapa sirsich vztahov s vyznaéenim umiestnenia zmeny
navrhovanej ¢innosti vo vztahu k okolitym obciam M 1:50 000

Mapa Sirsich vztahov sa nachadza na obrézku ¢. 1 v kapitole IIl.1.

Vypis z katastra nehnutelnosti
Vypis z katastra nehnutelnhosti je v prilohe ¢. 2
Dokumentacia k zmene navrhovanej ¢innosti

Lokalizacia zmeny ¢innosti je znazornena vo vykrese vo vykrese €. 1 v kapitole 111.2.

Zobrazenia technologickych zariadeni opisovanych v kapitole IIl.2 su na fotografiach
z obdobnej prevadzky spolocnosti JASPLASTIK, s.r.o. vo vyrobnom zavode Matuskovo
v prilohe ¢. 3 a schémy na obrazkoch €. 2 a 3 v kapitole 11.2.
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5. Vypocet koncentracie pentanu

Maximalne koncentracie a priemerné rocné koncentracie pentdnu su uvedené
v prilohe ¢. 4.

VIl. DATUM SPRACOVANIA OZNAMENIA

August, 2015

VIIl. MENO, PRIEZVISKO, ADRESA A PODPIS SPRACOVATELA
OZNAMENIA

Enviconsult spol. s r.o.
Obe?na 7,010 08 Zilina
Tel.: 041-7632 461

E-mail: ec@enviconsult.sk
www.enviconsult.sk

v spolupraci s IPROS, s.r.o., Kasalova 600/22, 949 01 Nitra

Koordindtor ulohy:
RNDr. Hullovd Dagmar

Riesitel'sky kolektiv:

Ing. Zdenko Kovac
RNDr. Ivan Pirman

PhDr. BoZzena Pirmanova
Mgr. Peter Hujo

IX. PODPIS OPRAVNENEHO ZASTUPCU NAVRHOVATELA

Dipl. Ing. Arpad Szakacs — konatel
Dipl. Ing. Milan Machacek — konatel

JASPLASTIK-SK spol. s r.o.

Sidl. SNP 997/18
924 01 Galanta
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http://www.orsr.sk/hladaj_osoba.asp?PR=Szak%E1cs&MENO=%C1rp%E1d&SID=0&T=f0&R=1
http://www.orsr.sk/hladaj_osoba.asp?PR=Mach%E1%E8ek&MENO=Milan&SID=0&T=f0&R=1

