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1 Identifika¢né udaje stavby a investora

Nazov stavby: Quadrant Plastic Composites Slovakia — Prevadzka s vyrobnou

technoldgiou

Investor stavby a jeho sidlo: Plastic Composites Slovakia s. r. o.
ICO: 44 398 581
Na Pasienkoch 10
Nitra 949 01

2 Identifikacné udaje projektanta stavby

TAKENAKA EUROPE GmbH
Havlickova 34
817 02 Bratislava

Ing. arch. Ctibor Reiskup
Kollarova 11
078 01 Secovce

3 Zakladné udaje charakterizujuce stavbu, vystavbu a jej budicu prevadzku

Lokalita sa nachadza pri sekundarnej cestnej komunikacii ,B“ Priemyselného parku Nitra — Sever.
Komunikacia ,B“ priecne prepdja primdarnu kostrovi komunikaciu ,A“ Priemyselného parku a rychlostnu
komunikaciu R1-1/51 (E571) spajajucu mestd Trnavu a Nitru, ktorad je priamo napojena na dialnicu D1 (E75)
z Bratislavy do Ziliny. Charakter pozemku je rovinaty mierne sa zvazujlci z vychodnej na zapadnu stranu.
Celkovy vyskovy rozdiel ¢ini 1.140 m. Projekt riesi zmenu technologickej prevadzky v existujucej vyrobnej hale.
Umiestnenie predmetnej technologickej prevadzky je v existujlucej skolaudovanej vyrobnej hale — byvala hala
firmy Mitsubishi.

Miesto stavby:

Kraj: Nitriansky
Okres: Nitra
Mesto/Obec: Nitra

Katastralne Uzemie:  Mlyndrce
Parcelné Cislo: 1053/1, 1055/40, 1094/3, 1055/214 - hala (extravilan)

Firma Quadrant Plastic Composites Slovakia s. r. 0., sa zaobera spracovanim plastov a sklennych
vldkien. Z nich sa vyrabaju kompozitné materidly — dosky. Tieto nachadzaju uplatnenie v technickom odvetvi
a v automobilovom priemysle. Investi¢ny zdmer predstavuje Ciastocnu rekonstrukciu jestvujuceho stavebného
objektu a inStalaciu novych vyrobnych liniek.

Vstupovat do vyrobného procesu budd suroviny ktoré nasledne tvoria kompozitny material. Plast PP
55— 60 %. Mesacna spotreba PP plastu je priblizne 600ton/m. Mesacna spotreba skleného vlakna je 40 -45%,
priblizne 400 ton/m. Spolu 1000 ton/m. Nasledne sa vramci technologického procesu bude na povrch
kompozitnej dosky laminovat félia, pripadne rozne textilie.

Vyrobna kapacita :

Po zabudovani 2 vyrobnych liniek, pri vyrobcom udavanej hodinovej vyrobnej kapacite jednotlivych
liniek bude orientacna vyrobna kapacita :



L1 - vyroba: 500t/ mesiac
L2 - vyroba: 500t/ mesiac

Spolu (2 linky) : 1000t / mesiac

Zmennost a poéet pracovnikov :

Vyroba sa vykonava v nepretrzitej prevadzke-24 hod/den. Po zabudovani oboch navrhovanych liniek
bude v prevadzke pracovat v administrative 20 os6b a vo vyrobe 80 osdb.

Casovy fond vyrobného zariadenia :

Roény ¢asovy fond: ro¢ny kalendarny ¢asovy fond 365 dni
z toho sviatky 15 dni
celozdvodna dovolenka 14 dni
vikendy 86 dni

Nominalny ¢asovy fond: 250 dni

Casovy fond strojného zariadenia v hodinach za rok:

(250 pracovnych dni x 24 hodin) 6000 hod
technologické prestoje (cca 5%) 300 hod rocne
Cisty fond strojného zariadenia: 5700 hod/rok
4 Prehl'ad vychodiskovych podkladov

Pri vypracovani dokumentacie prikladanej k navrhu na stavebné povolenie boli pouzité
nasledovné podklady:
e Realizaénd dokumentacia pre existujucu halu /byvaly projekt Mitsubishi/ spracovana a
poskytnuta spolo¢nostou TAKENAKA EUROPE GmbH
¢ Informacie poskytnuté spolo¢nostou TAKENAKA EUROPE GmbH
e 7akon ¢.50/1976 Zb. o Gzemnom planovani a stavenom poriadku ( stavebny zadkon ) , v zneni
neskorsich zmien
e Konzultacie so zastupcami firmy Plastic Composites Slovakia s. r. o.

5 Clenenie stavby na stavebné objekty, prevadzkové stibory a etapy
Clenenie stavebnych objektov a prevadzkovych stborov bude nasledovné:

Stavebné objekty:

SO 202 VYROBNA HALA - Stavebné UGpravy

Prevddzkové subory:

PS 503 PLYNOINSTALACIA - Uprava ¢asti pre zdroj technologického tepla

PS 504 VZDUCHOTECHNIKA - Posudenie vzduchotechniky po zmene vyrobnej technolégie

PS 506 ZARIADENIE KOTOLNE - Zmena zdroja tepla pre technoldgiu a rozvody technologického tepla
PS 604 ELEKTROINSTALACIA - Postdenie osvetlenia po zmene vyrobnej technolégie

PS 702 STROJOVNA A ROZVOD STLACENEHO VZDUCHU - Postdenie po zmene vyrobnej technoldgie
PS 703 STROJOVNA A ROZVOD CHLADIACEJ VODY - Postidenie po zmene vyrobnej technolégie



PS 705 TECHNOLOGIA VYROBY - Zmena vyrobného zariadenia

PS 706 MOTORICKE ROZVODY NN - TECHNOLOGIA - Posudenie po zmene vyrobnej technolégie
a nové rozvody k rozvadza¢om vyrobnej linky

Dotknuta stavba pozostava z:
e Osadenia a spustenie 2 ks technologickych liniek do existujucej vyrobnej haly.
e Posudenie a pripadna Uprava suvisiacich zariadeni technologickych liniek.

6 Vecné a ¢asové vazby stavby na okolitu vystavbu

Aredl sa nachddza v priemyselnom parku Nitra — sever, pri ceste R1, cca 1 km juzne od juzného okraja
miestnej Casti Drazovce acca 900 m od vychodného okraja obce Luzianky - ¢ast Mlynarce. Umiestnenie
predmetnej technologickej prevddzky je v existujucej skolaudovanej vyrobnej hale — byvalé hala firmy
Mitsubishi.

Vystavba arealu nema vecné a ¢asové vazby na okolitu vystavbu.
7 Prehlad uzivatelov a prevadzkovatel'ov

Prevadzkovatelom a uZivatelom stavby a jej buducej prevadzky bude spoloc¢nost :

Plastic Composites Slovakia s. r. o.
Na Pasienkoch 10
Nitra 949 01

8 Celkova doba vystavby, zahajenie a ukoncenie stavby

Celkova doba vystavby sa predpoklada na dobu 3 mesiacov od vydania stavebného povolenie a vyberu
generalneho dodavatela stavby.

Predpokladané zahajenie stavby: maj 2015
Predpokladané ukoncenie stavby: jun 2015
9 Predpokladané celkové naklady stavby

Predpokladané celkové naklady stavby sa odhaduju na sumu 16.000.000€

10 Realiza¢na dokumentacia

Pri vypracovani dalSieho stupna projektovej dokumentacie — realizacna projektova dokumentdcia, je
nutné dodrzat , autorsky zakon”. Firma TAKENAKA EUROPE GmbH je majitelom autorskych prav na tento
projekt. Kopirovanie, alebo pouzitie projektu, alebo jeho casti pre iny Ucel, alebo stuperi ako bol spracovany je
mozné len s jej suhlasom.

V Nitre 15.3.2015 Ing. arch. Ctibor Reiskup
Ing. Roman Floris, PhD.



