OZNAMENIE O ZMENE NAVRHOVANEJ CINNOSTI

v stlade s §18, ods. 4, zakona ¢. 287/2009 Z.z., ktorym sa meni a dopiﬁa zakon
¢. 24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov na zZivotné prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorsich predpisov

I. Udaje o navrhovatel’ovi

1. Ndzov (meno): MARTINREA Slovakia Fluids Systems s r.o.
2. Identifikacné cislo: ICO 36 859 893
3. Sidlo: Priemyseln 1
900 21 Svaty Jur
4. Meno, priezvisko, adresa, telefonne cislo a General Manager
iné kontaktné udaje opravneného zdstupcu Velislav Bakardjev
navrhovatela

5. Meno, priezvisko, adresa, telefonne ¢islo | Ing. Marién HURINSKY a.s.i. SKSI

a iné kontaktné iidaj kontaktnej osoby, od | Energia Efekt spol. s r.o.
ktorej mozno dostat relevantné informacie o | Prévadzka : Zadunajska cesta 8, 851 01 Bratislava
0903 781 727

Navrhovanej cinnosti a miesto na
konzultacie.

I1. Nazov zmeny navrhovanej ¢innosti

RozS&irenie strojarenskej vyroby Il.etapa

RozSireny povodny maly zdroj znecistenia ovzdusia

V zmysle prilohy €.8 k zak. 24/2006, Cinnost patri pod bod €.7 Strojarensky a elektrotechnicky priemysel, pol.7 Strojarenska
vyroba, elektrotechnické vyroba s vyrobnou plochou od 3 000m?2

Oznacenie stavby:
Stavba : ROZSIRENIE STROJARENSKEJ VYROBY - Il.etapa
|l.etapa rozSirenia strojarenskej vyroby , navazuje na |. etapu — Nylonova pec

I11. Udaje o zmene navrhovanej ¢innosti

Planovana ¢innost riei II. etapu rozSirenia strojarenskej vyroby a technologického zariadenia podporujuceho kvalitu

a kvantitu finélnych vyrobkov v existujlcej prevadzke investora . Navrhovana €innost svojimi parametrami podfa prilohy
¢.8, kapitola 7 Strojarsky a elektrotechnicky priemysel ¢ast B — limit pre zistovacie konanie s vyrobnou plochou od
3000m2 zakona o posudzovani vplyvov na ZP &.24/2006 Z z. a kapitola 3 — Hutnicky priemysel , polozka ¢.8 Prevadzky
na povrchovu upravu kovov a plastov vyuZivajlce elektrolitické alebo chemické procesy upravenej plochy , ¢ast B -
zistovacie konanie od 10m3 do 30m3 kapacity pouzivanych kadi podlieha zistovaciemu konaniu, ktoré OUZP vykonal
podla §29 zakona a vydal rozhodnutie pod &. ZP /EIA-955/2010-Hr zo dria 6.8.2010, Ze navrhovanu &innost nie je
potrebné dalej posudzovat.

1. Umiestnenie navrhovanej cinnosti (kraj, okres, obec, katastrdlne tizemie, parcelné cislo).

Kraj . Bratislavsky

Okres: :  Pezinok

Obec : Svaty Jur

Miestna ¢ast® :  Kupelné , Logistické centrum , na vstupe do Svatého Jura od Bratislavy

2. Strucny opis technického a technologického riesenia vratane poZiadaviek na vstupy (zaber pody, spotreba
vody, ostatné surovinové a energetické zdroje, dopravnad a ind infraStruktura, naroky na pracovné sily, iné
naroky) a udajov o vystupoch (napriklad zdroje znecistenia ovzdusia, odpadové vody, iné odpady, zdroje
hluku, vibrdcii, Ziarenia, tepla a zapachu, iné ocakavané vplyvy, napriklad vyvolané investicie).

nulovy variant
Stavebna Cast stavby je jestvujuca skolaudovana vyrobna hala, do ktorej bude indtalované roz&irena technologicka

vyroba, navédzujica na sucasnu vyrobu investora. Investor v rdmci tejto stavby navrhuje rozsirit vyrobu s dopadom na
zvySenie pracovnych miest . Stavba ma charakter rozSirenia strojarenskej vyroby vo forme indtalécie novych vyrobnych




z6n, na ukor roz§irenia najomného priestoru o 3 vertikélne moduly : z pévodnych Y13 - Y17 / X1 - X5 na novy najomny
priestor Y10 - Y17 /X1 = X5. Za tym ucelom bola aktualizovana najomna zmluva s majitefom objektu, ktora je nedelitelnou
sucastou dokladovej Casti stavby. NavySenie vyrobnych priestorov je zdévodnené navySenim vyrobného portfélia investora,
z oblasti automobilového priemyslu .
Povodna zastavana plocha jestvujucej skladovej haly 1 skladového areélu — Svaty Jur - njomny priestor Martinrea ,
skolaudovana na vyrobny objekt v moduloch Y13 - Y17 / X1 = X5 v ramci l.etapy , rozSirena v ramci Il.etapy , bude
umiestnend nova strojarenska vyroba zamerana na tvarnenie, zvaranie a kompletovanie kovovych potrubnych prvkov
pouzivanych pre palivowé a brzdové systémy v automobilovom priemysle. .
navrhovand zmena -

Stavebna Cast stavby je jestvujuca skolaudovana vyrobna hala, do ktorej bude inStalovana rozSirena technologicka
vyroba, navézujlca na sucasnu vyrobu investora. Investor pripravuje perspektivne rozsirit vyrobu s dopadom na zvy3enie
pracovnych miest . Stavba mé charakter zlepSenia jestvujicich parametrov technologického procesu findinych vyrobkov

investora, pokryvajucich potreby automobilového priemyslu fiiem GM, FORD a BMW.

P6vodna zastavana plocha jestvujlicej skladovej haly 1 skladového arealu — Svaty Jur - najomny priestor
Martinrea , skolaudovana na vyrobny objekt v asti, roz8irenej strojarenskej vyroby pre Il. etapu ako jeden funkény celok

bude mat nasledovné parametre:

> Dotknuta plocha vyrobného objektu SO 103.3 2925 m2

> Dotknuty obostavany objem vyrobného objektu 38 025 m3

> Predpokladana zmennost 2 zmeny

> Koeficient si¢asnosti 0,7

> Denny pocet hodin prevadzky 8 hod

> Tyzdenny pocet hodin prevadzky 40 hod

> Mesacny pocet hodin prevadzky 176 hod

> Roény poCet hodin prevadzky 3 840 hod/rok
> InStalovany prikon — celkovy 2 484,61 kW

> Sucasny prikon 745 kW

> Roc¢na spotreba elektrickej energie na prevadzku NP a PD 2 861 MWh/rok
> InStalovany nuteny vzduchovy vykon 154 800 m3/hod
> ViypoCtova tepelnd zataz haly 800 kW

> Mnozstvo spotrebovanej vody na adiabatické chladenie 1 896 m3/rok

> InStalovany prikon tlakového vzduchu 3 447 m3/hod

> Prevadzkovy tlak stlaéeného vzduchu 0,8 MPa

> Rocné spotreba stlateného vzduchu 1324 000 m3/rok
> InStalovany vzduchovy vykon filtratného zariadenia 13 500m3/hod
> Menovita svetlost' vyfuku z filtraéného zariadenia DN 710

> Rocna spotreba technologickej vody 60 m3/rok

> Rocna produkcia TZL mechanicky zachytena 140 — 280kg/rok
> Roc¢na produkcia TZL do ovzdusia 7 - 14 kg/rok

> Viystupny koncentracia TZL 0,232 -0,464 kg/rok

Podrobny opis technickeho a technologického rieSenia je uvedeny v sthrnej technickej sprave PD , vypracovanej Ing.
Marian HURINSKY , Energia Efekt spal. s r.o0. Bratislava, 15.3.2014

Oddvodnenie zmeny:
vid' uvod kapitola I1l.

Prehlad zmien :

1.pravoplatné kolaudacné rozhodnutie pre stavebnu ¢ast vyrobnych priestorov vyrobnej haly definovanych modulmi
Y13-Y18/X1-X5

2. Pravoplatné kolauda¢né rozhodnutie pre technologicku ¢ast vyrobnych priestorov definovanych modulmi
modulmi Y13 - Y17/ X1 - X5

3.prévoplatné stavebné povolenie pre stavebnu a technologicku Cast vyrobnych priestorov vyrobnej haly definovanych
modulmi Y17 - Y18/ X1 - X5




4. Pravoplatné stavebné povolenie na I.&ast rozSirenia strojarenskej vyroby stavby ,Nylonova pec*

Cena projektu : 1000 000,- €

3. Prepojenie s ostatnymi planovanymi a realizovanymi cinnostami v dotknutom vzemi a mozné rizikda havarii
vzhladom na pouzite latky a technologie.

V/ danom pripade ide o dodatocné novych vyrobnych zén do jestvujuceho vyrobného celku, do rozSirenych vyrobnych
priestorov jestvujlcej skolaudovanej vyrobnej haly situovanej v arealy Logistického centra Svaty Jur . InStalaciou daného
technologickych zariadeni pribudna nové zvaracie pracoviska, ktoré v sucte neprekroia hranicu stredného zdroja
znecistenia ovzdusia. Aj pri rozSireni strojarenskej vyroby bude stavba len malym zdrojom znedistenia ovzduSia z filtracie
odsavanych zvaracich dymov. Vid pozadovana priloha OUZP _ Ochrana ovzduSia - dolozenia prepo¢tu malého zdroja
znecistenia ovzdusia

5. Druh pozZadovaného povolenia navrhovanej ¢innosti podla osobitnych predpisov.
Stavebné povolenie na zéklade kladnych stanovisk ostatnych dotknutych orgénov Statnej spravy a samospravy

5. Vyjadrenie o predpokladanych vplyvoch zmeny navrhovanej cinnosti presahujucich statne hranice.
Zmena navrhovanej ¢innosti nebude mat’ vplyvy presahuijuce $tatne hranice.

6. Zdkladné informdcie o sucasnom stave Zivotn. prostredia dotknutého vuzemia vratane zdravia ludi.
Technologicky celok ,RozSirenia strojarenskej vyroby —Il.etapa “je komplex technologickych zariadeni vioZzenych do
rozSirenej jestvujlcej vyrobnej haly. Hala je su¢astou jestvujuceho skladového komplexu ,Logistického centra Svaty Jur,
ktoré je situované pred vstupom do obce Svéty Jur z pravej strany privodnej hlavnej komunikacie.. Okrem jestvujiceho
logistického centra sa v danej oblasti nachadzaju na lavej strane komunikécie aj iné nezavislé obchodno-vyrobné
prevadzky drobného charakteru, ¢o dava tejto Casti obce Svaty Jur charakter priemyselnej zony. VSetky Cinnosti
ovplyviujuce danu .priemyselnt zonu z hladiska Logistického centra presli pripravnym , Gzemnym stavebnym

a kolauda¢nym konanim , pri ktorom boli vplyvy na zivotné prostredie vyhodnocované dotknutymi Statnymi organmi.
Vlastna vystavba uvedenej stavby nezatazuje okolie ani vnutorné prostredie haly stavebnou ¢innostou so vietkymi
désledkami ( pradnost, hluk, povrchové vody, podzemné vody, pddy , poSkodenie vegetécie a biotopov, ... )

IV. Vplyvy na Zivotné prostredie a zdravie obyvatel’stva vratane kumulativnych
a synergickych

Charakter vyroby doteraj3ej aj rozSirenejje strojarensky. Spracovévané su a budu ako polotovar ocelové trubky. Pocas
vyrobného procesu budu vyuZivané ako nosné technoldgie tvarnenia, zvarania — bodového a odporového v ochrannej
atmosfére. Vyrabanych bude niekolko potrubnych systémov predovSetkym do osobnych automobilov. Jedna sa o charakter
velkosériovej az hromadnej vyroby.

V/yrobné stroje budt usporiadané do liniek a tie budu situované do pracovnych zén podla svojho vyrobného charakteru
. Cast' strojov bude vo viacstrojovej obsluhe — bude obsluhovana jednym pracovnikom. Pri manipulécii s materialom budu
vyuzivané pri Casti strojov priemyselné roboty a manipulatory.

Strojné vybavenie roz8irenej buducej prevadzky musi byt certifikované notifikovanou osobou . Pri vyrobnych zariadeniach
sajedna ojestvujuce anové stroje a zariadenia. Vyrobné stroje a zariadenia budu prestahované z prevadzky z inej lokality.
Men§ia East strojov bude nova.

Vyrobné stroje a zariadenia budu inStalované postupne po jednotlivych vyrobnych linkach. Nabeh vyrobnych

kapacit bude postupny. Zoznam strojov a zariadeni podla charakteru vyroby je uvadzany v ramci prilohy A-2. PD PSP.
Zoznam zariadeni podfa vyrobcov a pozicii uvedenychv pddoryse technologickych zariadeni je uvadzany v rdmci prilohy
¢. A-3. PD PSP.
InStalacia strojov si nevyzaduje Specialne stavebné Upravy. Vyvolané pozadované stavebné upravy su zahmuté v ramci
SO 03, ¢ast DSO 03.1 Stavebné Upravy pre TG zariadenia. Napéjanie elektrickou energiou bude z pripojnicovych rozvodov
podvesenych pod streSnou konstrukciou a odtial do rozvadzaCov situovanych pre kazdd vyrobnd zénu, resp. vyrobné
zariadenie prostrednictvom individualne pristupnych isticov a zasuvkovych okruhov situovanych v bezprostrednej blizkosti
daného stroja — PS 07. Privod stlateného vzduchu — PS 03 bude z hlavného potrubného rozvodu vedeného v linii pripojnic
elektro, z vedlajSieho potrubného rozvodu vedeného na nosnych konstrukciach v jednotlivych zénach s prisluSnou
doreguléciou tlaku, resp. prietoku v odbernom mieste kde je mozné sa flexibilne dopajit z jedného miesta viacerymi
odbermi. Kazda vyrobna zéna je vybavend meranim spotreby odobratého tlakového vzduchu s moznostou dialkového
prenosu do centralneho poéitaca.




Napojenie vyrobnych zén na technologickl vodu je rieSené v ramci PJ 01.3, priCom bolo dorieSené hygienické oddelenie
technologickej vody od pitnej vody. Oddelenie poziarnej vody od pitnej vody, napojenie adiabtického okruhu technologicko
vodou odobratou z vodovodného okruhu ako aj centrélne meranie odobratej pitnej vody je rieSené v rdmei PS 09.

Riadené prirodzené vetranie vyrobnej haly je rieSené komplexne pre prechodné obdobia s freecoolingom-PJ06.1.
Pre zimnU a letnu prevadzku je navrhnuté riadené vetranie s nutenym obehom s rekuperaciou v zimnej prevadzke
a adiabatickym chladenim v letnej prevadzke — PJ 06.2. Technologické regulovatelné odsavanie od povodnych a novych
zvéracich pracovisk je rieSené inStalovanim nového vykonnejSieho filtra v protihlukovom prevedeni so zmenou jeho pozicie
vratane novych odsavacich potrubnych tras umiestnenych na nezavislych nosnych konstrukciach bez sucasného vplyvu
na . jestvujucu streSnu konstrukciu.

Meracie a regulacné okruhy suvisiace s uvedenymi prevadzkovymi sibormi st navrhnuté v ramci PS 08.

Cast priestorov rozsirenej vyrobnej haly bude vyuzivana na tgely skladovania. Bude tu zriadeny rozsireny sklad
materialu vstupujuceho do vyroby a sklad pre expedované vyrobky. V Casti ploch uréenych pre skladovanie bude
zabezpeCované balenie vyrobkov a skladovanie baliaceho materialu. Su¢asne je navrhnuty do objektovej skladby aj
externy sklad vo forme skladového stanu ur€eny na baliaci a skladovaci materiél, ktory nevyZaduje okrem prestreSenia a
Specialne podmienky. Skladovy stan bude situovany v exteriéri v blizkosti navazujucich skladovych Cinnosti.

V/ rdmci zvaracich pracovisk je navrhnuta zmena zasobovania technickymi plynmi potrebnymi na technologické
procesy zvarania v ochrannej atmosfére. Pévodne indtalované batérie tlakovych nadob vo vnatornom priestore boli
nahradené centralnou zdrojovou stanicou inStalovanou v exteriéri — PJ 10.1 . Vystup zvolenych zmesi na zvaranie pod
ochrannou atmosférou je vyvedeny prostrednictvom vnitorného zokruhovaného rozvodu zmesného plynu - PJ 10.2.

Pre zabezpeCenie prevadzky strojov je zriadena strojna udrzba. V ramci strojnej Udrzby su v sucasnosti
vykonavané zakladné servisné a Udrzbarske Ukony. Strojna udrzba je vybavena Standardnymi konvenénymi obrabacimi
strojmi.

Odpady z vyroby su a budd zhromazdované do nadob a kontajnerov pripravenych od opravnenej likvidaénej firmy
umiestnenych :

- navyhradenej ploche pre ostatny odpad (velkoobjemové kontajnery kryté)

- v sklade nebezpecnych odpadov

Vyrobny proces bol navrhnuty pracovnikmiinvestora po konzultaciach s projektantom a sdvisiacimi dotknutymi organmi
Statnej spravy a samospravy . V ramci |.etapy rozsirenia strojarenskej vyroby bola stavba , NYLONOVA PEC*, ktorej
inStalacia je navrhnuta vo vnatornom priestore jestvujucej vyrobnej haly. Stcastou stavby bola technoldgia Nylonovej pece
- PS 04 a podvesny dopravnik sluziaci na dopravu foriem cez ohrivaciu a chladiacu komoru pece - PS05. Na danu stavbu
uz bolo vydané stavebné povolenie , ktoré nadobudio pravoplatnost’ v 03/2014.
Viyrobny proces je rieSeny v prevadzkovej jednotke :

PJ 01.1 — ZARIADENIA FLUIDNYCH SYSTEMOV
KAPACITNE UDAJE, FOND PRACOVNEJ DOBY

VYROBNY PROGRAM

Zakladné kapacitné udaje

Viyrobny program vyroba potrubnych systémov zahajenie 2015

Pocet vyrobenych palivovych a brzdovych potrubi za rok 2.596.168 ks/rok

Pocet vyrobenych palivovych plniacich potrubi za rok 2594 060 ks/rok

Spracovavany materiél ocelové trubky

Rozmery ocelovych trubiek priemer g (min.-max.) 16 - 38,1 mm
Dizka (min.-max.) 800 — 2500 mm

MnoZstvo spracovaného materialu za rok 4 530 t/rok

FOND PRACOVENEJ DOBY

Zmennost 2 zmeny/den

Dizka pracovnej smeny 8 hod

Pocet pracovnych dni za tyzder 5  dniltyzden

Pocet pracovnych dni za rok 240 dni/rok

Rocny Casovy fond pracovnikov 1920 hod/rok

Roény ¢asovy fond strojov a zariadeni 3840 hod/rok

SKLADOVE HOSPODARSTVO, DOPRAVA A MANIPULACIA




Skladovanie a manipulacia polotovarov a spojovacieho materialu navazuje na jestvujlcu vyrobu , ktord je napojena na
regalovy sklad s prijmom a vydajom vstupujucich a expedovanych vyrobkov.. Manipulacia a doprava polotovarov
vstupuijucich a vystupuijucich z vyroby navazuje na jestvujlci systém dopravy a manipulécie.

Skladovany material

- zakladny material pre vyrobny proces. Trubky, nylon, profilovy material. Ocelovy materiél bude uskladneny vo vySkovom
paletovom regélovom sklade.

- baliaci material. Jedna sa o plastové folie, kartény a baliaci papier, kovové zasobniky . Material bude uskladneny
v externom skladovom stane o rozmeroch 20 x 30 x 4 m

- hydraulické oleje, mazadl, Cistiace a odmastovacie pripravky - latky, ktoré su horfavinami lll. — IV. triedy nebezpecnosti.
Budu skladované v sklade horfavin.

- nebezpecné odpady. Jedna sa o odpady, ktoré su horlavého charakteru. Pre doasné ulozenie nebezpe€nych odpadov
je zriadeny samostatny sklad nebezpeénych odpadov.

Mnozstva uskladneného materialu — navazuju na kontrahované mnozstva.

Vyskovy paletovy regalovy sklad
Skladovanie materialu je rieSené vo vySkovom paletovom regale, kde bude ulozené :
- material vstupujuci do vyrobného procesu ( nadelené trubky , priruby, vioZky, vylisky a ostatné detaily. )
- medzisklad rozpracovanej vyroby
- medzisklad nekvalitnych vyrobkov
- skladovanie hotovych zmontovanych vyrobkov
- zabalené vyrobky na paletach pred expediciou

Mnozstva uskladneného materidlu :st informativne na zaklade kontrahovanych odberov

- zakladny material ocelové trubky 120 000 kg
- zabalené vyrobky 75000 kg
- baliaci material 6000 kg

Z hladiska umiestnenia podruznych pracovisk bude Cast okolitych priestorov vyuzivané na ucely skladovania
vstupujucich a vystupujdcich polotovarov. Bude tu zriadeny medzisklad materialu vstupujuceho do vyroby a medzisklad
sklad pre expedované vyrobky.

Sklad horlavin
Pre skladovanie kvapalnych pripravkov ako su hydraulické a mazacie oleje a Cistiace pripravky je zriadeny sklad horfavin.
V sklade horfavin budu uloZzené kvapaliny, ktoré su horfavého charakteru :

Druh skladovanej | Trieda Nadoba Pocet Objem dm?® | Celkovy objem dm?
kvapaliny nebezpecnosti

Hydraulické oleje V. sud 3 200 600

Mazaci olej V. sud 4 200 800

Cistiaci pripravok - sud 1 200 200

Spolu 1600

V sklade sa bude vykonavat precerpavanie naplni pomocou ruénych Cerpadiel.

Sklad je rieSeny ako priruény sklad horfavin do objemu 7,0 mé. Pripravky budu v sklade ulozené v prepravnych obaloch.
Sudy budt ulozené na zachytnych vaniach. Cast sudov bude ulozena v paletovom regale. Pod paletovym regalom budu
zriadené havarijné vane na zachytavanie havarijnych unikov. Objem vane bude pre zachytenie obsahu najvacsieho
prepravného obalu. Sklad bude prevetravany. V priestore skladu bude prostredie s nebezpecim poZiaru horfavych
kvapalnych latok.

POTREBA MATERIALU
Tabul’ka rocnej potreby zakladného a pomocného materialu
Material Viyrobca MnoZstvo
[ kg/rok |
Ocelové trubky - 4530 000
Baliaci materiél karton - 120 000
Baliaci materiél félia - 30 000
Hydraulicky olej SHELL TELLUS OIL 32 2 000
Hydraulicky olej SHELL TELLUS OIL 46 4000




Cistiaca pripravok REMSUR 4000
Mazaci olej JEfFFA OIL 3000
Mazaci olej TACHUS 68 OIL 3000

POTREBA ENERGIi A VODY
Elektricka energia
- napitova sUstava 3N+PE ~50Hz 230/400V TN-S

Z rozvadzacov NN a pripojnicovych rozvodov umiestnenych v priestore vyrobnej haly.

InStalovany prikon celkom: Pi = 2484,61 kW
Sucastnost 0,3

Sucasny prikon Pp= 745kW
Stlaéeny vzduch

- pretlak v prevadzkovom rozvode 0,8 MPa

- mnozstvo vzduchu instalované 3447 m3/hod

- sti¢asnost 0,1

- si¢asny odber 350 m3/hod

TG voda do odbernych technologickych miest
- mnozstvo 150 — 250 I/smena

Lokalne odsavanie

Odvod vzdu$niny s obsahom tuhych zne€istujucich latok :

a.) robotizované zvaracie pracoviska

- vykon odsavania 13500 md/hod

- teplota odvédzanej vzdusniny 40-60 °C
Odvéadzana vzdu$nina bude zbavena tuhych ne€istot v odsavacom filtratnom zariadeni vyrobcu SULT 3-18
Pitna voda

\/ prevadzke je pitna voda vyuzivana na dopliiovanie naplne odmastovacieho stroja.

- mnoZstvo vody 0,9-1,25m3/ tyzden
- vymena 1x za tyzden
Voda odvadzana do kanalizacie

Z prevadzky vyrobnych strojov a zariadeni nebudu odvadzané vody do kanalizacie.

ODPADY A ICH LIKVIDACIA
Tuhé a kvapalné odpady
Tuhé odpady vznikajuce z vyrobného procesu zvérania

Produkované odpady su spracované v sllade Kataldgom odpadov ustanovenych Vyhlaskou 284/2001 Ministerstva
Zivotného prostredia.

Filtraéné odsavacie zariadenie

Odsavacie filtracné zariadenie, typ FLMD 3-18 vyrobca SULT. Zariadenie je urené na odsavanie spalin vznikajucich
pogas odporového zvarania na robotizovanych zvaracich pracoviskach. Zariadenie odsava z troch regulovatelnych vetiev
napojenych na zvaracie pracoviska.- PJ 06.4. Vykon odsavania je 13 500 m3hod. Kazdé pracovisko je odsavané vykonom
1000 m3/hod.

Filtracia vzduSniny je zabezpeCena v 18-tich rukavovych patronach preCistovanych prefuknutim stlacenym vzduchom.
FiltraCny materiél je typ CA175 s obsahom celuléza 80 % a polyester 20 %.

Filtratné patrony su ulozené v skrini odlu¢ovaca horizontalne. Zachytené necistoty — tuhé Castice padaju do zasobnika
s objemom 75 dm?3. Zbytok preCistenej vzduSniny je odvadzany do vonkajSieho prostredia VZT-potrubim. Potrubie je
vyvedené min 1,5 m nad najvysSi bod objektu.

Vyroba stlaéeného vzduchu - kompresorovia
Je predmetom samostatného prevadzkového stboru PS 02 Kompresoroviia.




ODPADY A ICH LIKVIDACIA

Tuhé a kvapalné odpady

Tuhé odpady vznikajuce z vyrobného procesu zvarania
Produkované odpady su spracované v sulade Katalégom odpadov ustanovenych Vyhlaskou 284/2001 Ministerstva
Zivotného prostredia.

Katalogové
¢islo

Nazov odpadu

Kateg.
odpadu

Mnozst.
[tirok ]

130110

Nechlérované mineralne hydraulické oleje. Jedna sa
o0 znehodnotené naplne hydraulickych rozvodov strojov ziskané
pri udrzbe a opravéach strojov.

N

4

13 02 05

Nechlérované mineralne motorové, prevodové a mazacie
oleje. Jedna sa 0 znehodnotené naplne ziskane pri udrzbe
automobilov.

13 08 02

Iné emulzie. Jedna sa o kaly z odluovacCov zariadeni rozvodu
stlaeného vzduchu.

0,5

1501 01

Obaly z papiera a lepenky. Jedna sa o pouzity obalovy materiél
z dodavaného materialu. Odpad bude zhromazdovany
v lisovacom kontajnery v sklade odpadov.

6,0

150102

Obaly z plastov. Jedna sa o plastové félie z obalov dodavaného
materialu. Odpad bude zhromaZdovany v palete v sklade
odpadov.

3,0

150103

Obaly z dreva. Jedna sa o poskodeny a pouzity paletizacny a
iny obalovy dreveny material.

4,0

150110

Obaly obsahujtice zvysky nebezpecnych latok alebo
kontaminované nebezpe¢nymi latkami. Jedna sa o obaly
z hydraulickych olejov a Cistiacich pripravkov a pod.

1,5

1502 02

Absorbenty, filtracné materialy, handry na Cistenie
kontaminované nebezpe¢nymi latkami. Jedna sa o :

- handry pouzivané na Cistenie zneCistené nebezpecnymi
latkami -
- zneCistené pracovné odevy

- pouzité absorbenty pri likvidacii unikov nebezpecnych kvapalin
Handry a odev bude doCasne zhromazdovany v uzatvorenej
plastovej nadobe na nebezpecny odpad.

2,0

16 01 07

Olejové filtre. Jedna sa o filtracné vloZzky z hydraulickych
rozvodov ziskané pri opravach.

16 0117

Zelezné kovy. Jedna sa o zbytky materialov a poskodené dielce
z vyrobného procesu.

12,0

16 02 13

Vyradené zariadenia obsahujice nebezpecné casti, iné ako
uvedené v 16 02 09 aZ 16 02 12. Jedna sa o poskodené
osvetlovacie zdroje, PC techniku, elektroniku.

0,5

16 10 01

Vodné kvapalné odpady obsahujtce nebezpecné latky.
Jedna sa o odpad naplne odmastovacieho stroja vo vyrobe
a v strojnej udrzbe.

80,0

20 03 01

Zmesovy komunalny odpad. Jedna sa o komunalny odpad
zberany v predajnych, administrativnych, servisnych

a sociélnych priestoroch. Odpad bude zberany do 1100 dm3
kontajnerov na komunalny odpad.

20,0

45,0

=Z| O

95,5

Spolu

140,5

O - ostatny odpad, N - nebezpecny odpad




Spbsob zberu a zhromazdovania odpadov

Odpady vznikajuce v hlavnej vyrobe, pomocnych prevadzkach, energetickych zariadeniach a v administrativnej asti budu
zberané separovane. V kazdej Casti objektu v miestach vzniku odpadov budd umiestnené zariadenia - nadoby na
separovany zber odpadov. Nadoby typ nadoby a jej velkost budu prispésobené zberanému odpadu. Pre zber
nebezpecnych odpadov budu vyuzivané len nadoby uréené pre nebezpeéné odpady.

Odpad bude zhromazdovany v zariadeniach — kontajnery, sudy nadoby, ktoré budd umiestnené na vyhradenej ploche pre
zhromazdovanie odpadov. Nebezpeény odpad bude zhromazdovany v samostatnom priestore, ktory je rieSeny pre dany
ucel. Podlaha skladu je s izolaciou proti ropnym produktom a vybavena havarijnou suchou jimkou. Priestor tvori samostatny
poziarny usek. Miestnost' je uzamykatelna.

Organizacné zabezpecenie odpadového hospodarstva

Investor v rdmci suCasnej prevadzky ma spracovanu potrebnu dokumentéciu odpadového hospodarstva :

uzatvorené zmluvy s odberate/mi odpadov. )

vypracovany PROGRAM ODPADOVEHO HOSPODARSTVA

vydany SUHLAS PRE NAKLADANIE S NEBEZPECNYM ODPADOM

spracovanu potrebnii dokumentaciu pre nakladanie s odpadmi pre jestvujtcu prevadzku. HAVARIINY PLAN PRE
NAKLADANIE S NEBEZPECNYM ODPADOM, IDENTIFIKACNE LISTY NEBEZPECNEHO ODPADU

komunalny odpad je odoberany organizéciou, ktora zabezpe€uje na zber a odvoz komunalneho odpadu v danej lokalite
Odpad, ktory je mozno druhotne vyuZit bude odberatelom odpadov odvezeny na druhotné spracovanie. Nakladanie
s odpadmi — ich pripadné druhotné vyuZitie je zabezpecené sucasnymi odberate/mi odpadov.

Hospodarenie s odpadmi podliecha Vyhladke €. 283/01 Zb. Ministerstva Zivotného prostredia o vykonani niektorych
ustanoveni zékona o odpadoch a v zneni jej noviel. Prevadzkovatel je povinny vykonavat evidenciu mnozstva a druhov

vzniknutych odpadov a zasielat hlasenia na prisluSny obvodny drad.

VPLYV STAVBY NA ZIVOTNE PROSTREDIE

Zhodnotenie stavby v hladiska vplyvov na Zivotné prostredie bude v oblastiach :
- posudzovanie prevadzky

- zdroje zneCistenia ovzdusia

- ochrana pédy a spodnych véd

- tuhé a kvapalné odpady

Posudzovanie prevadzky
ZOZNAM NAVRHOVANYCH CINNOSTI PODLIEHAJUCICH POSUDZOVANIU ICH VPLYVU NA ZIVOTNE
PROSTREDIE

Priloha &.8 k zakonu ¢.24/2006 Z.z.

PoloZka Cinnosti, objekty a zariadenia Prahové hodnoty
Gislo Cast A Cast B
(povinné hodnotenie) (zistovacie konanie)
1. Strojarsky alebo elektrotechnicky priemysel
1.1. Strojarska vyroba, elektrotechnicka vyroba nad 3000 m2
s vyrobnou plochou

Dotknuta plocha rozsireného vyrobného objektu SO 103.3  modul Y10- Y13 bez AB vstavku 2
F=65x45=2925m2 < 3000 m2
Prevadzka nepodlieha zistovaciemu konaniu.

Zdroje znecistovania ovzdusia
TZL vznikajuce z dennej prevadzky zény 5 su charakteru TZL zachytenych prevadzkou filtratného zariadenia
v nasledovnych mnozstvach ato :

e Pocet hodin prevadzky filtra min 8 hod

e Hodinova produkcia TZL 0,0625 - 0,125 kg/hod

e Denna produkcia TZL 0,5-1,0kg /den
e Tyzdenna produkcia TZL 5 - 10 kg/tyzderi

e Mesacné produkcia TZL 20- 40 kg/mes

e Roéna produkcia TZL 140 - 280 kg/rok




Produkované odpady su spracované v sllade Kataldgom odpadov ustanovenych Vyhlaskou 284/2001 Ministerstva
zivotneho prostredia. Likvidacia odpadov bude rieSena prostrednictvom opravnenej organizacie dodatkom k sticasnej
zmluve na likvidaciu TZL vratane rozSireného rozhodnutia o nakladani s odpadmi prislusného OUZP.

- robotizované a rucné zvaracie pracoviska pre elektrické odporové zvaranie v ochrannej atmosfére. PoCet pracovisk
12. Vzdu$nina s obsahom spalin zo zvarania je odsavana cez filtratné odsavacie zariadenie typ FLMD 3-18 vyrobca
SULT. Filtraéné plocha 3x126 m2. Pocet filtraCnych patrén 3x6, material CA175 celuléza 80 % polyester 20 %. Pocet
zariadeni 2. Vlykon lokélneho odsévania v mnozstve 13 500 m3/hod.

Z vyrobného procesu zény 5 je zriadeny jeden vyduch o svetlosti DN 710 — PJ 06.4 . Jedna sa o emisie TZL z prevadzky
zvarania . Odvadzané mnoZzstvo upraveného vzduchu filtraciou o teplote vnutorného priestoru haly 18-26°C je v mnozstve
13 500 md/hod. Pri vypoctovej 95 % Ucinnosti filtra odchadza do ovzduSia za hodinu 5% jemnych frakcii TZL-  spolu
s odsavanym vzduchom pri koncentracii

o Podiel nezachytenych jemnych frakcii za hod 3,125 - 6,25 g/ hod
e MnoZstvo odvadzaného vzduchu 13 500 m3/hod
e Koncentrécia TZL z vyduchu TG odsévania zéna 5 0,232 - 0,464 mg/m3/hod

Kategorizécia zdroja znecistenia ovzdusia

Kategorizacia zdroja zneCistovania ovzdusia je vykonana v zmysle Vyhlasky MZP SR ¢&. 410/2003 Z .z, ktorou sa meni
a doplfia Vyhlaska MZP SR &. 706/2002 Z.z o zdrojoch znegistovania ovzdusia, emisnych limitoch, o technickych
poziadavkach a vSeobecnych podmienkach prevadzkovania, o zozname zne€istujlcich latok, o kategorizacii zdrojov
znecistovania ovzdusia a o poziadavkach zabezpegenia rozptylu emisii znecistujucich latok.

Priloha €. 2 k vyhlaske ¢. 706/2002 Z z. )
KATEGORIZACIA VELKYCH ZDROJOV A STREDNYCH ZDROJOV

Cislo Néazov kategorie Prahové kapacita
kategorie 1 2
velky zdroj stredny zdroj

2 PRIEMYSELNA VYROBA A SPRACOVANIE KOVOV
2.99 Ostatné priemyselné vyroby a spracovanie kovov >10 =1
- podiel hmotnostného toku znegistujdcej latky emisii pred
odlu¢ovac¢om a hmotnostného toku znecistujucej latky, ktory je
uvedeny v prilohe €.3 pre nové zdroje :

b.) ostatné znecistujuce latky ako v pismene a.)

Podiel hmotnostného toku znedistujlcej latky z procesu prevadzky zvaracich pracovisk —zéna 5 je mensi ako 1.
Prevadzka je zaradena ako MALY ZDROJ ZNECISTENIA OVZDUSIA.
Prevadzkovatel poZiada o suhlas k uvedeniu zdroja znecistenia ovzdusia do trvalej prevadzky. K Ziadosti budu uvedené:
navrh vypoCtu znecistujlcich latok
navrh prevadzkovej evidencie
navrh opatreni na zabezpecenie ochrany ovzduSia
certifikaty technologického zariadenia
Prevadzkovatel predloZi Uradu pre ochranu ovzdusia vzdy do 15. februéra Udaje potrebné pre urCenie vysky poplatku za
znecistovanie ovzdusia.

Stanovenie emisnych limitov
Pre malé zdroje zneCistenia ovzdusia nie su stanovené emisné limity.

Spésob odvadzania Skodlivin
Z odsévacich zariadeni je vzdu$nina odvadzana vyduchom ( 1 vyduch) svetlosti DN 710 nad strechu objektu. Vyska
vyduchu je 1,5 m nad najvyssi bod strechy.

Vetranie priestoru vyrobnej haly

Prirodzené vetranie a nitené vetranie pri zvyseni Skodlivin na zaklade cidiel




Prirodzené vetranie
V/ rdmci prirodzeného vetrania projekt rieSi navrh aeracného vetrania pre vyrobnu halu Martinrea — vyroba potrubnych Casti
pre automobilovy priemysel.

Vstupné hodnoty:

Teploty vonkajSieho vzduchu: 20°C

Teplota odpadného vzduchu 42°C ( pre teplotny gradient 1°)
Tepelné zisky 800 kW

Pri navrhu sa brali do uvahy viaceré faktory, ktoré by mohli ovplyvnit pohodu pracovného prostredia — teplota vonkajSieho
vzduchu, vySka privodnych otvorov (prievan).

Pre dané vstupné parametre prirodzeného vetrania a elimindciu tepelnych ziskov je navrhnutych 15ks fasadnych
Zaluziovych klapiek Colt FCO 2313 s rozmerom 2224x998mm a spodnou hranou +2,0m od podlahy na privod vzduchu.
Prirodzeny odvod odpadného vzduchu je rieSeny cez Zaluziové klapky Colt WCO 0929 dodatocne osadenymi v existujucich
svetlikoch. Zal(iziové klapky WCO maju okrem homych Zaluzii aj boéné klapky, ktoré sa v pripade nepriaznivého pocasia
otvoria a horné zaluzie sa zatvoria. Klapky WCO budi mat Zallzie s polykarbonatovou vyplfiou, ¢o neovplyvni
svetlotechniku vyrobnej haly .

Fasadna zaluziova klapka FCO 2312

Celkovy pocet: 21ks (16 ks + 5ks )
Rozmery: 2224 x 998 mm
Geometricka plocha: 1,96 m2
Aerodynamicka plocha: 1,34 m2

Hmotnost: 40 kg

Zalliziova klapka WCO 0929

Celkovy pocet: 10ks

Rozmery: 700x2500mm

Geometricka plocha: 1,75m2

Aerodynamicka plocha hornych zaluzii: 1,19m2

Aerodynamicka plocha bocnych klapiek: 0,61m2

Hmotnost 78kg

Z dovodu neustaleho podtlaku z dévodu indtalovaného odsévania pre spalovaci a vetraci vzduch na prevadzku Nylonove;
pece Ve = 1 x 4500 m3/hod + cca 500 m3/hod = cca 5 000m3/hod na odsavanie + spalovanie plynu Okrem potreby
vzduchu pre nylonovu pec je potrebné priviest' Eerstvy vzduch pre odsavanie z pracovnych miest v zéne zvarania — zéna
5 s objemovym prietokom cca. 13 500m3/h. Spolu odvadzany vzduch z vyrobnej haly spdsobujuci podtlak 18 500m3/hod.
Dodato¢ne na vyrovnanie podtlaku budu intalované dalSie (5ks) fasadne Zaluziové klapky Colt FCO 2313 so spodnou
hranou +4,0m.

Navrhnuty systém je elektropneumaticky. Od elektropneumatického panela su k fasadnym klapkédm vedené jednotrubkové
Cu potrubie a k Zaluziovym klapkam WCO je vedeny dvojtrubkovy Cu rozvod. Elektropneumaticky panel je napojeny na
rozvod stladeného vzduchu slUZiaceho pre halu. Tlak v systéme musi byt 6-10 bar.

Viypoctova Cast vid. Priloha.

Nutené vetranie pri zvySeni 8kodlivin na zéklade Cidiel

Vlyrobna hala je rozdelena podla poZiadaviek investora do 5 zén snimania s presne uréenymi sledovanymi Skodlivinami.
Snimanie $kodlivin bude prebiehat vo dvoch drovniach. V pripade zvySenia koncentrécie sledovanej Skodliviny v jedne;
zbne v prvej Urovni sa spustia ventilatory len v tejto zone. V pripade zvySenia koncentacie Skodivin na druht uroven, budu
spustené vSetky odvodné ventilatory v hale.

Ventilatory budu osadené vo svetlikoch. V pripade 2.urovne signalizacie je navrhovana 1,5-nasobné vymena vzduchu.

Zébna 1 —instalovanych oks ventilatorov Whirlwind W/4/05/RE23
Zobna 2 —inStalovanych 3ks ventilatorov Whirlwind W/4/05/RE23
Zébna 3 —instalovanych 3ks ventilatorov Whirlwind W/4/05/RE23
Zobna 4 — instalovanych 4ks ventilatorov Whirlwind W/4/05/RE23

Zbna 5 — inStalovanych 4ks ventilatorov Whirlwind W/4/05/RE23




Axialny ventilator Whirlwind W/4/05/RE23

Celkovy pocet: 20 ks
Objemovy prietok: 7740 m3/h/ks
Celkovy max. objemovy prietok 154 800 m3/hod
Hmotnost: 25 kg

Napétie: 400V

Prad: 1,8A

Vykon: 0,86 kW

HIuk: 66,5 dB(A)

Systém je ovladany elektricky, pricom pri spusteni akéhokolvek poctu odvodnych ventilatorov sa vysle signal aj do
elektropneumatického panelu pre denné vetranie na otvorenie fasadnych zalUziovych klapiek FCO.

Ochrana pody a spodnych vad

Vzhladom na skuto¢nost, Ze sa jedné o jestvujuci halovy objekt bude rieSenie ochrany pddy a spodnych vod nasledovné:

- vyrobna hala. V priestore prevadzky nylonovej pece nie su umiestnené stroje s hydraulickymi agregatmi a tlakovymi
rozvodmi olejov.

- sklad horfavin. Pre uskladnenie horfavych kvapalin je zriadeny jestvujuci sklad sklad horfavin.

- sklad nebezpe€nych odpadov. V sklade su uloZzené nebezpecné odpady v nadobéach a kontajneroch. Nadoby
a kontajnery pre kvapalné odpady su umiestnené na havarijnych vaniach. Objem vane bude zodpovedat objemu
najvacsej nadoby.

Tuhé a kvapalné odpady
Odpady tuhého a kvapalného charakteru su v si¢asnosti vo vyrobnej jestvujicej prevadzke separovane zhromazdované.
Zhromazdovanie je rieSené do prepravnych kontajnerov a nadob na separovany zber odpadu. Odvoz odpadov je
zabezpeCovany prostrednictvom zmliv s odberatelmi, s ktori maju opravnenie na odvoz a manipulaciu s odpadmi
stanoveneého charakteru. Riesenie odpadového hospodarstva a zatriedenie odpadov - kategorizacia je uvedena v kap.
ODPADY ICH LIKVIDACIA

Prevadzkovy poriadok

Pre Cinnost pracoviska nylonovej pece bude vypracovany prevadzkovy poriadok v sulade s Nariadenim viady SR
355/2006 Z.z., podla § 11 Prevadzkovy poriadok. V prevadzkovom poriadku budi uvedené vetky potrebné Cinnosti
a opatrenia pri likvidacii unikov, poskytnutie prvej pomoci,... St€astou prevadzkového poriadku bude Posudok o riziku
a Havarijny plan.

Hluk

Hluk v pracovnom prostredi

Hluk v pracovnom prostredi bude rieSeny v sulade s vyhladkou ¢. 549/07 Z.z.
Technologické zdroje hluku su vyrobné stroje a zariadenia umiestnené vo vyrobnej hale :

- tvamiace stroje. Viyrobné tvarniace stroje zabezpeCuju procesy tvarovania rirok — tvarovanie lemov, priestorové
tvarmnenie, osekavanie apod. Technologické operacie su vykonavané kratkodobo v nepravidelnych intervaloch. Je
predpoklad prekroCenia povolenych limitov hladiny hlunosti pre pracovné prostredie.

- zvaracie stroje. V procese zvarania sU vyuzivané technolégie elektrického odporového zvarania odtavitelnou
elektrédou v ochrannej atmosfére a bodového zvarania. U uvedenych technologii nie je predpoklad prekroCenia
povolenych hladin hlu¢nosti.

- filtratné odsavacie zariadenia dosahuju intenzitu hlu¢nosti 76 dB(A)

- chladiace zariadenia dosahuju hladinu hluénosti 54,1 dB(A)

Hiuk z dopravy a manipulacie je minimalny. Materidl medzi vyrobnymi pracoviskami je prestvany pomocou
akumulatorovych vysokozdviznych vozikov. Vy3Sie hladiny hlu¢nosti budu dosahované pri manipulacii s ocelovym
materialom.

Vplyv hluku vo vonkajSom prostredi

Vo vonkajSom prostredi sa nenachadzaju technologické zariadenia. Vyduchy lokalneho odsévania su umiestnené 1,0 m
nad strechou objektu s strednej Casti strechy.

RieSenéa prevadzka sa nachadza v okrajovej Casti obce Svaty Jur. Obytné domy su vzdialené cca. 150 m od jestvujiceho
objektu. Prevadzka bude v 2 pracovnych zmenéach.




Osvetlenie

Denné osvetlenie

Denné osvetlenie pracovisk s trvalou pritomnostou obsluhy bude zabezpeéené v sulade s vyhlaSkou 541/07 Z.z.a STN 73
0580 Denné osvetlenie budov. Priestory vyrobnej haly, kde sa nach&dzaju pracoviska s trvalou pritomnostou obsluhy bude
osvetleny dennym svetlom cez svetliky v streche haly. V ramci stavebnych tprav budu v streche umiestnené svetliky,
zabezpecCujuce denné osvetlenie v stlade s technickymi normami.

Umelé osvetlenie

Z&kladné umelé osvetlenie jednotlivych priestorov bude v stlade so svetlotechnickymi normami o intenzite 50 lux.
Pracoviska s vy§3imi narokmi na umelé osvetlenie budu dosvetlené samostatnymi osvetfovacimi telesami inStalovanymi
priamo na pracoviskach. Intenzita osvetlenia zabezpe&ena lokalnymi telesami bude dosahovat 800 — 1000 lux. Osvetienie
zodpoveda charakteru ¢innosti.

Pouzivanie ochrannych pracovnych pomécok
Pracovnici, ktori budt vykonavat pracovné €innosti, pri ktorych je riziko poSkodenia zdravia budu vybaveni ochrannymi
pracovnymi poméckami. Tieto budu vyuZivat predovSetkym pri Einnostiach :

- pri oblsuhe tvamiacich strojov

- pri obsluhe zvaracich pracovisk

- pri obsluhe odmas tovacieho zariadenia

- pri opravach strojov a zariadeni

Zaradenie pracovnych €innosti podra kritérii

V priestore haly sa nachadzaju pracoviska a vykonavaju sa pracovné ¢innosti, ktoré budd z hfadiska hygieny hodnotené.
V pripade prekroCenia povolenych limitov bude nutné vykonat zaradenie pracovisk ako rizikové.

Zaradenie bude vykonané podla Prilohy ¢.1 NV ¢.357/2006 Z.z., KRITERIA NA ZARADENIE PRACOVNACH CINNOSTI
DO KATEGORI|

Pouzivanie ochrannych pracovnych pomécok
Pracovnici, ktori budu vykonavat pracovné ¢innosti, pri ktorych je riziko poskodenia zdravia budd vybaveni ochrannymi
pracovnymi poméckami. Tieto budu vyuZivat predovSetkym pri innostiach :

- pri obsluhe podvesného dopravnika, ktory je technologickou sucastou nylonovej pece

- pri opravach strojov a zariadeni

V. VSeobecne zrozumitel’né zavere¢né zhrnutie
V/ rdmci novo navrhovanej rozsirenia strojarenskej vyroby bude rozSireny vyrobny priestor pvodnej skladovej haly o tri

moduly , do ktorych budu inétalované vyrobné zény podla charakteru vyroby. Dalej rozsirenie spociva v instalacii novej
kompresorovej stzanici,, nového skladového stanu umiestnenom v exteriéri, novej zdrojovej stanici technickych plynov
umiestnenej v exteriéri , v novej inStalacii centralneho vetrania s Upravou Cerstvého vzduchu s adiabatickym chladenim,
v centralnom systéme technologického odsavania s rozSirenym filtralnym vykonom pre odsavané zvaracie plyny, drobnymi
stavebnymi Upravami haly suvisiacimi s inStalaciou novych technoldgii . Stavba bude ovplyviiovat Zivotné prostredie len
ako novy roz8ireny maly zdroj zneCistenia ovzdusia. VSetky ostatné vysSie uvedené vplyvy na Zivotné prostredie v ramci
interiéru ako aj exteriéru su minimalne a budud sucastou jestvujuceho vyrobno — technologického procesu.

Prilohy:
1. Informéacia, ¢i navrhovana ¢innost’ bola posudzovand podla zékona; v pripade, ak ano, uvedie sa
¢islo a datum zaverecného stanoviska, prip. jeho kopia

Zavereéné stanovisko

2. Mapy Sirsich vzt'ahov s oznacenim umiestnenia zmeny navrhovanej ¢innosti v danej obci a vo
vztahu k okolitej zastavbe




w

Vypis z katastra nehnutelnosti -
4. Odborné stanovisko organu ochrany prirody a krajiny podla § 18 ods. 12

5. Stanovisko prislusného organu uzemného planovania, ¢i zmena navrhovanej ¢innosti je v sulade
s platnymi izemnoplanovacimi dokumentaciami platnymi pre dané tizemie

6. Dokumentacia k zmene navrhovanej ¢innosti:

6. 1. Datum spracovania :

1.6.2014

6. 2. Meno, priezvisko, adresa, ¢islo telefobnu spracovatel’a :
Ing. Marian HURINSKY a.s.i. SKSI,
ENERGIA EFEKT spol. sr.0.,
Prevadzka : Zadunajska cesta 8, 851 01 Bratislava
Mobil : 0903 781 727

6. 3. Podpis spracovatela

6. 4. Podpis navrhovatel’a

MARTINREA Slovakia Fluids Systems spol. s r.o.
Priemyselna 1, 900 21 Svéty Jur

Velislav BAKARDJIEV

General Manager

Poznamka: Ak nie je mozné niektort z priloh dolozit’, je potrebné uviest’ pisomné odovodnenie.



