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11 VALERON

1. ZAKLADNE UDAJE

Investor: MATADOR Automotive Vrable, a. s.
Stani¢na 1045,
952 12 Vrable

Zadavatel’: IVASO, s.r.o.
Pri vinohradoch 269
831 06 Bratislava

Riesitel’: VALERON Enviro Consulting , s r.o.
Bosdkova 7,
851 04 Bratislava

Nazov a miesto:

Predmetom rozptylovej projektovej Stidie je posudenie vplyvu z prevadzky stavby ,,Povrchova
uprava kovovych komponentov kataforetickym lakovanim, MATADOR Automotive Vrable, a. s.*,
lokalizovanej v aredli MATADOR Automotive Vrable, a. s., v severozdpadnej (priemyselnej) Casti
katastrdlneho izemia mesta Vréble.

Utel a zddvodnenie:

Stddia je vypracovand na zdklade poZiadavky objedndvatela v sivislosti s legislativnou pripravou
vystavby a zdbovodov zistenia predpokladaného vplyvu zdrojov znecistenia ovzduSia
navrhovaného projektu.

Normativa:
e Zikon ¢.318/2012 Z.z. , ktorym sa menf a dopliia zdkon ¢.137/2010 Z.z. o ovzdusi
e Vyhliska MPZPaRR ¢.410/2012 Z.z., ktorou sa vykonavajii niektoré ustanovenia zdkona
0 ovzdusi
e Vyhldska MPZPaRR ¢.360/2010 Z.z. o kvalite ovzdusia
e VESTNIK MZP SR roénik IV 1996 &iastka 5

Pracovny postup:

Stddium projektovej dokumenticie, Specifikdcia zdrojov znedistenia, teoretické vypoéty imisnej
zétaze s ohl'adom na umiestnenie zdrojov znecistenia ovzdusia, posudenie vypocitanych hodnot na
zéklade stanovenych imisnych limitov.

Vychodiskové podklady:

1 Objedndvka 140e00028

2 Projektovd dokumenticia pre vydanie stavebného povolenia (KTV Projektova
kanceldria, kpt. Nalepku 20, 071 01 MICHALOVCE, 01/2014)
3 Technickd dokumentécia k jednotlivym technol6giam:

- Technicka sprava EL, PP, UK, VZT
4 Material and Safety Data Sheets, Karty bezpecnostnych udajov
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2. POPIS A PARAMETRE NAVRHOVANEHO PROJEKTU

2.1 ZAKLADNE UDAJE

Nazov stavby: Povrchov4 dprava kovovych komponentov kataforetickym lakovanim,
MATADOR Automotive Vrable, a. s.

Investor: MATADOR Automotive Vrable, a. s., Stani¢na 1045,
952 12 Vrable

Miesto stavby: Vréable

Katastralne tizemie: Vrable

Okres: Nitra

Projekt rieSi osadenie technologickych zariadeni pre povrchovi tpravu vyrobkov kataforetickym
lakovanim, vyrabanych vo firme MATADOR Automotive Vrable a. s., Vrable. Jednd sa o 9-
stupiiovi predipravu, zariadenia pre kataforetické lakovanie, vypalovaciu pec, medzioperacny
podvesny dopravnik, demi stanicu a vypenovacku. Technologické zariadenia budd osadené v hale
povrchovych tprav — MontdZzna hala na podlazi 0,000 m, na podlazi +4,800 m a dopravnik
prechddza aj na podl. +9,000 m, kde je moZné hotové vyrobky zveSiavat'.
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2.2 SUCASNY STAV

MATADOR Automotive Vrable, a.s. je systémovy dodavatel’ lisovanych dielov a zvarovanych
zostav pre automobilovy a neautomobilovy priemysel v regione.

Vystavba zdvodu sicasnej akciovej spolocnosti zacala v aprili 1966 zahdjenim vyroby v roku 1971.
Hlavnymi vyrobkami boli hydraulické a vzduchové cCasti brzdovych a spojkovych systémov,
vylisky z plastov, vyroba néstrojov a neskor vyroba podtlakového posiliiovaa bfzd pre osobné
automobily.

V sicasnosti  spolo¢nost’ realizuje hlavne vyrobu, ndkup a predaj kovovych lisovanych
komponentov a zvarovanych zostdv pre automobilovy a elektronicky priemysel a ndkup a predaj
ndstrojov (lisovacich foriem).

Zakladnymi vyrobnymi ¢innostami spolo¢nosti st tvarnenie plechov lisovanim (hydraulické lisy do
1000t, transferové lisy do 2500t) a zvéaranie, bodovanie.

Stratégiou spolo¢nosti je prechod na zvdrané zostavy, velkoplo$né vylisky pre automobilovy
priemysel, vyroba na transferovych automatizovanych lisoch, automatizovanych zvéracich
pracoviskdch a povrchové tprava dodavanych dielov.

2.3 POPIS NAVRHOVANEJ TECHNOLOGIE

Hlavnou vyrobnou ¢innostou je povrchovd duprava vyrobkov kataforetickym lakovanim.
Kataforéza je ekologicky spdsob lakovania, patriaci k najhospodarnejSim spdsobom lakovania
ocelovych, pozinkovanych a hlinikovych vyrobkov. Pri kataforéze sa pouZivaji kationické naterové
hmoty na baze epoxidov prip. akrylatov (vo vode rozpustné) s vel'mi nizkym obsahom organickych
rozpustadiel, (okolo 1 - 2 %) obsahujtice Castice laku vo forme polymérnych katiénov.

Pri lakovani je vyrobok ponoreny do nanédSanej farby a je zapojeny ako katdéda. Zavedenim
jednosmerného napitia medzi vyrobok a protielektrédu (anédu) sa vytvori elektrické pole, ktoré
usmerni pohyb polykationov smerom ku katéde. Na povrchu vyrobku sa vylucuji hydroxylové
i6ény. S narastajucou hribkou povlaku rastie odpor vrstvy, a tym klesd rychlost vyluCovania.
Vylucovanie pokracuje prednostne na miestach s dosial malou hribkou vrstvy (v miestach
tienenych, v dutindch a pod.). Tym dochddza k tvorbe vel'mi rovnomerného povlaku na celom
povrchu vratane tazko pristupnych miest. Po dosiahnuti urcitej hriibky povlaku na celom povrchu
sa d’alSie vyluCovanie zastavi. Hribka zdvisi predovsetkym na vel'kosti pouZzitého napitia, beZne sa
pohybuje medzi 15 a 30 pum, pri extrémnych poZziadavkich az okolo 45 um (tzv. silnovrstva
kataforéza). Elektricky nanesend vrstva pevne prilne k podkladu, prebyto¢ny lak sa opldchne.
Naneseny povlak je potrebné vypdlit' pri teplotich okolo 160 az 180 °C, kedy dochiddza k
polymerizécii a povlak ziskava konecné vlastnosti. Vzhl'adom k ndroCnosti zmeny odtiena sa
pouZziva kataforéza predovSetkym k nandSaniu zédkladovej vrstvy, kde vrchny povlak je moZné
vytvorit’ praSkovym alebo mokrym lakovanim. Pouzitim tejto kombinicie dochddza k zna¢nému
prediZeniu Zivotnosti vyrobku a lakovanej vrstvy.

Vyrobky budd do haly povrchovych uprav dopravované po vnitrozavodnych komunikacidch z
vedlajSich vyrobnych hdl. Maximalny rozmer vyrobkov, ktoré je mozné spracovat’ v prevadzke je
1500 x 500 x 1200 mm (d x § x v). Kapacita navrhovanej linky je 1 000 000 m* povrchovo
upravenych vyrobkov pri nomindlnej rychlosti dopravnika 2,2 m/min. Hribka nanesenej vrstvy
farby sa pohybuje v rozsahu 17 — 40 pm, s moznostou zvySenia az do 60 um (reguldcia hribky
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:::
vrstvy nad 40 mikrénov sa robi pomocou zvySenia pigmenticie a napdtia, tzn. vySSie ndklady na
farbu).

Navesiavanie vyrobkov na dopravnik je navrhnuté na podl. +0,000 m (1. NP) v stiporadi A — C/6 —
8. Vyrobky su dopravnikom dopravené do predipravy, ktord pozostiva z deviatich stupiiov:
predodmastenie ponorom, odmastenie postrekom, oplach studenou vodou, oplach studenou vodou,
aktivicia, zino¢naty fosfat, oplach demi vodou, olach demi vodou, oplach demi vodou ponorom.
Odmastovacie stupne ¢. 1 a 2 a vana pre Zn fosfat budi ohrievané horicou vodou z kotolne. Kazda
vana s ohrevom bude mat’ vymennik na horicu vodu. Prvy odmast’ovaci stupenl je navrhnuty ako
priebezny ponorovy pre zaistenie dokonalého odmastenia. Ponorova vana je zapustend v podlahe.
Ostatné postrekové vane st umiestnené na podlahe. Vana pre Zn fosfit bude mat kénusy do
podlahy a v spodnej Casti kalové Cerpadla na preCerpavania chémie, poslednd vaila na oplach demi
vodou ponorom bude zapustend v podlahe. Na pripravu DEMI vody sliZi stanica reverznej osmadzy,
ktord bude umiestnend vedl'a predipravy. Znecistené vody z predipravy budd zvedené do dvoch
zbernych jimok v podlahe pod preddpravou, odkial budi ponornymi cerpadlami, riadenymi od
vysky hladiny v jimkach, precerpdvané do Cistiarne odpadovych vdd, umiestnenej na podl. £0,000
m v stiporadi A — C/4 — 7. Cistiareti odpadovych vod je rieSend ako samostatnd stavba.

Po kone¢nom oplachu ponorom su vyrobky dopravené dopravnikom do KTL zariadenia, ktoré
zabezpecuje nanesenie pozadovanej hribky vrstvy farby. KTL zariadenie obsahuje EC macaciu
vanu, cirkulaény okruh farby s filtrdciou a riadenim teploty farby, dvojstupfiovy oplach permeétom,
okruh oplachov, okruh ultrafiltracie, okruh pH kontroly, okruh upchdvkovej vody, rozvadzace
jednosmerného a striedavého napitia s rozvodmi. Cely proces je automaticky, riadeny riadiacim
systémom. Madcacia vana o rozmeroch 15 000 x 1 000 x 1 700 mm (d x § X V) je zapustend do
podlahy, nakol’ko vyska 1. NP je nedostatocnd pre umiestnenie vane na podlahe.

Po procese lakovania st vyrobky dopravnikom vynesené otvorom v strope na podl. +4,800 m (2.
NP), kde je umiestnend vypalovacia pec. Vypalovacia pec je rieSend ako zvonové pec typu ,,A* (na
vstupe a na vystupe z pece su vzduchové clony pre zabranenie Uniku tepla z pece. Pec je vyhrievané
priamo dvoma plynovymi hordkmi Weisshaupt WG 20, ktoré si samostatne ovladané pre zaistenie
optimdlnej vypalovacej krivky. Teplota v peci je regulovana v rozmedzi 180 — 230 °C. Cas vyrobku
v peci je 27 min pri rychlosti dopravnika 2,2 m/min.

Po vypéleni sd vyrobky dopravené na podl. +9,000 m (3. NP), kde je moZnost’ zvesenia a ukladania
vyrobkov do kovovych paliet, odkial’ sa vytahom dopravuju na expediciu, alebo sa vyrobky zvesia
z dopravnika na 2. NP v stiporadi C — E/5 — 6, alebo st dopravnikom dopravené na 1. NP, kde s v
stiporadi C — E/5 — 7 zveSiavané, balené a ukladané na palety o odvazané vozikmi na expediciu na
jestvujuicu rampu. Na 2. NP budu zveSiavané vyrobky, ktoré sa budi podl'a poziadaviek zdkaznikov
vypeiiovat’. Na tento tcel je na 2. NP v stiporadi C — E/6 — 7 osadené zariadenie na vypefiovanie.
Vypenovat’ sa bude cca 200 000 ks vyrobkov ro¢ne. Vypenovanie sa bude robit’ v jednej zmene
podl’a potreby. Vyrobky st vypeiniované zmesou tesniacej polyuretdnovej peny FERMAPOR K31-A-
9030-8 a zivice FERMAPOR K31-B-N. NandSenie peny sa deje automaticky, obsluha robi nakladanie a
vykladanie vyrobkov do zariadenia.
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Sklady farieb, chemikalii a hotovych vyrobkov nie st potrebné, nakol’ko tieto sklady su jestvujtce.
Prevadzkové naplne pri jednotlivych nadrziach su nasledovné:
- 1. stupen predipravy — odmastenie ponorom
- 1 ks IBC kontajner o objeme 1000 I pripravku CHEMKLEEN 166 M
- 1 ks kanister o objeme 25 I pripravku CHEMKLEEN 171/11
- 2. stupeni predipravy — odmastenie postrekom
- 1 ks IBC kontajner o objeme 1000 I pripravku CHEMKLEEN 166 M
- 1 ks kanister o objeme 25 1 pripravku CHEMKLEEN 171/11
- 6. stupen predipravy — zino€naty fosfat
- 1 ks IBC kontajner o objeme 1000 I pripravku CHEMFOS 700R-K
- 1 ks kanister o objeme 25 1 pripravku CHEMFOS ADD.LIQUID
- 1 ks sud o objeme 200 1 pripravku CHEMFIL BUFFER/M
- KTL linka
- 1 ks IBC kontajner o objeme 1000 I pojiva (Zivice) CR 693
- 1 ks IBC kontajner o objeme 1000 I pigmentovej pasty CP 471 A

Obaly (kovové palety) budd umiestnené na 3. NP, odkial’ sa budi odvaZzat’ a jestvujicim vytahom
sa budi dopravovat podl'a potreby na 1. NP alebo 2. NP.

2.4 LATKOVA BILANCIA

Roc¢ny ¢asovy fond vyroby je 6 000 hodin. Réta sa s trojsmennou prevadzkou 5 dni v tyzdni.

Pre povrchovu tpravu vyrobkov su potrebné tieto materidly a energie:

v KTL Zivica CR 693 (<34 % ). Predpokladana ro¢na spotreba Zivice je 29 700 kg.

v KTL pigmentova pasta CP 471 A ( < 57%) - Cierna. Projekt predpokladé rocnu spotrebu pasty -
50300 kg

v Prisada do farby Cationic Additive CA141E-P5 — methoxypropanol. Projekt predpokladd rocnd
spotrebu prisady — 1000-2000 kg.

v Prisada do farby Cationic Additive CA146E-Q2 — regulator pH. Predpokladand ro¢né spotreba
prisady je 20 — 100 kg.

v Prisada do farby ADDITIVE NAI10IE - butylglykol. Predpokladana ro¢na spotreba prisady je
200 — 400 kg.

v Prisada do farby ADDITIVE NA114E — hexylglykol. Predpokladana rocna spotreba prisady je
cca 200 kg.

Chemikalie do predupravy:

v Cistiaci prostriedok CHEMKLEEN 166 M. Predpokladané roéné spotreba je 7000 — 8000 kg.

v Cistiaci prostriedok CHEMKLEEN 171/11. Predpokladan4 ro¢na spotreba je 1000 — 2000 kg.

v Kondicionér RINSE CONDITIONER 910 ST.Predpokladana ro¢na spotreba je 1000 — 1500 kg.
v Fostat CHEMFOS 700 A/AL/M. Predpokladand spotreba len na prvé naplnenie je 340 kg.

v Fostat CHEMFOS 700R-K. Projekt predpokladd rocnu spotrebu 10 000 kg.

v Prisada CHEMFIL BUFFER/M. Predpokladand ro¢né spotreba je 500 kg.

v Katalyzator CHEMFOS ADD.LIQUID DIS.639985550. Predpokladana ro¢né spotreba je 1 000
kg.
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Vypeniovanie:
v Zivica FERMAPOR K31-B-N.

v Tesniaci materidl na baze polyuretinu FERMAPOR K31-A-9030-8.

2.5 VZDUCHOTECHNIKA

Odséavanie z predipravy je rieSené dvoma ventildtormi, ktoré su sucastou zariadenia. Z 1. a 2.
stupnia predipravy je odsdvanych 6 000 m’/h vzduchu. Vzduch je plastovym VZT potrubim @500
mm vyvedeny do vonkajsieho priestoru. Zo 6. stupiia predipravy (zinocCnaty fosfat) je odsdvanych
2000 m*/h vzduchu. Vzduch je plastovym VZT potrubim @315 mm vyvedeny do vonkajSieho
priestoru nad strechu objektu.

Po kone¢nom oplachu DEMI vodou sd vyrobky medzioperacnym dopravnikom dopravené
do KTL zariadenia, kde dochadza k eletrolytické mu nanésaniu farby na vyrobky. Z tunela KTL je
ventildtorom odsdvané 2500 m’/h vzduchu. Vzduch je vyvedeny plastovym potrubim @315 do
vonkajSieho priestoru.

Vo vypalovacej peci dochddza k vytvrdnutiu nanesenej farby po dobu 27 mindt pri teplote
180 — 230 °C. Vzduch z vypalovacej pece je odsdvany ventildtorom o vykone 3800 m*/h. Vzduch
je pozinkovanym VZT potrubim @400 vyvedeny do vonkajSieho priestoru 1,5 m nad strechu
objektu. Potrubie je tepelne zaizolované proti strate tepla a oroseniu. Na vypalovacej peci je
osadeny aj ventildtor na odvetranie vypalovacej pece pred spustenim linky. Pri zapnuti linky je
najprv spusteny odvetrdvaci ventildtor, ktory pocas 5 — 10 minit odvetrd vypal'ovaciu pec a az
potom ddjde k spusteniu linky. Vykon odvetravacieho ventildtora je tiez 3800 m’/h vzduchu.
Vzduch je vyvedeny plastovym potrubim @315 do vonkajSieho priestoru.

Vzduch z predipravy, z KTL a z vypal'ovacej pece je vyfukovany do vonkajSieho ovzdusia.
Cast’ vzduchu sa spotrebuje na spalovanie plynovymi spotrebi¢mi. Celkové mnoZstvo odvadzaného
vzduchu je cca 14 300 m’/h™". Jeho nahradu v zimnom obdobi zabezpe&uji 2 ks vetracich jednotiek
SAHARA MAXX HG 45.MEFTCP.BMD, s ohrevom vzduchu zemnym plynom. Tepelny vykon
jednej jednotky je 40 — 65 kW. Jednotky st ukotvené na stenidch a strope pomocou konzol.
Jednotky sa skladaji zo zdkladnej jednotky a zmieSavacej komory s regulatnymi klapkami.
Vzduchovy vykon jednej jednotky je 8065 m’/h.. V letnom obdobi je vonkajsi vzduch nasdvany
cez 3 ks otvorov 900 x 630 mm v severnej stene, umiestnenych 200 mm nad podlahou. V otvoroch
su osadené filtracné vlozky G4, aby nasavany vzduch do haly mal poZadovanu ¢istotu.
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3. SPECIFIKACIA A KVANTIFIKACIA ZDROJOV ZNECISTENIA

3.1 PALIVOVO ENERGETICKE ZARIADENIA V LPU

V sdcasnosti je zdsobovanie teplom je zabezpefené plynovou kotolnou, ktord je vybavena dvoma
kotlami. Kotol K1 je Viessmann, Vitoplex 300 TX3 s menovitym vykonom 40 — 350 kW.
Z pohl'adu navrhovanej Cinnosti je vyznamné, Ze vykurovacie médium, tepld voda o teplotnom
spade 85/70 °C bude zabezpeCovand z existujicej kotolne vybudovanim samostatnej vetvy s
cirkulaénymi ¢erpadlami pre technolégiu. Odmast'ovacie stupne €. 1 a 2 a vana pre Zn fosfat buda
tieZ ohrievané horicou vodou z kotolne.

Kategorizacia zdroja znecist'ovania ovzdusia:

Vypal'ovacia pec ako technologicky celok je zaradend ako stredny zdroj zneCistovania ovzduSia
¢islo kategorie:

1.1 Technologické celky obsahujice spalovacie zariadenia ... s menovitym tepelnym prikonom >
0,3 MW. Celkovy prikon plynovych hordkov na vypalovacej peci je 400 kW. Na vypal'ovacej peci
st osadené dva nizkoemisné plynové hordky Weishaupt WG 20 s celkovym tepelnym prikonom 2
x 200 =400 kW.
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3.2 ELEKTROFOREZNE LAKOVANIE

3.2.1 Predipravné operacie pred KTL lakovanim

Predipravné operacie pred KTL lakovanim technikou odmast'ovania a povrchovymi tpravami
chemickymi postupmi (zinkofosfatovanie) je mozZné zakategorizovat’ nasledovne:

Kategorizacia zdroja znecist'ovania ovzdusSia:

6 Ostatny priemysel a zariadenia
6.4 Odmastovanie a Cistenie povrchov kovov, elektrosuciastok, plastov ainych materidlov
vritane odstrafiovania starych naterov organickymi rozpuistadlami s projektovanou spotrebou

b) iné org. rozpustadla (t.z. iné ako org. rozpustadla podla §26 ods.1 Vyhlasky 410/2012 )

Predipravné operdcie pred KTL lakovanim technikou odmastovania a povrchovymi tpravami
chemickymi postupmi (zinkofosfatovanie) s projektovanou spotrebou org. rozpustadiel menej ako
2t/rok je moZné Kkategorizovat’ ako stredny zdroj, za podmienky, Ze sa v predipravnych
operaciach nebudu pouzivat org. rozpistadld podla §26 ods.1 Vyhlasky 410/2012 Z.z, oznacené
vystraznym upozornenim H 340, H350, H 350i, H360D H360F alebo rizikovou vetou
R45,R46,R49, R60, R61.

Znecistujuce latky budd z tohto zdroja odvadzané vzduchotechnickym vyduchom. Odsdvanie z
predipravy je rieSené dvoma ventildtormi, ktoré su sicastou zariadenia. Z 1. a 2. stupna preddpravy
je odsavanych 6 000 m’/h vzduchu. Vzduch je plastovym VZT potrubim @500 mm vyvedeny do
vonkajsieho priestoru. Zo 6. stupfia predipravy (zino¢naty fosfit) je odsdvanych 2000 m>/h
vzduchu. Vzduch je plastovym VZT potrubim @315 mm vyvedeny do vonkajSieho priestoru nad
strechu objektu.

Bude pre ne platit’ v§eobecny emisny limit pre TZL podla prilohy ¢. 3 k vyhlaske ¢. 410/2012 Z.z. (nové
zdroje).

Vseobecné emisné limity TZL a kovov 2. skupiny 3. podskupiny

Standardné stavové podmienky

- TOC: vlhky plyn

- ostatné ZL: suchy plyn

Podmienky platnosti O, ref: uplatiiuje sa podl'a priloh ¢. 4 az 7, ak je pre dany
emisnych limitov technoldgiu alebo zariadenie ustanoveny

Emisné limity sa uplatiiuji bud’ ako ustanoveny hmot. tok alebo

ako hmot. koncentracia okrem TZL a TOC, pre ktoré plati

ustanovend hmot. koncentricia pre prisluSny hmot. tok

ZL Hmotnostny tok [kg.h'l] koncentracia [mg.m'3 ]
<200 150
TzL > 200 20
Zinok S(X) 1(X)
2. skup. 3. podskup.

) Emisny limit pre vietky kovy 3. podskupiny plati pre sti¢et emisii tychto kovov
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3.2.2 Operacie KTL lakovania

V tejto etape pripravy projektu, podla informécii, ziskanych od zaddvatela ( MATADOR
Automotive Vrable, a.s.), je mozné odhadnut’, Ze podiel org. rozpustadiel pri KTL lakovani tvori
cca 1-2% z celkového mnoZstva spotrebovanych farieb t.z. cca. 1,24 t org. rozpustadiel/rok.
V pripade, ak by redlna spotreba organickych rozpustadiel bola vyssia ako St/rok, bola by KTL
linka vel'kym zdrojom znecistovania ovzdusia.

Kategorizacia zdroja znecist’'ovania ovzdusSia:

6 Ostatny priemysel a zariadenia

6.3 Nandasanie naterov na povrchy, lakovanie s projektovanou spotrebou organickych
rozpustadiel v t/rok
a) kovov >0,6 a< 5 t/rok

6.3.2 Stredny zdroj znecistovania ovzdusia.

Spotreba VOC, uvedend zaddvatelom bude tzv. podprahovd. Pre zariadenia s podprahovou
spotrebou rozpustadla si ur¢ené podmienky prevddzkovania a spdsob uplatiiovania emisnych
limitov v prilohe €. 6 k vyhlaske €. 410/2012 Z.z. 4. Casti bod 4.3: ,,Ak ide o nandSanie néterov
v zariadeni pouZivajicom organické rozpustadld s kapacitou s nizSou ako je najniZSia prahova
spotreba rozpustadla, uvedené v bode 4.2 platia tieto poziadavky:

danu ¢innost’ mozno vykondvat’ vylucne s pouZitim regulovanych vyrobkov podla § 14 ods. 6
zdkona, ktoré spifiaji ustanovené hrani¢né hodnoty pre najvyssi obsah VOC podla osobitného
predpisu (vyhliska MZP SR ¢&. 127/2011 Z.z., ktorou sa ustanovuje zoznam regulovanych
vyrobkov, oznacovanie ich obalov a poZiadaviek na obmedzenie emisii prchavych organickych
zlicenin pri pouzivani org. rozpustadiel v regulovanych vyrobkoch),

pre danud Cinnost’ platia emisné limity pre prchavé organické zliceniny pre najniZSiu prahovi
kapacitu podla bodu 4.2; ak ide o zariadenie na nandSanie naterov na iné ucely ako je ako je
ustanovené Vv osobitnom predpise, mdzZe sprdvny orgdn v oddvodnenych pripadoch podla
technickych moznosti s ohl'adom na primeranost’ ndkladov urcit’ miernejSie emisné limity pre VOC
individudlne alebo rozhodnit o fugitivnych emisidch podla § 25 ods. 6,

¢) vSeobecné emisné limity sa neuplatiiuja.

V nasledujicej tabulke si uvedené emisné limity pre nandSanie naterov (podl'a bodu 4.2).

Cinnost’ Prahovi Emisny limit Em. faktor
NandSanie niterovych spotreba odpadové plyny Fugitivne emisie pre RP
l4tok na povrchy rozpiistadla TZ7LO TOC VOC vVOC
[t.rok”'] [mgm”] | [mgm’] [%] [kg kg susiny ']
>5 <15 3 100 @ 20 0,6
< 0,375,
IVa kovoy | >15 | =200 3 50175 @ 20 053059
> 200 3 50/75 @ 20 0,33, 0,5825%
Poznamky k tabulke:

" Emisny limit pre TZL plati iba pre proces striekania

@ Emisny limit pre TOC v odp. plynoch plati pre procesy nandSania a suSenia prevadzkované za riadenych podmienok
@ Prvy emisny limit plati pre procesy suSenia, druhy pre procesy nanésania.

@ Plati pri nan4$ani naterov na povrchy kovov pre styk s potravinami
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Tab.1 Vstupy pre modeldciu — hmotnostny tok znecist'ujicich latok

Popis

V1 (1a2st.
predupravy)

6 st. predupravy

Tunel KTL

Vypal'ovacia pec
(spaliny zemného
plynu)

Odvod ZL vypalovacia
pec

140e00024 RS

Mnoistvo vzdusniny (m3/hod)

6000

2000

2500

3800

3800

Znedistujlca
latka

TZL

VOC

co

NOXx

vVOoC

Q (kg/h)

0,3000

0,2500

0,0250

0,0700

0,4200

Strana 12 z 23



w22 VALERON

4. METEOROLOGICKE PODMIENKY

Smer vetra N NE E SE S SW W NW C
relativna pocetnost [%] 7,56 | 9,49 |113,00/12,19| 3,72 | 7,03 | 8,20 |17,45|21,36
priemerna rychlost vetra [m/s]
3,72
veterna ruZica pre lokalitu Vrable NR (NR) [%]
N
18,00
6,00
NW 12,00 NE
,00
10,00
W E
SwW SE

Priaznivé klimatické pomery st predpokladom dobrého prevetravania krajiny a tic¢inného rozptylu

emitovanych ZL.

140e00024 RS

Strana 13 z 23



#2:2 VALERON

5. METODIKA SPRACOVANIA ROZPTYLOVYCH MAP

Ciel'om Stddie je vyhodnotenie znecCistenia ovzduSia blizkeho okolia objektu. K tomu postacuje
vypoctova oblast’ do vzdialenosti 1940m x 1470m od posudzovaného objektu. Hodnotil sa vplyv
nasledovnych znecist'ujicich latok :

CO - oxid uholnaty,

NOy — suma oxidov dusika, ako NO,, oxid dusicity
TZL — tuhé znecist'ujice latky, vyjadrené ako PM10
VOC - prchavé organické latky

Pre jednotlivé latky sa vykresl'uje distribudcia:

e CO — maximadlne 8-hodinové koncentracie
e NO2 - maximdlne hodinové koncentracie a priemerné rocné koncentracie
e TZL - maximdlne 24-hodinové koncentricie a priemerné rocné koncentracie

e VOC - maximalne hodinové koncentracie

Maximélne moznd kratkodobd koncentracia zneCistujicich latok sa pocita pre najnepriaznivejSie
meteorologické rozptylové podmienky, pri ktorych je dopad daného zdroja na znecistenia ovzdusia

Vv

najvyssi.
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6. VYSLEDOK HODNOTENIA

Distribucia najvysSich kratkodobych resp. priemernych rocnych hodnét koncentracie CO, NO, ,
TZL (PM10) a VOC, v okoli objektu je uvedend v prilohe. Na mapach st zobrazené hodnoty
koncentracie znecistujicich latok po uvedeni objektu v projekte do prevadzky, t.j. z tychto
vysledkov je moZzné vychddzat pri postdeni vplyvu projektu.

Tab.4 Maximdlne hodnoty koncentricie ZL v predmetnom tdzemi

Imisny limit v zmysle Max. hodnota v
Posudzovana hodnota Vyhl.360/2010 Z.z. predmetnom tizemi
[ug/m’] [ng/m’]

CO - maximélny 8 hod. priemer 10000 4

NO, - maximélna kratkodoba (1hod) koncentracia 200 2

NO, - priemernd ro¢nd koncentrécia 40 0,04
TZL(PM10)- maximdlne 24-hodinové koncentracie 50 40
TZL(PM10)- priemerné ro¢né koncentracie 40 0,2

VOC (1-metoxy — 2 — propanol) — maximdlne hodinové

koncentricie 100" 80

Y Imisny limit ur¢eny podl'a parametra S pre skupinu ¢.4 (org. plyny a pary) v zmysle Prilohy ¢.2 Ciastka 5 VESTNIK
MZP SR ro¢nik IV 1996
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7. ZAVER

Koncentracia CO — maximalny 8hod. priemer — limitna hodnota koncentracie tejto znecist'ujicej
latky nie je v predmetnom tzemi prekrocena.

Koncentracia NO,; — maximalna kratkodoba (1hod) koncentracia nad uroviiou terénu — limitna
hodnota koncentrécie tejto znecistujicej latky nie je v predmetnom tdzemi prekrocend.

Koncentracia NO, - priemerna ro¢na koncentracia — limitnd hodnota koncentracie tejto
znecistujucej latky nie je v predmetnom tzemi prekrocena.

Koncentracia TZL (PM10) — maximalna 24hod. koncentracia — limitna hodnota koncentracie
tejto znecist'ujicej latky nie je v predmetnom tzemi prekrocenad.

Koncentracia TZL (PM10) — priemerna ro¢na koncentracia — limitnd hodnota koncentracie
tejto znecist'ujucej latky nie je v predmetnom tizemi prekrocenad.

Koncentracia VOC- maximalna kratkodoba (1hod) koncentracia nad drovinou terénu — limitna
hodnota koncentrécie tejto znecistujiicej latky nie je v predmetnom tdzemi prekrocend.
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8. PRILOHY

8.1 CO - maximalna 8-hodinova koncentracia (pg/m3)

CO - pmaximalna 8-hodinova koncentracia

038 1005 1072 1139 1206 1273 1340 1407 1474 1540 1608 16TS 1742 1809 1876 1943m

804 av

ar

134 2001 268 335 402 460 436 GO3 GO

67

0

T T T T T T T T T T T T T T T
[} 67 134 201 268 3356 402 489 G536 603 67D TIT B4 BT 838 iDOS 1072 1133 1206 1273 1340 1407 14Td4m
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8.2 NO,- maximilna hodinova koncentricia (pg/m®)

maximalna hodinova koncentracia

NO2

'
1340

1206 1273

'
504 BN

WERGL 9481 GORL R4 280 BOOL  WRSE FARLLORL OFEL ELEL O0ZL GERE ZL01 s00)

1407 1474 m

38 1005 1072 1139

7T

258 335 402 483 53 &3 67D
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8.3 NO,- priemerna ro¢na koncentracia (pg/m®)

NO2 - priemerna ro¢na koncentracia
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8.4 TZL (PM10)- maximalna 24-hodinova koncentracia (pg/m3)

TZL - maximalna 24h koncentracia

FoRdaYIHENAERE.
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4 koncentracia (pg/m’)

W

— priemerna roc¢n

2

8.5 TZL (PM10)

koncentracia

- priemerna roéna

TZL

'
B4 BT

&7

W ERFGL 8481 6031 L0b 809k WrGE o FARL O L0RL OFEL ELZE 8O0ZF G6EVL Zi00 S00)
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8.6 VOC - maximalna hodinova koncentracia (ng/m*)

VOC - pmaximalna hodinova koncentracia

201 268 336 402 460 436 GO G670 FIY 0 8O4 @71 038 1005 1072 1139 1206 1273 1340 1407 1474 1541 1608 16TS 1742 1809 1876 1943 m
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8.7 Doklad o odbornej sposobilosti

MINISTERSTVO ZIVOTNEHO PROSTREDIA
SLOVENSKEJ REPUBLIKY

ako prislusny orgén &tatnej spravy ochrany ovzdusia podla § 29 pism. m) prvého bodu zékona
¢. 478/2002 Z.z. o ochrane ovzdudia a ktorym sa dopliia zakon & 401/1998 Z. z. o poplatkoch za
znetistovanie ovzdusia v zneni neskorsich predpisov (zakon o ovzdusi)

vydava

OSVEDCENIE ¢&. 86/28102/2010-3.1

Pan Ing. Jaroslav Hruskovié¢, nar. 19. 10. 1972

je odborne spdsobily

vyhotovovat odborné posudky vo veciach ochrany ovzdusia podfa zakona &. 478/2002 Z. z. o ochrane
ovzdusia a ktorym sa dopliia zakon & 401/1998 Z. z. o poplatkoch za znetistovanie ovzdusia v zneni
neskorsich predpisov (zakon o ovzdusi) na déely vybranych konani pred organmi &tatnej spravy
ochrany ovzdusia v rozsahu:

A. Odbor imisno-prenosové posudzovanie

Predmety posudzovania podfa § 2 ods. 4 vyhlasky Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej
republiky & 202/2003 Z. z. pismeno:

a) Rozptyl znedistujlcich latok z bodovych miest odvadzania odpadovych plynov so vzdialenostou
referenéného bodu viac ako 100 m.

¢} Rozptyl znecistujicich latok z plosnych zdrojov a z liniovych zdrojov.

B. UZel konania

Sdhlasy organu ochrany ovzdusia podla § 22 ods. 1 pism. a), d), h) a § 23 ods. 7, 9 a 10 zdkona
€. 478/2002 Z. z. o ovzdusi v zneni neskorsich predpisov.

C. Cas platnosti osvedéenia: 12. maja 2010 a2 11. méja 2015

.
Ing. Katarina Jankoviéova

riaditelka odboru ochrany ovzdusia
a ozénovej vrstvy Zeme

V Bratislave 12. maja 2010
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