ROZPTYLOVA STUDIA

pre stavbu: SKC Project Slovakia, nova zlievaren

Vypracoval: doc. RNDr. Ferdinand Hesek, CSc.,

pre: ADONIS CONSULT, s.r.o., RNDr. Vladimir Kocvara, Eisnerova 58/A,
Bratislava 841 07

Hesek s.r.0.
.7/ Ozvoldikova 11 ,
’ ’ff 8.41 O?..-B,r,agjslqu, : ;,"
7 “1C0: 46 428 313
DIC: 2023408981

Bratislava, 20. december 2013



Obsah Str.

UVOGueertrreerernrenssnssnssessssssessessesssssesssssssessessessessessssessssssssssessassessessssessssssssssassases 3
Zakladné udaje o zdrojoch znecistenia ovzduSia.........ccceeeevereccercscercssnercsnns 6
Emisné pomery 7
Minimalna vySKa KOMINOV.....ccovueieirseicssnicssanesssanesssssesssssessssssssssssssssssnssssssssss 7
Meteorologické podmienky 7
MetOda VYPOCU..ueeieiraricssaresssaresssanessssresssansssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssasssssans 8
VysledoK hodnotenia......ceiceceeccseicssnricssnnicssnnicsssnisssssessssnosssssosssssssssssssssssssns 9
ZLAVET cuuuenneeinnecnensnicsanisssnsssessssnesssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssessssssssssssassssssssns 10
Z.0ZNAM ODTAZKOV.uccuueeirerrreeinensnensaensnessnensnesssesssnssssesssnssssessssssssasssassssessssses 10
101104 1 e LN 11-26



Uvod

Utelom navrhovanej ¢innosti je vybudovanie a nasledné prevadzkovanie objektu zlievarne
v katastralnom Uzemi Zaborské, vobci Zaborské mimo zastavaného uzemia obce
v priemyselnom areali IPZ Zaborské. Cinnost’ sa bude skladat’ z objektu vyrobnej haly, par-
koviska a suvisiacej technickej infrastruktary. V zdvode bude dochadzat’ k zlievaniu, tvaro-
vaniu a uprave kovov.

Navrhovatel’, spolo¢nost’ SKC foundry s.r.o., je spolo¢nostou, ktora sa zaobera vyrobou
a hutnickym spracovanim kovov.

Utelom navrhovanej ¢innosti je zabezpedit’ vyrobu kovovych zliatin, ktoré sa teraz dovazaju
na Slovensko z prevadzky v Spanielsku.

V zavode bude dochadzat’ k zlievaniu, tvarovaniu a Gprave kovov s kapacitou viacSou ako
20t/den, povrchova uprava sa nepredpoklada.

Navrhovana ¢innost’ je posudzovana v jednom variante, na zaklade kladného vyjadrenia
Okresného uradu PreSov, odboru starostlivosti o Zivotné prostredie.

Navrhovana ¢innost’ je lokalizovana v PreSovskom kraji, v okrese PreSov, v obci Zaborské,
v katastralnom uzemi Zaborské. Hodnotena ¢innost’ je navrhovana v existujucom priemysel-
nom aredli IPZ Zaborské na pozemku s parcelnym ¢islom 1428/1, ktory je vedeny v Katastri
nehnutelnosti ako pozemok kategorie C ostatné plochy. Uvedeny pozemok je vo vlastnictve
mesta PreSov.

Pozemok sa nachadza mimo zastavaného izemia obce. Z juznej a zapadnej strany je ohrani-
¢eny existujucimi priemyselnymi arealmi. Severne od priamo dotknutého uzemia prebieha
vystavba priemyselnej haly pre tlaciarenskii vyrobu. Vychod tzemia je nezastavany, ide
o otvorenu plochu velkoblokovej ornej pody.

V blizkom okoli sa nenachddza obytna zastavba, najblizSia IBV Ticha dolina sa nachadza
cca 320 m smerom na severovychod od navrhovanej ¢innosti.

Navrhovana c¢innost’® zahffia vystavbu objektu vyrobnej haly a suvisiacej dopravnej
a technickej infrastruktiary. Vo vyrobnej hale budi umiestnené zakladné technologické celky
a administrativne a skladové priestory. Z hladiska technickej infrastruktury sa planuju reali-
zovat’ pripojky pre odber pitnej a technologickej vody a elektrickej energie s napojenim na
arealovu infrastruktiru IPZ Zéborské, trafostanice, zasobaren technologickej vody
s Cerpadlom ai. V ramci dopravnej infraStruktary ¢innost’ uvazuje o realizacii parkoviska
pre osobné automobily, manipulacnych ploch, obvodovych arealovych komunikécii
a obvodového chodnika pre pesich. Celkova rozloha dotknutej parcely 1428/1 je 40 000 m>.
Predmetny pozemok ma obdiZnikovy tvar s rozmermi 132 m x 265 m.

Vyrobna hala

Vyrobnda hala pre navrhovani c¢innost bude vybudovand na predmetnom pozemku
o celkovej zastavanej ploche 17 690 m’, pricom bude realizovana ako 2 podlazny objekt.
Stcastou vyrobnej haly budu jednotlivé technologické celky a zariadenia, administrativne
priestory, skladové priestory a socialne zdzemie pre zamestnancov (WC, Satne).

Hala bude obdiZnikového podorysu s rozmermi 206 m x 86 m x 18 m, pri¢om umozZiiuje
inStalaciu automatizovaného skladu o vyske 20 m. Z hl'adiska konstrukéného rieSenia bude
hala postavena na zelezobetonovych zakladoch, na ktorych budu umiestnené beténové pane-
ly. Obvodovy plast bude zo sendvi¢ovych panelov, strecha bude realizovana ako skladany
streSny plast. Na strope budil namontované polykarbonatové svetliky so sklonom 12 %.
V ramci objektu budu vybudované priemyselné kovové dvere a unikové vychody.

Administrativne priestory budil vybudované ako externé rozSirenie vyrobnej haly
o rozmeroch 25 m x 8 m s obvodovym plastom, ktoré bude situované na zapadnom okraji
objektu.



Ako sucast’ objektu budi vybudované Zelezobetonové boxy na ukladanie materidlov
a surovin vstupujucich do vyrobnych procesov.

Na juznej strane haly budi umiestnené tri kominy s filtraénymi zariadeniami priamo napoje-
né na technologické celky. Konkrétne ide o komin sliziaci na odvod dymu a spalin
z taviacej pece s kolektorom prachovych castic a separacnym cyklonovym filtrom, komin
napojeny na proces spracovania piesku s filtrom pre tuhé Castice a komin napojeny na zaria-
denie vodnej pracky s premyvnym vodnym filtrom. Dal§i komin bude osadeny priamo
vinteriéri haly, tento bude tvorit vystupné zariadenie spalin z procesov zlievania
a chladenia. Spolu budt stcastou prevadzky 4 kominy.

Na juznej strane haly budi umiestnené zasobovacie sila (spolu 5 ks) ur¢ené na skladovanie
potrebného materialu pre proces (uhlie, bentonit a piesok). Dalsie dve sila buda sluzit' na
docasné uskladnenie odpadov vzniknutych v procese zlievania kovov (piesok a jemny pie-
sok).

Technologicky proces

Praca v zlievarni bude prebiehat’ v trojzmennej prevadzke, priCcom sa uvazuje s celkovym
po¢tom zamestnancov 170. Hodnotend ¢innost’ zlievarne je navrhovana na roént produként
kapacitu 15 000 t.

Podrla technologického a priestorového usporiadania vyrobnej haly sa zlievaren rozc¢lenuje
na viaceré technologické celky: Srotovisko, tavenie zeleza s magnéziovym opracovanim (v
taviarni), vyrobu ¢ierneho piesku (pieskové hospodarstvo), vyrobu jadier (v jadrarni), odlie-
vanie (vo formovni), abrazivne Cistenie, skladovanie a expediciu.

V priestore srotoviska sa bude vykonavat zber a triedenie vstupného kovového materidlu do
procesu zlievania. V tomto priestore budi umiestnené zelezobetonové boxy na skladovanie
vytriedeného kovového materidlu uréeného na d’alsie pouzitie ako vsadzka do peci. Dalej tu
bude prebichat’ delenie materidlu palenim na technoldgiou predpisané rozmery. Vsadzka
bude d’alej naloZzend na vahy a dopravena k elektrickej indukcnej peci taviarne. Téato pec
s technoldgiou twin power bude mat’ vykon 6 100 kW. Vsadzka do peci bude pozostavat
z ocelového Srotu (12 250 t/rok), surového zeleza (1 800 t/rok), zliatin zeleza (650 t/rok)
a grafitu (500 t/rok). Dalsim vstupnym materidlom bude aj recyklat vyprodukovany ¢innos-
tou zlievarne, resp. vyrobky, ktoré nespiiiaju pozadované kritéria hotového vyrobku.

Prvym uzatvorenym vyrobnym usekom prevadzky, ktory na priestor Srotoviska priamo nad-
vizuje, bude taviaren vybudovana vo vychodnej Casti haly. V tomto useku bude prebiehat’
tavenie kovového Srotu v spominanej elektrickej indukénej peci fungujucej na baze techno-
logie twin power s vykonom 6 100 kW. Spaliny vznikajice v tomto procese budu vytstené
do komina situovaného mimo objektu haly, pricom odvod spalin do komina bude zabezpe-
ceny cez odlucovacie zariadenia. V komine budu pre zachytavanie emisii znecistujiicich
latok TZL instalované kolektor prachovych astic a filter cyklonového typu. Dal§imi odpa-
dovymi vystupmi procesu tavenia zeleza budu pecna troska a zinkovy prach. Pecné troska
bude po jej odobrati z pece zhromazd'ovana v kontajneri a zinkovy prach po odluceni
v cyklone v Specialnych vreciach. Na zachytavanie menSich pevnych Castic sluzi filter.
Sucastou tohto procesu bude zlepSenie tvarnosti zliatiny dodanim magnézia, primesi ako
grafit a jej odsirenie. Takto pripravené tekuté zelezo je d’alej do vyrobného procesu dopra-
vované pomocou tzv. naberacky.

Stubezné procesy st pieskové hospodarstvo a vyroba jadier a nadvédzujice procesy formova-
nia a odlievanie.

V ramci pieskového hospodarstva bude prebiehat’ vyroba formovacej zmesi piesku. Zaklad-
nymi surovinami vstupujucimi do jeho vyroby budu kremicity piesok (800 t/rok), bentonit
ako pojivo (1 325 t/rok), uhlie (1 650 t/rok) a voda (6 800 l/rok). Tieto budu pred pouzitim
skladované v silach umiestnenych mimo objektu haly. Sild budu z hl'adiska znizenia pras-



nosti vybavené statickymi filtrami s automatickym cCistenim. Kazdé silo bude o max. objeme
100 m’. Spracovanie surovin bude prebiehat v miefadi. Zachytavanie uniku tuhych Gastic
(TZL) bude rieSené netkanym syntetickym filtrom, ktory bude umiestneny pred kominom
mimo haly. Odpadovym vystupom okrem TZL bude aj prach v mnozstve 1 600 t/rok, ktory
bude skladovany v odpadovom sile s objeme cca 100 m”.

V priestore jadrarne sa budl vyrabat’ jadrd syst¢émom lisovania. Vstupujucimi surovinami
do tohto procesu budu kremicity piesok (700 t/rok), zivice (6 t/rok) a dimetyetylamin ako
katalyzator (1,5 t/rok). Vzniknutd zmes sa lisuje do jadrovnikov, a nasledne sa vytvrdzuje.
Odpadovymi vystupmi tohto procesu budu piesok (v mnozstve 100 t/rok), amin sulfat (15
t/rok) a dimetyletylamin. Piesok bude nasledne umiestneny do pripraveného kontajnera,
amin sulfat do Specialneho plastového kontajnera (IBC nadoby) a dimetyetylamin bude od-
vadzany do komina osadeného v nadvéznosti na tento vyrobny proces.

Pripraveny piesok a jadra d’alej vstupuju do procesu odlievania. Vo formovni (odlievarni) sa
budu vyrabat’ na linke odliatky a ich vyroba je zabezpecCend automatickou vertikalnou for-
movacou a odlievacou linkou. Samotné odlievanie tekutého kovu (Sedej alebo tvarnej zliati-
ny) sa deje pomocou vtokovej sustavy v odlievacej peci s vykonom 250 kW. Pocas tohto
procesu teplota v peci bude dosahovat’ hodnoty cca 1 365 °C az 1 410 °C.

Z dovodu potreby znizenia teploty vyrobkov, d’al§im krokom technologie vyroby je proces
ochladzovania. Prvym stupnom ochladzovania z 1400 °C do 600 °C je prirodzené
a postupné chladnutie. V d’alSom stupni je ochladzovanie zo 600 °C do °50 C dosiahnuté
chladiacou linkou pomocou rozprasenej vody. V celej dizke chladiacej linky budu
v rovnakej vzdialenosti od seba umiestnené tzv. extrakéné vychody, ktorymi bude umoznené
odvadzat’ teplo a vodnu paru vznikajucu pocas ochladzovacieho procesu. Priamo na proces
je pre odvadzanie vodnych par napojeny komin, situovany na okraji tejto uzatvorenej Casti
vyroby priamo v hale.

Poslednou technoldgiou vyrobného procesu bude systém vytlkania foriem od odliatkov kovu
a ich potrebna uprava. Po zatuhnuti kovu a jeho ochladeni bude tento d’alej postivany po-
mocou vibraéného pasu do vibraéného valca, kde bude pieskova forma odstranena vytika-
nim. Vzniknuty vyrobok bude na d’alSie kroky upravy prepravovany pomocou dopravnika.
Nasleduje otryskanie povrchu odliatku, resp. abrazivne Cistenie, ktoré je nevyhnutné pre
zabezpecenie pozadovanej Cistoty povrchu vyrobkov. Toto bude realizované v tryskacom
zariadeni pomocou ocelovych brokov (120 t/rok). Odpadovymi vystupmi procesu budu
prach a ocelové broky v odhadovanom mnozstve 750 t/rok nasledne ukladané do odpadové-
ho sila a pevné Castice TZL, ktoré budu ustit’ do komina spominaného v procese chladenia.
Dalej buda vyrobky mechanicky opracované brusenim a finalnym ¢&istenim. Pred koncom
procesu sa bude kontrolovat’ tvarnost’ vyrobkov a prebehne aj ich vizualna kontrola. Hotové
vyrobky budu balené a pomocou vysokozdviznych vozikov uskladnené pred expediciou
v priestore skladu situovaného priamo ako sucast’ vyrobnej haly.

Dopravnad infrastruktura

Pri vstupe do aredlu zlievarne na severozdpadnom okraji pozemku bude umiestnena vratni-
ca, ktorej sucastou budu rampy pre regulaciu vstupu do arealu prevadzky.

Navrhovana cCinnost’ uvazuje aj s vytvorenim vonkajSich asfaltovych spevnenych ploch
v areali. Po obvode haly bude vybudovany 1 m Siroky chodnik pre peSich a obvodové cesty
budu vytvorené tiez pre nakladnti dopravu.

Stucastou zameru, na zapadnej strane dotknutej parcely, bude realizacia parkoviska pre za-
mestnancov a klientov zlievarne. Celkovy pocet navrhovanych parkovacich stati je 200.

Ako zdroj znelistenia ovzduSia st posudzované aj nakladacie a vykladacie miesta pre
nakladné auta. Na severnej strane haly bude vytvorenych 7 nakladacich ramp umoziujucich
priame napojenie navesov nakladnych automobilov. Dopravné napojenie bude na dial'nicu



D1, ktora je vyznamnym zdrojom znecistenia ovzdusSia okolia objektu v stiasnej dobe. In-
tenzita dopravy na okolitych cestach v sucasnej dobe a v r. 2012 po uvedeni objektu do pre-
vadzky je uvedend v tab. 1.

Tab. 1: Intenzita dopravy na prilahlych uliciach

Intenzita dopravy [auto/24 h]
cesta r. 2010 Prispevok objektu
Osobné | Nékladné | Osobné Nakladné
DI 14 570 5205 14 870 5217
Vjazd do aredlu objektu |- - 1200 24

Hlavnym ciel'om rozptylovej stadie je posudenie vplyvu objektu SKC Project Slovakia, nova
zlievaren na kvalitu ovzdusia jeho blizkeho okolia.
Podla vyhlasky MZP SR 410/2012 Z.z. je zdroj zaradeny ako novy zdroj:
ako vel'ky zdroj znecistovania do kategorie 2.4.1.:

2. Vyroba a spracovanie kovov

2.4.1. Zlievarne zeleznych kovov — vyroba liatiny a liatinovych vyrobkov s projek-

tovanou vyrobnou kapacitou v t/d >20
Pri vypracovani rozptylovej Studie boli pouzité podklady:
- DI Zékladné udaje o navrhovatel'ovi a o zamere,

D2 Celkova situacia stavby,

D3 Podorysy, rezy,

D4 Zakladné informacie o navrhovatel’'ovi a o zamere,

D5 EIA information,

D6 Business Plan for a new Foundry Plant,

D7 Objednavka,

Zikladné udaje o zdrojoch znecistenia ovzdusSia
Zakladné parametre zdrojov znecistenia ovzdusia sp uvedené v tab. 2.

Tab. 2: Parametre zdrojov znecistujucich latok

zdroj Znecistujuca | S H D \Y T HT
latka [m>.h'] |[m] [m] |[ms'] [[°C] |[kg.h]
A-taviaca pec TZL - 15,5 1,25 22,6 55 5,0
CcoO 10,0
NOy 45,0
B-piesok TZL - 26,0 2,0 [13.3 40 7,5
C-chladenie TZL - 16,0 1,7 16,1 50 2,5
VOC 2,5
D-Cistenie dimetylamin |- 12,0 0,8 5,5 30 0,01
1xSilo,spolu 7 TZL - 16,1 0,1 12,0 |20 0,9
A CcO 10,73 16,0 1,7 13,9 120 ]0,0068
NOy 0,0167
B CcO 10,69 15,5 1,25 3,9 120 ]0,0068
NOy 0,0167
C CcO 26,82 15,5 1,25 |2,4 120 |0,0169
NOy 0,0419
D CcO 36,99 14,0 0,1 2,1 120 10,0233
NOy 0,0577




V tabul’ke znamenaju:

- S spotreba zemného plynu,

- H vyska zdroja,

- D priemer koruny komina,

-V vystupna rychlost’ spalin komina,

- T teplota spalin na vystupe z komina,

- HT Hmotnostny tok(pre filtrom).
Vsetky zdroje TZL st napojené na filtra¢né zariadenia s u¢innost’ou 99 %.
Pre potreby funkc¢nej prevadzky navrhovanej ¢innosti v areali navrhovanej Cinnosti bude
vytvorenych 120 parkovacich miest pre osobné auta na zapadnej strane a 80 parkovacich
miest pre osobné auta na vychodnej strane strane. Na severnej strane haly bude vytvorenych
7 nakladacich ramp umoziujicich priame napojenie ndvesov nékladnych automobilov. 7
vydajnych, popr. nakladacich miest pre nakladné auta. Parkovisko pre osobnu i nakladni
dopravu sa posudzuje ako odstavné s koeficientom sucasnosti 2,5. Celkovy pocet prejazdov
na vjazde do aredlu objektu bude 1 200 pre osobné auta a 24 prejazdov pre nakladné vozidla
za defl.

Emisné pomery
Emisia znecist'ujucich latok je uvedena v tab. 3

Tab. 3: Emisia znecCistujucich latok

Zdroj Znecistujica Emisia[kg.h"]
Latka Kratkodoba Dlhodoba
Technologia TZL 21,3000* 21,3000-
CcO 10,0000 10,0000
NOy 45,0000 45,0000
VOC 2,5000 2,5000
Dimethylamin | 0,0100 0,0100
Vykurovanie, technolégia CO 0,0537 0,0537
NOy 0,1330 0,1330
Parkovanie CO 0,9900 0,1650
pre osobné auta NOy 0,0378 0,0063
VOC 0,1386 0,0231
Nakladanie a vykladanie pre | CO 0,0454 0,0076
kamiony NOy 0,0254 0,0042
VOC 0,0108 0,0018

* pred filtrami

Minimalna vyS§ka kominov

Odpadové plyny zo zdroja znecistujucich latok je potrebné odvadzat tak, aby bol umozneny
ich neruseny transport volnym prudenim, s cielom zabezpecit' taky rozptyl emitovanych
znecistujucich latok, aby nebola prekrocend ich limitna hodnota v ovzdusi. Zakladnd mini-
malna vyska komina sa urCuje na zédklade hmotnostného toku a koeficientu S. V pripade, ak
je jednym kominom vypustanych viac druhov znecist'ujicich latok, ur¢i sa minimalna vyska
komina podla najvicSej z vySok, pocCitanych pre jednotlivé znecistujuce latky. Zakladna
minimalna vyska aj najvykonnejSieho komina pre vSetky znecistujuce latky z objektu je 4,0
m. Pre kominy s prikonom <300 kW podl'a Vyhlasky MZP SR ¢. 410/2012 Z.z. prevysenie
nad atikou plochej strechy jednotlivych hal musi najmenej byt’ 1,0 m, pre kominy s priko-




nom >300 kW a <1200 kW prevySenie nad atikou plochej strechy jednotlivych hal musi
najmenej byt 1,5 m. Strecha sa povazuje za plochu, ak je sklon je mensi ako 20 °.
Podl'a metodiky pre korekciu minimélnej vysky komina pre zdroje situované v zastavbe sa
hodnoti koncentracia znecist'ujiicich latok na hornej hrane fasddy najblizSej obytnej budovy.
Koncentracia znecCist'ujicich latok na hornej hrane fasady nesmie prekroc€it’ limitni hodnotu.
Vo vzdialenosti cca 55 m od kominov objektu s vySkou od 12,0 m po 26,0 m sa nachadza
budova vyrobného zavodu Honeywell s hornou hranou fasddy 6 m. NajvysSia koncentracia:
dimethylaminu z komina D, NO, a PM z komina A sa bude vyskytovat’ pri rychlosti vetra
8,0 ms'a 13,0 m:

dimethylamin - 0,4 pg.m>,

NO, - 25,6 ug.m>,

PM,o - 0,3 pg.m™.
Koncentracie st znacne nizsie ako s limitné hodnoty, preto kominy objektu su vyhovujuce.

Meteorologické podmienky
Veterna ruzica je uvedena v tab.4.

Tab. 4: Veterna ruzica

Priemerna  rych- | Po¢etnost’ smerov vetra [%o]
lost’ [m.s™']
N NE E SE S SW \\ NW
2,9 24,2 13,9 3,2 11,3 20,3 5,7 3,1 18,3
Metéda vypoctu

Pri vypracovani rozptylovej Studie sa vychadzalo z legislativnych noriem:
- Zékon €. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie, v zneni ne-
skorsich predpisov,
- Zakon ¢. 137/2010 Z.z., o ovzdusi,
- Vyhlaska ¢. 410/2012 Z.z.,
- Vyhlaska ¢. 360/2010 Z.z. o kvalite ovzdusia.
Pri spracovani stidie bola vyuzita celostatna metodika pre vypocet znecistenia ovzdusSia
zo stacionarnych zdrojov a metodika pre vypocet znecistenia ovzdusia z automobilove;j
dopravy. Hlavnym ciel'om Studie je vyhodnotenie znecistenia ovzdusia blizkeho okolia
objektu. K vyhodnoteniu vplyvu objektu na znecistenie ovzdus$ia jeho blizkeho okolia
postacuje vypoctova oblast’ 1 500 m x 1 500 m s krokom 30 m v oboch smeroch. Hod-
noti sa vplyv 5 zakladnych znecistujacich latok, vznikajtcich zlievarenskej technologii,
pri spalovani zemného plynu a nachadzajucich sa vo vyfukovych plynoch automobilov:
- CO - oxid uholnaty,
- NOy - suma oxidov dusika ako NO; oxid dusicity,
- TZL - tuhé znecistujuce latky ako PMy,
VOC - prchavé organické zluceniny,
- dimethylamin.
Pre kazdu znecist'ujicu latku sa vykresl'uje distribucia:
- najvyssej moznej kratkodobej (60 min.) koncentracie,
- priemernej ro¢nej koncentracie.
Maximalne najvyssia mozna kratkodoba koncentracia znecist'ujicich latok sa pocita pre naj-
nepriaznivejSie meteorologické rozptylové podmienky, pri ktorych je dopad daného zdroja
na znecistenia ovzdusia najvyssi. V danom pripade je to mestsky rozptylovy rezim, 3. mierne




labilna kategoria stability(vysoké zdroje), kriticka rychlost’ vetra 1,0 m.s™ a $pickova hodi-
na. Pocet aut na ceste v §pickovej hodine sa rovné 10 % celodenného poctu aut.

Vysledok hodnotenia

Prispevok novej zlievarne SKC Project Slovakia k najvyssim kratkodobym hodnotdm kon-
centracie CO, NO,, VOC, PMj a dimethylaminu v okoli objektu pri najnepriaznivejSich
meteorologickych podmienkach je uvedena na obr. 1, 2, 3,4 a 5. Naobr. 6,7,8,9a10 je
uvedeny prispevok k priemernej ro¢nej koncentracii CO, NO,, VOC, PMj a dimethylaminu
v okoli objektu.

Distribucia najvyssich kratkodobych hodnét koncentracie CO, NO, a VOC v okoli objektu
pri najnepriaznivejSich meteorologickych podmienkach v sticasnej dobe je uvedend na obr.
11,12 a 13. Na obr. 14, 15 a 16 je uvedena distribtcia priemernej ro¢nej koncentracie CO,
NO;, a VOC v stcasnej dobe.

Schematicky je na obrazkoch vyznacena hala zlievarne, hala vyrobného zdvodu Honeywell
na juznej strane zlievarne, kipalisko —aquapark, cesta s napojenim na dialnicu D1 a vjazd
osobnych 1 nakladnych aut do arealu objektu a ucelové komunikacie vo vnutri arealu na
miesta nakladania a vykladania tovaru. Krizikom st vyznacené vSetky kominy a sila, kraz-
kom si vyznaCené polohy najbliz§ich rodinnych domov. Najvyssi prispevok objektu
k znecisteniu ovzdusia na vypoctovej je uvedeny v tab. 5.

Pre porovnanie su v tabulke uvedené tiez dlhodobé a kratkodobé limitné hodnoty LH;
a LH;;, podrla vyhlasky ¢. 360/2010 Z.z. o kvalite ovzdusSia. Pocitaji sa hodinové priemery
kratkodobej koncentracie CO, NO,, VOC, PM( a dimethylaminu. Ked’ chceme hodinové
priemery koncentracie CO a PM;, prepocitat’ na 8- a 24-hodinové priemery, musime ich
vynasobit’ koeficientom 0,66 a 0,53. Na prepocitanie koncentracie TZL na PM;y ju musime
eSte vynasobit’ koeficientom 0,8. V tab. 5 ana obr. 1, 4 a 11 st uvedené hodnoty kratkodobe;j
koncentracie CO a PM prepocitané na 8- a 24-hodinové priemery.

Dimethylamin patri do 4. skupiny a 1. podskupiny organickych plynov a par s koeficientom
S =50 pg.m™.

Tab. 5: NajvysSia sticasna priemernd ro¢na a maximalna kratkodoba koncentracia CO, NO,
a VOC a najvyssi prispevok objektu k priemernej rocnej a maximalnej kratkodobej koncen-
tracii CO, NO,, VOC, PM)y a dimethylaminu PM;( na fasade najexponovanejsej obytnej
zéastavby

o Koncentracia [pg.m™]
Znecistujlica : LH, LH
latka Priemerna ro¢na Kratkodoba [ m'3] [ug. m'3]

stucasna objekt sucasna objekt He-

CO 0,9 2.9 12,0 25,0 * 10 000**
NO; 0,2 1,2 4,0 24,6 40 200
PMio - <0,1 - 1,0 40 5k
VOC 0,3 0,9 0,8 17,0 * *
dimethylamin |- 3,5E-3 - 65,0E-3 * 50

* nie je stanoveny, ** 8 hodinovy priemer,*** 24 hodinovy priemer

Ako je z tab. 5 i z obrazkov 1 az 10 vidiet’, najvyssie hodnoty koncentracie CO, NO,,
VOC, PMjy a dimethylaminu na fasdde najexponovanejsej obytnej zastavby od objektu bu-
du relativne nizke, znac¢ne nizsie ako prislusné limitné hodnoty. Najviac sa k limitnej hod-
note blizi koncentrdcia NO,, ktora vSak ani pri najnepriaznivejSich rozptylovych
a prevadzkovych podmienkach neprekro¢i 12,3 % kratkodobej limitnej hodnoty.



Zaver

Rodinné domy sa nachddzaji od objektu vo vzdialenosti cca 320 m v smere na juhovychod.
Ich prevysenie oproti vyrobnej haly je cca 25 m. Toto prevysenie bolo pri vypocte zohl'adne-
né. Medzi vyrobnou halou a rodinnymi domami sa nachadza husty lesny porast so Sirkou cca
150 m. Husty porast ma na znecisteny vzduch prenaSany cez porast filtracné ucinky. Mdze
zniZit’ koncentraciu znecist'ujucich latok v znecistenom vzduchu cca o 90 %.

Najvyssie hodnoty koncentracie znecist'ujucich latok na fasade najblizSich obytnych domov
v mieste najvysSieho vplyvu zdrojov znecCistenia ovzdusSia objektu po uvedeni objektu do
prevadzky budu relativne nizke. Koncentracie CO, NO,, VOC, PMy a dimethylaminu
sa budu pohybovat’ pod trovitou 12,3 % kratkodobej limitnej hodnoty aj pri najnepriaznivej-
Sich rozptylovych a prevadzkovych podmienkach. Maximalna koncentracia PM;¢ dosiahne
maximalnu hodnotu 1,0 pg.m>, &o je 2 % limitnej hodnoty. Najvyssie koncentracie CO a
VOC znecistujtucich latok z objektu z dopravy sa vyskytuju v blizkosti parkoviska, popr.
vykladacich a nakladacich miest. Najvyssie koncentracie NO; su sposobené ¢innost'ou tavia-
cich peci. Maximalna kratkodobé koncentracia NO, sa vyskytuje vo vzdialenosti cca 650 m
od komina tavenia.

Znecistenie ovzdusSia aquaparku je priblizne na rovnakej irovni ako u rodinnych domoch.
Uvedenie objektu do prevadzky len mierne ovplyvni znecCistenie ovzduSia okolia objektu.
Koncentracia znecistujucich latok v mieste obytnej zastavby vyrazne niz§ia a bude sa pohy-
bovat’ pod troviiou 12,3 % prislusnych limitnych hodnot.

Predmet posudzovania: SKC Project Slovakia, nova zlievaret s p 1 i a poziadavky
a podmienky, ktoré s ustanovené pravnymi predpismi vo veci ochrany ovzdus$ia. Na zakla-
de predchadzajuceho hodnotenia doporucujem, aby na stavbu SKC Project Slovakia, nova
zlievaren bolo vydané uzemné rozhodnutie.

Zoznam obrazkov
Obr. 1: Prispevok objektu k maximélnej kratkodobej koncentréacii CO [pg.m™]
Obr. 2: Prispevok objektu k maximélnej kratkodobej koncentracii NO [pg.m™]

Obr. 3: Prispevok objektu k maximélnej kratkodobej koncentracii VOC [pg.m™]

Obr. 4: Prispevok objektu k maximélnej kratkodobej koncentracii PM o [pg.m™]

Obr. 5: Prispevok objektu k maximélnej kratkodobej koncentrécii diemethylaminu [pig.m™]
Obr. 6: Prispevok objektu k priemernej roénej koncentracii CO [pug.m™]

Obr. 7: Prispevok objektu k priemernej roénej koncentracii NO,[pg.m™]

Obr. 8: Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentracii VOC [pg.m™]

Obr. 9: Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentracii PMo [pg.m™]

Obr. 10: Prispevok objektu k priemernej rocnej koncentracii diemethylaminu [pg.m™]
Obr. 11: Distribucia maximalnej kratkodobej koncentracie CO [pg.m™], su¢asny stav
Obr. 12: Distribucia maximalnej kratkodobej koncentracie NO, [ug.m™], sGdasny stav
Obr. 13: Distribucia maximalnej kratkodobej koncentracie VOC [pg.m™], sG&asny stav
Obr. 14: Distribucia priemernej roénej koncentracie CO [pg.m™], siéasny stav
Obr. 15: Distribucia priemernej roénej koncentracie NO, [pug.m™], suasny stav
Obr. 16: Distribucia priemernej roénej koncentracie VOC [ug.m™], su¢asny stav

Bratislava, 20. december 2013 7t

doc. RNDr. F. Hesek, CSc.

10



Obr. 1: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii CO [ug.m™]
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Obr. 2: Prispevok objektu k maximélnej kratkodobej koncentracii NO, [pg.m™]
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Obr. 3: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii VOC [pg.m™]
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Obr. 4: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii PM;o [ug.m™]
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Obr. 5: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii diemethylaminu [ng.m™]
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Obr. 6: Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentracii CO [pug.m™]
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Obr. 7: Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentracii NO>[pg.m™]
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Obr. 8: Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentracii VOC [pg.m™]
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Obr. 9: Prispevok objektu k priemernej roénej koncentracii PM,o [pg.m™]
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Obr. 10: Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentréacii diemethylaminu [pg.m™]
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Obr. 11: Distribiicia maximalnej kratkodobej koncentracie CO [pg.m™], suéasny stav
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Obr. 12: Distribucia maximalnej kratkodobej koncentracie NO, [pg.m™], su¢asny stav
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Obr. 13: Distribucia maximalnej kratkodobej koncentracie VOC [pg.m™], sutasny stav
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Obr. 14: Distribucia priemernej roénej koncentracie CO [pg.m™], su¢asny stav
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Obr. 15: Distribucia priemernej ro¢nej koncentracie NO, [pg.m™], su¢asny stav
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Obr. 16: Distribucia priemernej roénej koncentracie VOC [pg.m™], su¢asny stav
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