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Prohlaseni

Produkt: Junifol PEHD 2,5 mm

Juta a.s., Dukelska 417, 544 15 Dviir Krilové nad Labem prohlaSuje, Ze geomembrana Junifol
PEHD 2,5 mm vyrab&nd v souladu s certifikdtem ISO 9001 je vodotésnd a UV stabilni. Jeji
Fivotnost je vice jak 100 let za nasledujicich podminek:

— geomembréna je pouzita jako hydroizolagni vrstva v télese stavby a je zakryta zeminou do
jednoho roku od dodéni na stavbu

— u geomembrany nedolo k poskozeni povrchu vlivem manipulace pfi instalaci

— pgeomembrana nesmi byt v kontaktu s chemickymi ldtkami, kterym geomembrdna Junifol
neodolava (viz. Chemicka odolnost Junifol)

— peomembrana musi byt v télese stavby chrinéna vhodnym ochrannym materialem proti
poskozeni (netkand textilie, bentonitova rohoZ, geokompozity atd.)

— geomembrana je aplikovéna v souladu s aplikaénim manualem Juta a.s.

Ing. Lubéna Martin
technolog
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Vyznam pouZitych symboli:
uy”  odolny (bobtnavost polymeru < 3% nebo pokles hmotnosti polymeru < 0,5% taznost

polymeru se podstatné neméni)

upr omezené odolny (bobtnavost polymeru vrozsahu 3 - 8%, nebo pokles hmotnosti
polymeru v rozsahu 0,5 az 5 %),

un  neodolny (bobtnavost polymeru > 8%, nebo pokles hmotnosti polymeru > 5%, taznost

polymeru se snizuje 0 >50%)

Z ......zména zabarveni polymeru

0 ...... vodny roztok jakékoliv koncentrace

00 ..... plati pouze pfi nizkém mechanickém namahani

§E saianas plati pfi teploté varu pfislusné latky

XX..... neplati pro svafované spoje

= Chemicke od til fl DunifollHDBEfolied
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nazev latky name of agent 20°C 60 °C
acetaldehyt acetaldehyde + /
acetonhydrid acetonhydride + /z
aceton acetone + +X
acetonitril acetonitrile + +
acetylchlorid acetylchloride / /
akrylonitril acrylnitrile + +
alkyalkohol 96% alkyalcohol 96% + +
amylacetat amyl acetate + +
amylnitrit amyl nitrite / /
anilin aniline + +
anisol anisole / /az -
benzaldehyd benzaldehyde + t+az/
benzen benzene / /
benzin gasoline + +az/
benzylalkohol benzyl alcohol - +
benzylchlorid benzyl chloride / /
barax barax + +
brom kapalny bromine liquid - -
benzoan sodny sodinne benzoate + +
butylacetat butylacetate + /
l;uty:alkolhlcil | Eutyilalcolhol | + +
utylenglyko utylenglyco + +
butylester kyseliny butylester of glycol acid + +
glykové
cyklohexan cyklohexane + +
cyklohexanol cyclohexanol + +
cyklohexanon cyclohexanone ks /
¢pavek kapalny ammonia liquid +
dekalin decalin + /
dibutyleter dibutyl ether +az- -
dibutylfalat dibutyl phthalate + /
dietyleter diethyl ether +az/ /x
o--dichlorbenzen o—dichlorbenzene / -
p—dichlorbenzen p—dichlorbenzene / -
dichloretylen dichlorethylene - -
diisobutylketon diisobutylketon + /az -
diisopropyleter diisopropylether +az/ -
dimetylamin dimethylamine + /
dimetylformamid dimethylformamid + +az/
dimetylsulfoxid dimethylsulphoxide + +
dioxan dioxan + +

dusi¢nan draselny

potassium nitrate —

[ Chemickelodoinostij/ichemicaliresistancel
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vodny nasyceny roztok

dusi¢nan sodny
dusi¢nan stfibrny

dusi¢nan vapenaty 50%

emulgatory
epichlorhydrin
etylacetat
etylalkohol, 96%
etylbenzen
etylendichlorid
etylenglykol
etylester kyseliny
monochloroctové
fluor

formaldehyd 40%
fosfareénany
fotograficka vyvojka
furylalkohol

glykol
hydrazinhydrat
hydrosifi¢tnan sodny
- 10% vodni roztok
hydroxid draselny
hydroxid draselny
hydrosifiénan sodny
- 30% vodni roztok
chlor kapalny
chlor plynny suchy
chlor plynny vihky
chloralhydrat
chlorbeznen
chlorid amonny
chlorid antimonity
chlorid draselny
chlorid fosfority
chlorid hlinity
chlorid hofecnaty
chlorid rtutnaty

chlorid sodny nasyceny

vodni roztok
chlorid uhlicity
chlorid vapenaty
chlorid zinecnaty
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aquerous salurated solutiv
sodium nitrate

silver nitrate

calcium nitrate 50%
emulsifiers
epichlorhydrin
ethylacetate

ethyl alcohol, 96%
ethylbenzene

ethylene dichloride
ethylene glycol

ethyl ester monochlorine
acetyle acid

fluorine

formaldehyde 40%
phosphates
photography developer
glycerin

glycol

hydrazine hydrate
sodium hydrogen sulphite
10% agneous solutin
potassium hydroxide
potassium hydroxide
sodium hydrogen sulphite
30% agneous solutin
liguid chlorine

chlorine gaseou dry
chlorine gaseous wet
chloral hydrate
chlorbenzene
ammonium chloride
antimony chloride
potassium chloride
phospohorus chloride
aluminium chloride
magnesium chloride
mercury chloride

sodium chloride
carbon chloride
calcium chloride
zin chloride

[

+ ~~+ + ++++ + +

+ A+t

+ +

+ 0 ~t+ ~~~ T
4

+ o
+OO
+ + *

/00
o+
o+

Phone +420499 314 244
Fax +420499314 236

T T S

+ 4+ F O+

+ + +

+

+ 4+ 4+ + 4+t o+

+ 4+ o +

[ Chemicke odoinostil/IChemicaliresistancel |

Blnifoll HDPElgeomembraned




=1 JUTA

chlorid zelezity

chlornan sodny 50%
chlornan vapenaty
chloroform

chlorovodik

(suchy a vihky)

isooktan

isopropylalkohol

jodova tinktura

kamenec hlinito-draselny
ketony

kresol

kiemicitansodny

kyanid draselny

kyselina benzensulfonova
kyselina benzoova

kyselina borita

kyselina bromovodikova
kyselina citronova

kyselina dichloroctova 50%
kyselina dichloroctova 100%
kyselina dusi¢na 25%
kyselina dusi¢na 50 %
kyselina etylen-
diaminotetraoctova
kyselina fluorovodikova 40%
kyselina fluorovodikova 70%
kyselina fluorokfemicita
kyselina fosforecna 25%
kyselina fosforecna 50%
kyselina fosforecna 95%
kyselina ftalova 50%
kyselina glykolova 55%
kyselina glykolova 70%
kyselina chlorista 50%
kyselina chlorista 70%
kyselina chlorsulfonova
kyselina chromova 80%
kyselina jablecna 50%
kyseliny karbonové
aromatické

kyselina jantarova 50%
kyselina kfemicita

kyselina kyanovodikova 50%
kyselina maleinova
kyselina mlé¢na

kyseliny mastné

Dukelska 417, 544 01 Dvur Krdlové n. L.
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iron chloride

sodium hypochlorite 50%
calcium hypochlorite
chloroform

hydrogen chloride

isooctane

isopropyl alcohol
iodine tincture

alum aluminium-potassium
ketones

cresol

sodium silicate
potassium cyanite
benzensulphonic acid
benzoic acid

boric acid
hydrobromic acid
citric acid
dichloracetic acid 50%
dichloracetic acid 100%
nitric acid 25%

nitric acid 50%
ethylenediaminte-
traacetous acid
hydrofluoric acid 40%
hydrofluoric acid 70%
fluorosilicic acid
phosphoric acid 25%
phosphoric acid 50%
phosphoric acid 95%
phthalic acid 50%
glycolic acid 55%
glycolic acid 70%
perchloric acid 50%
perchloric acid 70%
chlorosulphonic acid
chromic acid 80%
malic acid 50%
carbon acids aromatic

succinic acid 50%
silicis acid
hydrocyanic acid 50%
maleic acid

lactic acid

fafty acids

ﬂ Phone +420 495314 244
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kyselina maselna

kyselina monochloroctova
kyselina mravenci
kyselina octova 10%
kyselina octova ledova 100%
kyselina propionova 50%
kyselina propionova 100%
kyselina sirova 10%
kyselina sirova 50%
kyselina sirova 98%
kyselina sificita

kyselina solna

(jakékoliv koncentrace)
kyselina steorova

kyselina trichloroctova 50%
kyselina trichloroctova 90%
kyselina vinna

kyselina stavelova 50%
kysli¢nik fosfore¢ny
kysli¢nik sirovy

kysliénik sificity (suchy)
kyslicnik sificity (vihky)
kysli¢nik uhlicity

lucovka krélovska

1]

manganistan draselny
melasa

mentol

metylalkohol
metylcyklohexan
metylchlorid

metylester kyseliny
dichloroctové

metylester kyseliny
monochloroctové
metyletylketon
metylglycol

4 - metyl - 2 pentanol
metoxybutylalkohol
mocovina 33%

morfolin

motorova nafta

naftalen

nitrobenzen

o — nitrotoluen
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butyric acid
monochloracetic acid
formiacid

acetic acid 10%

glacial acetic acid 100%
propionic acid 50%
propionic acid 100%
sulphuric acid 10%
sulphuric acid 50%
sulphuric acid 98%
sulphurous acid
hydrochloric acid (any acid
strenght-concentration)
stearicacid
trichloroacetic acid 50%
trichloroacetic acid 90%
tartaric acid

oxalic acid 50%
phosphorus pentoxide
sulphur trioxide
sulphur dioxide (dry)
sulphur dioxide (wet)
carbon dioxide

agua regia

tallou

potassium permanganate
molasses

menthol
methylalcohol

methyl cyclohexane
methyl chloride
dichloroacetic acid
methyl ester
monochloracetic acid
methylester
methylethyl ketone
methyl glycol

4 — methyl - 2 pentatnol
metoxybutylalcohol
urea 33%

morpholine

diesel fuel

naphtalene
nitrobenzene

o - nitrotoluen

I] Phone +420499 314 244
Fax +420499314 236

+ /
+ +
+ +
+ +
+ /z
+ +
+ /
+ +
+ +
+ =g
+ +
+ +
+ /
+ +
+ laz—
+ +
+ +
+ +
+ -
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +z
+ +
+ /
+ +
/ /az—
/ /X
+ +
+ +
+ /az-
+ +
+ +az/z
+ /
+ +
+ +
+ +
+ /
+ /
+ /

F= [Chemickalodoinostil/iChemicaliresistance

Jlnifol HDPELgeomembranel)




=1 JUTA

nitrosni plyn

olej hydraulicky
olej kokosovy

olej kukufi¢ny

olej Inény

olej mineralni

olej motorovy

olej parafinovy
oleje rostlinné a Zivocisné
olej silikonovy

olej terpentynovy
olej topny

olej transformatorovy
olej vietenovy
oleum

OvOCNé stavy
oxychlorid fosforecny
petroleter

petrolej

peroxid vodiku 10%
peroxid vodiku 30%
peroxid vodiku 100%
pivo

polyglykol

povidla
propylenglycol
pyridin

ropa

rtut

soli médi

soli niklu
sulfurychlorid

sira

sirany

sirnatan sodny
sirnik sodny
sirouhlik

sirovodik

skrob

tanin 10%
tetrabrometan
tetrachloretan
tetrahydrofuran
tetralin

thiofen
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nitrec gas

hydraulic oil

coconut oil

corn oil

linseed oil

mineral oil

engine oil

paraffin oil

vegetable and animal oils
silicone oil

furpentine oil

suel oil

transformer oil

spindle oil

oleum

fruit juices

phosphoric oxychloride
petroleum ether
kerosine

hydrogen peroxide 10%
hydrogen peroxide 30%
hydrogen peroxide 100%
beer

polyglycol

fruitbutter

propylene glycol
pyridine

crude oil

mercury

copper salt

nickel salt

sulphuryl chloride
sulphur

sulphates

sodium thiosulphate
sodium sulphide
carbon disulphide
hydrogen sulphide
starch

tannin 10%
tetrabromoethan
tetrachlorethane
tetrahydrofuran
tetraline

thiophene
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thionylchlorid thionyl chloride -

tributylfosfat tributyl phosphate + +

treitanolamin triethanolamine + +2z

trikresylfosfat tricresolphosphate + +

toulen toluene / -

uhli¢itan sodny sodium carbonate + +

vazelina vaseline oo+az/ /

vceli vosk beeswax + oo/az/

voda mofska sea water + +

p —xylen p — xylene / &

Zelatina gelatin + +
[Chemickelodoinostil/iChemicallresistances i HlinifollliDPENgeomembranel|
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APLIKACNI MANUAL

JUNIFOL HDPE - SKLADKY

Obsah:

VEeobecny popis vYrobku.......cooiiiiiiiiniieinnn,

Svarovani a zKouSKY «..veeeeeniiiiiincinnnes cnmtmail A

Priprava PokIAdKY ......couvvuuiiiimrrirniise e

G [T Yo | ey R e e
Pouziti pfi t&snéni skladek odpadl.........coovrmeeeiiininiiinnn.

Daldi moznosti pouziti ............. N e B i

ZafIStant Kvality ...oovveiiniiiiiniiiiniins s e eeenrernreaeaa
Seznam pouzité literatury ......

NiZe uvedené aplikatni navedy nenahrazuji projektovou dokumentaci a jsou pouze doporutujici
Politika neustalého zdokonalovani vyrobkl a.s.JUTA znamena, Ze udaje obsaZené v tomto manualu mohou byt zménény bez
predchoziho aznameni
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Zakladni popis

Hydroizolacni folie JUNIFOL HDPE
(vysokohustotni polyethylén) je vyrabéna z
vysoce jakostni suroviny - granulatu extruzni
technologu Materidl je odolny vié&i chemikaliim,
roztoklim zdsad, kyselin a soli. JelikoZ vak
mohou nastat rizné kombinace chemickych latek
s adlinou koncentraci a teplotou, doporuéujeme
nds kontaktovat a konzultovat jednotlivé prlpady
Matenal odolava plisnim, mikroorganismam a
prorustani kofenl. Folie je zdravotné nezavadna,
rovné? nema zadny vliv na zménu kvality pitné
vody. Fdlie je stabilizovana proti plisobeni UV
zareni.

Folie se vyznaéuje v porovnani s jinymi
polymery znagnou odolnaosti k chemikaliim
(agresivni prostfedi sklddek odpadi), vynikajicimi
mechanickymi vlastnostmi (vysoké pevnosti,
taznosti), dlouhodobou Zivotnosti.

Hydroizolacni félie JUNIFOL se standardné
vyrabi:

v §ifce pasu 5,10 m

v tloustkach 0,60; 0,75; 1,00; 1,50; 2,00;
2,50 mm

v provedeni hladka/hladka;
hladkd/texturovand; texturovana/texturovana

v délce (bm/roli) dle provedeni a tloustky

[
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Vyhodou Sirokého pasu je vyrazné snizeni
mnoZstvi svart, které obecné tvofi nejcitlivéjsi
misto tésniciho systému. Zaroven Siie pasu 5,10
m umoznuje pomérné snadnou manipulaci s
jednotlivymi rolemi.

Kazda role je oznaéena samolepicim Stitkem s
Gdaji o vyrobku. Stitky slouzi k identifikac
vyrobku. Ke kazdé roli je vystaven zkuSebni
protokol. Tato opatfeni jsou soudasti vnitFniho
kontrolniho systému.

Tésnici félie JUNIFOL splfiuje Nafizeni vlady ¢.
178/97 Sb. ze dne 25.¢ervna 1997, kterym se
stanovi technicke pozadavky na stavebnl vyrobky
a vyhovuje pozadavkum téchto predpisl a norem:

Zakon o odpadech C. 125/1997 Sh., vyhlaska
MZP o nakladani s odpady C. 338/1997 Sb., €SN
838032, CSN 838035, CSN P 730600, CSN P
730606, CSN P730610 CSN 730601, ¢SN
730602 aj.

Juta a.s. vydala pisemné prohlaseni o shodé
vyrobku s technickymi pfedpisy a o dodrzeni
stanoveného postupu posouzeni shody a to na
zakladé prizkumnych zkousek, provedenych
autorizovanou osobou ITC Zlin a certifikatu €.
991177 V/AO, £.991178 V/AO, €.991179 V/AO ze
dne 20/12/1999, autorizovanou osobou TZUS
Praha a certifikatu ¢. 01-5461 ze dne 14/6/2000 a
certifikdtu €. 01-5997 ze dne 21/2/2001.

Standardni rozméry dodavanych izola¢nich pasi:

Provedeni hladka/hladka (tloustka garantovana):

'[Iouéfka folie mm 0,75 1,00 1,50 2,00 2,50
Sirka role m 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10
Délka role m 250 200 150 120 100
Plocha role m? 1275 1020 765 612 510
Hmotnost role (brutto) kg 950 1090 1195 1275 1310
Provedeni hladka/hladka (tloustka toleranéni):
Tloustka folie mm 0,60 0,75 1,00 1,50 2,00 2,50
Sitka role m 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10
Délka role m 100 100/250 200 150 120 100
Plocha role m? 510 510/1275 1020 765 612 510
Hmotnost role (brutto) kg 295 375/928 1090 1195 1275 1310
Provedeni hladka/texturovana:
Tloustka fdlie mm 1,00 1,50 2,00 2,50
Sitka role m 5,10 5,10 5,10 5,10
Délka role m 120 100 75 65
Plocha role m? 612 510 382,5 331,5
Hmeotnost role (brutto) kg 635 805 805 865
Vseobecnylpopis vyrobKuil Aplikacnilmanualaunifoll

revize 06/2006

2



E] .'UTA Dukelskd 417, 544

01 Dvdir Kralové n. L. I] Internet www.juta.cz n Phone +420 499 314 237
Czech Republic - EU E-mail pauzar@juta.cz Fax +420 499 314 205

Provedeni texturovana/texturovana:

Tioustka fdlie mm 1,00 1,50 2,00 2,50
Sitka role m 5,10 5,10 5,10 5,10
Delka role m 110 90 65 55
Plocha role m? 561 459 331,5 280,5
Hmotnost role (brutto) kg 630 760 760 770
Udaje o hmotnosti roli jsou pouze orientalni

Doporuceni pro pouZziti:

Aplikace Junifol tl. (mm) 06 0,75 1,0 1,5 20 25
Izolace proti radonu X X X X X X
Izolace proti vihkosti X X X X X X
Hydroizolace staveb X X X X X
Tésnéni nadrzi X X X X
Tésnani skladd pohon.hmot a chemickych latek X X X X
Tésnéni skladek S 11 X X X
Tésnéni skladek S III X X X
Tésnéni skladek 5 IV X X
Rekultivace skladek X X X
Tésnéni vod.staveb-rybniky i toky X X X X X

Technické parametry:

Parametry/jednotky
Tloustka (mm)
Hustota (g/cm?)

Jednoosé namahani

- pevnost pfi pFetrhu (N/mm?)

- pevnost na mezi kluzu (N/mm?)

- taznost pfi pretrhu (%)

- taznost na mezi kluzu (%)
Odpor proti dal§imu trhani
(N/mm) podle Gravese

HDPE félie JUNIFOL

zkugebni predpis nominalni hodnoty

DIN 53 353, ASTMD 751 06 0,75 10 1,5 2,0 25 3,0

1SO 1183 ASTM D 1505 0,94 094 0,94 094 094 094 094

EN ISO 527-3, body type V

ASTM D 638, body type IV
26 26 30 30 30 30 30
19 | 19,5 19,5 19,5 19,5 19,5 19,5
500 600 BO0O 8OO 800 800 | 800
11 11 11,5 11,5 11,5 11,5 11,5

DIN 53 515, ASTM D 1004 S0 110 150 200 300 350 400

Odolnost proti priirazu (kN) EN ISO 12 236 >2 >2 >3 >4,4 >5,7 =260 >6,0

Odolnost proti prirazu (N) FTMS 101 C, Method 2065 130 220 330 430 600 750 800

(F;Doizmerova stalost pii 120°C/hod. DIN 53 377 - <1 <1 & <1 <1 <1

\{'ICEDSE namahani — taznost pri DIN 53 861 15 20 20 20 20 20 30

pretrhu (%)

Obsah sazi (%) 1S0O 6964, ASTM D 1603 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5

Disperze sazi (stupef) 1SO 11 420 3 3 3 3 3 3 3

Koroze za napéti bez trhlin(hod) ASTM D 1693, Cond. B >2000 >2000 >2000 >2000 >2000 >2000 >2000
e i DIN 16 726

Odolnost proti nizk. teplotam (°C) ASTM D 746, Cond. B -40 -40 -40 -40 -40 -40 -40

Termooxidacni stabilita (min) 150 10 837 80 80 80 8O 80 80 80

Absopce vody (%) ISO 1269 <0,04 <0,04 <0,04 <0,04 <0,04 <0,04 <0,04

Tavny index

pFi190°C/Skg(g/10min) 1SO 1133 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6

vyée uvedena data jsou pouze informativniho chrakteru

¢ Vseobecnylpopis vyrobKuB /Aplikacnilmanualaunital
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Svarovani

Svafovani se smi provadét pouze pfi teplotach
nad + 5°C a pfii relativni vlhkosti vzduchu max.
85%. Ve vyjimeénych pripadech je tfeba ucinit
zvlastni opatrenl Pfed zahaJemm svafovacich
praci je nutné napred provést zkusebni svatovani
5 matenaiem urcenym ke zpracovani, pficemz
musi byt na svaFovacim pl’lStI"O]I nastaveny , prip.
vypocteny pfislusné svarovaci parametry (teplota
rychlost, ptitlak). Zkusebni svafovani Je tieba
provadet minimalné 1x denn& nebo pii kazde
zmeéné podmmek svafovani. Udaje tyka]|C| se
zkugebniho svafovani a svafovacich vzorkl maji
byt zaznamenany v protokolu,

V Ceské republ:ce neemstuje norma, ktera by
upravovala zptsoby svafovéni a zkousky féliového
tésnéni. Pt pokladce a zkouskach se vychazi z
némeckych a rakouskych norem.

Phone +420 499 314 237
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Pro potfeby spojovani se musi po polozem
jednotlivé dily folie v padélném i pficném SMeru
dostatecné pfekryvat

Metody svarovani

a) svarovani horkym klinem svaruje se bez
svafovacich prlsad

b) svarovéni horkym vzduchem svaruje se
bez svafovacich prlsad

c) extruzni svafovani svafuje se svarovaci
piisadou tzv. extrudatem surovina extrudatu a
folie musi byt shodna

Typy svard
a) preplatované svary bez zkuSebniho
kandlu (jednoduchy svar)
b) preplatované svary se zkuSebnim
kandlem (dvojity svar)
) nanasené svary (extruzni svar)

A) Vrchnipas g . .
e
g, b, , 4, ., Spodni pas
i
B) _ Zkusebni kanalek

uz |
1

Spodni pas

) Pridavny taveny material

Termické spojeni
Vrchni pas |o

Skosena hrana

Cl 1 < bI'I
u 2 anZ
Svarovanilalzkousky i Aplikacnilmanualunifoll
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girka zkusebniho kanalu

bp = i

do = tloustka horniho pasu i, =
du = tloustka dolniho pasu i, =
dy = tloustka Svu by =
dy; = tloustka predniho dilciho Svu by =
dy> = tloustka zadniho diléiho svu by: =

D4 se dokdzat, e rozméry svaru odpovidaji
pravidldm ve vztahu k materidlu a pouziti, pfip.
poZadavkim ve vztahu k projektu:

» zadni volné piepldtovani by mélo byt, mimo
jiné ze zkusebné technickych divodd alespoii 40
mm. Pfedni volné pfeplatovani by se mélo rovnat
maximalné pétindsobku tloustky pasu. Misté
ohrani¢ené odchylky viak kvalitu Svu neovliviuii.

» &itka &vl a kanalkG smluvné dohodnuté,
popf. predepsané v regulativech pro specifické
pouziti, se musi dodrzet

» tloustky Svi maji byt pa délce a ifce
pravidelné a maji se pohybovat v mezich danych
tloustkou

Phone +420 499 314 237

Internet www.juta.cz [I
Fax +420 499 314 205

E-mail pauzar@juta.cz

= celkové pfeplatovani
predni celkové preplatovani
zadni volné pFeplatovani
celkova Sirka Svu

Sitka pfedniho dilciho Svu
gitka zadniho diléiho Svu

materidlu a pracovnim postupem

Smérodatna uréovaci kriteria pro tloustky
svi

fNA = faktor tloudtky Svu pro nanaseny svar =
dN/ (do + du)

da = spojovaci draha (zména tloustky) pro
preplatovany Sev = (do + du) --dN

Preplatované Svy bez pFidavného materialu
Pasy z tastetnd krystalickych materiald, napf.
HD-PE

0,2 <da<0,8

Pasy z amorfnich materiald

0 <da<0,6

Nanasené svary

1,25 < fNA < 1,75

A) Vrchni pas o

R

=40 =30 max5(d) Spodni pas

’
F

B) Zkusebni kanalek
Vrchni pés Sev Sev
S— oie Rl
Spodni pas
=40 =10 =10 =10 max.5(d) P p
© |~ v ‘ " L
A 1 7 7 L a—
C) Pfidavny taveny material

Termické spojeni

- Skosena hrana
Vrchni pas

=40

=30

Spodni pas

1 SUarovanifaizkouskya I
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Kontrola kvality svard

a) vizuelni kontrola

Odborné posouzeni vnéjsiho stavu vyzadme
zvlaétni odbornou znalost a zkusenost. Zavéry o
tesn05t| a pevnosti svaru mohou byt odvozeny jen
ramcove.

b) kontrola rozmérd svaru

PFi této zkousce se zjigtuji charakteristické
rozméry §vu na prouzkovych zkuSebnich télesech
ze svaru, nebo na svaru samém.

Naméiené hodnoty by mély odpovidat rozmérdm
uvedenym v kapitole 5.1.2. (typy svart).
c) zkougky svaru

Zkougky svaru se déli na destruktivni a
nedestruktivni:

c.1. destruktivni

Ke kvalitnimu zjigténi pevnosti spojeni se
provadéji na namatkovych vzorcich destruktivni
pokusy s loupdnim v tahu (loupaci pokusy). Jako
zkusebni téliska se odebiraji vzorky kolmo ke
svaru a to tak, aby mély vzdy dostatecnou délku
upnuti.

Zkougka odlupovanim se provadi na kazdém
svaru pfi monta2| izolacniho systemu pfimo na
skladce ptenosnym trhacim zafizenim v Cetnosti
minimalné jedna zkouska na kazdych 100 m
svaru.

Upinaci Celisti

Zkoudka odlupovani se povaiuje za Uspésnou,
dojde-li k prodlouZeni tésniciho pasu vedle svaru
(tzv. plastlcka deformace) a nésledné k pretrzeni
folie mimo Sev.

c.2. nedestruktivni zkousky
PFi prubeznem zkougeni 3vi na tésnost je nutne
zkusebni postup pnzpusoblt konkrétni formé Svu.
Podle toho se pouzivaji nasledujici postupy:
Pieplatované Svy bez zkusSebniho kanalku

Zkougka vysokym napétim

Zkouska vakuem
Pieplatované svy se zkuSebnym kanalkem

Zkouska stlatenym vzduchem
Nanasené svary

Zkougka vysokym napétim

Zkouska vakuem

Zkouska vakuem
Vakuova zkoudka se mize poouiit ke kontrole
tésnosti jak preplatovanych Svi, tak i nanasenych

|]
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Zkouska stlacéenym vzduchem

Zkouska stlaéenym vzduchem slouzi ke
zkousen| tésnosti pFeplatovanych svaru se
zkugebnim kandlkem (dvojitych svarl) za
definovaného mechanického namahani.

Zkusebni podmanky, Jako zkusebni tlak a trvani
zkousky se mu5| prlzpusoblt materialu pasd,
tloustce past, rozmérim zkusebniho kanalku a
teploté.

Zkoudku Ize provadét nEJdrwe za 1 hodinu po
spojovani. Teplota tésniciho pasu muaze byt
maximalné 60°C.

Na jednom konci svaru se namontuje zafizeni k
pFivodu stladeného vzduchu s manometrem nebo
zapisovacem tlaku, které vzduchotésne uzavira
zkudebni kanalek. Zde se pr|vad| stladeny vzduch

potom zkousi pruchodnost Svu. Druhy konec
svaru je vzduchot&sné uzavien, napf. zavarenim
horkym plynem nebeo svorkovacim zafizenim.

Vlastni zkusebni tlak se nastavuje teprve po
priblizné jedné minuté predbezneho namahani,
aby se kondicionovaly pocatecni deformace. Toto
predb&zné namahani se nastavi na stejné hodnoty
koneéného zkusebniho tlaku.

Zkugebni doba pro zkousku stlatenym
vzduchem je 10 minut. Po uplynuti zkuSebni doby
se otevie kandlek na protilehlém konci. Vzduch
musi uniknout razem.

Svary, které se nedaji zkouset pribézng, se
zkougeji po tsecich. U chyb, které se neda]|
bezprostiedné urdit, se voli pfimérené kratsi
zkusebni délky, aby se chybové oblasti ohranicily.

Zkusebni kanalek

Svar ! Svar

Tlakovy vzduch

Hodnota zkugebniho tlaku podle tloustky folie:

t}ﬂfﬁ:')e tlak (bar)
1,0 1,5-2
1,5 599
2.0 34
2,5 3,5.4,5

Sev je povazovan za tésny, jestlize tlak ve
zkugebnim kanalku b&hem predepsane zkusebni
doby nepoklesne o vice nez 10% vychozi hodnoty.

svarll. Zkouka probihd pomoci priihiedného
zku&ebniho zvonu, ktery je spojen s vakuovym
gerpadlem. Zvon je na okraji opatien pfitlatnym

[ Svarovanijaizkouskyl i
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tédsnicim krouzkem, aby se zkousena oblast mohla
vzduchotésné uzavfit.

Pi zkousce se zavede do zvonu podtlak ktery
je nutno DI'IZpUSObIt materidlu pasu, tloustce past
a rozmérum zkusebniho zvonu.

Vakuovou zkouskou se mohou provadét po
Usecich nedestruktwnl zkousky tésnosti u
preplatovanych 3 gvi se spojenymi (uzavrenyml)
prednlml hranami a u nanasenych svard.

U koutd, hran a rohQ se pouZivaji pFislusné
tvarované zkusebni zvony.

Mezi spojovanim a zkouSenim by méla uplynout
minimalné 1 hodina, aby se vytvoril ¢asovy
prostor pro kondicionovani. Oblast $vu, ktera se
ma zkouset, se potie pFip.postiika kapalinou
vytvarejici bubliny, napF mydlovym roztokem.
(Musi byt zajisténo, Ze tato kapallna v danych
podminkach neovlwnuje nepfiznivé dlouhodobé
chovani oblasti svardl). Zkusebni zvon se nasadi a
pritladi tak, aby zkouseny Sev leZel pfiblizné
centralné k ose zkudebniho zvonu. PFi
premlstovanl zvonu pii deldich zkudebnich Usecich
je nutné dodrZovat pfesah zkousenych oblasti =

10 cm. Pasy se zkouseji pod tlakem 0,4 baru.
Tyto zkudebni tlaky (podtlaky) musi b\?t po dobu
min. 10 sec udrZeny konstantni.

Podtlak je indikovdn manometrem. V pfipadé
netésnosti Svu se tvofi bubliny. Tato mista se
oznadi.

Sev je povazovan za tésny, jestlize se podtlak
zvysuje plynule, zlistava konstantni béhem
zkusebni doby a ve Svu nenastava Zadna tvorba
bublin.

Vzhledem k velké ¢asové naroénosti pri
zkougeni dlouhych vl je vakuova zkouska
zpravidla omezena na kréatké Svy a dil&i oblasti,
jako rohy, pripojky, T-styky apod. Vakuova
zkougka slouzi v mnoha ptipadech jako doplikova
zkouska k jinym zkusebnim metodam.

Internet www.juta.cz

I] Phone +420 499 314 237
E-mail pauzar@juta.cz

Fax +420 499 314 205

vyboje v plynu pfiloZenim vysokého elektrického
napéti na vybijeci drahu.

Zkusgebni zafizeni se sklada ze zdroje napéti a
kartacové elektrody.

Postup piedpoklada proti elektrodu z vodivého
materialu na zadni strané Svu.

V zasadé tlmto ostupem lze zkouéet na t&snost
vsechny druhy évu. Zkouska se pouziva
predev5|m u nanagenych svard, tj. u svaru, které
nemaji zkusebni kanalek.

Oblast vu musl byt sucha a Cista; castecky
Spiny mohou vytvafet isolacni vrstvu a tim
ovliviiovat zkousku.

Zkugebni napéti se musi pfizplisobit materidlu a
tloudtce pasu, jakoZ i Sifce svaru (zkuSebni napéti
se pohybu;e v intervalu 15 - 40 kV).

Pro pasy z PE-HD od tloustky 2,0 mm je napf.
prtpustne zkudebni napéti = 40 kV Pti zkugebnim
napéti 40 kv vychaZ| v suchém vzduchu Sifka
vyboje vice nez 15 mm. Proto se mohou napf.
zkouget zhruba 30 mm gircké nanasené svary,
pokud proti e1ektroda leZi ve stfedu svaru,
netésnost je pribézna a probiha pfiblizné kolmo
na svar. Pfi vétsi vihkosti vzduchu se Sifky vyboje
zvetsuji.

Kartacova elektroda se vede pres svar rychlost|
= 10 m/min. Musi byt zajisténo, Ze se miize
vytvorit sila pole potrebna pro preskok jiskry.

U net&snosti prabéznych pres zkougenou délku
(polovitka Sitky svaru) nastava preskok jisker
mezi elektrodaml, ktery Je viditelny a slysitelny.

Svar je povaZovan za tésny, kdyZ nenastane
Zadny jiskrovy vyboj.

Lze prokazat pouze netésnosti, které jsou
prib&zné a pfitom probihaji pnbllzne kolmo ke
svaru. Vzdalenost kartdge od svaru se musi
pfizplisobit ifce vyboje ve vzduchu.

Vakuum

Elektroda Zdroj vysokého napéti

—

Zkouska s elektrickym vysokym napétim
Tento zkudebni postup je zaloZen na principu

ZkuSebni protokoly
Vysledky zkou$ek na stavenisti se zachycuji ve
zkuZebnich protokolech.

3 Svarovanilazkousky |0

Aplikacniimanualatnifoll

revize 06/2006

7




Dukelskd 417, 544 01 Dvir Kralové n. L.
Czech Republic - EU

=1 JUTA

Kladeésky plan

Foliové tésnéni se pokliada podie pfedem
zpracovaného klade&ského plénu, ktery uréuje
rozmeéry a vzajemnou polohu jednotlivych past
félie ukladané do t&snéni. Na svazich skladky ma
byt folie ukladana tak, aby bylo moZno role folie
rozvijet po spadnici. Tomuto pozadavku se
ptizpUsobi rozmisténi past félie ve vodorovnych
tastech. Rozmisténi jednotlivych past musi byt
uspofadano tak, aby se spoje nekfizily v jediném
bodé.

Spojovani jednotlivych pasd félie se provadi
svaravanim. Zplsob svafovdni musi odpovidat
poZadavk(m vyrobce félie. Pro potfeby spojovani
se museji po poloZeni jednotlivé dily félie v
podélném i pficném sméru dostatecné prekryvat
{viz Cast 5 svary).

Pred zapodetim kladeéskych praci je tfeba aby
dodavatel pfedloZil kontrolnimu organu plan
pokladani s vyznagenymi svarovymi Svy. Je tfeba
dbét na to, aby se v planu nevyskytovaly kiiZzove

A) stromecek s vioZenym pasem (klasické Fesen/
rohu sloZisté sklddky)
Ukonéeni pasu félie uloZenych na svahu nesmi byt

[
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spoje a bylo co moZn& nejméné extruznich
navarovanych svarl. Odchylky béhem
kladetskych praci jsou pfipustné se souhlasem
kontrolniho organu. Pldnovaci podklad pro plan
pokladani ma planovaé poskytnout véas k
dispozici.

Plan pokladani by mél obsahovat alespoii
nasledujici body:

» polohu svaru

» jednotné oznadeni viech svart

» polohu zvldstnich konstrukci (napf. vyusténi
trubek, napojeni na existujici stavby)

» podle jejich typl (viz kapitola 5.1.2.)

» konfekéni Siti pouzitych plastickych tésnicich
pasu

» registrovany nazev vyrobku podle Onorm S
2073

Mozné druhy uzplsobeni foliovych past v

rozich skladky jsou uvedeny na nasledujicich
obrézcich:

provedeno v paté svahu. Minimaini vzdalenost od
paty je 1,5m. Minimaini vzdalenost dvou (T) spojl
od sebe ma byt 0,5 m.

N

Pata svahu
N |
= wl=h
=05 Konec pasu (svar)
— T | Aplikaeniimanualiaunitold
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B1) stromedek - sloZiité (Tento zpdsob se pouZivana na
krétkych svazich v rozich sloZisté)

Pata svahu

{ 121,56
\ Konec pasu (svar)

B2) stromeéek - pfekryti (Tento zplsob se nejcastéji pouZiva
u sanaci skladek)

]

N

N
™
r

T

C) kiiny (Tento zplsob se pouZiva zejména u kratSich svahd
pro piekryti skiddek nebo u lomenych svahi podlouhlych
tvartt skladek)

K
A
=0,5 Pata
K svahu
i =1,5
B Piipravaipokiadkyal Aplikacnilmanualaunitoll|
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Manipulace, transport a uskladnéni

Aby nedoslo k poskozeni béhem prepravy a
manipulace je nutné dodrZovat tyto zasady:

Transport je nutno provadét vhodnymi Cistymi
dopravnimi prostfedky s dostate¢nou nosnosti.
Nakladce a vykladce félie Je tfeba vénovat
Zvysenou pozornost, prisné dbat na to, aby
nedodlo k jejimu mechanickému poskozeni. Bezny
je transport ve tfech vrstvach nad sebou. V prvni
{spodni vrstve) 4 role, ve druhé 3 a ve tieti 2
role. Role musi byt proti pohybu zajistény kliny a
staZeny popruhy. Pfi vykladce je nutno pouZit
odpovidajfei manipulacni prostfedek jefab nebo
vysokozdvizny vozik. P¥ manipulaci
doporuéujeme pouZit textilni popruhy s
dostategnou nosnosti.

Na stavenisti je nutno role pokladat na rovnou
plochu, ktera ]e zbavena ostrych predmétt
(karnenu vétvi a pod). Jako podkladova vrstva
musi byt pouZita ochranna geotextilie, napf.
NETEX-S-1200 (hranoly nebo europalety). Takto
je mozno pokladat role ve 3 vrstvdch. Role musi
byt diikladné zajistény proti pohybu.

Veikera manipulace s tésnicimi materialy musi

l
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byt provadéna tak, aby nemohlo dojit k jejich
poskozeni nebo znehodnoceni. Pokud by k tomu
doslo, nesmé&ji byt takové materidly do t&sniciho
systému zabudovany.

Podklad pro féliové tésnéni

Zjisfovani podminek podloZi ma byt provédéno
po Usecich, a to geotechnickym dozorem,
dodavatelem podkladnich vrstev a kladeéskou
firmou. O tom je tfeba provést zapis a pfedat jej
kladedské firmé jako souhlas pro zahajeni
kladecich praci. Pfed rozvinutim tésnicich past ma
poklédajici provest vizualni kontrolu povrchu a
toto zaznarnenat do prejimaciho protokolu.

Je tfeba postarat se o to, aby predepsane
hodnoty pozadavkt tykajici se plochy uréené k
utésnéni, byIX zajistény jesté pred poloZenim
tésnicich pasu.

Folie muze byt ukladéna pouze na zhutnény,
urovnany a hladky povrch podkladu bez ostrych
vystupku Pokud je nutno fdlii uloZit na podklad
tvofeny hrubozrnnym materialem, je nutno
podloZit pod félii mezilehlou vrstvu z vhodnéjsiho
materialu nebo geotextilii odpovidajicich
parametrd.

[ Priprava pokiadkyi i
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Klimatické podminky

Okolni podmlnky mohou zasadné ovlivnit zplisob
spojovani a tim také kvalitu spoje. Je tfeba dbat
nésledujiciho:

» pii desti nesmi b\'/t svafeno bez ochrannych
opatrem (lokalni zastreseni aJ )

» prl teplotach nizsich nez +5 stupnd Celsia se
nema svafovat; ve vyjimecnych pfipadech je
tfeba ucinit zvlaétm’ opatfeni (stan) a predehfivani
follovych pasu

» pii vétrném pocasn se musi zabezpeclt
kontinualni zat&zovani foliovych pdst

» u svarecek pracuycuch na principu ohievu
félie pFi svarovani horkym vzduchem je nutno
zabezpecnt ochranu svarecky proti pfimému
Géinku vétru na proud horkého vzduchu. Totéz
plati pro extruzivni svafovani - nebezpeci
ochlazovani a "odfouknuti" predehfevu

Pokladka a zabezpeceni foliovvich pasi

S pokladanim tesmmho pasu se smi zapocit
teprve potom, kdyZ pfi procesu pokladanl
nemohou nastat zadné trvalé zmény podminek
tykajicich se podlozi. Je tfeba pamatovat na
ochranu proti vétru. Tepelné podminéné zvinéni je
pripustné, vypliva z vlastnosti materidlu (tepelnd
roztaznost) a nelze mu praktlcky zabranit.
Technologicky postup s nim proto musi pocitat,
nesmi véak dochdzet k prelozeni vin.

Koeficient tepelného roztaZeni plastického
tésniciho pasu by mél byt vyuZit tak, aby sypéni
ochrannych drendznich vrstev problhalo pfi
nejmen3im zvinéni féliovych past. V prubehu
tohoto procesu doporucujeme sjednat Gcast ciziho
dozoru.

Proti prlpadnemu podkozeni vétrem se folie
chrani pfiméfenym pfitizenim povrchu (napF.
pneumatikami, pytli s plskem apod.) a ukotvenlm
do kotevnich ryh (zamki) bezprostredne po jejim
polozeni. Pred zakrytlm félie musi byt provedena
viechna kontrolni opatfeni pro zjisténi kvality

H
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foliového plasté.

Pro jednotlivé foliové tésnéni doporucujeme
instalovat zafizeni pro kontrolu celistvosti folie,
ktera se provede po polozeni drenaznich nebo
krycich vrstev.

Zkusebni svar

Pred zahajovanim svafovacich praci je tfeba
provadet minimalné 1x denné nebo pred kazdou
zmeénou podmmek svafovani napred zkusebni
svafovani s materidlem urcenym ke zpracovani,
ptiéemz musi byt na svafovacim pfistroji
nastaveny, pfip. vypocteny prislusné svafovaci
parametry. Dale je tfeba odeblrat vzorek svaru z
kazdych 100 béznych metry svaru, pravé tak pfi
vétdich zménach teploty, S|Iy vétru nebo vihkosti
vzduchu, jakoz i pfi prerusenl procesu svarovani a
zZjisténych zavadach na pouzwanem svarovacim
pristroji. Zkouska svafovani se hodnoti jako
pozitivni, kdyZ pfi zkousce odlupovanim u svaru
dojde vedle svaru k protazeni (plastické
deformace).

Svéareni a zkousky
Postupy pii svafovani a zkouskach félie jsou
podrobné popsany v kapitole 5.

Detaily

Reseni detaild okolo prostupujicich téles

Pokud tésnénim prochdzi nékteré zafizeni
skladky (napf. sachty, potrubi), musi byt tésnici
systém na tato zafizeni bezpeéné a vodotésné
napojen tak, aby nemohlo dojit k naruseni tésnéni
vlivem rozdilnych svislych nebo vodorovnych
deformadi sousedicich konstrukci.

Napojovani tésnici folie na ostatni konstrukce
skladky a prostupy tésnénim musi byt FeSeny v
detailech navrhu tésniciho systému. Dale jsou
uvedeny nékteré z moznych prostupli a napojeni
na bet.konstrukce

f PokladKa
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A) Prostup potrubi tésnénim pomoci desky PEHD

oA 0,6-1,0 m Extruzivni svar folie Junifol s deskou z PEHD
A

Extruzivni svar desky PEHD k potrubl PEHD

Zaobleni hrany R= min, 5 cm

Extruzivni svar

Potrub{ PEHD

7 / / A folie Junifal

\Vyztuieni sitf
PEHD deska t1.5

B) Prostup potrubi tésnénim za pouZiti vice tésnicich vrstev

cca 0,6-1,0 m

Extruzivnl svar
Extruzivni svar folle Junifal k potrubi PEHD

Extruzivni svar

Potrubi PEHD | /_Ldl ;
/ //’\// / — folie Junifol

\//\ Vyztuzeni siti

Zacblen( hrany R= min. 5 cm | Folie Junifol .
Bentonitova rohoZ

Folie Junifol

Phone +420 499 314 237
Fax +420 499 314 205

C) Pfi prostupu z jiného materidlu, neZ je folie, je Potrubi se k rukévu z félie pfichyti pomoci
moZné vyuZit prostupu pomoci rukavu (manZety) stahovaci objimky (tahia) a tésniciho materialu.
z félie JUNIFOL Doporucujeme pouZit dvé stahovaci objimky.

Félie Junifol

Extruzivni svar
Rukév z folie Junifol

Extruzivni svar

Fdélie Junifol

L Pokiadkalll
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Rukav z folie Junifal

Extruzivni svar Tahlo

Pruzny tmel

D) Daléi moZnosti jak napojit potrubi z jiného materialu
ne? je folie je napojeni pomoci pevné a volné priruby.

1]
(3]
S 3 2
Q= !‘g b
b
oR 8E SEo
Dowsag || —aEL
b EHE
=zaz8| £LE o MQ’(
g *d
Vodotésny svar So oy

[
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Typy kotveni do betonovych konstrukci:
Proti stékajici vodé
(kotveni izolaci ve vrchnich castech gachet, jimek

apod.; u kterych kotveni nebude ani kratkodobé
namahano tlakovou vodou).

Internet www.juta.cz

Phone +420 499 314 237
E-mail pauzar@juta.cz

Fax +420 499 314 205

ﬂ

Pro tyto aplikace je postatujicim kotevnim
prvkem lidta z Pz resp. Cu resp. Al plechu s
odpovidajicim tmelem, vzdalenost kotevnich

prvkd (nytd, hmozdinek, kotev apod.) je 100 200
mm

Folie Junifol

A) B)

Lista \

Pruzny tmel Pruzny tmel
Kotvici prvek Kotvici prvek

B
=
=

3
Lan
g
©
I

Proti tlakové vodé nebo kratkodobému
namahani tlakovou vedou

Pro napojeni folie JUNIFOL na betonové
konstrukce je mozné pouZit listy, kterd je do

betonu pfichycena pomoci §roglbﬁ a hmozdinek.
Vzdélenost jednotlivych Sroubd je zévisla na
tuhosti ligty a typu kotveni.

Ukotveni folie do betonu pomocdi listy z nerezavejici oceli

Folle Junifol

Tésnéni

Hmozdinka

Z

&roub s matld z nerezavéjlcf ocell
PodloZka z nerezavéjici oceli

Li¥ta z nerezavéjici oceli

Tésnici vioZka

Folle Junifol

Tésnicl vioZka

Vzdalenost &roubd zavisi na tuhosti kotevni listy
resp. kotevniho profilu (pro ocelovou kotevni listu

tl. 10 mm by vzdalenost &roubl neméla byt vétsi
nez 150 mm).

-

Déle Ize folii JUNIFOL ukotvit do betonu pomoci
kotviciho prvku z PEHD. Tento kotevni prvek se
uklada jiZ pfi vlastni betonaZi a folie JUNIFOL se k
nému pFipevni pomoci extruzivniho svaru.

Pokiadkalf
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Ukotveni félie do betonu pomodi kotviciho prvku z PEHD

extrusni svar

Folie Junifol

Kotveni na svazich

Féliové tésnéni a ochranna geotextilie musi byt
na svazich ukotvena. Obvykle se pro tento uéel
pouZiji zavazovaci ryhy (zamky). Toto ukotveni

prispivat k jeho stabilité na svahu.
Okraj foliového pasu v kotvicim pfikopu se
pietdhne tak daleko , Zze pokryje celé dno pfikopu,
Rozméry pfikopu se fidi podle délky a sklonu

mé zajisfovat nejen spolehlivé zavézani t&snéni svahu, druhu pouZité félie a druhu jednotlivych
do okolniho prostfedi nebo jeho ukonéeni, ale i pruhd tésniciho systému.
minimalni doporuéené hodnoty pro sklon svahu
do1:25
délka svahu délkav m
délka svahu a b =
<i0m 0,5 0,5 0,5
10 - 30 08 06 06
>30 m 1 0,8 0,8

Ochranna nebo drenaZnf vrstva

Hutnény zasyp

—
it

[ Pokiadkalll Aplikacniimanualaunifoll
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Na dlouhych svazich doporuéujeme pouZiti lavic.

- “ o 0w ’ s ’
Tésnéni pritom muze byt fixovano zemnim
mezipfikopem.
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Extruzivni svar

%

Délezitym faktorem je zajidténi dotasné stability
folie v dob&, kdy kotvici pfikop jesté neni
dokonden (Fadné zasypan a zhutnén). Zde mize
dojit vlivem plsobeni teplot na félii k jejimu
¢astetnému povytazeni ze zdmku a tim i ke

Stabilita té&sniciho systému na svazich

V navrhu skladky musi byt prokazana stabilita
jednotlivych prvkd tésniciho a drendZniho
systému a ochrannych i rekultivagnich vrstev na
svazich podlozi skladky nebo na svazich
skladkového télesa pti jeho uzavirdni. K tomu se
vyuziji udaje o fyzikalné-mechanickych
vlastnostech jednotlivych materidld ziskané od
jejich vyrobcu a provedenim pfislugnych zkousek
v ramci projekénich a geotechnickych
prizkumnych praci. V tomto feSeni stability musi
byt prokazana zejména bezpecnost proti
vzajemnému posunuti jednotlivych vrstev
tésniciho systému a jeho posunuti po povrchu
podkladu.

PHi uréovani statické bezpegnosti na svazich
majf rozhodujici tlohu tfeci poméry mezi folii
JUNIFOL a mezi raznymi ptidnimi materidly stejné
jako mezi folii JUNIFOL a horni ochrannou nebo
filtracni vrstvou. Bezpeénost je zaru€ena v
pripadé, ze je soucet kluznych sil je mensi nez
soudet sil tfecich. Aby se zvysilo prenaseni sil
mezi filtraéni vrstvou nad izolaénim pasem,
mohou byt pouZity pasy povrchové texturovane.
Nap&tové deformace mezi jednotlivymi zemnimi
vrstvami ovliviiuji tfeci poméry nad a pod folii.

zmengeni vlivu na jeji stabilitu. Folii
doporuéujeme pfichytit pomoci ocelovych skob
neho obdobnym zplsobem do spodni casti zemni
ryhy.

Spolegnost JUTA a.s. Dviir Krélové vyrabi kromé
félie HDPE s hladkym povrchem i folii
jednostranné nebo oboustranné texturovanou.

Projektant mize pouzit folii JUNIFOL se
strukturovanym povrchem tam, kde je potieba
zvysit bezpeZnostni koeficient a skion svah(.
Pou¥iti geomembran se strukturovanym povrchem
méa vliv na zlepZeni celé Fady faktord pfi riznych
aplikacich.

Félie se texturovanym povrchem jsou
charakteristické tim, Ze okraj félie o Sifce pfiblizné
15 cm zhstava hladky. To znamend, Ze bézné
pouivané postupy na spojovani hladkych folii se
mohou i nadale pouzivat u texturovanych
geomembran. Technologie spajeni nevyzaduje
$4dnou zménu u piimych spoju. Na pésech, kde
jsme nuceni provadét svar v misté posypu, je
hutné tento odstranit (bruska, skrabka) popiipadé
prenastavit parametry svafeciho stroje.

Piednosti texturovanych folii pfi styku se
zeminami nebo geosyntetickymi materialy
jsou:

» vysoky tieci koeficient s padou

» vysoky tfeci koeficient s geosyntetickym
podkladem

» vysoky Uhel vnitfniho tfeni s vrchni ochrannou
geotextilii

[E Pokiadkal |18
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Tabulka tiecich uhld folie JUNIFOL s riznymi materialy

Texturované PEHD félie

Hladké PEHD folie

Material Treci Ghel (ve stupnich) Tieci ahel (ve stupnich)
Pistity jil 35 18
Jemnozrnny jil 32 16
Netkana textilie (Netex) 33 11
Bentonitova rohoz 33 11
Pisek 35 20
Beton 42 22

Ochranné a kryci vrstvy

Po svafeni t&snicich pasl a po zkouskéch,
pripadn& po jejich pfevzeti je ihned nutne, aby
poklddajici nanesl geotextilni ochrannou vrstvu,
je-li prOJektantem predepsana.

Tésnici systém jako celek i jeho ]ednotlwe casti
musi byt chraneny proti poSkozeni pfi vystavbé, v
pribéhu provozu i po uzavieni skiadky.

Ochrana prvku tésniciho systému musi byt
obsaZena jiz v navrhu konstrukéniho uspofadani
tésniciho systemu av predepsanych pracovmch
postupech pro zfizovani jeho jednotlivych Zasti.
Pokud piesto dojde k poskozeni néktere
konstrukce, musi byt tato skutecnost
zdokumentovana a zavada neprodleng
odstranéna.

P¥imo po povrchu poloZeného foliového tésnéni
nesméji pojizdét Zadna vozidla ani mechanlzmy
Pohyb pasovych mechanizmi je moZny teprve po
polozeni dostateéné silné (nejméné 0,30m)
ochranné nebo drenazni vrstvy nebo po
vybudovanl vnitFnich provizornich komunikaci
napt. z panel, hati apod.

Realiza¢ni dokumentace

Pokladaiici by mél provést pfepracovéni planu
pokladani podle skuteéného stavu . vypracovat
realizatni dokumentaci (zaznam o pfipadnych
zménach pokladkz, zaznam o mistech odbéru
zkuSebnich vzorku).

Podminky pro zahajeni skladkovani

Samotné navaZeni prvni vrstvy odpadu by mélo
byt provadéno éelnym sypanim vrstvy o min.
mocnosti 1 m tak, aby se mechanizmy resp.
nakladni automaobily pohybovaly az po této vrstvé
{pro prlpad pojizdéni pfimo po Stérkové drenazni
vrstvé (zejména pokud je z "kamrku") je
nebezpedi "zahrabani se mechanizml, resp.
nakladnich aut" a nasledné poskozenl foliového
tésniciho systému). Pied jejim poloZzenim je nutno
poloZit ochrannou geotextilii, pokud je navrhem
pfedepsana. Prvni vrstvu odpadu by mél tvofit
sypky material bez vétsich kust, které by mohly
podkodit félii (Zelezo, beton atd.).

[ Pokiadkallfl
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Tésnici systém skladky se navrhuje s ohledem na
celkové usporadani skladky, druhy odpadd, které
budou do skladky ukladany, tfidu jejich vyluhl a
na pirodni podminky lokality skladky. Pozadavky
na skladku tésniciho systému pro dané podminky
v podloZi a tfidu vodného vyluhu uklddanych
odpadf jsou uvedeny v CSN 83 8030.

Tésnici systém pro uzavieni skladky se navrhuje s
ohledem na druh uloZenych odpadu a jejich
vlastnosti, na konstrukéni uspoiadani skladky a
na zplsob rekultivace jejiho povrchu. Pozadavky
na skladbu tésniciho systému skladky s ohledem
na tfidu vyluhu ulozenych odpadd jsou uvedeny v
CSN 83 8030 a CSN 83 8035.

Tésnici systém skladky musi byt navrzen z
takovych materiall a tak, aby jeho celistvost a
funkei nemohly narusit sedani skladky a jejiho
podiozi, u€inky vnitinich a Povrcho\;'\]ch vod a
povétrnostni viivy, popf. dusledky éinnosti
Elovéka, ¥ivodichd a rostlin na skladce i v jejim
okoli. Jednotlivé vrstvy tésniciho systému, jeho
podloZi, kryci vrstvy i systém jako celek musi byt
stabilni.

PFi sestavovani systému z vice tésnicich vrstev
(vicenasobné té&snéni) se doporucuje pouzit pro
jednotlivé vrstvy tésnéni rozdilné tésnici
materialy, jejich priznivé viastnosti se vzajemné
doplfiuji a nepfiznivé vyluuji.

Té&snéni skladek odpadd

Skiadky se rozliduji podle zpsobu technického

zabezpedeni a provozovani do ¢ty skupin:
skupina S I je uréena pro odpady kategorie

ostatni odpad, jejichz vodny vyluh nepfekracuje

limitni hodnoty vyluhove tfidy C. 1.

Skupina S II je uréena pro odpady kategorie
ostatni odpad, jejichZ vodny vyluh nepifekracuje
limitni hodnoty vyluhové tfidy €. II.

Skupina S III je urtena pro odpady kategorie
ostatni odpad, jez nelze hodnotit na zakladé
vodného vyluhu a pro odpady, jejichZ vodny vyluh
nepiekracuje limitni hodnoty vyluhové tfidy C. III.

Skupina S IV je urtena pro odpady kategorie

I
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nebezpe&ny odpad a také pro odpady, jejichz
vodny vyluh piekracuje limitni hodnoty vyluhove
tridy &. 1II.

Tésnici systém je soustava vrstev tésnicich
materiald (pfrodnich nebo umélych) doplnéna
dalgimi vrstvami pro jejich mechanickou ochranu.
Tésnici vrstva je vrstva tésniciho materialu, ktera
tvoii jednoduchou tésnici barieru. Odpovidajicim
pozadavkiim CSN 83 8030. Vicenasobné
(kombinované) tésnéni je tésnici system,
obsahujici vice tésnicich vrstev, zpravidla z
riznych tdsnicich materiald.

Pro jednovrstva t&snéni lez pouzit kterykoliv z
t&snicich materiald. Pro vicevrstva (kombinovana)
t&snéni se pouZije vhodna kombinace tésnicich
materiald tak, aby pro dané podminky byly
pripadné méné pfiznivé viastnosti nékterych
materiald vylouceny. Pfi tom se ddva pro jednu z
vrstev pfednost zemnimu t&snéni.

Skladky skupiny S I
Skladky skupiny S I nevyzaduji Zadnou technickou
bariéru. Podlozi téchto sklddek musi byt zbaveno
vegetacniho pokryvu a vrstvy humusu. Qdpady
podle vyluhové t¥idy &. I/11 mohou byt ukladany i
do net&sn&nych skladek s pfistupem podzemni
vody.

Skladky odpadd skupiny S II
Skladky skupiny S II musi mit jednu bariéru
pfirozenou nebo technickou.
Za piirozenou geologickou bariéru se povazuje
podloZi © mocnosti nejméné

5 m z hornin se soudinitelem filtrace k =1 . 10-
8 m.s™

10 m z hornin se sou¢initelem filtrace k=1 .
10-7 m.s™
V piipadé, ze podlozi nema pfirozenou
geologickou bariéru, je nutné vybudovat bariéru
technickou. Jednou z nejéastéji pouZivanych
variant je foliové tésnéni. V pfipadé, Ze zakladova
spara je tvofena okolnimi horninami nebo hrubym
materidlem je nutné pod tésnéni navrhnout
dostatetné silnou zhutnénou vrstvu z jemnozrnné
zeminy.

a0 000
a0 0a O

o
oo
o

OGOG a0 00,0
o0

Ochranna nebo drendzni vrstva
Ochranna geotextilie (Netex)
Folie Junifol min.tl. 1.5 mm
Ochranna geotextile (Netex)
Vhodné podlozi nebo

vrstva jemnaozmne zeminy
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Skladky odpadi skupiny S ITI

Skladky skupiny S III musi mit nejméné dvé

bariéry.

tvoFenou prirozenou geologickou bariérou
- 0 mocnosti nejméné 3 m pfi propustnosti

E-mail pauzar@juta.cz

m.s™

- 0 mocnosti nejméné 30 m pfi propustnosti

Fasx +420 499 314 205

charakterizované soucinitelem filtrace k =1 .10-7
Jednovrstvé tésnéni postadi, je-li podlozi skladky m.s™!

Tésnéni musi byt zfizeno na celé plode, ve které
se téleso skladky stykd s terénem.

charakterizované soudinitelem filtrace k =1 .10-8

@]
620%6%6%620%% %0202 0% 0"

T

Ochranna nebo drenadzni vrstva
Ochranna geotextilie ( Netex)
Folie Junifol min.tl, 1,5 mm

Podlozi s prirozenou
gealogickou barierou

V pfipadé, Ze podlozi skladky nema pFirozenou
geologmkou bariéru, je nutno zfizovat vicevrstvé

tésnéni.

Nejéastgji se pouziva kombinace mineralniho

tésnéni a tésnici folie.

6 0.0
0% %% oooooooﬁoooooooooooo
o O G O OO0 o0ag 00 G0 o

////7/// .
R

Ochranna nebo drendzni vrstva

QOchranna geotextllle Netex)
Falie Junifal min.tl. mm

Mineralni té&snéni
2x 25cm -
k<i1lx10

Dalsim z moznych tésnicich systémii pro skiadky
skupiny S III je kombinace bentonitové rohoze (a

obdobnych materidld) a tésnici folie.

D

] )
0%0%%0%26%:% %0
oo oo 00

Ochranna nebo drendzni vrstva
Qchranna geotextilie (Netex)
Falie Junifol min.tl. 1.5 mm
Bentonitova rohoz

Vhodné podloZi nebo

vrstva jemnozrnné zeminy

Ve vy]lmecnych prlpadech Ize do tesnicmo

varianty je nutné zddvodnit pouZiti tésnicich

systému pouzit dvé tésnici folie. Norma CSN 83 vrstev.

8032 Té&snéni skladek tuto variantu nezakazuje,

SloZeni vrstvy ve dné skladky:

ale zéroven ji nedoporuéuje. V pfipadé pouziti této

OOQQOQ 000 0,0.0,0.0 00000 Ochranna nebo drendzni vrstva
o0 0 000 0 000000 Ochranna geotextilie (Netex)
77777777777777/777777777777 e rerssnd ervigarnn
// /4 IR Méné& propustnd jemnozmna zemina
Félie Junifol min.tl. 1,5 mm
aoDODQDUOOODoaooonnoDU . “,
°g3°‘Sg§g§g§°3g§gc?ggggggg?gggﬁgﬁgggggggggﬁggg Ochranna geotextilie (Netex)
2590000990000 2600300 00 20203 002020202 020207 Vhodné podlozi nebo
050209895925 %0% %2 6% % %0 %0 % %5 %0 a vrstva jemnozrnné zeminy
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SloZeni vrstvy na svahu skladky:

Internet www.juta.cz

E-mail pauzar@juta.cz

I] Phone +420 499 314 237
Fasx +420 499 314 205
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Ochrannd nebo drenazni vrstva

Ochrannd geotextilie (Netex)

Folle Junifol min.tl. 1,5 mm

- Ochranna geotextilie ( Netex)

a0 Folie Junifol min.t. 1,5 mm

g§' Ochrannd geotextilie ( Netex)

o Vhodné podloZi nebo vrstva jemnozmné zeminy

Skladky odpadi skupiny S IV

Skladky pro odpady skupiny S IV se navrhuji
individualné s ohledem na charakter a mozné
interakce ukladaného odpadu a jeho
nebezpetnost pro rlizné slozky Zivotniho
prostredi. Tyto skladky je moZno budovat v
lokalitach, jejich podloZi je charakterizovano
soudinitelem filtrace k <1 .10-8 m.s™ ve vrstvé o
mocnosti nejméné 5 m. Na celé ploge, ve ktere se
t&leso sklddky styka s terénem, musi byt zfizeno

kombinované tésnéni tvofené napf. horninou s
hodnotou souéinitele filtrace k =<1 .10° m.s™,
jejiz konetna tloustka (ve zhutnéném stavu)musi
byt nejméné 1 m. Zemni t&snéni se doplfiuje folii
zdGvodnéné tloustky, nejméné viak 2,0 mm,
ktera odolava korozivhim Géinklm, prusakovych
vod. Pro kazdou skladku musi byt individuelng
posouzena potfeba dalich ochrannych bariér
nebo pouZiti jinych t&snicich prvky, nez je
uvedeno.

[#]
o%0%a%0%026°
o o e 0% o

o

0%%6%%0%
o a0 0 o

oo

DOO
oo

Ochranna nebo drenazni vrstva
min. tl. 30 cm

Falie Junifol min.tl. 2 mm
Ochranné geotextilie (Netex)

Mineralni tésnéni
5x 20 cm
k<1x10™?

Zakryvani skladek odpadi

Uzaviraci vrstvy skladky tvoti zpravidla
vyrovnavaci vrstva, t&snici vrstvy a ochranna
vrstva.

Vlastnosti vyrovnavaci vrstvy, zejména jeji
tloutka a propustnost, se navrhuji ve vazbé na
celkovou skladbu uzaviracich vrstev.

Ochranna vrstva slou#i k ochrané tésnicich vrstev
pred podkozenim zejména mechanickym. Obvykle
ji tvori vhodna geotextilie nebo vhodna zemina.

DrenaZni vrstva se navrhuje z propustného
materialu o mocnosti nejméné 0,3 m, s hodnotou
soutinitele filtrace k=1 . 10 m.s™.

Rekultivaéni vrstva nad tésnénim skladky musi
mit dostateénou mocnost, aby zabezpetila
ochranu vrchniho tésnéni skladky pred
poskozenim zejména klimatickymi a biologickymi
vlivy. Mocnost této vrstvy se doporucuje nejmené

1,0 m.

Pro uzavirani skladek neni nejmensi tloustka folie
predepséna, jeji funkCnost vSak musi byt
zarugena pro konkrétni podminky skladky na dobu
alespoii 30 let. Ve viech pfipadech se musi
pouZita tloustka folie zdGvodnit. Z hlediska kvality
svard doporucujeme min.tloustku félie 1 mm.

Povrchova Gprava félie hladky povrch,
jednostranné nebo oboustranné zdrsnény povrch
se voli s ohledem na jeji umisténi. Hladky povrch
se pouziva na vodorovnych nebo mirné
sklonénych plochédch, zdrsnény na svazich,
zejména pro zajiSténi stability (viz kapitola 7.7.).

Povrch skladky nemusi byt nepropustné uzavien,
je viak tieba zvazit nutnost zachovani funkéniho
drenaZniho systému skladky po celou dobu jejiho
plisobeni na okoli. (Plati pro skladky odpadu
skupiny SIa S1IL. )

l Polzitipriltesneniiskladekiodpadall}l
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Skladky odpadii skupiny S III

Dukelskd 417, 544 01 Dvir Kralové n. L. [I Internet www.juta.cz
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T

0 O 0 D 0 G

O Q 0 D O 0 0 C? 0

= — = e —— _-=-=c
o o

020%90%2a% 0% 30 02620802 20%90%:90% 0
ucuonoooﬂuﬂnﬂcunﬂﬂﬂﬂao
QU Duﬂanuﬂ Duo Uoﬂounﬂuonﬂ Ounooooubon Uoon

a n°nqn“aoa3::0n:’ﬂuounanuuoo:nnouunuouna;’unuo
092%0%0% %% %0080 000,05000,0,0505050,0,C
-} onoaﬂnnoouoaﬂoﬂnDoﬂouoﬂnnuooﬂnﬂoﬂnuc’onﬂuo
226%3%%%6% 0% 0% 5% % "0 e 0 "0 0 "0

Rekultivaéni vrstva (min.tl. 70 cm)

Drenazni vrstva (min. tl. 30 cm)
Ochranna geotextilie {(Netex)
Folie Junifol min.tl. 1,5 mm
Ochranna geotextilie (Netex)

Vyrovnavaci vrstva

Odpad

Pro skladky skuplny S III se navrhuje tésnéni
jednovrstevné. Na drenasni vrstvu mohou byt téz

pouZity geosyntetické materidly s odpovidajicimi drenazni vrstvy.

Rekultivaéni vrstva (min.tl. 100 cm)

Drenadzni textilie

Ochranna geotextille (Netex)
Félie Junifol min.tl. 1,5 mm
Ochranna geotextilie (Netex)

Vyrovnavaci vrstva

Odpad

skladky odpadi skupiny S IV

Pro skladky skupin S IV se navrhuje tésnéni dvouvrstevné.

0

W /7’//7

Rekultivaéni vrstva (min.tl. 100 cm)

Drenazni textilie
QOchranna geotextilie ( Netex)
Falie Junifol min.tl. 1,5 mm

Mineralni tésnéni

Vyrovnavaci vrstva

Odpad

Phone +420 499 314 237
Fax +420 499 314 205

vlastnostmi. JUTA a.s. Dviir Kralové vyrabi
geosyntetikam Petexdren, ktery Ize pouzit misto

Pouzitilpritesnenilskladekiodpadai]
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Pouziti folie pro tésnéni skladek odpadd -
poznamka

Vv predchozu:h kapitolach 8.1. a 8.2. jsou popsany
tésnici systémy skladek odpadi v souladu s
¢eskymi predpisy CSN 83 8030 a CSN 83 8035.
PF navrhovani t&snicich systémi skladek odpadt

[

Phone +420 499 314 237

Internet www.juta.cz n
Fax +420 499 314 205

E-mail pauzar@juta.cz

v jednotlivych zemich Je nutné se Fidit zdkonnymi
ptredpisy prlslusne zemé. Napftiklad rakouské
predpisy ONORM S 2073 a S 2076 urcuji Jako
vyhradné pripustny material pro zékladni utésnéni
skladek HDPE folii o tloustce min. 2,5 mm.

.
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Kromé spodni izolace skladek a jejich zakryvani je
mozné folii JUNIFOL pouzit i v nasledujicich
oblastech:

» tésnéni jimek a nadrzi

» tésnici prvky vzdouvacich staveb (vietné
rekonstrukce objektd)

» povrchové tésnéni potrubi o velkém priméry,
&tol, tunell atd.

»» izolace zaklad{ zasobnich nadrzf a tankd

» izolace parkovigt, benzinovych erpacich
stanic, skladt chemikalii pro zamezeni
kontaminace podzemnich vod

»» tésnéni zavlazovacich a odpadnich kanal

» izolace mostd, viaduktd apod.

» izolace staveb

Zplsob uloZeni folie pfi téchto aplikacich je zavisly

na mnoha faktorech a téeba jej volit podle
konkrétni situace.

Obecny zplisob uloZeni folie Junifal

Ochranna vrsitva
Folie Junifol
Podkladni vrstva

Ft

Internet www.juta.cz

l] Phone +420 499 314 237
E-mail pauzar@juta.cz

Fax +420 499 314 205

Obecné Ize charakterizovat ulozeni folie takto.
Folie se ukldda na podkladni vrstvu. Vhodnym
podkladem miiZe byt zhutnéna jemnozrnna
zemina, térkopiskova vrstva nebo geotextilie
odpovidajicich parametrt. Ve specifickych
pripadech to muze byt beton, asfaltobeton apod.
Po provedenych zkouskéch nepropustnosti se folie
zpravidla piekryva ochrannou vrstvou.Ochranou
vrstvu volime opét podle konkrétni situace.

Ponékud rozporna je problematika ochrany fdlie v
pripadé jeji aplikace na povrchu nosneé
Kkonstrukce. S ohledem na vyuZiti viastnosti folie
Junifol tj. odolnost proti slune¢nimu zafeni a
odolnost proti dal$im G&inkdm se prosazuji snahy
o koncepci foliového t&snéni bez jakehokoliv
krytu. Zde se viak zvy3uje nebezpeci pokozeni
tésnéni at jiz Umyslného nebo nelmysineho,
proto je vhodn@jsi uloZeni félie mezi spravné
uspofadané podkladni a ochranné vrstvy.

Mozny zpiisob uloZeni folie Junifol pfi tésnéni zemnich hrazi

Stérkopiskova vrstva
Ochranna textilie
Folie Junifol

Zemni hraz

Opevnéni navodniho svahu

MaZné zpusoby ulozeni pii tésnéni kanall, nadrZi apod.

Ochranna vrstva
Folie Junifol
Podkladni vrstva

Kamenné opevnéni

Betonové prefabrikaty
Ochranna geotextilie
Folie Junifol

Ochrannd geotextilie

Betonova mazanina
Ochranna geotextille
Folie Junifol
Cchranna geotextilie
Podkladni beton

=
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Pro kontrolu kvality folie byl vypracovén vnitini nezavislych zkuseben TGM WIEN, ITC Zlin.
Vyrobek je certifikovan v mnoha zemich svéta.

kontrolni systém. Zakladem systematické

pravidelné kontroly je metodika BAM Berlin, podle  Folie JUNIFOL je vyrabéna v systému fizeni
které jsou provadény viechny zkousky, vietné jakosti ISO 9001.
jejich Cetnosti. Kvalita vyroby podléha dozoru

YAplikacniimanualJunifols
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¢SN 83 8030 Zakladni podminky pro navrhovani a
. vystavbu skladek

CSN 83 8032 Tésnéni skladek

SN 83 8035 Uzavirani a rekultivace skladek
Némecka norma DVS 2225

Rakouska norma ONORM S 2076

Materialy JUTA a.s. Dvlr Krdlové

Normal vypracoval:
Petr Kohoutek
Ing. Jaroslav Tudek

Projekta Tabor s.r.o., Bud&jovicka 503
Tabor, biezen 2001
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