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Uvod
Investor prevadzkuje v byvalom areéli starovskych papierni modernt fabriku na vyrobu ko-
vovych odliatkov pre automobilovy priemysel. Ro¢na produkcia v 1. faze je 15 000 ton, v 2.
faze sa rozsiri na 40 000 ton za rok.
V zavode bude dochadzat’ k zlievaniu, tvarovaniu a Gprave kovov s kapacitou viacSou ako
20t/den, povrchova tprava sa nepredpoklada. V stcasnosti je v prvej faze pocet zamestnan-
cov 130 a v druhej faze sa tento pocet navysi na 300.
Pre proces tavenie/odlievanie a pieskové hospodarstvo sa vybuduji 2 nové kominy, ktoré
budu totozné s existujucimi kominmi V1 a V2 ¢o sa tyka objemu spalin aj teploty emisii. Pre
kapacitu 40 000 t/rok sa buda vyuzivat’ 4 jestvujice (V1 az V4) a 2 nové kominy (V5 a V6)
ktoré budu sluzit’ pre tavenie a odlievanie (V5) a pieskové hospodarstvo (V6). Parametre
kominov st uvedené v tab. 1.
Co sa tyka jadrare, bude sa vyuZivat' uz existujici komin (dokaze ,,0bslizit* az 4 jadrova-
cie stroje). Hodnoty objemu spalin a teploty emisii na tomto komine sa nemenia a ostavaju
rovnaké ako v tabul’ke ¢. 1 (posledné 2 stipce).
Zdroje znecistenia ovzdusia
Zdroj znecist'ovania ovzdusia ,,Vyroba polotovarov pre automobilovy priemysel* sa sklada
z piatich technologickych ¢asti:
T1 Taviareni/Odlievanie

- induk¢na elektricka taviaca pec (2ks) na baze technoldgie Twin power s vykonom

6 100 kW

- induk¢na odlievacia pec
T2 Pieskové hospodarstvo

- skladovacie silé na kremicity piesok, bentonit a uhlie (3ks)

- vyroba formovacej zmesi piesku

- odpadové sila (2ks)
T3 Formovanie

- automatické formovacie zariadenie Disa
T4 Ochladzovanie/Odformovanie

- chladiaca linka bubnova suSiareit SBC A-05

- energetickd Cast’ horaky na chladiacej linke (sthrnny menovity tepelny prikon 240

kW, palivo zemny plyn)

- otryskavacie zariadenie (vytikanie odliatkov z foriem)
T5 Jadraren

- vyroba jadier systémom lisovania
Zdrojom znecistovania ovzduSia na prevadzke je tiez staciondrny zdroj Plynova kotolna
a nahradné zdroje elektrickej energie v zloZeni:

- El: Plynova kotolna (2 kondenzac¢né teplovodné kotle),

- E2: Nahradné zdroje elektrickej energie (2 dieselagregaty),
Zvdrojom znecistovania ovzdusia je ,,Skladovanie a manipulacia s pohonnymi hmotami‘ -
CSPH. Pohonné hmoty st na prevadzke vyuzivané do dieselagregatov a na plnenie vysoko-
zdviznych vozikov vyuzivanych v hale.
Na prevadzke st nainstalované tiez vzduchotechnické zariadenia (rozSirenie existujice;j

vzduchotechniky) s ohrevom nasavaného vzduchu zemnym plynom v chladnom pocasi. Ide
0 2 ks VZT jednotieck HERLOGAS CHH-80.

V tab. 1 je uvedeny zoznam zdrojov znecCistenia ovzdusia v 2. faze prevadzky 40 000 ton



Tab. 1: Zoznam miest vypusStania emisii do ovzdusSia pre jednotlivé zdroje emisii

P. | Identifikdcia miesta |Nézov a typ | Napojené Priemer Vyska vy- |Objem |Teplota |hmotnostny
¢. | vypustania podla vypustania |zdroje emisii |zdroja zne- |pustania spalin emisii | tok
blokovej schémy emisii Cistenia (m) Nm’/s (°C) [g.h'l]
ovzdusia
1. | Vyduch V1 TZL, Taviaren /{1575mm [22,5m 100 000 |50-55 117,0
TOC Odlievanie 528,0
zinok 5,0
2. | Vyduch V2 TZL, Pieskové 1900 mm |26 m 150 000 |30-40 208,0
TOC, hospodarstvo, 1111,0
CO Formovanie, 15,1
NO, 37,4
3. | Vyduch V3 TZL, vodna pracka, | Priemer 7m 50 000 |40-50 88,0
TOC jadraren prieduchu 3003,0
fenol, 700 mm 2,6
dimetyla- 1,1
min,
4. | Vyduch V4a TZL Odpadové Priemer 17m - - 900,0
silo (prach) 100x500 m
Vyduch V4b TZL Odpadové Priemer 17m - - 900,0
silo (piesok) | 100x500 m
Vyduch V4c TZL Skladovacie | Priemer 17m - - 900,0
silo (piesok) | 100x500 m
Vyduch V4d TZL Skladovacie | Priemer 17m - - 900,0
silo (bentonit) | 100x500 m
Vyduch V4e TZL Skladovacie | Priemer 17m - - 900,0
silo (uhlie) 100x500 m
Vyduch V4f TZL Skladovacie | Priemer 17m - - 900,0
silo (piesok) | 100x500 m
Vyduch V4g TZL Skladovacie | Priemer 17m - - 900,0
silo (ecosil) 100x500 m
5. | Vyduch V5 — novy|TZL, Taviaren /| Priemer 22,5 m 100 000 |50-55 325,0
komin TOC Odlievanie prieduchu 528
Zinok 1 575 mm 5,0
6. | Vyduch V6 — novy|TZL Pieskové Priemer 26 m 150 000 |30-40 208,0
komin TOC hospodarstvo, | prieduchu 1111,0
CO Formovanie, |1 900 mm 15,1
NO, 37,4
7 | Dieselagregatl (6[0) 0,1 5,0 500 75,6
NO, 471,5
SO, 93,6
TZL 134,7
8 Dieselagregat2 (0[0) 0,1 5,0 500 19,7
NO, 123,0
SO, 244
TZL 35,1
9 |VZTI Cco 0,35 7,0 180 63,9
NO, 158,3
10 | VZT2 Cco 0,35 7,0 180 63,9
NO, 158,3
11 |Kotolna Cco 0,2 7,0 180 25,6
NO, 63,7
12 |CSPL VOC 0,6

V priestore skladovacich boxov sa bude vykonavat' zber a triedenie vstupného kovového
materidlu do procesu zlievania. V tomto priestore budu umiestnené zelezobetonové boxy na




skladovanie vytrieden¢ho kovového materidlu urc¢eného na d’alSie pouzitie ako vsadzka do
peci. Vsadzka bude nalozena na vahy a dopravena k elektrickym indukénym peciam taviarne
v pocte 4 ks. Kazda pec s technologiou twin power bude mat’ vykon 6 100 kW. Vsadzka do
peci bude pozostavat’ z ocel'ového Srotu (32 667 t/rok), surového zeleza (4 800 t/rok), zliatin
zeleza (1 733 t/rok) a grafitu (1 333 t/rok). Dal§im vstupnym materialom bude aj recyklat
vyprodukovany ¢innostou zlievarne, resp. vyrobky, ktoré nespiiaju pozadované kritéria ho-
tového vyrobku.

Prvym uzatvorenym vyrobnym usekom prevadzky, ktory na priestor Srotoviska priamo nad-
vdzuje, bude taviareri vybudovana vo vychodnej Casti haly. V tomto Gseku bude prebiehat
tavenie kovového Srotu v spominanej elektrickej indukénej peci fungujicej na baze techno-
logie twin power s vykonom 6 100 kW. Spaliny vznikajice v tomto procese budu vyustené
do komina situovaného mimo objektu haly, priCom odvod spalin do komina bude zabezpe-
¢eny cez odlucovacie zariadenia. V komine budu pre zachytdvanie emisii znecistujucich
latok TZL instalované kolektor prachovych &astic a filter cyklonového typu. Dalgimi odpa-
dovymi vystupmi procesu tavenia zeleza budil pecné troska a zinkovy prach. Pecnd troska
bude po jej odobrati z pece zhromazd’ovana v kontajneri a zinkovy prach po odluceni
v cyklone v Specidlnych vreciach. Na zachytavanie menSich pevnych Castic sluzi filter.
Stcastou tohto procesu bude zlepSenie tvarnosti zliatiny dodanim magnézia, primesi ako
grafit a jej odsirenie. Takto pripravené tekuté zelezo je d’alej do vyrobného procesu dopra-
vované pomocou tzv. naberacky.

Stibezné procesy su pieskové hospodarstvo a vyroba jadier a nadvizujice procesy formova-
nia a odlievanie.

V ramci pieskového hospodarstva bude prebiehat’ vyroba formovacej zmesi piesku. Zaklad-
nymi surovinami vstupujucimi do jeho vyroby budu kremicity piesok (2 133 t/rok), bentonit
ako pojivo (3 533 t/rok), uhlie (4 400 t/rok) a voda ( 28 600 m’/rok). Tieto budu pred pouzi-
tim skladované v silach umiestnenych mimo objektu haly. Sila budt z hladiska znizenia
prasnosti vybavené statickymi filtrami s automatickym cistenim. Kazdé silo bude o max.
objeme 100 m’. Spracovanie surovin bude prebichat’ v miesa&i. Zachytavanie tniku tuhych
castic (TZL) bude rieSené netkanym syntetickym filtrom, ktory bude umiestneny pred komi-
nom mimo haly. Odpadovym vystupom okrem TZL bude aj prach v mnozstve 4267 t/rok,
ktory bude skladovany v odpadovom sile o objeme cca 100 m”.

V priestore jadrdarne sa budu vyrabat’ jadra systémom lisovania. Vstupujucimi surovinami
do tohto procesu budu kremicity piesok (1 867 t /rok), zivice (16 t/rok) a dimetyetylamin ako
katalyzator (4 t/rok). Vzniknuta zmes sa lisuje do jadrovnikov, a nasledne sa vytvrdzuje.
Odpadovymi vystupmi tohto procesu budu piesok (v mnozstve 267 t/rok), amin sulfat (40
t/rok) a dimetyletylamin. Piesok bude nasledne umiestneny do pripravené¢ho kontajnera,
amin sulfat do Specialneho plastového kontajnera (IBC nadoby) a dimetyetylamin bude od-
vadzany do komina osadené¢ho v nadvédznosti na tento vyrobny proces.

Pripraveny piesok a jadra d’alej vstupuju do procesu odlievania. Vo formovni (odlievarni) sa
budu vyrabat’ na linke odliatky a ich vyroba je zabezpecena automatickou vertikalnou for-
movacou a odlievacou linkou. Samotné odlievanie tekutého kovu (Sedej alebo tvarnej zliati-
ny) sa deje pomocou vtokovej sustavy v odlievacej peci s vykonom 250 kW. Pocas tohto
procesu teplota v peci bude dosahovat’ hodnoty cca 1 365 °C az 1 410 °C.

Z dovodu potreby zniZenia teploty vyrobkov, d’al§im krokom technologie vyroby je proces
ochladzovania. Prvym stupnom ochladzovania z 1400 °C do 600 °C je prirodzené
a postupné chladnutie. V d’alSom stupni je ochladzovanie zo 600 °C do °50 C dosiahnuté
chladiacou linkou pomocou rozprasenej vody. V celej dizke chladiacej linky budu
v rovnakej vzdialenosti od seba umiestnené tzv. extrakéné vychody, ktorymi bude umoznené
odvadzat’ teplo a vodnu paru vznikajicu pocas ochladzovacieho procesu. Priamo na proces



je pre odvadzanie vodnych par napojeny komin, situovany na okraji tejto uzatvorenej Casti
vyroby priamo v hale.

Poslednou technoldgiou vyrobného procesu bude systém vytlkania foriem od odliatkov kovu
a ich potrebna uprava. Po zatuhnuti kovu a jeho ochladeni bude tento d’alej posuvany po-
mocou vibraéného pasu do vibraéného valca, kde bude pieskova forma odstranena vytika-
nim. Vzniknuty vyrobok bude na d’alSie kroky upravy prepravovany pomocou dopravnika.
Nasleduje otryskanie povrchu odliatku, resp. abrazivne Cistenie, ktoré¢ je nevyhnutné pre
zabezpecenie pozadovanej Cistoty povrchu vyrobkov. Toto bude realizované v tryskacom
zariadeni pomocou ocelovych brokov (320 t/rok). Odpadovymi vystupmi procesu budu
prach a ocelové broky v odhadovanom mnozstve 2 000 t/rok nasledne ukladané do odpado-
vého sila a pevné Castice TZL, ktoré budu ustit’ do komina spominané¢ho v procese chlade-
nia.

Dalej budi vyrobky mechanicky opracované brusenim a finalnym ¢&istenim. Pred koncom
procesu sa bude kontrolovat’ tvarnost’ vyrobkov a prebehne aj ich vizualna kontrola. Hotové
vyrobky budu balené a pomocou vysokozdviznych vozikov uskladnené pred expediciou
v priestore skladu situovaného priamo ako sucast’ vyrobnej haly.

Dopravnad infrastruktura

Pri vstupe do aredlu zlievarne na juznom okraji pozemku je umiestnend vratnica, ktorej st-
cast'ou su rampy pre regulaciu vstupu do arealu prevadzky.

Navrhovana ¢innost’ neuvazuje s vytvorenim dalSich vonkajSich asfaltovych spevnenych
ploch v aredli.. Na zédpadnej strane dotknutej parcely je parkovisko pre zamestnancov a
klientov zlievarne. Celkovy pocet uvazovanych parkovacich stati pre potreby rozptylovej
Studie je 84.

Ako zdroj znelistenia ovzduSia st posudzované aj nakladacie a vykladacie miesta pre
nakladné auta. Na juznej strane haly st vytvorené 3 nakladacie rampy umoznujucich priame
napojenie navesov nakladnych automobilov. Dopravné napojenie je na cestu /63, ktora je
vyznamnym zdrojom znecistenia ovzdusSia okolia objektu v sucasnej dobe. Intenzita dopravy
na prijazdovej ceste v sticasnej dobe je uvedena v tab. 2.

Tab. 2: Intenzita dopravy na pril’ahlych uliciach

Intenzita dopravy [auto/24 h]
cesta r. 2018 Prispevok objektu
Osobné Nékladné |Osobné Nékladné
/63 7011 730 252 27
Vjazd do aredlu 276 20 504 54

Najbliz§ia obytna zastavba v Sturove sa nachadza vo vzdialenosti cc 1300 m od objektu.
Hlavnym cielom rozptylovej stidie je posudenie vplyvu objektu SKC foundry, vyroba polo-
tovarov pre automobilovy priemysel — I. etapa na kvalitu ovzdusia jeho blizkeho okolia.
Podla vyhlasky MZP SR 410/2012 Z.z. je zdroj zaradeny ako rozsireny zdroj:
ako vel’ky zdroj znecist'ovania do kategorie 2.4.1.:

2. Vyroba a spracovanie kovov

2.4.1. Zlievarne zeleznych kovov — vyroba liatiny a liatinovych vyrobkov s projek-

tovanou vyrobnou kapacitou v t/d >20(109,6t/den)
Pri vypracovani rozptylovej stadie boli pouzité podklady:
- DI Zakladné udaje o navrhovatel'ovi a o zamere,
D2 Celkova situécia stavby,
D3 Pddorysy,



D4 Emisné parametre zlievarne.

Zakladné udaje o zdrojoch znecistenia ovzdusSia.

Zakladné parametre zdrojov znecistenia ovzdusSia su uvedené v tab. 1. Hmotnostny tok pre
TZL v tabulke je pred filtrom.

Pre potreby zlievarne je realizovanych 84 stati pre osobné vozidla. S parkoviskom pre na-
kladné vozidla sa neuvazuje (je len dok — nakladacie miesto pre nakladné auta, ktoré sa hod-
noti ako parkovisko). Odhaduje sa denny pohyb nakladnych vozidiel v pocte 10 s celkovou
kapacitou 24 t - aktualny stav (do 15 tis ton) Cize pre 40 tis ton by to bolo 26-27 NA/24 hod.
Individudlne osobnymi vozidlami sa prepravuje 65% zamestnancov, 20% SAD a 15% bicy-
kel. Uvazuje sa 4 smenna prevadzka (12 hod/smena).VSetky zdroje TZL st napojené na
filtra¢né zariadenia s i¢innost'ou 99 %.

Parkovisko pre osobntu 1 ndkladnu dopravu sa posudzuje ako odstavné s koeficientom sucas-
nosti 2,5. Celkovy pocet prejazdov na vjazde do aredlu objektu bude 504 pre osobné auta
a 54 prejazdov pre nakladné vozidla za den.

Emisné pomery
Emisia znecist'ujucich latok je uvedena v tab. 3

Tab. 3: Emisia znecCistujucich latok

Zdroj Znecistujica Emisia[kg.h"]
Latka Kratkodoba Dlhodoba
Technologia TZL 7,4158%* 7,4158%*
TOC 5,1702 5,1702
CcO 0,0308 0,0308
NOy 0,0748 0,0748
Dimethylamin | 0,0011 0,0011
Zinok 0,0100 0,0100
fenol 0,0027 0,0027
Vykurovanie CcO 0,1534 0,0511
NOy 0, 3803 0,1268
Parkovanie CO 0,4158 0,0693
pre osobné auta NOy 0,0159 0,0026
benzén 0,0006 0,0001
Nakladanie a vykladanie pre | CO 0,0227 0,0038
kamiony NOy 0,0127 0,0021
benzén 0,00005 0.000009

* pred filtrami

Minimalna vySka kominov

Odpadové plyny zo zdroja znecistujucich latok je potrebné odvadzat tak, aby bol umozneny
ich neruseny transport volnym prudenim, s cielom zabezpecit' taky rozptyl emitovanych
znecistujucich latok, aby nebola prekrocend ich limitna hodnota v ovzdusi. Zakladna mini-
malna vyska komina sa urcuje na zédklade hmotnostného toku a koeficientu S. V pripade, ak
je jednym kominom vypustanych viac druhov znecist'ujicich latok, ur¢i sa minimalna vyska
komina podla najvicsej z vySok, pocCitanych pre jednotlivé zneCistujuce latky. Zakladna
minimalna vyska aj najvykonnejSiecho komina pre vSetky znecistujuce latky z objektu je 4,0
m. Pre kominy s prikonom <300 kW podl'a Vyhlasky MZP SR ¢. 410/2012 Z.z. prevySenie
nad atikou plochej strechy jednotlivych hal musi najmenej byt’ 1,0 m, pre kominy s priko-




nom >300 kW a <1200 kW prevySenie nad atikou plochej strechy jednotlivych hal musi
najmenej byt 1,5 m. Strecha sa povazuje za plochu, ak je sklon je mensi ako 20 °.

Meteorologické podmienky
Veterna ruzica je uvedena v tab. 4.

Tab. 4: Veterna ruzica(met. stanica Hurbanovo).

Priemerna 1’_31"011- Pocetnost’ smerov vetra [%]
lost [m.s7] S SV v v ] 1Z Z SZ
3,0 9,7 4,6 9,1 17,7 13,4 8,1 14,0 23,4
Metéda vypoctu.

Pri vypracovani rozptylovej stidie sa vychadzalo z legislativnych noriem:
- Zékon €. 24/2006 Z. z. o posudzovani vplyvov na Zivotné prostredie, v zneni ne-
skorsSich predpisov,
- Zakon ¢. 137/2010 Z.z., o ovzdusi,
- Vyhlaska €. 410/2012 Z.z.,
- Vyhlaska ¢. 244/2016 Z.z. o kvalite ovzdusSia.
Pri spracovani stidie bola vyuzita celostatna metodika pre vypocet znecistenia ovzdusSia
zo stacionarnych zdrojov a metodika pre vypocet znecistenia ovzdusia z automobilove;j
dopravy. Hlavnym ciel'om Studie je vyhodnotenie znecistenia ovzdusia blizkeho okolia
objektu. K vyhodnoteniu vplyvu objektu na znecistenie ovzdus$ia jeho blizkeho okolia
postacuje vypoctova oblast’ 1 000 m x 1 000 m s krokom 20 m v oboch smeroch. Hod-
noti sa vplyv 9 zakladnych znecistujucich latok, vznikajucich v zlievarenskej technolo-
gii, pri spalovani zemného plynu a nachadzajtcich sa vo vyfukovych plynoch automobi-
lov:
- CO - oxid uholnaty,
- NOy - suma oxidov dusika ako NO; oxid dusicity,
- Benzén,
- TZL - tuhé znecistujuce latky ako PMy,
- TOC - organické plyny a pary, vyjadrené ako celkovy organicky uhlik,
- VOC - organické plyny a pary, vyjadrené ako celkova hmotnost’,
- Dimethylamin,
- Fenol,
- Zinok.
Pre kazdu znecist'ujicu latku sa vykresl'uje distribucia:
- najvyssej moznej kratkodobej (60 min.) koncentracie,
- priemernej ro¢nej koncentracie.
Maximalne najvyssia mozna kratkodoba koncentracia znecCist'ujicich latok sa pocita pre naj-
nepriaznivejSie meteorologické rozptylové podmienky, pri ktorych je dopad daného zdroja
na znecistenie ovzdusia najvyssi. V danom pripade je to mestsky rozptylovy rezim, 3. mierne
labilna kategéria stability (vysoké zdroje), kriticka rychlost’ vetra 1,0 m.s™ a $pickové hodi-
na. Pocet 4ut na ceste v Spickovej hodine sa rovna 10 % celodenného poctu aut.

Vysledok hodnotenia

Prispevok novej zlievarne SKC foundry k najvyssim kratkodobym hodnotam koncentrécie
CO, NO,, PM;y, TOC, VOC a benzénu v okoli objektu pri najnepriaznivejSich meteorolo-
gickych podmienkach je uvedena na obr. 1,2, 3,4,5a 6. Naobr. 7,8,9,10a 11 je uvede-




ny prispevok k priemernej rocnej koncentracii CO, NO,, TOC, VOC a PM;, v okoli ob-
jektu.

Schematicky je na obrazkoch vyznacena hala zlievarne, cesta 1/63 a vjazd osobnych
a nakladnych aut do arealu objektu a ucelové komunikacie vo vnutri parkoviska a vjazd k
miestu nakladania a vykladania tovaru. Krizikom st vyznacené vSetky kominy a sila.. Naj-
vysSi prispevok objektu k znecisteniu ovzdusia na vypoctovej ploche je uvedeny v tab. 5.

Pre porovnanie su v tabulke uvedené tiez dlhodobé a kratkodobé limitné hodnoty LH;
a LH;;, podla vyhlasky ¢. 244/2016 Z.z. o kvalite ovzdusSia. Pocitaji sa hodinové priemery
kratkodobej koncentracie CO, NO,, TOC, VOC, PM a benzénu. Ked’ chceme hodinové
priemery koncentracie CO a PM, prepocitat’ na 8- a 24-hodinové priemery, musime ich
vynasobit’ koeficientom 0,66 a 0,53. Na prepocitanie koncentracie TZL na PM;y ju musime
eSte vynasobit’ koeficientom 0,8. V tab. 5 ana obr. 1 a 5 st uvedené hodnoty kratkodobe;j
koncentracie CO a PM prepocitané na 8- a 24-hodinové priemery.

Dimethylamin patri do 4. skupiny a 1. podskupiny organickych plynov a par s koeficientom
S =50 pg.m™.

Tab. 5: Najvyssi prispevok objektu k priemernej rocnej a maximalnej kratkodobej koncen-
tracii CO, NO,, PM;y, TOC, VOC, benzénu, dimetylaminu, zinku a fenolu na vypoctove;j
loche

. . 3
Znegistujiica Koncentracia [pug.m™] . LHy

. . , v s , , T -3
latka Priemernd ro¢na Kratkodoba (ug.m?] [ng.m™]
CO 6,9 549.6 * 10 000**
NO, 0,7 14,2 40 200
PM 3,1 67,5 40 SQHH*
TOC 1,9 7,7 * *

VOC 0,2 7,0 * *
benzén 0,01 1,2 5 10
dimethylamin |0,002 0,008 * 50
Zinok 0,002 0,01 * 125
fenol 0,005 0,2 * 10

* nie je stanoveny, ** 8 hodinovy priemer,*** 24 hodinovy priemer

Ako je z tab. 51 z obrazkov 1 az 11 vidiet, najvyssie hodnoty koncentracie CO, NO2, TOC,
VOC, benzénu, dimetylaminu, zinku a fenolu na vypoctovej ploche od objektu buda vel'mi
nizke, znacne nizsie ako prislusné limitné hodnoty. Najviac sa k limitnej hodnote blizi kon-
centracia PM10, ktora pri najnepriaznivejSich rozptylovych a prevadzkovych podmienkach v
tesnej vzdialenosti 50 m od zdroja prasnosti prekracuje limitni hodnotu - obr 4. Najvyssia
kratkodoba koncentracia benzénu na vypoctovej ploche dosahuje hodnotu 1,2 ug.m-3, ¢o je
12,0 % limitnej hodnoty.

Na fasade najblizSieho bytového domu bude mat’ maximalna kratkodobé koncentracia:

e PMI10 hodnotu 1,0 pg.m™, &o je 2,0 % limitnej hodnoty,

e TOC hodnotu 5,0 pg.m>,

e CO hodnotu 5,0 pg.m™, o je 0,05 % limitnej hodnoty,

e NO2 hodnotu 2,2 pg.m>, o je 1,1 % limitnej hodnoty,

e Benzénu hodnotu 0,1 pg.m>, &o je 1,0 % limitnej hodnoty.



Zaver

Predmet posudzovania: SKC foundry, vyroba polotovarov pre automobilovy priemysel —
Iletapas p i1t a poziadavky a podmienky, ktoré sl ustanovené pravnymi predpismi vo veci
ochrany ovzduSia. Na zaklade predchddzajiceho hodnotenia doporucujem, aby na stavbu
SKC foundry, vyroba polotovarov pre automobilovy priemysel — Il.etapa bolo vydané tzem-
né rozhodnutie.
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Obr. 1: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii CO [ug.m™]
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Obr. 2: Prispevok objektu k maximélnej kratkodobej koncentracii NO, [pg.m™]

1000
[ (m)

L 900

L 800

ua®

L 700
L 600

L 500

L 400

5.0

L 300

L 200

L 100

5.0

R, - 0
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 (m)

12



Obr. 3: Prispevok objektu k maximaélnej kratkodobej koncentracii TOC [pg.m™]
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Obr. 4: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii PM;o [ug.m™]
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Obr. 5: Prispevok objektu k maximalnej kratkodobej koncentracii benzénu [pg.m™]
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Obr. 6: Prispevok objektu k maximélnej kratkodobej koncentracii VOC [pg.m™]
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Obr. 7: Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentracii CO [pug.m™]
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Obr. 8: Prispevok objektu k priemernej roénej koncentracii NO>[pg.m™]
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Obr. 9: Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentracii TOC [pg.m™]
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Obr. 10: Prispevok objektu k priemernej ro¢nej koncentracii PM ;o [pg.m™]
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Obr. 11: Prispevok objektu k priemernej roénej koncentracii VOC [pg.m™]
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